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Dispositif de préparation d'une infusion.

Linvention concerne un dispositif (10e) de préparation
d’une infusion, configuré pour assurer le maintien et le cou-
lissement d’un fil de liaison d’un sachet contenant un produit
a infuser. Le dispositif comprend un corps (11e) de forme
générale longitudinale et comportant un manche (12), une
premiere surface d’appui (13), une région intermédiaire (14)
et une deuxieme surface d’appui (15), les surfaces d’appui
(13, 15) étant prévues pour venir en appui sur le bord d’'un
récipient, la région intermédiaire (14) comprenant une paroi
de pressage (140c) comportant une ouverture (16d) pour le
passage du fil de liaison (3), contre laquelle le sachet (4)
peut étre pressé en tirant sur le fil de liaison (3) aprés avoir
passé le fil de liaison a travers 'ouverture (16d).

Figure pour l'abrégé: figure 9




Description

Titre de l'invention : Dispositif de préparation d’une infusion
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[0004]

Domaine technique

La présente invention concerne la préparation d’une infusion, et en particulier, la pré-
paration d’une infusion a partir d’un sachet poreux ou capsule perforée. La présente
invention concerne plus particulicrement un dispositif de préparation d’une infusion,
configuré pour assurer le maintien et le coulissement d’un fil de liaison d’un sachet
d’infusion ou d’une capsule perforée. La présente invention concerne €galement une
structure de sachet d’infusion contenant ou prévue pour contenir un produit a infuser.
ARRIERE-PLAN

De nombreuses boissons sont préparées en plongeant un produit a infuser, dans un
liquide tel que de I’eau chaude, pendant un certain temps. A cet effet, le produit a
infuser peut €tre disposé dans un réservoir poreux, tel qu’un sachet poreux ou une
capsule perforée souvent désignée « boule a thé ». L’ immersion du sachet ou de la
capsule dans le liquide permet aux éléments solubles du produit a infuser contenu dans
le sachet ou la capsule, de se répandre dans le liquide, ce qui produit I’infusion. Géné-
ralement, plus le produit a infuser est maintenu longtemps dans le liquide, plus
I’infusion est forte. Cependant, dans le cas de certaines infusions comme le thé, il est
généralement préférable de ne pas laisser I’infusion trop longtemps dans le liquide,
afin d’éviter que I'infusion soit trop forte ou trop amere.

Pour faciliter le contrdle du temps d’infusion, le sachet poreux est habituellement
fixé a I’extrémité d’un fil dont I’extrémité opposée est fixée a une €tiquette. De cette
maniere, le sachet peut €tre plongé et retiré du liquide a tout moment sans avoir a tenir
le sachet ou mettre les doigts dans le liquide, ou sans avoir a utiliser un instrument sup-
plémentaire tel qu’une cuillere. Cependant, a I’issue du temps d’infusion, il est né-
cessaire de retirer le sachet du liquide et de 1’égoutter, ce qui nécessite également un
instrument supplémentaire tel qu’une cuillere pour presser le sachet, et un récipient
pour disposer le sachet une fois égoutté afin d’éviter que le liquide résiduel restant
dans le sachet ne se répande autour du sachet.

La demande de brevet EP 3 586 691 au nom du demandeur propose une solution
permettant de simplifier les étapes de retrait et d’égouttage d’un sachet d’infusion ou
d’une capsule perforée, et permettant en outre de presser un sachet d’infusion. Plus
particulierement et comme illustré sur la [Fig.1], EP 3 586 691 divulgue un dispositif
de préparation d’une infusion comprenant un couvercle 1 configuré pour se placer sur
le bord d’une ouverture d’un récipient pour la préparation d’une infusion. Le couvercle
1 comporte un élément de retenue 2 solidaire d’une face interne du couvercle,

configuré pour assurer le maintien et le coulissement d’un fil de liaison 3 couplé a un
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sachet 4 contenant un produit a infuser. L’élément de retenue 2 comporte une cloison 5
solidaire de la face interne du couvercle, qui présente une ouverture 6. Apres passage
du fil dans I’ouverture 6, le sachet 4 peut €tre press€ contre la cloison 5 en tirant sur le
fil, sans avoir a retirer le couvercle du récipient. Le couvercle 1 comprend également
un organe de blocage 7 coopérant avec le fil 3 pour bloquer le sachet 4 en différentes
positions ajustables, y compris apres pressage du sachet et sans avoir a retirer le
couvercle du récipient.

Il apparait par ailleurs que le marché des sachets d’infusion jetables ou réutilisables
ne propose pas de sachet apte a €tre pressé comme le propose EP 3 586 691. On
connait en particulier un sachet de thé commercialisé sous la marque Tetley ® qui
comporte un fil de liaison a deux branches qui pénetre dans le sachet de thé par un
premier bord de celui-ci, puis traverse le volume de réception de thé a I’intérieur sachet
pour €tre attaché a un deuxieme bord du sachet, opposé au premier bord. En exercant
une traction sur les deux fils en mé&me temps, tout en les écartant, le deuxieme bord est
ramené vers le premier bord ce qui provoque une sorte de compression du sachet. Une
telle structure de sachet n’est toutefois pas parfaitement approprice au dispositif décrit
par EP 3 586 691 qui prévoit seulement le tirage du fil de liaison sans écartement de
ses deux branches, et qui utilise une cloison de pressage. Une telle structure de sachet
n’est également pas approprice a la réalisation d’un sachet réutilisable en raison de la
présence du fil dans le volume de réception du thé. Il pourrait donc €tre souhaité de
prévoir une structure de sachet d’infusion plus adaptée au pressage que les sachets
classiques. Il pourrait également €tre souhaité de prévoir un dispositif de préparation
d’une infusion permettant a quiconque ne possédant pas le couvercle de la [Fig.1] de
bénéficier de la fonction d’égouttage et optionnellement de pressage de sachet qu’offre
un tel couvercle. Il pourrait notamment €tre souhaité de prévoir un dispositif de pré-
paration d’une infusion de faible encombrement, qui soit transportable et soit par
exemple utilisable pendant un voyage. Il pourrait €également étre souhaité de prévoir un
dispositif de préparation d’une infusion qui puisse €tre réalisé de manicre simple et a
moindre cofit.

RESUME

Des modes de réalisation de 1’invention concernent un dispositif de préparation d’une
infusion, configuré pour assurer le maintien et le coulissement d’un fil de liaison d’un
sachet contenant un produit a infuser, comprenant un corps de forme générale longi-
tudinale le long d’un axe longitudinal, le corps comprenant un manche, une premicre
surface d’appui, une région intermédiaire et une deuxi¢me surface d’appui, les surfaces
d’appui étant prévues pour venir en appui sur le bord d’un récipient, la région inter-
médiaire comprenant une paroi de pressage comportant une ouverture pour le passage

du fil de liaison, contre laquelle le sachet peut Etre pressé en tirant sur le fil de liaison



apres avoir passé le fil de liaison a travers I’ouverture.

[0007]  Selon un mode de réalisation, le dispositif est configuré de maniere a ce que lorsque
la premiere surface d’appui et la deuxieme surface d’appui sont disposées sur un
récipient agencé sur une surface horizontale, la paroi de pressage s’étend dans un plan
parallele ou sensiblement parallele a la surface d’un liquide présent dans le récipient.

[0008]  Selon un mode de réalisation, la paroi de pressage présente, selon un axe transversal
perpendiculaire a 1’axe longitudinal, une largueur supérieur a la largeur de la premiere
surface d’appui et de la deuxieme surface d’appui.

[0009] Selon un mode de réalisation, I’ouverture a la forme d’une fente qui s’étend dans le
sens de 1’axe longitudinal.

[0010]  Selon un mode de réalisation, la fente est une fente ouverte qui s’étend depuis une
extrémité du dispositif opposée au manche jusqu’a la région intermédiaire.

[0011]  Selon un mode de réalisation, la largeur de la fente est choisie pour permettre
I’introduction dans la fente d’une chainette de capsule perforée de type boule a thé.

[0012]  Selon un mode de réalisation, le dispositif comprend une paroi de retenue du sachet
formant avec la paroi de pressage un volume de réception du sachet.

[0013]  Selon un mode de réalisation le dispositif comprend un organe de blocage du fil de
liaison permettant de bloquer le sachet en différentes positions ajustables, y compris
apres pressage du sachet.

[0014]  Selon un mode de réalisation, I’organe de blocage comprend une gorge, une rainure
ou une encoche dans laquelle le fil de liaison peut étre enroulé.

[0015] Des modes de réalisation concernent également un ensemble a infusion,
comprenant un dispositif de préparation d’une infusion du type qui vient d’€tre décrit,
et un sachet d’infusion contenant ou prévu pour contenir un produit a infuser. Le
sachet comprend un bord proximal, un bord distal, un premier bord latéral, un
deuxieme bord latéral, et un fil de liaison permettant de plonger le sachet dans un
liquide, le fil de liaison comprenant une premicre branche ayant une extrémité attachée
au sachet et une deuxieme branche ayant une extrémité attachée au sachet. Le sachet
comprend également une premicre section de gorge s’étendant le long du premier bord
latéral du sachet et une deuxicme section de gorge s’étendant le long du deuxi¢me bord
latéral du sachet. La premiere branche du fil de liaison s’étend dans la premiére section
de gorge et a son extrémité attachée au bord distal du sachet. La deuxieme branche du
fil de liaison s’étend dans la deuxi¢me section de gorge et a son extrémité attachée au
bord distal du sachet. Ainsi, une traction sur le fil de liaison, lorsque le bord proximal
du sachet est en appui contre une paroi de pressage, ramene le bord distal du sachet
vers le bord proximal et provoque le pressage du sachet.

[0016]  Des modes de réalisation concernent également un procédé de préparation d’une

infusion, comprenant des étapes consistant a prévoir un récipient rempli d’un liquide,
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prévoir un sachet contenant un produit a infuser, couplé a un fil de liaison, prévoir un
dispositif de préparation d’une infusion du type qui vient d’étre décrit, introduire le fil
de liaison dans I’ouverture du dispositif, poser le dispositif au-dessus du récipient avec
la premiere surface d’appui et la deuxieéme surface d’appui en appui sur le bord du
récipient, et bloquer le sachet dans une position dans laquelle il est immergé dans le
liquide présent dans le récipient.

Selon un mode de réalisation, le procédé comprend I’étape consistant a tirer sur le fil
de liaison de maniere a ce que le sachet vienne au contact de la paroi de pressage.

Des modes de réalisation concernent ¢galement un sachet d’infusion contenant ou
prévu pour contenir un produit a infuser, comprenant un bord proximal, un bord distal,
un premier bord latéral, un deuxi¢me bord latéral, et un fil de liaison permettant de
plonger le sachet dans un liquide, dans lequel le fil de liaison passe dans une gorge
pratiquée dans le sachet et parcourant tout ou partie de la périphérie du sachet, de telle
sorte qu’une traction sur le fil, lorsque le bord proximal du sachet est en appui contre
une paroi de pressage, ramene bord distal du sachet vers le bord proximal et provoque
le pressage du sachet.

Selon un mode de réalisation, la gorge comprend une premiere section de gorge
s’étendant le long du premier bord latéral, et une deuxi¢me section de gorge s’étendant
le long du deuxieme bord latéral, et le fil de liaison comprend une premiere branche
qui s’étend dans la premicre section de gorge et comporte une extrémité attachée au
bord distal du sachet, et une deuxieme branche qui s’étend dans la deuxieme section de
gorge et comporte une extrémité attachée au bord distal du sachet.

Selon un mode de réalisation, la gorge comprend une troisi¢me section de gorge
s’étendant le long du bord distal du sachet, la premiere branche du fil de liaison s’étend
dans la premicre section de gorge et dans une partie de la troisicme gorge ou son
extrémité est attachée au bord distal du sachet, et la deuxiéme branche du fil de liaison
s’étend dans la deuxieme section de gorge et dans une partie de la troisicme gorge oul
son extrémité est attachée au bord distal du sachet.

Selon un mode de réalisation, le fil de liaison est ininterrompu entre sa premicre et sa
deuxiéme branche, et s’étend en totalité dans la troisicme gorge ou se trouve un point
de fixation au sachet de I’extrémité de sa premiere branche et un point de fixation au
sachet de I’extrémité de sa deuxieme branche, les deux points de fixation pouvant étre
confondus.

Selon un mode de réalisation, le sachet comprend une premiere et une deuxicme
pieces d’un matériau poreux assemblées ensemble, la gorge étant délimitée par au
moins deux lignes d’assemblage des premiere et deuxiéme picces.

Selon un mode de réalisation, les premiere et deuxiéme picces ne sont pas as-

semblées le long du bord proximal du sachet, pour former une ouverture d’introduction
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du produit a infuser.
Selon un mode de réalisation, le sachet comprend un moyen de fermeture

comprenant un rabat formé par une portion de la deuxieme picce qui recouvre la
premiere piece, et dans lequel chaque branche du fil de liaison traverse le rabat.

Selon un mode de réalisation, le sachet comprend un moyen de fermeture
comprenant des premicre et deuxieme tiges ou lamelles flexibles solidaires a leurs ex-
trémités, la premicre tige ou lamelle étant solidaire de la premicre piece, la deuxicme
tige ou lamelle étant solidaire de la deuxiéme picce.

Selon un mode de réalisation, le sachet comprend une premiere et une deuxicme
pieces assemblées par couture, et présente un surjet qui assemble les premicre et
deuxieme picces et s’étend a I’intérieur du sachet, le fil de liaison traversant le surjet en
plusieurs points et s’étendant alternativement sur deux cotés du surjet.

Selon un mode de réalisation, le sachet comprend une ligne de couture réalisée a
quelques millimetre de ses bords pour emprisonner le surjet et empécher que des débris
du produit a infuser ne se logent ultérieurement entre la premiere ou la deuxi¢me
picces et le surjet.

Des modes de réalisation concernent é¢galement un ensemble a infusion, comprenant
un sachet du type décrit ci-dessus, et un dispositif de préparation d’une infusion,
configuré pour assurer le maintien et le coulissement du fil de liaison du sachet, le
dispositif comprenant un corps de forme générale longitudinale, le corps comprenant le
long d’un axe longitudinal un manche, une premiere surface d’appui, une région inter-
médiaire et une deuxi¢me surface d’appui, les surfaces d’appui étant prévues pour
venir en appui sur le bord d’un récipient, la région intermédiaire comprenant une paroi
de pressage comportant une ouverture pour le passage du fil de liaison, contre laquelle
le sachet peut €tre pressé en tirant sur le fil de liaison apres avoir passé le fil de liaison
a travers 1’ouverture.

Description sommaire des dessins

Des modes de réalisation d’un dispositif de préparation d’une infusion et d’un sachet
d’infusion selon I’invention seront décrits dans ce qui suit a titre non limitatif, en
relation avec les figures jointes parmi lesquelles :

- la [Fig.1] montre un dispositif de préparation d’une infusion selon I’art antérieur,

- la [Fig.2] est une vue de dessous d’un dispositif de préparation d’une infusion selon
I’invention,

- la [Fig.3] montre une utilisation du dispositif de la [Fig.2],

- la [Fig.4] montre une autre utilisation du dispositif de la [Fig.2],

|

]
- la [Fig.5] est une vue de dessous d’une variante du dispositif de la [Fig.2],
- la [Fig.6] est une vue de dessous d’une autre variante du dispositif de la [Fig.2],
|

- la [Fig.7] est une vue de dessous d’une autre variante du dispositif de la [Fig.2],
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- la [Fig.8] est une vue de dessous d’une autre variante du dispositif de la [Fig.2],
- la [Fig.9] et la [Fig.10] sont respectivement des vues de dessous et de dessus d’une

autre variante du dispositif de la [Fig.2],

- la [Fig.11] montre une utilisation du dispositif des figures 9, 10,

- la [Fig.12] montre une autre utilisation du dispositif des figures 9, 10,

- la [Fig.13] montre une autre utilisation du dispositif des figures 9, 10,

- la [Fig.14] montre une autre utilisation du dispositif des figures 9, 10,

- la [Fig.15A] et la [Fig.15B] montrent par une vue avant et une vue arricre un mode
de réalisation d’un sachet d’infusion selon I’invention,

- la [Fig.16] montre une variante du sachet des figures 15A, 15B,

- la [Fig.17] montre une autre variante du sachet des figures 15A, 15B,

- la [Fig.18] montre une autre variante du sachet des figures 15A, 15B,

- la [Fig.19A] et la [Fig.19B] montrent une autre variante du sachet des figures 15A,
15B,

- la [Fig.20] montre un détail du sachet des figures 19A, 19B,

- la [Fig.21] montre une autre variante du sachet des figures 15A, 15B,

- la [Fig.22] montre une autre variante du sachet des figures 15A, 15B,

- la [Fig.23A], [Fig.23B], [Fig.23C], [Fig.23D], [Fig.23E], [Fig.23F], [Fig.23G],
[Fig.23H], [Fig.231], [Fig.23J], [Fig.23K] illustrent un procédé de fabrication du sachet
de la [Fig.16].

DESCRIPTION DETAILLEE

La [Fig.2] est une vue de dessous d’un dispositif 10 de préparation d’une infusion
selon I’invention, configuré pour assurer le maintien et le coulissement d’un fil de
liaison 3 d’un sachet 4 contenant un produit a infuser.

Le dispositif 10 comprend un corps 11 de forme générale longitudinale qui comporte,
le long d’un axe longitudinal LL’ et en allant d’une extrémité du dispositif a 1’autre, un
manche 12, une premicre surface d’appui 13, une région intermédiaire 14 et une
deuxieme surface d’appui 15. Les surfaces d’appui 13, 15 sont prévues pour venir en
appui sur le bord d’un récipient. La région intermédiaire 14 comprend une paroi de
pressage 140 comprenant une ouverture 16 pour le passage du fil de liaison 3 et contre
laquelle le sachet 4 pourra €tre press€ en tirant sur le fil de liaison 3 apres avoir passé
le fil de liaison a travers I’ouverture 16. La paroi de pressage 140 est orientée dans un
plan horizontal correspondant ici au plan de la [Fig.2], qui inclut I’axe longitudinal LL’
et un axe transversal TT” perpendiculaire a 1’axe longitudinal LL’. On définit ce plan
horizontal comme étant un plan parallele, ou sensiblement parallele a quelques degrés
pres, a la surface du liquide dans lequel une infusion doit €tre préparée.

L’ouverture 16 est ici en forme de fente orientée le long de 1’axe longitudinal LL’,
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pour permettre le passage d’une étiquette 5 fixée a I’extrémité du fil de liaison 3.

Sur la [Fig.2], la face inférieure de la paroi de pressage 140 est plate, mais pourrait
aussi étre de forme concave adaptée a la forme d’un sachet. De méme, la premicre
surface d’appui 13 et la deuxieme surface d’appui 15 sont plates, mais pourraient étre
de forme appropriée a une forme particuliére d’un rebord de récipient. Egalement, la
face inférieure du manche 12 est plate mais toute forme en relief pourrait aussi étre
retenue, notamment pour des raisons décoratives.

Les faces supérieures du manche 12, de la premiere surface d’appui 13, de la région
intermédiaire 14 et de la deuxieme surface d’appui 15, non visibles sur la [Fig.2],
peuvent également Etre plates ou présenter toute forme en relief pouvant €tre souhaitée,
notamment pour des raisons décoratives.

Comme également montré sur la [Fig.2], le corps 11 du dispositif 10 peut aussi
comprendre des régions de liaison 17a, 17b, 17¢ s’étendant entre, respectivement, le
manche 12 et la premicre surface d’appui 13, la premiere surface d’appui 13 et la
région intermédiaire 14, la région intermédiaire 14 et la deuxiéme surface d’appui 15,
qui peuvent €tre de largeurs ou de formes quelconques. Le dispositif 10 peut aussi
comprendre des extensions 17d, 17e s’étendant respectivement au-dela de la deuxieme
surface d’appui 15 et du manche 12.

La [Fig.3] montre un exemple d’utilisation du dispositif 10 en association avec un
récipient 8 contenant un liquide 9. Le corps 11 du dispositif 10 vu de profil présente ici
des faces supérieure et inférieure plates, y compris dans sa région formant le manche
12. Les surfaces 13, 15 sont en appui sur le bord du récipient 8 et plus particulierement
sur deux sections opposées du bord du récipient. Le dispositif 10 est agencé dans le
plan horizontal tel que défini plus haut et la paroi de pressage 140 s’étend paral-
lelement a la surface du liquide ou sensiblement parallelement si le récipient est posé
sur un support qui n’est pas horizontal ou présente un bord de forme irrégulicre. Le fil
de liaison 3 traverse la fente 16 et le sachet 4 est immergé dans le liquide 9. A son
autre extrémité, le fil 3 est enroulé autour du manche 12, pour bloquer le sachet 4 dans
la position représentée.

Sur la [Fig.4], I’ utilisateur a déverrouillé le fil 3, puis a tiré sur le {il pour faire
remonter le sachet 4 jusqu’a ce qu’il vienne en appui contre la paroi de pressage 14.

L’ utilisateur a ensuite réenroulé le fil 3 autour du manche 12, pour bloquer le sachet en
position d’égouttage. Ces opérations peuvent étre réalisées alors que le dispositif 10 est
encore posé€ sur le récipient.

La [Fig.5] est une vue de dessous d’un mode de réalisation 10a du dispositif particu-
lierement simple et peu coliteux, dans lequel le corps 11a a la forme d’un batonnet plat
dans lequel a été pratiqué 1’ orifice 16, ici en forme de fente longitudinale. Les dif-

férentes régions du batonnet 11a remplissent les fonctions susmentionnées, respec-
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tivement les fonctions de manche 12, de premiere surface d’appui 13, de région inter-
médiaire 14 et de deuxieme surface d’appui 15. La paroi de pressage 140 est la partie
du batonnet 11a qui s’étend autour de la fente 16.

La [Fig.6] est une vue de dessous d’un mode de réalisation 10b du dispositif qui se
distingue du mode de réalisation 10a en ce que le corps 11b, toujours en forme de
batonnet plat, comporte deux encoches 180, 181 réalisées dans le manche 12, facilitant
I’enroulement et le blocage du fil de liaison 3 autour du manche 12. Dans une variante,
les encoches sont remplacées par une rainure ou gorge périphérique réalisée dans le
manche 12.

La [Fig.7] est une vue de dessous d’un mode de réalisation 10c du dispositif qui se
distingue du mode de réalisation 10b en ce que le corps 11lc, toujours en forme de
batonnet plat, comporte une paroi de pressage 140c de plus grande largeur et donc de
plus grande surface que la paroi de pressage du dispositif 10b, obtenue ici par un élar-
gissement de la région intermédiaire 14 du batonnet selon 1’axe transversal TT".

La [Fig.8] est une vue de dessous d’un mode de réalisation 10d du dispositif qui se
distingue du mode de réalisation 10c en ce que le corps 11d, toujours en forme de
batonnet plat, comporte une ouverture prenant la forme d’une fente longitudinale
ouverte 16d qui s’étend depuis une extrémité du dispositif opposée au manche 12, soit
ici I’extrémité de la surface d’appui 15, jusqu’a la paroi de pressage 140c. Une telle
fente ouverte 16d facilite I’introduction du fil de liaison 3 dans la fente en passant par
I’extrémité de la fente sans avoir a passer 1’étiquette 5 du sachet dans la fente. Ce mode
de réalisation permet également d’utiliser le dispositif 10d avec une capsule perforée
comme une boule a thé, reliée a une chainette a I’extrémité de laquelle se trouve un
moyen de fixation ou de préhension tel un crochet. Il devient alors possible d’engager
la chainette dans la fente 16d sans devoir y passer le moyen de fixation ou de
préhension, et il n’est alors pas nécessaire d’augmenter la largeur de la fente pour
permettre le passage de cet élément.

Les figures 9, 10 sont des vues de dessus et de dessous d’un mode de réalisation 10e
du dispositif qui se distingue du mode de réalisation 10d en ce qu’une paroi 19 de
retenue du sachet, formant une sorte de « capot » est assemblée sur la face arriere du
corps 11le du dispositif 10e, au-dessus de la paroi de pressage 140c. La paroi de retenue
19 relie deux bords de la paroi de pressage 140c et forme avec celle-ci un volume 190
de réception du sachet. La paroi 19 peut €tre assemblée par collage sur le corps 11e
mais I’ensemble peut aussi €tre réalisé d’un seul bloc, par exemple par injection d’une
matiere thermoplastique ou par impression 3D. Comme autre modification par rapport
au mode de réalisation 10d, I’organe de blocage formé par les encoches 180, 181 est
remplacé par un organe de blocage comprenant une protubérance cylindrique 182 fixée

sur la face avant du corps 11e. La protubérance 182 comporte a proximité du corps 11e
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une partie 183 de plus faible diaméetre formant une rainure annulaire ou gorge 184 dans
laquelle le fil de liaison peut étre enroulé.

La [Fig.11] montre un exemple d’utilisation du dispositif 10e similaire a I’exemple
de la [Fig.3], en association avec un récipient § contenant un liquide 9. Le dispositif
10e est horizontal ou sensiblement horizontal, les surfaces 13, 15 étant en appui sur le
bord du récipient 8. La paroi de pressage 140c est elle-méme horizontale ou sen-
siblement horizontale. Le fil de liaison 3 traverse la fente 16d, traverse le volume de
réception 190 délimité par la paroi 19, et le sachet 4 est immergé dans le liquide 9. A
son autre extrémité, le fil 3 est enroulé dans la gorge 184, pour bloquer le sachet 4 dans
la position représentée.

Comme illustré sur la [Fig.12], Iutilisateur peut ensuite déverrouiller le fil 3, puis
tirer sur le fil jusqu’a ce que le sachet 4 vienne se loger dans le volume de réception
190. Une traction supplémentaire sur le fil permet de placer le sachet 4 en situation de
pressage, le sachet étant en appui contre la paroi de pressage 14 et contre la paroi 19.
L’ utilisateur peut aussi choisir de laisser le sachet en situation d'égouttage. Ensuite,

I’ utilisateur réenroule le fil 3 dans la gorge 184, pour bloquer le sachet dans le volume
de réception 190.

Ces opérations peuvent €tre réalisées alors que le dispositif 10e est posé sur le
récipient ou apres I’avoir retir€ du récipient. Alternativement, le sachet peut €tre placé
dans le volume de réception 190 avant I’étape d’infusion. Dans ce cas, comme montré
sur la [Fig.13], le dispositif peut étre immergé en laissant le manche 12 en dehors du
récipient, la section 13 €tant en appui sur le bord du récipient tandis que 1’extrémité de
la section 15 s’appuie sur le fond du récipient. Le sachet 4 est alors infusé€ tout en
restant dans le volume de réception 190. Pour un tel usage, le dispositif sera de
préférence réalisé avec un matériau a faible conductivité thermique, tel du bois ou une
matiere plastique.

Sur la [Fig.14], I’ utilisateur a réalisé les opérations décrites en relation avec la
[Fig.12], puis a posé€ le dispositif 10e sur un support horizontal, par exemple une table.
En raison de la légere inclinaison du dispositif 10e, liée a la présence de la paroi 19,
une petite quantité du liquide 9 issue de 1'égouttage du sachet est recueillie par la paroi
19 et reste dans le volume de réception 190.

Il apparaitra clairement a I’homme de I’art que le dispositif qui vient d’étre décrit est
susceptible de diverses autres variantes, modes de réalisation et applications. Dans un
mode de réalisation, la paroi de pressage, définie comme la région s’étendant autour de
I’ouverture 16, pourrait étre sensiblement verticale, a I’instar de la cloison 5 du
couvercle montré sur la [Fig.1]. Il apparaitra toutefois clairement a I’homme du métier
a la lumiere des exemples de réalisation décrits dans ce qui précede, que 1’agencement

horizontal de la paroi de pressage présente divers avantages et notamment celui de
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permettre de réaliser un dispositif d’une structure trés simple et peu coliteuse a réaliser.

Le dispositif de préparation d’une infusion peut €tre réalisé avec tous types de
matériaux (bois, céramique, verre, métal, matiere plastique, etc.). Comme indiqué plus
haut, il peut également €tre utilisé avec une capsule perforée (boule a thé ou a infusion)
dans laquelle I’élément de liaison, au lieu d’étre un fil, est une chainette ou un cordon.
Dans ce cas, la fonction de pressage ne sera pas utilisable et le dispositif sera utilisé
comme moyen d’immersion, de retrait du liquide et d’égouttage.

La longueur du corps 11, 11a a 11e peut étre de I’ordre de quelques centimétres a une
dizaine voire une vingtaine de centimetre selon la taille du récipient avec lequel
’usage du dispositif 10 est envisagé. Dans le mode de réalisation montré sur les
figures 9 et 10, le volume de réception 190 peut étre adapté a la réception d’un sachet
d’infusion ou d’une capsule perforée. Il en est de méme de 1’organe de blocage (180,
181, 182, 183) qui peut €tre adapté pour bloquer une chainette en différentes positions.

Le dispositif qui vient d’étre décrit est peu encombrant et peu étre placé dans une
housse ou un étui pour €tre emporté au cours d’un voyage. Il constitue une alternative
ou un complément au couvercle décrit par EP 3 586 691. 11 peut étre présenté aux
amateurs de thé comme une « cuillére a thé » et, dans certains modes de réalisation,
étre fabriqué en un matériau noble, métallique ou non, ou au contraire &tre réalisé a tres
bas cofit dans une maticre plastique.

La [Fig.15A] et la [Fig.15B] montrent par une vue avant et une vue arriere un mode
de réalisation d’un sachet d’infusion 20a selon I’invention, apte a €tre pressé€ contre la
paroi de pressage 140, 140c du dispositif qui vient d’étre décrit, ou contre la cloison in-
térieure 5 d’un couvercle du type montré sur la [Fig.1]. Le sachet réalisé€ ici a vocation
a Etre réutilisable, et doit donc présenter une ouverture d’introduction ou d’extraction
du thé ou autre produit a infuser.

Le sachet 20a comprend un bord latéral gauche 21a, un bord latéral droit 21b, un
bord distal 21c et un bord proximal 21d. Les bords 21a, 21b, 21d sont ici rectilignes
tandis que le bord distal 21c est de forme arrondie, ici sensiblement semi-circulaire.

Le sachet est attaché a un fil de liaison 3 qui passe dans une gorge 30 pratiquée dans
le sachet, la gorge étant fermée et formant un canal de guidage du fil. La gorge 30
s’étend ici le long du bord latéral 21a ou elle forme une premicre section de gorge
30(a), le long du bord latéral 21b ou elle forme une deuxieme section de gorge 30(b),
et le long du bord distal 21c ot elle forme une troisieme section de gorge 30(c).

Le fil 3 comprend une premiere branche 3a qui pénetre dans la section de gorge 30(a)
et une deuxieme branche 3b qui pénetre dans la section de gorge 30(b). La branche 3a,
apres avoir traversé la section de gorge 30(a), pénetre dans la section de gorge 30(c)
s’étendant le long du bord distal 21¢, jusqu’a atteindre un point 33. De méme, la

branche 3b, apres avoir traversé la section de gorge 30(b), pénetre dans la section de
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gorge 30(c) jusqu’a atteindre le point 33. Le point 33 est par exemple situé au milieu
de la section de gorge 30(c). Le point 33 est optionnellement mais de préférence un
point de fixation de chaque branche 3a, 3b du fil au sachet, réalisé€ par couture, collage
ou soudage, permettant d’équilibrer ou « symétriser » 1’effort de traction appliqué par
chaque branche 3a, 3b sur le bord distal du sachet lorsque le sachet doit &tre pressé.

Le sachet 20a est réalisé ici a partir d’une picce avant 22 et d’une piece arriere 23 en
un matériau poreux, qui ont €t€ assemblées ensemble. Ce matériau peut &tre du papier
et notamment une gaze de papier, une fibre de papier thermosoudée, un tissu comme
de la soie, du coton, du nylon ou un plastique poreux. L.’assemblage des deux picces
peut étre fait par couture, collage, soudure, selon le type de matériau utilisé. Dans le
mode de réalisation représenté, la gorge 30 est délimitée par deux lignes d’assemblage
31, 32 des pieces 22, 23, réalisées par couture, collage ou soudure. La ligne 31
comprend des sections de ligne 31(a), 31(c), 31(b) et la ligne 32 comprend des sections
de ligne 32(a), 32(c), 32(b). Les sections de ligne 31(a), 32(a) délimitent la section de
gorge 30(a), les sections de ligne 31(b), 32(b) délimitent la section de gorge 30(b), et
les sections de ligne 31(c), 32(c) délimitent la section de gorge 30(c).

Les pieces 22 et 23 sont ainsi assemblées sur toute la périphérie du sachet a
I’exception du bord proximal 21d ot elles peuvent étre éloignées 1’une de I’autre pour
introduire le produit a infuser.

Par ailleurs, la piece 23 comporte une extension 24 de sa surface qui est rabattue sur
la piece 22 pour former un rabat 24 ([Fig.15A]) qui empéche le produit a infuser de
sortir du sachet pendant la phase d’infusion. A I’extrémité proximale du bord latéral
3a, le rabat 24 comporte un orifice 25a permettant a la branche 3a du fil de liaison de
traverser le rabat 24 pour pénétrer dans la section de gorge 30(a). De méme, a
I’extrémité proximale du bord latéral 3b, le rabat 24 comporte un orifice 25b
permettant a la branche 3b de traverser le rabat 24 pour pénétrer dans la section de
gorge 30(b). Dans un mode de réalisation, le fil de liaison 3 n’est pas sectionné au
point de fixation 33 et les branches 3a, 3b ne forment qu’un seul et méme fil inin-
terrompu. A I'extérieur du sachet, les extrémités distales des branches 3a, 3b sont
attachées ensemble et leur point d’attache est par exemple pourvu d’une étiquette 5.

Le sachet 20a présente 1’avantage d’offrir un pressage efficace du produit qu’il
contient lorsque le fil 3 est tir€ dans une direction opposée a celle du sachet, pendant
que le bord proximal 21d du sachet se trouve en appui contre une surface ou paroi de
pressage du type précédemment décrit. Dans ce cas, la branche 3a coulisse dans la
section de gorge 30(a) et dans une partie de la section de gorge 30(c) et tire le point
d’attache 33 en direction du bord proximal 21d, tandis que la branche 3b coulisse dans
la section de gorge 30(b) et dans une partie de la section de gorge 30(c) et tire

également le point d’attache 33 en direction du bord proximal 21d, provoquant le re-
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pliement et le pressage du sachet contre la cloison ou paroi de pressage.

Dans un mode de réalisation 20b du sachet montré sur la [Fig.16], le rabat 24
comporte un unique orifice 25 par lequel passent les branches 3a et 3b du fil 3.
L’orifice 25 est par exemple agencé a mi-distance des bords latéraux 21a, 21b, soit au
centre du bord proximal 21d. La branche 3a du fil de liaison s’étend sous le rabat 24 et
sur sensiblement la moitié de la longueur du bord proximal 21d avant de pénétrer dans
la section de gorge 30(a). De méme, la branche 3b du fil de liaison s’étend sous le
rabat 24 et sur sensiblement la moitié de la longueur du bord proximal 21d avant de
pénétrer dans la section de gorge 30(b).

Dans un mode de réalisation 20c du sachet montré sur la [Fig.17], le fil 3 pénéetre
dans la section de gorge 30(a) ou il forme ’extrémité proximale de la branche 3a, se
prolonge jusqu’a I’extrémité de la section de gorge 30(a) ou il est fixé au pieces 22, 23
formant le sachet par un point de fixation 33a. Ensuite, le fil 3 se prolonge dans la
section de gorge 30(c) ou il forme une branche 3c de liaison des branches 3a, 3b,
jusqu’a atteindre I’extrémité de la section de gorge 30(c) ou il est fixé aux pieces 22,
23 par un point de fixation 33b. Le fil traverse ensuite la section de gorge 30(b) ou il
forme I’extrémité proximale de la branche 3b puis débouche en dehors du sachet. En
d’autres termes, la branche 3a du fil est attachée au sachet au point 33a et la branche 3b
est attachée au sachet au point 33b. La branche de liaison 3c est attachée a ses deux ex-
trémités aux points 33a et 33b. Lorsque le fil 3 est tiré dans une direction opposée a
celle du sachet, pendant que le bord proximal 21d du sachet se trouve en appui contre
une surface ou paroi de pressage, la branche 3a tire le point d’attache 33a en direction
du bord proximal 21d et la branche 3b tire le point d’attache 33b en direction du bord
proximal 21d, provoquant le repliement des bords latéraux du sachet contre la cloison
ou paroi de pressage. Simultanément, la branche de liaison 3c tire le bord distal du
sachet vers la cloison ou paroi de pressage. Dans un mode de réalisation, et notamment
lorsque le matériau employé pour réaliser le sachet est sensiblement rigide, la branche
de liaison 3c pourrait étre omise.

La [Fig.18] montre une variante 20d du sachet 20a des figures 15A, 15B dans
laquelle le sachet 20d est de forme rectangulaire, le bord distal 21c du sachet étant
rectiligne. Le sachet comporte le point de fixation 33 des branches 3a, 3b du fil de
liaison mais pourrait également présenter les deux points de fixation 33a, 33b du mode
de réalisation 20c de la [Fig.17]. Les branches 3a, 3b du fil pénetrent dans le sachet sur
chaque c6té du bord proximal 21d du sachet mais pourraient aussi pénétrer dans le
sachet au centre du bord proximal, comme dans le mode de réalisation 20b de la
[Fig.16].

Les figures 19A, 19B montrent un mode de réalisation 20e du sachet dans lequel le

rabat 24 est remplacé par deux tiges ou lamelles flexibles 220, 230 agencées cote a
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cote, par exemple des lamelles en bois comme du bambou, ou en matiere plastique.
Comme montré sur la [Fig.19B], une pression exercée aux extrémités des lamelles 220,
230 provoque une déformation de celles-ci et leur écartement, permettant d’introduire
ou de retirer le produit a infuser. Lorsque la pression est relachée, le sachet se referme
et les lamelles retrouvent leur forme initiale montrée sur la [Fig.19A].

La [Fig.20] montre un exemple de procédé de fixation des deux lamelles 220, 230 au
sachet. Le bord proximal de la piece 22 comporte un prolongement 22 qui entoure la
lamelle 220 et est rabattu sur la piece 22 pour €tre fixé a la piece 22 au moyen d’une
ligne 221 de couture, collage ou soudage. De fagon similaire, le bord proximal de la
piece 23 comporte un prolongement 23’ qui entoure la lamelle 230 et est rabattu sur la
picce 23 pour €tre fix€ a la piece 23 au moyen d’une ligne 231 de couture, collage ou
soudage.

La [Fig.21] montre un mode de réalisation 20f du sachet dépourvu de la section de
gorge 30(c). Une tige 240 attachée au sachet est prévue le long du bord distal 21 du
sachet. La branche 3a du fil de liaison s’étend uniquement dans la section de gorge
30(a) et son extrémité est attachée au sachet ou a la tige 240. De méme, la branche 3b
du fil de liaison s’étend uniquement dans la section de gorge 30(b) et son extrémité est
attachée au sachet ou a la tige. La tige 240 peut €tre agencée dans une gorge adaptée a
sa forme et a sa section, ou étre fixée au sachet apres assemblage des bords latéraux
21la, 21b.

La [Fig.22] montre une variante 20g du sachet 20b de la [Fig.16], dans laquelle le
sachet 20g est de forme triangulaire, le bord distal 21c ne formant qu’un point situé au
sommet du triangle. La gorge 30 s’étend le long du bord latéral 21a ou elle forme la
premiere section de gorge 30(a) et le long du bord latéral 21b ou elle forme la
deuxieme section de gorge 30(b), le sachet étant dépourvu de la troisieme section de
gorge 30(c) décrite plus haut. Les branches 3a, 3b du fil de liaison s’étendent respec-
tivement dans les sections de gorge 30(a), 30(b) et leur extrémités sont attachées au
sachet par le point de fixation 33 prévu ici au sommet du triangle.

Il apparaitra clairement a I’homme de 1’art que le sachet qui vient d’€tre décrit est
susceptible de nombreuses autres variantes et modes de réalisation. Bien que les modes
de réalisation précédemment décrits se rapportent a un sachet réutilisable, il est a la
portée de I’homme de I’art d’utiliser I’enseignement qui vient d’€tre divulgué pour
adapter ces modes de réalisation a la réalisation d'un sachet jetable. En référence par
exemple a la [Fig.16] ou a la [Fig.17], un sachet jetable peut €tre réalis€ indus-
triellement en assemblant les pieces 22 et 23 par collage ou soudage. Dans ce cas, le
rabat 24 n’est plus nécessaire. L’assemblage du sachet peut par exemple étre réalisé
conformément au procédé suivant :

- agencement de la piece 23 sur une surface d’assemblage pouvant étre concave en
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son centre,

- agencement du fil de liaison 3 a la périphérie de la piece 23 a I’exception du point
25 au centre du bord proximal 21d de la piece 23, ou les branches 3a, 3b du fil 3
s’étendent au-dela du futur sachet,

- dépose au centre de la piece 23 d’une quantité de produit a infuser,

- agencement de la piece 22 sur la picce 23,

- assemblage des pieces 21, 22 en réalisant au moins les lignes d’assemblage
précitées 31, 32 de part et d’autre du fil 3, sauf au point 25 de sortie du fil, le fil étant
ainsi emprisonné dans la gorge délimitée par ces lignes d’assemblage, et

- réalisation sur le bord distal 21c du sachet d’au moins un point 33 de fixation du fil
de liaison au sachet comme montré sur la [Fig.16], ou de deux points de fixation 33a,
33b comme montré sur la [Fig.17]. Une pluralité de points de fixation peut également
étre prévue, voire une bande de fixation qui rigidifie le bord distal du sachet.

Un sachet selon I’invention peut également étre réalisé de maniere artisanale, par
couture, avec un tissu de qualité, pour obtenir un sachet qui pourra €tre utilisé de
nombreuses fois. A titre d’exemple, un procédé de fabrication artisanale du sachet 20b
de la [Fig.16] est illustré sur les figures 23A a 23K.

Au cours d’une étape illustrée sur la [Fig.23A], un opérateur découpe la piece 22 a la
forme désirée, pour obtenir les bords latéraux 21a, 21b, le bord proximal 21d et le bord
distal 21c, ici de forme semi-circulaire.

Au cours d’une étape illustrée sur la [Fig.23B], I’opérateur découpe la picce 23 de
sorte qu’elle ait la méme forme que la pieéce 22 mais en ajoutant une portion de tissu 24
destinée a former le rabat. L’ opérateur peut optionnellement réaliser par couture une
zone de renfort 250 a un emplacement our ’orifice 25 par lequel passeront les branches
3a et 3b du fil de liaison sera ultérieurement réalisé. Le bord proximal 21d de la piece
22 ainsi que le bord transversal de la portion de tissu 25 peuvent également étre
renforcés par surfilage, ceci n’étant pas représenté dans un souci de lisibilité des
figures.

Au cours d’une étape illustrée sur la [Fig.23C], I’opérateur rabat la portion de tissu
24 sur la piece 23, selon une ligne de pliage 234 montrée sur la [Fig.23B], cor-
respondant au bord proximal 21d du futur sachet.

Au cours d’une étape illustrée par une vue en coupe sur la [Fig.23D], I’opérateur
pose la picce 22 au-dessus de la piece 23 en laissant la portion de tissu 24 rabattue sur
la piece 23. La portion de tissu 24 s’étend donc entre les deux pieces 22, 23.

Au cours d’une étape illustrée sur la [Fig.23E], I’opérateur coud une ligne 31
d’assemblage des picces le long des bords 21a, 21c, 21b, a quelques millimetres de
ceux-ci, et ce jusqu’a atteindre le bord proximal 21d. Les bords de la portion de tissu

24 sont cousus avec les bords 21a, 21b des pieces 22 et 23.
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Au cours d’une étape illustrée sur la [Fig.23F], I’opérateur réalise un surjet 310, au
moyen d’une surjeteuse, le long des bords 21a, 21c, 21b et ce jusqu’a atteindre le bord
proximal 21d. Le surjet 310 forme une zone de renfort qui s’étend en largeur depuis la
ligne d’assemblage 31 jusqu’au bord externe de la structure de sachet 20b en
formation.

Au cours d’une étape illustrée sur la [Fig.23G], I’opérateur insere le fil de liaison 3
dans le surjet 310 au moyen d’une aiguille a coudre 40, en traversant le surjet 310 a
plusieurs reprises de maniere a effectuer des allers et retours au-dessus et au-dessous
du surjet 310. L’aiguille 40 traverse les bords des pieces 22, 23 ainsi qu’a certains
endroits le bord de la portion de tissu 24 présent entre les pieces 22, 23. Sur la
[Fig.23G] n’apparaissent que les portions de fil 3 qui passent au-dessus du surjet, les
portions de fil 3 non visibles s’étendant sous le surjet. Au cours de cette étape ou ulté-
rieurement, I’opérateur coud également le point de fixation 33 permettant d’attacher le
fil 3 aux pieces 22, 23 a proximité du bord distal 21c de chacune.

Au terme de cette étape, 1’opérateur obtient deux extrémités libres 3a, 3b du fil 3,
I’extrémité 3a pénétrant dans le surjet 310 a proximité du point d’intersection du bord
latéral 21a et du bord proximal 21d, tandis que I’extrémité 3b pénetre dans le surjet
310 a proximité du point d’intersection du bord latéral 21b et du bord proximal 21d.

Au cours d’une étape illustrée sur la [Fig.23H], I’opérateur souleve la partie libre de
la portion de tissu 24, dont les bords sont cousus aux pieces 22, 23. Au moyen de
I’aiguille 40, I’opérateur fait passer les extrémités 3a, 3b du fil 3 a travers la zone de
renfort 250, réalisant a cette occasion I’orifice 25, lequel peut donc en pratique €tre
beaucoup plus petit que celui qui est représenté. Au terme de cette étape, les extrémités
3a, 3b se trouvent a I'intérieur de la structure de sachet 20b en formation.

Au cours d’une étape illustrée sur la [Fig.231], le sachet 20b est retourné sur lui-
méme de manicre a ce que I’intérieur du sachet devienne I’ extérieur du sachet et réci-
proquement. La portion de tissu 24 se retrouve a I’extérieur du sachet, ou elle forme le
rabat 24. Les extrémités 3a, 3b du fil de liaison se retrouvent a I’extérieur du sachet et
traversent le rabat 24. La ligne d’assemblage 31 se retrouve a la périphérie du sachet.
Le surjet 310, dans lequel le fil 3 peut coulisser, se retrouve a I’intérieur du sachet ou il
forme une sorte de bourrelet périphérique interne.

Au cours d’une étape de finition illustrée sur la [Fig.23J], I’opérateur coud une
nouvelle ligne d’assemblage 32 a quelques millimetres des bords 21a, 21c¢, 21b du
sachet. La ligne d’assemblage 32 couvre une partie des bords du rabat 24 et délimite,
avec la ligne d’assemblage 31, la gorge 30 précédemment décrite, laquelle comprend
les sections de gorge 30(a), 30(c), 30(b) ([Fig.16]). Ainsi, le surjet 310 est emprisonné
dans la gorge 30. Cette ligne d’assemblage 32, bien qu’optionnelle pour la cohésion de

la structure de sachet, qui est assurée par le surjet 310, permet d’empécher que des
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débris du produit a infuser ne se logent ultérieurement entre les pieces 22, 23 et le
bourrelet intérieur formé par le surjet 310.

[0107] Au cours d’une étape illustrée sur la [Fig.23K], la fabrication du sachet 20b est
achevée, les extrémité distales des branches 3a, 3b du fil de liaison peuvent &tre nouées
ensemble et peuvent recevoir une étiquette S ou tout autre moyen facilitant la mani-

pulation du fil de liaison.
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Revendications
Dispositif (10, 10a, 10b, 10c, 10d, 10e) de préparation d’une infusion,
configuré pour assurer le maintien et le coulissement d’un fil de liaison
(3) d’un sachet (4) contenant un produit a infuser, caractérisé en ce qu’il
comprend un corps (11, 11a, 11b, 11c, 11d, 11e) de forme générale lon-
gitudinale le long d’un axe longitudinal (LL’), le corps comprenant un
manche (12), une premiére surface d’appui (13), une région inter-
médiaire (14) et une deuxieme surface d’appui (15), les surfaces d’appui
(13, 15) étant prévues pour venir en appui sur le bord d’un récipient (8),
la région intermédiaire (14) comprenant une paroi de pressage (140,
140c) comportant une ouverture (16, 16d) pour le passage du fil de
liaison (3), contre laquelle le sachet (4) peut €tre pressé en tirant sur le
fil de liaison (3) apres avoir passé le fil de liaison a travers 1’ouverture
(16, 16d).
Dispositif (10, 10a, 10b, 10c, 10d, 10e) selon la revendication 1,
configuré de manicre a ce que lorsque la premiere surface d’appui (13)
et la deuxieme surface d’appui (15) sont disposées sur un récipient
agencé sur une surface horizontale, la paroi de pressage (140, 140c)
s’étend dans un plan parallele ou sensiblement parallele a la surface
d’un liquide présent dans le récipient.
Dispositif (10c, 10d, 10e) selon 1’une des revendications 1 et 2, dans
lequel la paroi de pressage (140c) présente, selon un axe transversal
(TT’) perpendiculaire a I’axe longitudinal (LLL.’), une largueur supérieure
a la largeur de la premiere surface d’appui (13) et de la deuxieéme
surface d’appui (15).
Dispositif (10, 10a, 10b, 10c, 10d, 10e) selon I’une des revendications 1
a 3, dans lequel I’ouverture (16, 16d) a la forme d’une fente qui s’étend
dans le sens de I’axe longitudinal (LL’).
Dispositif (10d, 10e) selon la revendication 4, dans lequel la fente est
une fente ouverte (16d) qui s’étend depuis une extrémité du dispositif
opposée au manche (12) jusqu’a la région intermédiaire (14).
Dispositif selon la revendication 5, dans lequel la largeur de la fente est
choisie pour permettre 1’introduction dans la fente d’une chainette de
capsule perforée de type boule a thé.
7. Dispositif (10e) selon I’une des revendications 1 a 6, comprenant une
paroi (19) de retenue du sachet formant avec la paroi de pressage (140c)

un volume (190) de réception du sachet.
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8. Dispositif (10b, 10c, 10d, 10e) selon I’une des revendications 1 a 7,
comprenant un organe (180, 181, 182, 183) de blocage du fil de liaison
(3) permettant de bloquer le sachet en différentes positions ajustables, y
compris apres pressage du sachet.

9. Dispositif (10e) selon la revendication 8, dans lequel I’organe de
blocage (182, 183) comprend une gorge (184) une rainure ou une
encoche (180, 181) dans laquelle le fil de liaison peut étre enroulé.

10. Ensemble a infusion, comprenant :

- un dispositif (10, 10a, 10b, 10c, 10d, 10e) de préparation d’une
infusion selon I’une des revendications 1 4 9, et

- un sachet d’infusion (20a, 20b, 20c, 20d, 20e, 20f, 20g) contenant ou
prévu pour contenir un produit a infuser, le sachet comprenant :

- un bord proximal (21d), un bord distal (21c), un premier bord latéral
(21a), un deuxieme bord latéral (21b), et un fil de liaison (3) permettant
de plonger le sachet dans un liquide, le fil de liaison (3) comprenant une
premiere branche (3a) ayant une extrémité attachée au sachet et une
deuxieme branche (3b) ayant une extrémité attachée au sachet,

- une premiere section de gorge (30(a)) s’étendant le long du premier
bord latéral (21a) du sachet,

- une deuxieme section de gorge (30(b)) s’étendant le long du deuxieéme
bord latéral (21b) du sachet,

- la premiere branche (3a) du fil de liaison s’étendant dans la premiére
section de gorge (30(a)) et ayant son extrémité attachée (33, 33a) au
bord distal (21¢) du sachet,

- la deuxieme branche (3b) du fil de liaison s’étendant dans la deuxieme
section de gorge (30(b)) et ayant son extrémité attachée (33, 33b) au
bord distal (21¢) du sachet,

de telle sorte qu’une traction sur le fil de liaison (3), lorsque le bord
proximal (21d) du sachet est en appui contre une paroi de pressage,
ramene le bord distal (21¢) du sachet vers le bord proximal (21d) et
provoque le pressage du sachet.

11. Procédé de préparation d’une infusion, comprenant des €tapes
consistant a :

- prévoir un récipient (8) rempli d’un liquide (9),

- prévoir un sachet (4) contenant un produit a infuser, couplé a un fil de
liaison (3),

- prévoir un dispositif (10, 10a, 10b, 10c, 10d, 10e) de préparation d’une

infusion selon 1’une des revendications 1 4 9,
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- introduire le fil de liaison dans 1’ouverture (16, 16d) du dispositif,

- poser le dispositif au-dessus du récipient avec la premiere surface
d’appui (13) et la deuxieme surface d’appui (15) en appui sur le bord du
récipient, et

- bloquer le sachet (4) dans une position dans laquelle il est immergé
dans le liquide présent dans le récipient.

12. Procédé selon la revendication 11, comprenant I’étape consistant a
tirer sur le fil de liaison (3) de manicre a ce que le sachet (4) vienne au

contact de la paroi de pressage (140, 140c).
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[Fig. 1]
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[Fig. 4]
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[Fig. 7]
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[Fig. 10]
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[Fig. 13]
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[Fig. 15A]

el




7/18

[Fig. 15B]
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[Fig. 23A]
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[Fig. 23B]
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[Fig. 23E]
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[Fig. 23G]
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[Fig. 23H]
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[Fig. 23]
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[Fig. 23]]
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[Fig. 23K]
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