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(54) Title : DEVICE FOR ASSEMBLY BY ELASTIC INTERLOCKING
(54) Titre : DISPOSITIF D'ASSEMBLAGE PAR EMBOITEMENT ELASTIQUE

(57) Abstract : The invention relates to an as-
sembly device (10), comprising: an external
element (11) comprising a tubular part (13)
extending along an axis (14), aring (12) in the
form of an O ring which is elastically detor-
mable between an open position and a closed
position, the external element comprising
means for assembly with the ring by elastic in-
terlocking, said means comprising recessed
elements (17, 24) and/or projecting elements
(18, 19) arranged on an internal wall of the tu-
bular part, the ring comprising first means of
assembly by elastic interlocking with the ex-
ternal element when the ring is in the open po-
sition, and also second means of assembly by
elastic interlocking with the external element
when the ring is in the closed position. Such a
device allows an irreversible assembly of the
external element with a container neck (26) by
means of an elastic interlocking method.

(57) Abrégé : L'invention se rapporte a un dis-

positit (10) d'assemblage, comprenant : un élé-

ment (11)externe, comprenant une partie (13)
[Suite sur la page suivante]
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tubulaire s'étendant selon un axe (14), une bague (12) en forme d'anneau ouvert, élastiquement déformable entre une position ou -
verte et une position fermée, I'élément externe comportant des moyens d'assemblage avec la bague par emboitement élastique, les-
dits moyens comprenant des éléments (17, 24) en creux et/ou des éléments (18, 19) en saillie, disposés sur une paroiinterne de la
partie tubulaire, la bague comportant des premiers moyens d'assemblage par emboitement élastique avec 1'¢lément externe lorsque
la bague est en position ouverte, ainsi que des seconds moyens d'assemblage par emboitement élastique avec I'élément externe
lorsque la bague est en position fermée. Un tel dispositif permet un assemblage irréversible de I'€lément externe avec un col (26)
de récipient, par un procédé d'emboitement élastique.
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Dispositif d’'assemblage par emboitement élastique

La présente invention se rapporte a un dispositif d’assemblage pour
fixer, par emboitement élastique, un élément externe ayant une partie
tubulaire a un élément interne ayant une partie cylindrique.

L’invention trouve une application particuliere dans le domaine des
emballages, particuliérement de produits cosmétiques.

Le domaine du conditionnement, particuliérement pour les produits
cosmétiques, connait actuellement un développement significatif. Dans le but
d’obtenir un résultat a la fois esthétique et fonctionnel, la réalisation d’'un
emballage de produit cosmétique peut mettre en ceuvre de nombreux
éléments fabriqués séparément, souvent dans différents matériaux, qu'il
convient ensuite d’assembler.

Il existe donc un besoin de dispositifs a assembler selon un procédé
simple et adapté a une production industrielle.

De nombreux produits cosmétiques, notamment liquides, sont
présentés dans des flacons munis d’'un col. Un tel flacon est en général
équipé d'un dispositif de distribution, tel qu’'une pompe surmontée d’un
poussoir d’actionnement. Le dispositif de distribution peut étre fixé sur le col
par emboitement, ou par un autre moyen de fixation tel qu'un sertissage. Il
est classique de disposer une frette autour du col afin de dissimuler la
fixation du dispositif de distribution.

L’invention se rapporte a un dispositif visant a assembler un col de
récipient avec un élément externe, tel qu’'un dispositif de distribution ou une
frette.

Il est connu des méthodes d’emboitement mettant en jeu une bague de
fixation placée entre I'élément externe et le col. Une telle méthode est par
exemple décrite dans le document FR2945283. Lors de I'emboitement, la
bague se déforme de maniere irréversible, assurant un assemblage
permanent du dispositif.

Une autre méthode d'emboitement, décrite dans le document
WO009143148, met en jeu une bague en forme d’'anneau fermé qui s’appuie
sur le dispositif de distribution, ladite bague possédant une jupe formée de
pattes déformables élastiquement dans le sens radial, lesdites pattes
pouvant s’accrocher au col du récipient.
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Un inconvénient de ces méthodes est que la bague et la frette forment
une double épaisseur autour du dispositif de distribution, ce qui augmente
I'encombrement de I'assemblage.

La présente invention propose une solution particulierement simple et
efficace par rapport aux dispositifs connus. Cette solution repose sur une
bague de fixation en forme d’anneau ouvert, ladite bague pouvant passer
d'une position ouverte a une position fermée lors de l'assemblage du
dispositif.

Plus précisément, l'invention se rapporte a un dispositif d’assemblage,
comprenant : un élément externe, comprenant une partie tubulaire s'étendant
selon un premier axe ; une bague en forme d’anneau ouvert, élastiquement
déformable entre une position ouverte et une position fermée, ladite position
ouverte se caractérisant par un premier diamétre interne de la bague, ladite
position fermée se caractérisant par un second diamétre interne de la bague,
le second diamétre étant inférieur au premier diamétre ; I'élément externe
comportant des moyens d’assemblage avec la bague par emboitement
élastique, lesdits moyens comprenant des éléments en creux et/ou des
éléments en salillie, disposés sur une paroi interne de la partie tubulaire ; la
bague comportant des premiers moyens d’assemblage par emboitement
élastique avec I'élément externe, comprenant des premiers éléments
disposés sur une paroi externe de ladite bague, lesdits premiers éléments
étant de forme complémentaire aux éléments disposés sur une paroi interne
de la partie tubulaire, ladite forme complémentaire s’entendant lorsque la
bague est en position ouverte ; la bague comportant des seconds moyens
d'assemblage par emboitement élastique avec I'élément externe,
comprenant des seconds éléments disposés sur une paroi externe de ladite
bague, lesdits seconds éléments étant de forme complémentaire aux
éléments disposés sur une paroi interne de la partie tubulaire, ladite forme
complémentaire s’entendant lorsque la bague est en position fermée.

Préférentiellement, le dispositif comprend en outre un élément interne
muni d’'un col sensiblement cylindrique s’étendant selon un second axe, ledit
col comportant un bourrelet a une premiére extrémité, une seconde extrémité
dudit col étant reliée a un épaulement formant une butée, un premier
diameétre externe du col au niveau dudit bourrelet étant sensiblement égal au
premier diametre interne de la bague, un second diameétre externe du col a
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I’écart dudit bourrelet étant sensiblement égal au second diamétre interne de
la bague.

La forme d’anneau ouvert de la bague lui permet de franchir le bourrelet
du col lors de l'assemblage avec I'élément interne. Ainsi, a la fin de
'assemblage, la bague ne prend pas appui sur le bourrelet, qui est
uniquement entouré par I'élément externe. L'encombrement de I'ensemble
est ainsi diminué, la partie tubulaire de I'élément externe pouvant avoir un
diamétre plus faible que dans I'art antérieur.

L’invention se rapporte en outre a un procédé d’assemblage d'un tel
dispositif, comportant les étapes suivantes :

- la bague en position ouverte est positionnée dans la partie tubulaire de
'élément externe, les moyens d’assemblage de I'élément externe étant
emboités aux premiers moyens d’assemblage de la bague,

- la bague et I'’élément externe sont positionnés autour du bourrelet du
col, de sorte a faire coincider le premier axe et le second axe,

- une poussée est exercée sur I'élément externe, en direction de la
seconde extrémité du col,

la bague venant alors en butée contre I'épaulement,

- 'élément externe se déplace ensuite par rapport a la bague selon les
axes, ledit déplacement induisant un effort & composante radiale vers
I'intérieur de la bague de sorte a faire passer la bague en position fermée,

- les moyens d’assemblage de I'élément externe s’emboitent avec les
seconds moyens d'assemblage de la bague.

Un tel procédé est facile a mettre en ceuvre et peut étre automatisé.

De maniere préférentielle, la bague et/ou I'élément externe comporte
des éléments configurés de sorte a former un angle aigu avec le premier axe
lorsque la bague est assemblée a I'élément externe. Ainsi, lors d'un
déplacement relatif de la bague et de I'élément externe selon ledit premier
axe, le glissement desdits éléments formant un tel angle aigu induit un effort
a composante radiale vers l'intérieur de la bague. Cette derniére passe donc
de la position ouverte a la position fermée.

De maniére préférentielle, I'élément interne est un récipient dont le col
est muni d’'un dispositif de distribution de produit fluide. Il s’agit notamment
d'un récipient et d'un dispositif de distribution adaptés a un produit
cosmeétique sous forme de liquide, de mousse ou de creme.
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L’invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui suit et
a I'examen des figures qui I'accompagnent. Celles-ci sont données a titre
indicatif et nullement limitatif de I'invention. Les figures montrent :

- Figures 1a, 1b et 1c: vues déléments d'un dispositif

d’'assemblage selon un mode de réalisation de I'invention ;

- Figure 2 : Vue des éléments représentés aux figures 1a, 1b et 1c

sous forme assemblée ;

- Figures 3a, 3b : Vue d'un dispositif selon un mode de réalisation

de l'invention, en cours d'assemblage ;

- Figure 4: Vue du dispositif des figures 3a, 3b, en cours

d’'assemblage ;

- Figures 5a, 5b : Vues du dispositif des figures 3a, 3b, 4, sous

forme assemblée.

Les figures 1a, 1b et 1¢ montrent des vues d’éléments d'un dispositif 10
d’'assemblage selon un mode de réalisation de I'invention.

La figure 1a montre une vue en coupe d’un élément 11 externe. Dans le
mode de réalisation représenté a la figure 1a, I'élément 11 est une frette,
destinée a prendre place sur un col de récipient, par exemple afin de
masquer un sertissage d’'une pompe de distribution fixée sur ledit col.

Les figures 1b et 1c représentent des vues en perspective d'une bague
12 de fixation, destinée a assembler par emboitement élastique la frette 11
avec un col de récipient.

Sur la figure 1a est visible une partie 13 tubulaire de la frette 11. La
partie 13 tubulaire a une forme sensiblement cylindrique, se développant
selon un axe 14. Dans le mode de réalisation représenté sur la figure 1a, le
cylindre a une section sensiblement circulaire. Selon une variante, le cylindre
peut avoir une section ovale.

Au niveau de l'une de ses extrémités 15, la partie 13 tubulaire est reliée
de maniére solidaire a une plague 16 sensiblement plane, sensiblement
perpendiculaire a I'axe 14, destinée a recouvrir le dessus d’'un récipient. La
partie 13 traverse la plaque 16, de maniére a former un orifice dans ladite
plague.

La partie 13 tubulaire comporte des moyens d’assemblage avec la
bague 12, par emboitement élastique. Ces moyens comprennent notamment
un élément 17 en creux, en l'occurrence une gorge qui se développe sur la
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paroi interne de la partie 13, sensiblement perpendiculairement a I'axe 14.
Dans I'exemple représenté a la figure 1a, la gorge 17 et la plague 16 sont
sensiblement coplanaires.

Les moyens d'assemblage comprennent en outre des éléments en
saillie, disposés sur la paroi interne de la partie 13. Ces éléments sont des
pattes (18, 19) qui se développent le long de la gorge 17, de maniere
sensiblement symétrique par rapport a I'axe 14.

Du cété opposé aux pattes (18, 19), la gorge 17 comporte une partie 24
au profil sensiblement tronconique concave, dont la section se rétrécit a
mesure que I'on s’éloigne des pattes (18, 19) selon I'axe 14.

Le profil de la partie 24 forme un angle o aigu avec I'axe 14. Cet angle
o est préférentiellement inférieur a 45°, par exemple compris entre 20° et
45¢°.

La bague 12 de fixation est destinée a coopérer avec les moyens (17,
18, 19). La bague 12 est formée dans un matériau élastiquement
déformable, par exemple du plastique. La bague 12 a une forme d’anneau
ouvert et peut passer d'une position ouverte, représentée sur la figure 1b, a
une position fermée, représentée sur la figure 1c.

On considéere qu’en position ouverte comme en position fermée, la
bague 12 est disposée perpendiculairement a un axe 20.

En position ouverte, la bague a un premier diametre interne d;. En
position fermée, la bague a un second diamétre interne dy, inférieur a d.

La bague 12 comporte des premiers moyens d'assemblage par
emboitement élastique avec I'élément 11 externe. Ces premiers moyens
comprennent une nervure 21 en saillie radiale vers I'extérieur de la bague.
Lorsque la bague 12 est en position ouverte, la nervure 21 a une forme
sensiblement complémentaire de la gorge 17 et des pattes (18, 19) de
'élément 11.

La bague comporte également des seconds moyens d’assemblage par
emboitement élastique avec I'élément 11 externe. Ces seconds moyens
comprennent des éléments saillants vers I'extérieur, en l'occurrence des
ailettes (22, 23) sensiblement symétriques par rapport a I'axe 20. Les ailettes
(22, 23) ont un profil en portion de cone convexe, qui s’évase a mesure que
I'on s’écarte de la nervure 21 selon I'axe 20.
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Lorsque la bague 12 est en position fermée, les ailettes (22, 23) ont une
forme sensiblement complémentaire de la partie 24 tronconique, de la gorge
17 et des pattes (18, 19) de I'élément 11.

Le profil des ailettes (22, 23) forme notamment un angle aigu avec l'axe
20, ledit angle étant sensiblement égal a I'angle a.

Les figures 2, 3a, 3b, 4, 5a, 5b montrent différentes étapes successives
d’'un procédé d’assemblage du dispositif 10.

La figure 2 montre une vue en perspective de la frette 11 assemblée a
la bague 12, selon une premiére étape dudit procédé. Pour une meilleure
visibilité, la frette 11 est représentée en coupe.

On voit que la bague 12 est en position ouverte et que les premiers
moyens d’'assemblage portés par la bague coopérent avec les moyens
d’'assemblage portés par la partie 13 tubulaire de la frette 11.

Plus précisément, la nervure 21 de la bague est emboitée dans la gorge
17 de la frette, tandis que les pattes (18, 19) de la frette sont encastrées
entre la nervure 21 et la partie la moins évasée des ailettes (22, 23) de la
bague. Les positions respectives de la frette 11 et de la bague 12 sont telles
que les axes (14, 20) sont confondus.

Les figures 3a et 3b montrent une deuxiéme étape du procédé
d'assemblage du dispositif 10. Sur ces figures, on voit que le dispositif 10, en
plus de la frette 11 et de la bague 12, comporte un élément interne 25. Dans
I'exemple représenté aux figures 3a et 3b, I'élément interne est un récipient
25, muni d’'un col 26 sur lequel viennent s’emboiter la frette 11 et la bague
12.

Les figures 3a et 3b sont des vues en coupe du dispositif 10 selon deux
plans de coupe perpendiculaires I'un a I'autre, chacun desdits plans passant
par 'axe 14.

Dans I'exemple représenté aux figures 3a et 3b, le col 26 du récipient
25 est équipé d'un dispositif 27 de distribution, dont seul le profil est
représenté schématiquement. Le dispositif 27 est par exemple un poussoir,
qui peut étre relié a une pompe de distribution d'un fluide contenu dans le
récipient 25.

Le col 26 a une forme sensiblement cylindrique selon un axe 30. Dans
I'exemple des figures 3a et 3b, le col a une section circulaire. Dans une
variante, la section peut étre ovale.
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Au niveau de son extrémité 28 ouverte, le col 26 comporte un bourrelet
29. Ledit bourrelet, ou carnette 29 supporte un sertissage 31 qui permet de le
solidariser au dispositif 27. La frette 11 est destinée a prendre place par-
dessus le col 26 pour masquer le sertissage 31.

Au niveau de son autre extrémité 32, le col 26 est relié a un épaulement
33 formé par le récipient 25.

Dans la deuxiéme étape du procédé d’assemblage du dispositif 10,
I'ensemble frette 11 / bague 12 représenté a la figure 2 vient prendre place
sur le col 26. Les positions respectives de la frette 11 et du col 26 sont telles
que les axes (14, 30) sont confondus.

Au niveau du bourrelet 29, le col 26 a un premier diamétre externe
apparent d’'y. Dans I'exemple représenté a la figure 3a, ce diametre d’4 tient
compte de I'épaisseur du sertissage 31. Dans une variante, le bourrelet 29
ne supporte pas de sertissage et le diamétre d'y correspond a celui du
bourrelet lui-méme.

Le diamétre externe d’y est sensiblement égal au diamétre interne d; de
la bague 12 en position ouverte. De préférence, d’y est légérement inférieur a
d; afin de ne pas géner le passage de la bague.

Ainsi, dans la deuxiéme étape du procédé d’'assemblage, la bague 12
peut venir se positionner autour du bourrelet 29, comme représenté sur les
figures 3a et 3b. Cette deuxiéme étape, qui peut étre effectuée
mécaniquement, assure un centrage de I'ensemble frette 11 / bague 12
autour du col 26 et du poussoir 27.

La figure 4 montre une troisieme étape du procédé d’assemblage du
dispositif 10. On distingue une vue en perspective de la frette 11 assemblée
a la bague 12 et au récipient 25. Pour une meilleure visibilité, la frette 11 est
représentée en coupe.

Selon la troisieme étape du procédé d’assemblage, une poussée est
exercée sur la frette 11 parallélement a I'axe 14, en direction du récipient 25.
Sur la figure 4, la poussée est représentée par des fléeches blanches. Cette
étape de poussée peut étre effectuée mécaniquement.

Ainsi, I'ensemble frette 11 / bague 12 est entrainé en coulissement
autour du col 26 vers I'épaulement 33.
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La bague franchit donc le bourrelet 29 et se retrouve autour d’'une partie
34 plus étroite (voir figure 3b) du col 26. Au niveau de la partie 34, le col 26 a
un second diametre externe d’,, inférieur a d'y.

Le déplacement de la bague 12 cesse lorsque ladite bague arrive en
butée contre I'épaulement 33.

La poussée sur la frette 11 étant poursuivie, la partie 24 tronconique qui
borde la gorge 17 exerce sur la nervure 21 un effort a composante radiale
vers lintérieur. Plus précisément, au fur et a mesure que la nervure 21
coulisse le long de la partie 24 tronconique, la bague 12 est amenée a
diminuer de diamétre en passant de la position ouverte a la position fermée.

Dans le méme temps, un effort a composante radiale vers l'intérieur est
exerceé par les pattes (18, 19) de la frette sur les ailettes (22, 23) de la bague,
alors que lesdites pattes se déplacent par rapport auxdites ailettes selon
I'axe 14.

La frette 11 se déplace donc par rapport a la bague 12 en direction du
récipient 25, tandis que la bague 12 se ferme en diminuant de diametre
interne.

Les figures 5a et 5b montrent la configuration finale du dispositif 10
assemblé. Les figures 5a et 5b sont des vues en coupe du dispositif 10 selon
les plans de coupe, respectivement des figures 3a et 3b.

Dans la position finale représentée a la figure 5a, on constate que les
pattes (18, 19) de la frette 11 sont clipsées a I'extrémité des ailettes (22, 23)
de la bague 12. Par ailleurs, la surface tronconique convexe desdites ailettes
est au contact de la partie 24 tronconique de la gorge 17.

La bague 12 est en position fermée, et positionnée autour de la partie
34 étroite du col 26. Le diametre interne d> de la bague est sensiblement
égal au diametre d’, externe de la partie 34.

Le diamétre de la bague ayant diminué par rapport a [I'étape
précédente, le bourrelet 29 bloque la bague 12 en translation par rapport au
col 26 selon I'axe 30. Par ailleurs, le clipsage des pattes (18, 19) sur les
ailettes bloque la frette 11 en translation par rapport a la bague 12. Le
dispositif 10 formé par la bague 12, la frette 11 et le récipient 25 est donc
assemblé de maniere irréversible par emboitement élastique.

Par ailleurs, les pattes (18, 19) sont en butée sur I'’épaulement 33, avec
éventuellement un Iéger jeu pour ne pas raidir excessivement I'ensemble. De
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méme, un bord 35 de la plague 16 de la frette 11 vient en butée contre le
récipient 25. Le jeu en translation de la frette 11 selon I'axe 14 par rapport au
récipient 25 est donc quasiment nul.

On obtient donc un assemblage solide et stable, la partie 13 de la frette
étant positionnée autour du col 26 de maniére a masquer le sertissage 31.
Par ailleurs, la surface externe de la partie 13 tubulaire est apte a recevoir un
capot destiné a protéger le poussoir 27.

Un tel dispositif 10 est particuliérement approprié a la réalisation d’'un
conditionnement pour produit cosmétique, ledit produit pouvant étre regu
dans le récipient 25.
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REVENDICATIONS

1.- Dispositif (10) d’assemblage, comprenant :

- un élément (11) externe, comprenant une partie (13) tubulaire
s’étendant selon un premier axe (14),

- une bague (12) en forme d’anneau ouvert, élastiquement déformable
entre une position ouverte et une position fermée, ladite position ouverte se
caractérisant par un premier diamétre (d,) interne de la bague, ladite position
fermée se caractérisant par un second diametre (d,) interne de la bague, le
second diamétre étant inférieur au premier diamétre,

I'élément externe comportant des moyens d’assemblage avec la bague
par emboitement élastique, lesdits moyens comprenant des éléments (17,
24) en creux et/ou des éléments (18, 19) en saillie, disposés sur une paroi
interne de la partie tubulaire,

la bague comportant des premiers moyens d'assemblage par
emboitement élastique avec I'élément externe, comprenant des premiers
éléments (21) disposés sur une paroi externe de ladite bague, lesdits
premiers €léments étant de forme complémentaire aux éléments disposés
sur une paroi interne de la partie tubulaire, ladite forme complémentaire
s’entendant lorsque la bague est en position ouverte,

la bague comportant des seconds moyens d'assemblage par
emboitement élastique avec I'élément externe, comprenant des seconds
éléments (22, 23) disposés sur une paroi externe de ladite bague, lesdits
seconds éléments étant de forme complémentaire aux éléments disposés
sur une paroi interne de la partie tubulaire, ladite forme complémentaire
s’entendant lorsque la bague est en position fermée.

2.- Dispositif selon la revendication 1, tel que la bague et/ou I'élément
externe comporte des éléments (22, 23, 24) configurés de sorte a former un
angle aigu avec le premier axe lorsque la bague est assemblée a I'élément
externe.
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3.- Dispositif selon la revendication 1 ou la revendication 2, comprenant
en outre un élément interne (25) muni d’'un col (26) sensiblement cylindrique
s’étendant selon un second axe (30),

ledit col comportant un bourrelet (29) a une premiére extrémité (28),
une seconde extrémité (32) dudit col étant reliée a un épaulement (33)
formant une butée,

un premier diametre externe (d'y) du col au niveau dudit bourrelet étant
sensiblement égal au premier diamétre interne de la bague,

un second diameétre externe (d’;) du col a I'écart (34) dudit bourrelet
étant sensiblement égal au second diamétre interne de la bague.

4.- Dispositif selon la revendication 3, tel que I'élément interne (25) est
un récipient dont le col est muni d’'un dispositif (27) de distribution de produit
fluide.

5.- Procédé d’'assemblage d’'un dispositif selon I'une des revendications
3 a 4, comportant les étapes suivantes :

- la bague en position ouverte est positionnée dans la partie tubulaire de
I'élément externe, les moyens d’assemblage (17) de I'élément externe étant
emboités aux premiers moyens d’assemblage (21) de la bague,

- la bague et I'élément externe sont positionnés autour du bourrelet du
col, de sorte a faire coincider le premier axe et le second axe,

- une poussée est exercée sur I'élément externe, en direction de la
seconde extrémité du col,

la bague venant alors en butée contre I'épaulement,

- 'élément externe se déplace ensuite par rapport a la bague selon les
axes, ledit déplacement induisant un effort & composante radiale vers
I'intérieur de la bague de sorte a faire passer la bague en position fermée,

- les moyens d’assemblage (18, 19) de I'élément externe s’emboitent
avec les seconds moyens (22, 23) d’assemblage de la bague.

6.- Procédé selon la revendication 5, telle que l'effort a composante
radiale vers l'intérieur de la bague est induit par le déplacement axial relatif
d’éléments (22, 23, 24) configurés de sorte a former un angle aigu avec le
premier axe.
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