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PROCEDE DE TRANSPORT DE RECIPIENTS PAR SUPPORT PARTIEL DE CEUX-CI ET INSTALLATION
METTANT EN OEUVRE CE PROCEDE.

Procédé de transport de récipients (100) comportant
un corps (101) ayant un fond (102) et, a 'opposé, une em-
bouchure (103), le procédé comprenant les étapes de:

- supporter chaque récipient sur une partie seulement
de son fond tout en saisissant/ pingant transversalement le
récipient entre le fond et 'embouchure,

- déplacer les récipients.

Installation pour la mise en oeuvre de ce procéde.
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La présente invention concerne un procédé de trans-
port de récipients utilisable par exemple pour déplacer des
récipients dans une installation de traitement de réci-
pients comportant par exemple une laveuse, une insuffleuse,
une remplisseuse, une boucheuse et / ou une étiqueteuse.
I’ invention a également pour objet une telle installation.
L’ invention s’applique plus particulierement au déplacement
des récipients selon des trajectoires au moins partielle-
ment circulaires dans des installations comportant des or-
ganes de préhension des récipients circulant le long desdi-
tes trajectoires.

I1 est connu des installations comprenant un bati
sur lequel sont montées des plateformes adjacentes définis-
sant une trajectoire de déplacement des récipients
s’enroulant au moins partiellement autour de chaque plate-
forme. Les plateformes sont pourvues chacune d’un support
agencé pour supporter la totalité du fond des récipients.
Des étoiles rotatives de transfert sont montées entre les
plateformes rotatives et sont pourvues d’alvéoles pour lo-
ger une moitié du pourtour du corps du récipient et entrai-
ner les récipients sur un support qui s’étend de maniere
fixe par rapport au bati entre les supports des deux plate-
formes de maniére & supporter les récipients lorsque ceux-
ci sont transférés d'une plateforme & 1’autre par 1l'étoile
de transfert. Ceci nécessite des outillages ayant une forme
correspondant a celle du corps des récipients.

I1 existe également des installations comprenant
des plateformes rotatives adjacentes dont 1l’une comporte un
support agencé pour supporter la totalité du fond des réci-
pients et 1’autre comporte des moyens de saisie du corps de
chaque récipient. Les moyens de saisie, par exemple des
pinces, sont agencés pour prendre en charge chaque réci-
pient au point de passage de la trajectoire d’une plate-
forme & 1’autre. Ceci suppose de disposer d’outillages de
préhension spécifiques & chaque type de récipient.

Un but de 1’invention est de transporter des reéci-
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pients dans une installation de traitement de récipients en
limitant le recours a des outillages de préhension spécifi-
ques & chaque type de récipient.

A cet effet, on prévoit, selon l’invention, un pro-
cédé de transport de récipients comportant un corps ayant
un fond et, & l'opposé, une embouchure, le procédé compre-
nant les étapes de

- supporter chagque récipient sur une partie seule-
ment de son fond au moyen d’un support mobile avec le réci-
pient et assurer un centrage de 1’ embouchure du récipient
sur une trajectoire de déplacement,

- déplacer les récipients ainsi supportés.

Ainsi, la préhension des récipients est assuree
principalement en supportant une partie de son fond, ce qui
n’entraine pas de contrainte géometrique particuliere sur
le dispositif de support. Les frottements sont limités a
une partie seulement du fond des récipients lorsque ceux-ci
sont mis en place sur le support ou évacués de celui-ci.

De préférence, le centrage de chague récipient est
assuré par pincement d’une portion du récipient voisine de
1" embouchure.

Ceci améliore la stabilité des récipients lors de
leur déplacement. Il n’est pas ici nécessaire de serrer le
récipient de maniére importante puisque 1’ essentiel de la
fonction de préhension est assuré par le support, le pince-
ment ne faisant qu’assurer le centrage de 1’embouchure. En
outre, tous les récipients ont en général un fond et un
goulot de sorte que l’utilisation de ces deux parties du
corps du récipient pour le transport permet 1’utilisation
d’un outillage commun & un grand nombre de récipients sous
réserve éventuellement de quelques adaptations ou réglages
liés par exemple a la hauteur des récipients.

Avantageusement, chaque récipient est supporté sur
environ la moitié de son fond.

Ceci constitue un compromis optimal entre

1’efficacité du support des récipients et des frottements
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réduits.

De préférence, les récipients sont transférées d’'une
plateforme amont vers une plateforme aval, les plateformes
étant toutes deux pourvues d’un support pour chague réci-
pient et dans lequel les récipients sont décollés du sup-
port de la plateforme amont lors du transfert et, alterna-
tivement

- le décollement est obtenu en abaissant le support
de la plateforme amont,

- le décollement est obtenu en élevant le support
de la plateforme aval.

Ceci permet de faciliter le transfert des réci-
pients d’une plateforme a 1'"autre.

L’invention a également pour objet une installation
de traitement de récipients comportant un corps ayant un
fond et, & 1’opposé, une embouchure, 1l’installatiocn compre-
nant au moins une plateforme rotative pourvue d’au moins un
support pour le fond des récipients, le support étant soli-
daire en rotation de la plateforme et agencé pour ne sup-
porter qu’une partie du fond des récipients. L’installation
comprend des dispositifs de centrage de 1’embouchure des
récipients sur une trajectoire prédéfinie de déplacement.

Ainsi, le recours & des outillages spécifiques a
chaque forme de récipients est limité. En outre, les frot-
tements sont limités & la partie supportée du fond des ré-
cipients lorsque les récipients sont mis en place sur le
support ou évacués de celui-ci.

De préférence, le support s’étend au plus jusqu’a
cette trajectoire.

Ceci procure un compromis optimal entre
l’efficacité du support et 1l’encombrement du support.

Selon un premier mode de réalisation, le support
comprend au moins un secteur de couronne s’ étendant autour
d’au moins une partie de la plateforme pour supporter au
moins un récip:ent.

Ce mode de réalisation est particuliérement simple.
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Selon un deuxieme mode de réalisation,
1’ installation comprend une pluralité de supports agencés
pour supporter chacun un récipient et, de préférence, cha-
que support comprend une semelle montée pour pivoter autour
d’un axe horizontal entre une position relevée dans la-
quelle elle est rappelée élastiquement par un ressort et
une position abaissée dans laquelle elle est amenée par une
came fixe.

Le mouvement de la semelle permet de supprimer les
frottements et de limiter le risque d’une interférence de
la semelle avec le fond du récipient lors de la mise en
place du récipient sur la plateforme.

Avantageusement, 1’installation comprend au moins
deux plateformes adjacentes pourvues chacune d’au moins un
support et définissant une trajectoire de déplacement des
récipients s’enroulant au moins partiellement autour de
chaque plateforme, les supports étant tangents 1’un a
1’autre en un point de passage de la trajectoire d’une pla-
teforme a 1’autre.

Ainsi, le transfert des récipients d’une plateforme
3 1’autre est réalisé en limitant les frottements tout en
assurant une bonne stabilité des récipients.

D’ autres caractéristiques et avantages de
1’ invention ressortiront a la lecture de la description qui
suit d’un mode de réalisation particulier non limitatif de
1’ invention.

I1 sera fait référence aux dessins annexés, parmi
lesquels

- la figure 1 est une vue de dessus d’une installa-
ticn conforme & 1’invention,

- la figure 2 est une vue partielle en perspective
de cette installation,

- la figure 3 est une vue agrandie de la zone III
de la figure 2,

- la figure 4 est une vue en perspective de la zone
IV de la figure 1,



10

15

20

25

30

35

2945800

- la figure 5 est une vue en perspective de la zone
V de la figure 1,

- la figure 6 est une vue agrandie en perspective
de la zone VI de la figure 1,

- La figure 7 est une vue partielle de dessus d’une
installation selon une variante de réalisation.

En référence aux figures 1 & 6, l’installation
conforme & l’invention ici décrite est destinée au traite-
ment de récipients généralement désignés en 100 comportant
un corps 101 ayant un fond 102 et a 1’opposé une embouchure
103 a 1l’extrémité d’un goulot 104 pourvue a la fin du
traitement d’ur bouchon 105.

L’ installation comprend un bati 5 sur lequel sont
montées pour pivoter une pluralité de plateformes 10, 20,
30, 40, 50 adjacentes, a savoir deux étoiles de transfert
(plateforme 10 en entrée et plateforme 20 en sortie), un
carrousel d’insufflage ou autre traitement (plateforme 30),
un carrousel de remplissage (plateforme 40), et un carrou-
sel de bouchage (plateforme 50). Les plateformes 30, 40 et
50 sont surmontées respectivement d’un dispositif
d’ insufflage, d’un dispositif de remplissage et d’un dispo-
sitif de bouchage non représentés.

L’installation définit une trajectoire 1 de deépla-
cement des récipients dans 1’installation de telle maniére
que le centre de 1’embouchure 103 des récipients 100 soit
centré sur cette trajectoire 1. La trajectoire s’enroule
partiellement autour des plateformes 10, 20, 30, 40, 50.
L’installation comprend un dispositif d’introduction des
récipients 100 dans 1’installation qui ameéne les récipients
100 jusqu’a la plateforme 10 et un dispositif d’ évacuation
pour prendre en charge les récipients 100 portés par la
plateforme 20 et les sortir de 1’installation. Ces disposi-
tifs sont par exemple des dispositifs a vis sans fin tel
que celui référencé en 7 servant a 1"introduction des réci-
pients dans 1’installation.

Chaque plateforme 10, 20, 40, 50 est pourvue dans
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sa partie inférieure de supports généralement désignés en
60. La plateforme 30 est pourvue d’un support généralement
désigné en 70. Les supports 60 et 70 sont sclidaires en ro-
tation des plateformes 10, 20, 40, 50, et 30 respective-
ment.

Chaque  support 60 comprend une colonne 6l
s’étendant sous les plateformes 10, 20, 40, 50 et ayant une
extrémité libre sur laquelle est articulée une bascule 62.
La bascule 62 comporte une extrémité formant semelle 63 et
une extrémité 64 opposée reliée a la plateforme 10, 20, 40,
50 correspondante par un ressort 65 (voir en particulier la
figure 3). La bascule 62 est mobile entre une position
abaissée et une position relevée de la semelle 63 et le
ressort 65 assure le rappel de la bascule 62 vers la posi-
tion relevée de la semelle 63. La position relevée est dé-
finie par une butée 66 solidaire de la colonne 61 et sur
lagquelle vient en appui une portion 67 de la bascule 62
lorsque la semelle 63 est dans 1la position relevée.
L’ extrémité 64 est pourvue d’un galet 68 autour d'un axe
perpendiculaire a la plateforme 10, 20, 40, 50 pour coopé-
rer lors de la rotation de la plateforme correspondante
avec une came 69 solidaire du bati 5 et agencée pour amener
la bascule 62 dans la position abaissée de la semelle 63.

Le support 70 comprend des segments de couronne 71
coaxiaux a la plateforme 30 (voir en particulier les figu-
res 3 et 4). Les segments de couronne 71 sont fixes en hau-
teur.

La semelle 63 et les segments de couronne 71 sont
agencés pour supporter au plus la moitié du fond 102 et
s’étendent jusqu’a la trajectoire 1. Ainsi, les récipients
100 peuvent étre transférés directement d’une plateforme a
1’ autre dans la zone ou la trajectoire 1 passe d’une plate-
forme & 1’autre et ou les supports 60,70 sont tangents l'un
a 1’autre.

Chaque plateforme 10, 20, 30, 40, 50 est pourvue

sur sa partie supérieure de pinces généralement désignées
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en 90 de maintien des récipients 6 sur les supports 60, 70.

Chaque pince 90 comprend deux machoires 91, 92 qui
ont des portions formant mors 91.1, 92.1 pourvues de dé-
coupe en vé 91.2, 92.2 pour enserrer le corps 10l au voisi-
nage de 1’embouchure 103 et plus particulieérement le goulot
104 (sauf en ce qui concerne les pinces 90 solidaires de la
plateforme 20 qui enserrent le bouchon 103 engagé sur le
goulot 104). La machoire 91 de chaque pince 90 est articu-
lée sur la plateforme 10, 20, 30, 40, 5C correspondante par
un axe 91.3 et la machoire 92 est articulée a la fois sur
la plateforme 10, 20, 30, 40, 50 correspondante par un axe
92.3 et sur la machoire 91 de maniére que les mdchoires 91,
92 s’ouvrent de maniére symétrique par rapport a une direc-
tion radiale de la plateforme 10, 20, 30, 40, 50 correspon-
dante. Les axes 91.3 et 92.3 sont verticaux et croisent
perpendiculairement la direction radiale de ladite plate-
forme. L’axe 91.3 est monté sur une extrémité 91.4 opposée
& la portion formant mors 91.1 et pourvue d’un levier 91.5
équipé d'un galet 93 d'axe vertical pour coopérer lors de
la rotation de la plateforme correspondante avec une came
94 qui est fixe par rapport au bati 5 et agencée pour com-
mander le pivotement de la machoire 91 dans un sens
d’ ouverture de la machoire 91 (les galets 93 et la came 94
n’ont pas été représentés sur la plateforme 30). L'axe 92.3
est monté sur une extrémité 92.4 opposée a la portion for-
mant mors 92.1 et pourvue d’un levier 92.5 ayant une extré-
mité libre en goutte d’eau engagée dans un logement 91.6
formé d’une découpe arrondie qui est ménagée dans la ma-
choire 91 de telle maniére que la machoire 91 se déplacant
en position d’ouverture provoque un déplacement de méme am-
plitude de la machoire 92 vers sa position d’ouverture. Un
ressort hélicoidal de compression 95 s’étend entre le le-
vier 91.5 et la portion formant mors S82.1 pour rappeler les
machoires 91, 92 dans leur position de fermeture.

La pince 90 permet ainsi de maintenir 1’ embouchure

103 centrée sur la trajectoire 1 pour des goulots de diame-
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tres différents. Ainsi, sur la figure 5, les pinces 90 so-
lidaires de la plateforme 50 tiennent les récipients 100
par la partie inférieure du goulot 104 tandis que les pin-
ces 90 de la plateforme 20 saisissent les récipients 100
par le bouchon 105 engagé sur le goulot 104 et posséde un
diamétre externe qui est supérieur a celui du goulot.

Dans la variante de la figure 7, on a représenté
une installation comportant deux plateformes équipées cha-
cune d’'un support 260, 270 (qui sont seuls visibles ici).
Chaque support comprend un disque ou une couronne ayant un
pourtour extérieur denté de telle maniére que les dents de
chaque support soient intercalées au point de tangence en-
tre deux dents adjacentes de l’autre support.

Ainsi, des récipients sont supportés sur toute la
dimension du fond mesurée dans la direction radiale des
plateformes mais sur une partie seulement de la dimension
du fond mesurée transversalement & la direction radiale.

Deux dents des supports 260, 270 peuvent donc sup-
porter simultanément le méme récipient au niveau du point
de tangence des plateformes.

Bien entendu, 1l’invention n’est pas limitée au mode
de réalisation décrit et englobe toute variante entrant
dans le champ de 1’invention telle que définie par les re-
vendications.

En particulier, une installation peut comprendre un
nombre différent de supports 60 et/ou 70 et par exemple ne
comprendre que des supports 60 ou que des supports 70.

Les supports 70 peuvent ne comprendre qu'une cou-
ronne en une seule piece.

Les supports 60 et 70 peuvent supporter plus ou
moins de la moitié du fond des récipients mais pas la tota-
lité de ceux-ci.

Une installation peut cependant comprendre des sup-
ports analogues aux supports 60 et 70 et des supports tra-
ditionnels supportant la totalité du fond des récipients.

Les supports 60 et 70 peuvent étre réglables en
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hauteur par 1’intermédiaire d’un systéme vis/écrou d’'axe
vertical ou par tout autre systéme comprenant par exemple
des vérins ou des actionneurs électriques linéaires. En re-
liant la semelle 63 des supports 60 a la colonne 61 par un
dispositif & parallélogramme déformable, il est possible
d’avoir un support s’adaptant automatiquement & la hauteur
des récipients.

La structure des pinces est complétement indépen-
dante du support des récipients par leur fond. D’autres ty-
pes de dispositifs de maintien sur le support sont envisa-
geables et notamment des pinces élastiques, des pinces com-
mandées, des alvéoles ouvertes en regard d'un rail de main-
tien des récipients dans les alvéoles..

Les pinces peuvent saisir les récipients sur une
autre partie du corps que le goulot et par exemple sur la
portion centrale du corps.

De préférence, dans les installations dans lesquel-
les au moins un des supports est mobile en hauteur

- le support mobile en hauteur est situé en aval
et s’éléve pour prendre appul contre le fond du récipient
et le décoller du support situé en amont, et/ou,

- le support mobile en hauteur est situé en amont
et se baisse pour déposer le récipient sur le support situé
en aval. La montée et la descente des supports sont
réalisées au moyen de cames telles gque les cames 69. Ceci
permet de faciliter le transfert des récipients et de
limiter le risque d’un déséquilibre des récipients lors du

transfert de la plateforme amont a la plateforme aval.



10

15

20

25

30

35

2945800

10

REVENDICATIONS

1. Procédé de transport de récipients (100) compor-
tant un corps (101) ayant un fond (102) et, & 1l’opposé, une
embouchure (103), le procédé comprenant les étapes de

- supporter chaque récipient sur une partie seule-
ment de son fond au moyen d’un support mobile avec le réci-
pient et assurer un centrage de 1l’embouchure du récipient
sur une trajectoire de déplacement du récipient,

- déplacer les récipients ainsi supportés.

2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel le
centrage de chaque récipient (100) est assuré par pincement
d’une portion du récipient voisine de 1’embouchure (103).

3. Procédé selon la revendication 1, dans lequel
chaque récipient (100) est supporté sur environ la moitié
de son fond (102).

4. Procédé selon la revendication 1, dans lequel
les récipients sont transférés d’une plateforme amont vers
une plateforme aval, les plateformes étant toutes deux
pourvues d’un support pour chaque récipient et dans lequel
les récipients sont décollés du support de la plateforme
amont lors du transfert.

5. Procédé selon la revendication 4, dans lequel le
décollement est obtenu en abaissant le support de la plate-
forme amont.

6. Procédé selon la revendication 4, dans lequel le
décollement est obtenu en élevant le support de la plate-
forme aval.

7. Installation de traitement de récipients (100)
comportant un corps (101) ayant un fond (102) et, a
1’ opposé, une embouchure (103), 1’installation comprenant
au moins une plateforme (10, 20, 30, 40, 50) rotative pour-
vue d’au moins un support (60, 70) pour le fond des réci-
pients, caractérisé en ce que le support est solidaire en
rotation de la plateforme et est agencé pour ne supporter

qu’une partie du fond des récipients, et en ce que
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1’installation comprend des dispositifs de centrage (90)
des récipients sur une trajectoire de déplacement des réci-
pients dans l’installation.

8. Installation selon la revendication 7, compre-
nant au moins deux plateformes (10, 20, 30, 40, 50) adja-
centes pourvues chacune d’au moins un support (60, 70) et
la trajectoire (1) de déplacement des récipients
s’enroulant au moins partiellement autour de chaque plate-
forme, les supports étant tangents l'un a l’autre en un
point de passage de la trajectoire d’'une platefecrme a
17 autre.

9. Installation selon la revendication 8 dans
laquelle au moins un des supports est mobile en hauteur.

10. Installation selon la revendication 9, dans
laquelle le support mobile en hauteur est situé en aval et
s’ éléve pour prendre appuil contre le fond du récipient et
le décoller du support situé en amont.

11. Installation selon la revendication 9, dans
laguelle le support mobile en hauteur est situé en amont et
se baisse pour déposer le récipient sur le support situé en
aval.

12. Installation selon la revendication 7, dans
laquelle le support (60, 70) s’étend au plus jusqu’a la
trajectoire de déplacement.

13. Installation selon la revendication 7, dans la-
quelle le support (70) comprend au moins un secteur de cou-
ronne (71) s’étendant autour d’au moins une partie de la
plateforme (30) pour supporter au moins un récipient.

14. Installation selon la revendication 7, compre-
nant une pluralité de supports (60) agencés pour supporter
chacun un récipient (100).

15. Installation selon la revendication 14, dans
laquelle chaque support (60) comprend une semelle (63) mon-
tée pour pivoter autour d’un axe horizontal entre une posi-

tion relevée dans laquelle elle est rappelée élastiquement
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par un ressort (65) et une position abaissée dans laquelle
elle est amenée par une came fixe (69).
16. Installation selon la revendication 7, dans la-

quelle le support (60, 70) est réglable en hauteur.
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