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Rullakaihtimen akseli. - Axel f0r rullgaxdin.

Keksinndén kohteena on rullakaihtimen akseli, jonka muodostaa poikki-
leikkaukseltaan monikulmaisen, taivutusmuotoiltavaa ainetta olevan

putken osa, Jjossa putkessa on samojen vdlien p#&dssid putken suunnassa
kulkevia hahloja, joihin putken vaipan ympidri k&&mitt&vén rullakaih-

timen kaihtimen pdd on kiinnitettdvissa.

Er&ddn t&mdn laatuisen tunnetun rullakaihtimen akselin muodostaa
kaksi samalla tavalla mitoitettua, toistensa kanssa peilikuvamaisesti
sovitettua, sisddnpdin taivutetuilta pitkittdisilti reunakohdiltaan
yhdistettyd putken puoliskoa, joista toinen vierekkidisten pitkidis-
reunojen vdlilld on varustettu kaihtimen hahloilla. Ni&md meistetddn
ulos kulloisenkin putken puoliskon sisdpuoclelta sen aineesta pitkit-
tdisien hahlojen reunojen kohdalta ja viimeksi mainittujen v&1illi

putken seindmidn tasosta.

Tdmédn keksinndn tehtdvénd on kehittdd edelleen alussa mainittua laatua
olevaa rullakaihtimen akselia siten, ettd se on valmistettavissa ai-
kaista kdyttOvarmemmaksi ja taloudellisemmaksi pienin rakennuskus-

tannuksin.



Tamd tehtdvd ratkaistaan keksinnén mukaan siten, ettd jokaisen kaihti-
men hahlon muodostaa kaksi molemmin puolin putken seindmdn pitkittdistd
reunaa putken seindmddn yhdensuuntaisesti putken akseliin ndhden

tehtyd ldpipuristusrakoa ja ettd ndmd on muodostettu leveydeltdidn

ainakin rullakaihtimen paksuutta vastaavasti.

Tdllainen rullakaihtimen akseli takaa huomattavia etuja. Putken sei-
ndmdn ldpipuristusrakojen johdosta molemmin puolisessa symmetrisessd
jidrjestelyssd putken osan pitkittdisiin seindmdn reunoihin ndhden
aikaansaadaan putken osaan kaihtimen hahlo, jonka seindm&n harja on
taivutettu pitkittdisen akselin ympdri ja joka sen johdosta harjan
taivutusmuotoilun jdlkeen vieldpd voimakkaalla kaihtimen vedolla vas-
tustaa ei-voittamatonta vastusta. Sen tdhden rullakaihtimen akselin
kdyttdhdiridt kaihtimen liian pienen kiinnitysvoiman johdosta ovat
estetyt. Tdmd on varmistettu lisdksi optimaalisesti tapahtuvaa leik-
kausta vastaan hahlon reunojen vaikutuksesta, koska ndmd hahlon seldn
taivutusmuotoilussa eivdt muodosta raon leveyden ympdrilld vdlin p&8dssa
olevilla raon reunoilla vieresen putken seindmidn kohdalla mitdidn leik-
kausreunoja ja kaihdin kiinnitetddn yksinomaan raon seind@mien v&liin

laakeasti.

Lapipuristusraot voidaan valmistaa putken vaipan ulkopuolelta nk. rul-
lameistomenetelmdlld. Ne on tehty sopivimmin samojen vdlien p&d&héan
putken pituudelle niin, ettd putki on valmistettavissa linjavalssi-
ja meistomenetelmdlld huomattavasti taloudellisemmin kuin aikaisemmin

ja voidaan leikata jokaiseen haluttuun osapituuteen.

Tdssd yhteydessd on tarkoituksenmukaista, ettd putken osan muodostaa
putkiaineen yksi kaistale, joka vastaten putken poikkileikkausta on
reunattu pitkittdisten taivutusviivojen ympéri samoinkuin pitkittdi-
sissd kaistaleen reunoissa on varustettu pitkittdisellsd saumalla ja
lépipuristusraot on jdrjestetty toisen pitkittdisen sauman sopivimmin
vastakkain sijaitsevaan putken reunaan. Putken osan t&llainen yksi-
kappaleinen valmistaminen taivesaumoineen varmistaa ainetta heikonta-
vien hitsauskohtien poisjddmisen johdosta putkiprofiilin suuren muo-

tokestidvyyden.

KeksinnOn erdstd sovellutusesimerkkii selitetdidn lihemmin seuraavassa

viitaten oheisiin piirustuksiin, joissa:



Kuvio 1 esittdd perspektiivisesti rullakaihtimen akselin pituuden osaa.

Kuviot 2 - 6 esittdvdt erilaisia raon muotoja hahloiksi nauhan pddtd

varten.

Piirustusten mukaisen rullakaihtimen akselin muodostaa putken pit-
kittdinen osa 1, joka putki on valmistettu jatkuvalla taivutusmene-
telmdlld putkiaineen kaistaleesta jatkuvaksi poikkileikkaukseltaan

monikulmaiseksi, esimerkiksi kuusikulmaiseksi.

Esitettyyn putken osaan 1 on tehty hahlo 2, johon on kiinnitetty
putken vaipan ympdri k&admittidavdn kaihtimen 3 (esitetty pilkkuvii-

voilla) toinen pdd putkiaineen taivutusmuotoilulla.

Kaihtimen hahlo 2 muodostuu putken seinimddn kahdesta lapipuristus-
raosta 2a. Lépipuristusraot 2a on tehty pitkittdisen putken reunan
molemmin puolin, sopivimmin symmetrisesti reunaan ndhden putken
seindmdstd ja niiden leveys ainakin vastaa kaihtimen 3 paksuutta

pitkittdisen putken akselin suunnassa.

Putken osan 1, joka vastaa putken poikkileikkausta, muodostava, pit-
kittdin kulkevien taivutusviivojen ympdri sdrmdtty peltikaistale on
suljettu kummankin sivuttaisen reunan kohdalla pitkittdiselld saumalla
la putkiprofiiliksi, jolloin kaihdinhahlon 2 l&pipuristusraot 2a on
tehty sopivimmin putken pitkittdiseen reunaan, joka sijaitsee taive-
sauman la vastapaatd. Pitkittdinen sauma muodostuu tdlléin kahdesta
pddskynpyrstdn muotoiseksi muodostetusta, sisdkkdin tarttuvasta
saumakaistaleesta 11 ja 12. Nd&m& saumakaistaleet voidaan putken jat-
kuvassa valmituksessa valmistaa perdkkdin seuraaviksi osiksi (ti-
keiksi) esitettyyn ja selitettyyn pinnesaumaliitokseen, joka pdin-
vastoin kuin tunnetut taiveliitokset, varmistaa itsepid&ttdvin si-
sdkkdin tarttumisen ilman varmistusta, kuten hitsausta tai sen ta-

paista.

Rullakaihtimen kaihdin 3 kiinnitetddn rullan akseliin tydnt&mdlli
piirustuksessa pilkkuviivoilla esitetty kaihtimen pidi kummankin
vierekkdisen ldpipuristusraon 2a 1l4pi ja sitten niihin kiinni puris-
tamalla, samalla kun molempien l#dpipuristusrakojen 2a vdlissi oleva
paarrettu loitto taivutetaan vasaraniskulla kaihtimen pdih&En.



Lédpipuristusrakojen muoto on ndhtdvissd piirustuksessa erittdin hyvin
rullakaihtimen akselin etureunassa, johon on leikattu yksi hahlo 2.
Ldpipuristusrakojen 2a tdlld laitteella reunojen kohdalla varmiste-
taan se, ettd kaihdin asennettaessa voidaan vetdd ldpi helpommin

ja varmemmin kuin tunnetuissa sovellutusmuodoissa. Vieldpd ohutsei-
ndisissd saumaputki-rullakaihdinakseleissa varmisetaan katon muo-
toisella rakolaitteella se, ettd kaihtimen pddtd kiinnitettdessd esi-

merkiksi vasaraniskulla taataan muuttumaton pysyvyys.

Muita mahdollisia ldpipuristusrakojen muotoja on esitetty kuvioissa

2 - 6, jolloin mydskin ndmd hahlot aikaansaadaan meist&mdlld pellistd,
vastaten rullameistomenetelm&dssd haluttua reidn muotoa tai suuruutta.
Kuviossa 2 esitetyissd ldpipuristusraoissa on pySritetyt pdidt 4,

kun taas kuvion 3 mukaiset raot on tehty suorakulmaisiksi.
Kuvioiden 4 - 6 mukaisissa racissa on terdvdsti suippenevat pdit.

Kaihtimen kiinnitys voi tapahtua t&dll&in my®skin silld tavalla, ettd
kaihtimen pdd kietoutuu raon l&dpi muodostuvan hahlon ympdri kaksin-
kertaisen l&pipistdmisen johdosta. Terdvdsti kulkevat raot ovat
tdlldin gik&dli edulliset, koska ne edistdvdt kaihtimen pddn itsekiin-—
nittymistd niin, ettd ei ole tarpeellista mik&din lisdvasaran isku

kaihtimen pd&n varmistamiseksi.



Patenttivaatimukset

1. Rullakaihtimen akse;i, jonka muodostaa poikkileikkaukseltaan mo-
nikulmaisen, taivutﬁsmuotoiltavaa ainetta .olevan putken osa, jossa
putkessa on samojeh’yélien pddssd . putken suunnassa kulkevia hahloija,
joihin putken vaipén ympdri kéémitté#éﬁ rullakaihtimen kaihtimen

pdd on kiinnitettdvissd, t u ﬁ'n e t tu siitd, ettd jokaisen kaih-
timen hahlon (2) muodostaa kaksi molemmin puolin putken sein&méin
(pitkittdista reunaal putken seindm&in yhdensuuntaisesti putken akse-
liin n&hden tehtyd ldpipuristusrakoa (2a) ja ettd ndmd on muodostettu

leveydeltddn ainakin rullakaihtimen paksuutta vastaavasti.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen rullakaihtimen akseli, t u n -
nettu siitd, ettid lépipuristusraoﬁ (2a) on tehty symmetrisesti
putken seindmé#n liittyvddn pitkittdiseen reunaan nihden.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen rullakaihtimen akseli, t u n -
nettu siitd, ettd putken osan (1) muodostaa putkiaineen yksi
kaistale, joka vastaten putken poikkileikkausta on reunattu pitkit-
tdisten taivutusviivojen ymp&dri samoinkuin pitkittidisissd kaistaleen
reunoissa on vérustettu pitkittidiselli saumalla ja lipipuristusraot .
(2a) on jdrjeStetty toisen pitkittdisen sauman sopivimmin vastakkain

sijaitsevaan putken reunaan.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen rullakaihtimen akseli, ¢t u n -
nettu siitd, ettd pitkittdisen sauman (la) muodostaa kaksi
pddskynpyrstdn muotoiseksi muodostettua, toisiinsa tarttuvasti tai-
vutettua saumakaistaletta (11 ja'lZ).



Patentkrav

1, Axel till rullgardin, som bestlr av ettt polygomalt rravsaitt ev
b8 jformbart material med pd lika avetdnd i rSrriktningen liéngsldpan-
de bHglor, 1 vilka ema indan av rullgardinem, som skall lindas p&
rirmanteln, kan figtas, k inneteacknad dlkrav, att varje
gardintigla (2) bildats gemom tvi pd bdde sidor sv em lingskant till
rrviggon 1 den siatnlimnde parallelt $ill r¥raxelam urtagen genom-
tryockaslits (2a) ooh dessa Hre alltid utformemde minst med em slits-
bredd motsvarande tjosklekea hos rillgardimen (3).

2. Axel t111 rullgaxrdin enligt patentkravet 1, kEnneteck-
nad dirav, att genontryckslitasen (2a) i rrhkdllande ¢ill nHrliiggan-
de léngskanten hos rUrviggen anoerdnais symmetriskt,

3. Axel t11l rullgerdin emligt patentkravet 1, X inneteoc k-~
nad dirav, att révavsnittet (1) bestdr av em emstak remsa av rér-
materialet ook remsan kr Jmwtad om lingslipamde bSjlinjer motavaran-
de rirsvirsaittet ooh pi lingslSpsnde kanterma 1111 remsan fr f£3r-
sedd med en Yingefels (1a) och gemomtryokslitsem (2a) kr f8retrides-
vis anordmed 1 dem esa lingafalaen mittemotliggande r8rkanten.

4. Axel till rullgardin enligt patentkravet 3, kX Enanet ec k-~
nad dirmv, att lingafogen (1la) bestdr av tvi svalsvanaformigt
utformade, 1 varanive {ngripnde falsede fogremsor 11 oah 12,
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