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Sposéb wytwarzania tasm stalowych platerowanych
obustronnie niklem
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
tasm stalowych platerowanych obustronnie niklem,

zwanych réwniez tasmami Ni-Fe-Ni, przsznaczo- .

nych do wykcaywania anod i innych. czesci lamp
elektronowych. )

Dotychczas znany sposéb wytwarzania tasm sta-
lowych platerowanych obustronnie niklem polega
na walcowaniu platerujagcym na goraco odpowied-
nio przygotowanych pakietow ktérych rdzen sta-
nowig blachowki stalowe, a okladzine zamknigta
koperta z blachy niklowej. Sposéb ten procz duzej
pracochlonnos$ci ma te wade, ze grubosé warsiwy
plateru na gotowej tasmie wykazuje znaczny roz-
rzut, wahajgcy sie dla tasm o grubosci 0,15 mm
w granicach od 5 do 20 mikronéw, co dla szeregu
zastosowan (np. w produkcji miseczek geterowych)
ogranicza ich przydatnosé.

Ponadto metoda walcowania na gorgco nie moze
by¢é w praktyce przemystowej stosowana w przy-
padku, gdy jako materialu rdzenia uzyjemy bla-
chéwki z zelaza Armco o zawarto$ci wegla do
0,04%,, ze wzgledu na wystepujacag tu krucho$é na
gorgco w zakresie temepratur gorgcego walcowa-
nia. '

Inny znany spos6éb produkcji tasm Ni-Fe-Ni po-
"lega na walcowaniu platerujgcym na zimno oczysz-
czonych tasm stalowych okladanych obustronnie
tasmami niklowymi. Sposéb ten jakkolwiek w zalo-

zeniach prosty, wymaga dla uzyskania dobrej ja--

kosci wyrobu précz koniecznego zachowania w tsgo
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rodzaju procesach daleko idgcej czystosci, bardzo
duzych naciské6w na walce, a to celem uzyskania
w jednym przepuscie 75 do 80%, zgniotu.

- ‘Uzyskanie -tak duzych zgniotéow jest mozliwe tyl-

ko na specjalnych wyjgtkowo silnych walcarkach
wyposazonych w specjalne walce, ktérych moc i
kcnstrukcja pozwala na przeprowadzenie tej wy-
jatkowo trudnej operacji, a i to w odniesieniu do
waskich stosunkowo tasm.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na wykony-
wanie tasm Ni-Fe-Ni metodg walcowania na zim-
no z zastosowaniem typowych walcarek o przecigt-
nej mocy, pozwalajagcych na stosowanie w pier-
wszym przepuscie zgniotéw jedynie w granicach 45
do 60%. Obnizenie zgniotéw maksymalnie koniecz-
nych do 60%, jest réwniez korzystne ze wzgledu na
trwalosé walcoéw, ktére przy duzych zgniotach ule-
gaja wyjatkowo szybkiemu zuzyciu.

Przy zgniocie w pierwszym przepuscie w grani-
cach od 45 do 609, wystepuja jednak na powstalej
tasmie platerowanej .strefy niepolgczone trwale, w
efekcie czego przy przegieciu plater'owane tasmy
rozdzielajg sie. Dla zapobiezenia temu ujemnemu
zjawisku przewalcowane wstepnie w jednym prze-
puscie tasmy poddaje sie zarzeniu dyfuzyjnemu w
atmosefrze redukcyjnej lub w prézni. Temperatura
zarzenia dyfuzyjnego powinna by¢é utrzymana w
granicach 1000 +200°C, w czasie min. 1 godz.

Platerujacy przepust naleiy powtérzyé po -raz
drugi z ustalonym dla danej walcarki, walcéw i
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szerokosci tasmy zgniotem nie wigkszym jednak
jak 60%, na polgczonej juz na drodze pierwszego
zarzenia dyfuzyjnego ta$mie Ni-Fe-Ni.

Po drugim przepuscie platerujgcym zabieg Zzarze-
nia dyfuzyjnego nalezy przeprowadzié¢ po raz drugi.

W . praktyce stwierdzono, ze zabieg podwdjnego
zarzenia dyfuzyjnego jest konieczny w przypadku
stosowania zgniotéow rzedu 45%, w przepuscie.
W przypadku zgniotéw rzedu 609, dla trwalego po-
laczenia wystarcza jedno wstepne walcowanie pla-
terujace i jedno nastepujgce po nim zarzenie dyfu-
zyjne.

- Polaczone na drodze wstepnego walcowania pla-
terujgcego i nastepujacego po nim zarzenia dyfu-

ZF ,,Ruch”
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4 .
zyjnego tasmy Ni-Fe-Ni poddawane sg .przerébce
plastycznej drogg walcowania na zimno znanym
sposobem.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania tasm stalowych platerowa-
nych obustronnie niklem znamienny tym, ze walco-
wane wstepnie w jednym przepuscie ze zgniotem
od 45%, do 60%, taSmy stalowe oblozone obustron-
nie taSmami niklowymi poddawane sg celem uzys-
kania trwalego polgczenia zarzeniu dyfuzyjnemu w
temperaturze 1000 +200°C w atmosferze reduk-
cyjnej lub w prézni.

W-wa, zam. 1521-70, nakl. 240 egz.
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