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(57)摘要

本实用新型提供的起重机高强度钢丝绳，其

包含的内层股的设置在保证了钢丝绳抗拉强度

的同时，还使得其具有较好的柔韧性，相应减轻

了钢丝绳的重量。扇形外层股的设立保证了钢丝

绳的紧合度更高，不容易松散，也提高了承重能

力。同时在第二耐磨层的作用下，大大提高了钢

丝绳表面耐磨能力，并且，第二耐磨层与耐挤压

层的配合下，当第二耐磨层受挤压磨损时，利用

耐挤压层良好的弹性性能，可以对第二耐磨层提

供良好的缓冲性能，大大降低第二耐磨层的磨损

程度，同时，假使第二耐磨层被磨损，第一耐磨层

也能为钢丝绳提供较好的耐摩擦能力，使得内部

的股得到充分保护。因此，该起重机高强度钢丝

绳具有柔韧性和抗拉强度高，抗扭转性能好等优

势。
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1.一种起重机高强度钢丝绳，其特征在于：其包括一中心股、多股内层股、多股扇形外

层股、多根加强钢丝以及一防护层，多股所述内层股均匀的包捻在所述中心股的外侧，多股

所述扇形外层股均匀的包捻在所述内层股的外侧，所述加强钢丝填充设置于所述中心股与

两所述内层股之间的间隙，所述防护层包含由内至外包覆于所述扇形外层股外侧的一第一

耐磨层、一耐挤压层以及一第二耐磨层，其中，所述内层股包括多股钢丝内层股以及与所述

钢丝内层股交错设置的多股尼龙钢丝复合内层股。

2.如权利要求1所述的起重机高强度钢丝绳，其特征在于，所述中心股、所述内层股以

及所述扇形外层股外侧均涂布有镀锌层。

3.如权利要求1所述的起重机高强度钢丝绳，其特征在于，所述扇形外层股包含多根捻

合后截面为扇形的外层股内层细钢丝以及由内至外捻制于所述外层股内层细钢丝外侧的

多根外层股中细钢丝、多根外层股中钢丝以及多根外层股粗钢丝。

4.如权利要求1所述的起重机高强度钢丝绳，其特征在于，所述中心股包含一中心钢丝

以及捻制于所述中心钢丝外侧的多根外层钢丝。

5.如权利要求1所述的起重机高强度钢丝绳，其特征在于，所述钢丝内层股包括1根内

层中心钢丝、10根内层细钢丝、5根内层中细钢丝和10根内层粗钢丝；5根所述内层细钢丝包

捻所述内层中心钢丝，其外层交错包捻设有5根内层中细钢丝和5根内层细钢丝，10根所述

内层粗钢丝对称地包捻在最外侧。

6.如权利要求1所述的起重机高强度钢丝绳，其特征在于，所述尼龙钢丝复合内层股包

含一中心尼龙纤维芯以及由内至外包捻于中心尼龙纤维芯外侧的多根复合内层股内层钢

丝、多根第二尼龙纤维芯以及多根复合内层股外层钢丝。

7.如权利要求1所述的起重机高强度钢丝绳，其特征在于，所述内层股与所述中心股的

捻向相反。

8.如权利要求1所述的起重机高强度钢丝绳，其特征在于，所述耐挤压层为弹性橡胶耐

挤压层。

9.如权利要求1所述的起重机高强度钢丝绳，其特征在于，所述第二耐磨层为聚氨酯耐

磨层，该聚氨酯耐磨层的外表面形成为波纹皱褶表面。

10.如权利要求1所述的起重机高强度钢丝绳，其特征在于，所述第一耐磨层为复合陶

瓷耐磨层。
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一种起重机高强度钢丝绳

技术领域

[0001] 本实用新型涉及钢丝绳相关技术领域，尤其涉及一种起重机高强度钢丝绳。

背景技术

[0002] 钢丝绳是将力学性能和几何尺寸符合要求的钢丝按照一定的规则捻制在一起的

螺旋状钢丝束，钢丝绳由钢丝、绳芯及润滑脂组成。钢丝绳是先由多层钢丝捻成股，再以绳

芯为中心，由一定数量股捻绕成螺旋状的绳。通常在物料搬运机械中，供提升、牵引、拉紧和

承载之种应用。起重机钢丝绳用于起重机的吊装作业，而现有的起重机钢丝绳结构稳定性、

耐磨、破断拉力强度等性能不足，因而自身使用寿命低，使用时很难得到保障，市场价值相

对较低。

实用新型内容

[0003] 鉴于上述情况，本实用新型目的在于提供一种结构更加稳定可靠、使用寿命长的

起重机高强度钢丝绳。

[0004] 一种起重机高强度钢丝绳，其包括一中心股、多股内层股、多股扇形外层股、多根

加强钢丝以及一防护层，多股所述内层股均匀的包捻在所述中心股的外侧，多股所述扇形

外层股均匀的包捻在所述内层股的外侧，所述加强钢丝填充设置于所述中心股与两所述内

层股之间的间隙，所述防护层包含由内至外包覆于所述扇形外层股外侧的一第一耐磨层、

一耐挤压层以及一第二耐磨层，其中，所述内层股包括多股钢丝内层股以及与所述钢丝内

层股交错设置的多股尼龙钢丝复合内层股。

[0005] 优选的，所述中心股、所述内层股以及所述扇形外层股外侧均涂布有镀锌层。利用

镀锌层可以对钢丝绳起到很好的抗氧化以及耐磨作用，增强股的寿命的同时也可减少股之

间的摩擦造成的损坏，进而增强钢丝绳的使用寿命。

[0006] 优选的，所述扇形外层股包含多根捻合后截面为扇形的外层股内层细钢丝以及由

内至外捻制于所述外层股内层细钢丝外侧的多根外层股中细钢丝、多根外层股中钢丝以及

多根外层股粗钢丝。

[0007] 优选的，所述中心股包含一中心钢丝以及捻制于所述中心钢丝外侧的多根外层钢

丝。

[0008] 优选的，所述钢丝内层股包括1根内层中心钢丝、10根内层细钢丝、5根内层中细钢

丝和10根内层粗钢丝；5根所述内层细钢丝包捻所述内层中心钢丝，其外层交错包捻设有5

根内层中细钢丝和5根内层细钢丝，10根所述内层粗钢丝对称地包捻在最外侧。

[0009] 优选的，所述尼龙钢丝复合内层股包含一中心尼龙纤维芯以及由内至外包捻于中

心尼龙纤维芯外侧的多根复合内层股内层钢丝、多根第二尼龙纤维芯以及多根复合内层股

外层钢丝。

[0010] 优选的，所述内层股与所述中心股的捻向相反。捻向的相反使得减少所述内层股

与所述中心股之间的接触应力，同时使得钢丝绳具备较优异的阻旋转性能，减少钢丝绳出
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现松散的情况。

[0011] 优选的，所述耐挤压层为弹性橡胶耐挤压层。

[0012] 优选的，所述第二耐磨层为聚氨酯耐磨层，该聚氨酯耐磨层的外表面形成为波纹

皱褶表面。波纹皱褶表面结构使得钢丝绳具有优良的耐磨性能的同时，有还能效缓冲外部

对耐磨层的挤压力。

[0013] 优选的，所述第一耐磨层为复合陶瓷耐磨层。

[0014] 与现有技术相比，本实用新型具有如下有益效果：

[0015] 本实用新型提供的起重机高强度钢丝绳，其包括一中心股、多股内层股、多股扇形

外层股、多根加强钢丝以及一防护层。其中，内层股的设置在保证了钢丝绳抗拉强度的同

时，还使得其具有较好的柔韧性，相应减轻了钢丝绳的重量。扇形外层股的设立保证了钢丝

绳的紧合度更高，不容易松散，也提高了承重能力。而防护层包含第一耐磨层、耐挤压层以

及第二耐磨层，在第二耐磨层的作用下，大大提高了钢丝绳表面耐磨能力，并且，第二耐磨

层与耐挤压层的配合下，当第二耐磨层受挤压磨损时，利用耐挤压层良好的弹性性能，可以

对第二耐磨层提供良好的缓冲性能，大大降低第二耐磨层的磨损程度，同时，假使第二耐磨

层被磨损，第一耐磨层也能为钢丝绳提供较好的耐摩擦能力，使得内部的股得到充分保护。

因此，该起重机高强度钢丝绳具有柔韧性和抗拉强度高，抗扭转性能好等优势，进而使得使

用寿命更长，具有优异的使用表现。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型所述的起重机高强度钢丝绳结构示意图；

[0017] 其中：

[0018] 101‑中心股、102‑内层股、103‑扇形外层股，104‑加强钢丝，105‑防护层，1051‑第

一耐磨层，1052‑耐挤压层，1053‑第二耐磨层。

具体实施方式

[0019] 下面所描述的实施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。基

于本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有作出创造性劳动前提下所获得的所

有其他实施例，都属于本实用新型保护的范围。

[0020] 参阅图1，本实施例提供一种起重机高强度钢丝绳，其包括一中心股1、多股内层股

102、多股扇形外层股103、多根加强钢丝104以及一防护层105，多股所述内层股102均匀的

包捻在所述中心股1的外侧，多股所述扇形外层股103均匀的包捻在所述内层股102的外侧，

所述加强钢丝104填充设置于所述中心股1与两所述内层股102之间的间隙，所述防护层105

包含由内至外包覆于所述扇形外层股103外侧的一第一耐磨层1051、一耐挤压层1052以及

一第二耐磨层1053，其中，所述内层股102包括多股钢丝内层股102以及与所述钢丝内层股

102交错设置的多股尼龙钢丝复合内层股102。需要说明的是，本实施例中，所述内层股102

包含6股，其中，钢丝内层股102与尼龙钢丝复合内层股102均包括3股，3股交错设置于中心

股1外侧，而扇形外层股103包含6股。

[0021] 优选的，所述中心股1、所述内层股102以及所述扇形外层股103外侧均涂布有镀锌

层。利用镀锌层可以对钢丝绳起到很好的抗氧化以及耐磨作用，增强股的寿命的同时也可
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减少股之间的摩擦造成的损坏，进而增强钢丝绳的使用寿命。

[0022] 优选的，所述扇形外层股103包含多根捻合后截面为扇形的外层股内层细钢丝以

及由内至外捻制于所述外层股内层细钢丝外侧的多根外层股中细钢丝、多根外层股中钢丝

以及多根外层股粗钢丝。各所述扇形外层股103之间近似于面接触，使得钢丝绳具有优异的

阻旋转性能。

[0023] 具体的，所述中心股1包含一中心钢丝以及捻制于所述中心钢丝外侧的多根外层

钢丝。

[0024] 具体的，所述钢丝内层股102包括1根内层中心钢丝、10根内层细钢丝、5根内层中

细钢丝和10根内层粗钢丝；5根所述内层细钢丝包捻所述内层中心钢丝，其外层交错包捻设

有5根内层中细钢丝和5根内层细钢丝，10根所述内层粗钢丝对称地包捻在最外侧，该钢丝

内层股102股内钢丝多提高了钢丝绳的整体柔韧性，同时也提升了钢丝绳的拉力性能。

[0025] 具体的，所述尼龙钢丝复合内层股102包含一中心尼龙纤维芯以及由内至外包捻

于中心尼龙纤维芯外侧的多根复合内层股内层钢丝、多根第二尼龙纤维芯以及多根复合内

层股外层钢丝。该在保证拉力强度的同时，还保证了其拥有更好的柔韧性。

[0026] 优选的，所述内层股102与所述中心股1的捻向相反。捻向的相反使得减少所述内

层股102与所述中心股1之间的接触应力，同时使得钢丝绳具备较优异的阻旋转性能，减少

钢丝绳出现松散的情况。

[0027] 优选的，所述耐挤压层1052为弹性橡胶耐挤压层1052，使得钢丝绳具有优异的耐

挤压性能。所述第二耐磨层1053为聚氨酯耐磨层，该聚氨酯耐磨层的外表面形成为波纹皱

褶表面。波纹皱褶表面结构使得钢丝绳具有优良的耐磨性能的同时，有还能效缓冲外部对

耐磨层的挤压力。所述第一耐磨层1051为复合陶瓷耐磨层。使得该钢丝绳具有优异的耐磨

损性能，与外层股的接触也更好。需要说明的是，所述聚氨酯耐磨层的厚度优选为1～2mm，

所述复合陶瓷耐磨层的厚度优选为1～2mm。

[0028] 本实用新型提供的起重机高强度钢丝绳，其包括一中心股1、多股内层股102、多股

扇形外层股103、多根加强钢丝104以及一防护层105。其中，内层股102得设置在保证了钢丝

绳抗拉强度的同时，还使得其具有较好的柔韧性，相应减轻了钢丝绳的重量。扇形外层股

103的设立保证了钢丝绳的紧合度更高，不容易松散，也提高了承重能力，而加强钢丝104的

设置增强了钢丝绳的抗拉强度，同时也减小了中心股1以及内层股102之间的相对位移，有

利于结构稳定，同时也减小了使用时的噪音；而防护层105包含第一耐磨层1051、耐挤压层

1052以及第二耐磨层1053，在第二耐磨层1053的作用下，大大提高了钢丝绳表面耐磨能力，

并且，第二耐磨层1053与耐挤压层1052的配合下，当第二耐磨层1053受挤压磨损时，利用耐

挤压层1052良好的弹性性能，可以对第二耐磨层1053提供良好的缓冲性能，大大降低第二

耐磨层1053的磨损程度，同时，假使第二耐磨层1053被磨损，第一耐磨层1051也能为钢丝绳

提供较好的耐摩擦能力，使得内部的股得到充分保护。因此，该起重机高强度钢丝绳具有柔

韧性和抗拉强度高，抗扭转性能好等优势，进而使得使用寿命更长，具有优异的使用表现。

[0029] 以上所揭露的仅为本实用新型几种较佳实施例而已，当然不能以此来限定本实用

新型之权利范围，因此依本实用新型申请专利范围所作的等同变化，仍属本实用新型所涵

盖的范围。
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图1
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