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ROYAUME DE BELGIQUE BREVET D'INVENTION

- T3
N 883.887
MINISTARE DES AFFAIRES LCONOMIQUES Classif. Internat.: DB/ DO6C

Mis sn lecture le: 16 _10- 1980

Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 sur les breveis d’invention ;

Vu le gmocis-verbal dressé le 18 juin X80 ¢ 15 b 20
au Service de la Propriété industrielle;

ARRETE :

Article 1. — Il est délimé 2 1a Sté dite : "ANCIENS ATELIERS BUSCH

FRERES, Société de Personnes & Responsabilité Limitée,
Avenue Reine Astrid 103, Heusy (Verviers),

repr. par le Bureau Gevers S.A. & Bruxelles,

un brevet d'invention pour:  Perfectionnements aux décatisseuses en

continu,

Article 2. — Ce brevet lui est déliwé sans examen préalable, & ses risques et
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de Pinvention, soit
de Pexactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de Linvention

(mémoire descriptif et &ventuellement dessins) signés par Pintéressé et déposés a Fappui
de sa demande de brevet.

Bruxelles, le 15 juillet !9%80
PAR DELEGATION SPECIALE:

L. SALPETEUR




MEMOIRE DESCRIPTIF
déposé a l'appui d'une demande de
BREVET D'INVENTION ‘ '
au nom de la société de personnes A responsabilité limitée dite :

"Anciens Ateliers Busch fréres",
société de personnes A responsabilité limitée

pour :

vperfectionnements aux décatisseuses en continu"




RORDRURDICE V

La présente invention a pour objet une décatisseuse en
continu dans laguelie on traite, par de la vapeur, un tissu sup-
porté par un feutre sans fin entratné en continu et guidé par des
rouleaux guide feutre et des cylindres appzéteurs paralleéles.

on connatt déja des décatisseuses de ce type dans les-
quelles l'action de la vapeur sur le tissu s'effectue 2 l'air 1li-
bre ou sous capot ouvert. Pour qu'une grande quantité de vapeur
ne se répande pas dans 1'atmosphdre, sans aucun effet sur le tis-~
su A décatir, on utilise dans ces décatisseuses connues de la va-
peur ayant une pression maximale de 1,2 kg/cmz. De telles décatis-
seuses présentent 1'inconvénient que l'élévation de température
du tissu obtenue par le traitement & la vapeur, sous und pression
de l'ordre de 1,2 kg/cmz, ne permet pas de porter le tissu a une
température supérieure a 90°C, ce qui est insuffisant pour le dé-
. catissage, de sorte qu'il n'est pas possible d'assurer aux tissus
traités dans de telles machines un effet de décatissage permanent.

A l'heure actuelle, pour obtenir un décatissage perma-
nent des tissus, on est obligé d'utiliser des machines dites
»jécatisseuses autoclaves" dans lesquelles on traite, en discon-
tinu, du tissu enroulé sur une bobine. Lors de l'emploi de telles
machines, il faut donc, au préalable, enrouler sur une bobine une
certaine longueur de tissu, cette bobine chargée étant ensuite
onfermés dans un autoclave pour soumettre le tissu a l'action de
la vapeur, a forte pression, pendant un laps de temps dépendant
de l'épaisseur du tissu présente sur la bobine, Le vaporisage du
tissu terminé, on dégage la bobine chargée de l'autoclave et on

déroule le tissu de la bobine pour recommencer un nouveau cycle.

idied 5




L'utilisation des décatisseuses autoclaves, si elle
permet de donner au tissu un effet de décatissage permanent, pré-
sente toutefois l'inconvénient, outre celui de ne pas permettre
d'atteindre une vitesse de production rentable du fait de la mise
et de l'enlevement du tissu des bobines, gue le temps nécessaire
au déroulement du tissu de la bobine ne permet pas de refroidir
et de conditionner uniformément le tissu, les dernieéres couches
de celui-ci, qui sont déroulées, se déséchant plus fort que les
premiéres couches,

L'invention a pour but de remédier aux inconvénients
précités, présentés tant par les décatisseuses en continu que par
les décatisseuses autoclaves, et de procurer une décatisseuse en
continu 3 cadence de production élevée, dornc rentable, permettant
de donner au tissu un effet de décatissage permanent aussi élevé
que celui obtenu dans des décatisseuses autoclaves, tout en assu-
rant un conditionnemen;: uniforme du tissu impossible 2 obtenir a
1'aide de ces dernidres.

A cet effet, suivant 1'invention, la décatisseuse en
continu comprend une enceinte fermSe dans laguelle sont ménagées
une entrée et une sortie pour le tissu et le feutre de support,
des dispositifs d'étanchéité agencés auxdites entrée et sortie
de manidre 2 autoriser le passage du tissu et du feutre, des moyens
pour supporter le tissu et le feutre pendant leur passage dans
l'enceinte et des moyens pour injecter, dans l'enceinte précitée,
de la vapeur 2 une pression d'au moins 1,7 kg/cmz.

Suivant une forme de réalisation avantageuse de 1l'inven-

tion, la décatisseuse comprend, 3 la sortie de 1l'enceinte susdite,
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un caisson frigorifique a travers lequel le tissu est entrainé en
continu, le tissu étant séparé du feutre de support avant son pas-
sage dans ledit caisson.

suivant un mode de réalisation particuligrement avanta-
geux de 1'invention, la décatisseuse comprend, 3 la sortie de l'en-
ceinte sugdite, an caisson frigorifique 3 travers leguel le tissu
est entrainé en continu, le tissu étant séparé du feutre de support
avant son passage dans ledit caisson, ainsi que des moyens, agen-—
cés entre la sortie de ladite enceinte et ledit caisson, poaar in-
jecter de 1l'air comprimé dans le tissu et son feutre de support.

p'autres détails et particularités de 1'invention res-
sortiront de la description du dessin annexé au présent mémoire
et qui représente, 3 titre d'exemple non limitatif, une forme de
1'invention.

e dessin est une vue schématique, en élévation et en
coupe,d'une décatisseuse en continu suivant l'invention.

ILa décatisseuse en continu, montrée au dessin, comprend
tout d'abord une alimentation en tissu, da type ponton 1, mettant
en oeuvre un rouleau de-freinage 2 commandé, un embarrage 3 et un
dispositif élargisseur 4. Aprés sa sortic An dispositif élargis-
geur, le tissu 5 est gupporté, en vue de 1'opération de décatissage,
par un feutre sans £in 6 entratné en continu et guidé, d'une part,
par des rouleaux guide feutre 7 et, d'autre part, par un cylindrxe
appréteur inférieur 8 et un cylindre appréteur supérieur 9. Entre
ces deux cylindres appréteurs est disposée une enceinte fermée 10

dans laquelle le tissu 5 sera soumis 2 i'action de la vapeur pour
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son décatissage. Cette enceinte est pourvue d*une entrée 11 et
d'une sortie 12 pourvues chacune de dispositifs d'étanchéité au-
torisant le passage du tissu et de son feutre de support toﬁt en
empdchant la vapeur de s'échapper, en quantité importante, de
1l'enceinte 10 susdite. Pour scon parcours dans ladite enceinte, le
tissu 5 et le feutre de support 6 sont supportés par un tamboux
de décatissage 13, d'axe paralléle aux cylindres appréteurs 8 et
9 et pouvant tourner autour de son axe, de maniére a ce que ledit
tissu vienne en contact avec le tambour, le tissu étant appliqué
contre le tambour par un rouleau presseur inférieur 14 et un rou-
leau presseur supérieur 15 prenant appui sur le feutre 6. Les en-
trée 11 et sortie 12 de l'enceinte 10, qui s'étendent parallele-
ment aux cylindres appréteurs et au tambour, sont disposées & une
distance l'une de l'autre telle que le tissu 5 est en contact a&ec
la périphérie du tambour 13 suivant un angle d'au moins 260°. 1a
paroi cylindrique du tambour est perforée et recouverte d'une gar-
niture 16. La vapeur est amenée 2 1'intérieur du tambour, a une
pression d'au moins 1,7 kg/cm?, par une conduite non représentée
et est injectée, par les perforations du tambour et suivant les
£laches 17, a travers le tissu et le feutre, choisi pour résister
z hautes températures. la vapeur étant régulidrement répartie
dans ces derniers par la garniturxe 16 dudit tambour. Pour obtenir
un effet de décatissage durable et indélébile, le tissu doit étre
soumis, scus vaporisage, a une température supérieure a 11lo°cC.

Grace 3 la pression élevée de la vapeur dans 1l'enceinte susdite,
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2voir an moinsg 1.7 kq/cm?, le tissu peut &tre porté a une tem-

pérature minimale ée 112°C. A 1a sortie de l'enceinte 10, la
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décatisseuse suivant 1'invention comprend une rampe de soufflage

18 d'air sous pression disposée parallelement au tambour 13 et

agencée pour injecter 1'air sous pression dans le tissu 5 au tra-
vers du feutre., La situation de cette zampe 18 3 proximité de la
sortie 12 de l'enceinte 10 ol 1le tissa a subi le vaporisage permet
de provoguer un premiex refroidissement dudit tissu pour éviter
une dessication trop forte de celui-ci. En aval de la rampe 18, 1
1a décatisseuse comprend un caisson frigorifique 19 a travers le- |
quel est guidé, par des rouleaux 20, le tissu aprés avoir quitté le
feutre de support 6. Le choc thermique provoqué dans le tissu par

son passage dans le caisson 19 permet d'assurer au tissu un recon-
ditionnement normal, dans des limites de 13 & 17%, de sorte que le
tissu présente une excellente souplesse et que sa surface est dou-

ce au toucher, l'effet de lustre obtenu par le décatissage étan£
pratiquement indélébile pour une utilisation normale, c'est-a-dire,

3 une température inférieure a 100°C, avec une tres bonne résis-
tance des surfaces du tissu aux taches d'eau, A la sortie du cais-
son 19, la décatisseuse comprend un dispositif 21 assurant le

pliage du tissu décati. pour préchauffer le feutre €, en amont de
1'entrée 11 de 1l'enceinte 10 et avant que le tissu 5 soit déposé

sur le feutre, la décatisseuse comprend une batterie de chauffe

22 a travers laquelle est propulsé de l'air par des ventilateurs

23. L'enceinte 10 comprend, a 1'extérieur du tambour 13, un ex-
tracteur de vapeur 24, cette enceinte &tant avantageusement, ainsi
que le feutre 6, les moyens de guidage du feutre et la rampe 18
d'injection d'aixr sous pression, logés dans un caisson 24'auquel

est raccordé une pompe aspirante 25.
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11 doit &tre entendu que 1'invention n'est nullement
limitée a la forme de réalisation décrite et gque bien des modifi-
cations peuvent &tre apportées a cette dernidre sans sortif du
cadre du présent brevet.

REVENDICATIONS.

1. Décatisseuse en continu dans laquelle on traite,
par de la vapeur, un tissu supporté par un- feutre sans fin en-
tratné en continu et guidé par des rouleaux guide fentre et des
cylindres appréteurs parall2les, ladite décatisseuse étant carac-
térisée en ce qu'elle comprend une enceinte fermée dans laquelle
sont ménagées une cntrée et une sortie pour le tissu et le feutre
de support, des dispositifs 4'étanchéité agencés auxdites entrées

et sortie de manidre a autoriser le passage du tissu et du feutre,
des moyens pour supporter le tissu et le feutre pendant leur ‘

passage dans l'enceinte et des moyens pPOur injSStoX
ceinte précitée, de la vapeur a une pression d'au nmoins 1,7 kg cm?.

2. Décatisseuse suivant la revendication 1, caractéri-
sée en ce qu'elle comprend, & la sortie de l'enceinte susdite,
un caisson firgorifique a travers lequel le tissu est entrainé
en continu, le tissu étant séparé du feutre de support avant son
passage dans ledit caisson.

3. Décatisseuse suivant la revendication 1, caract&rises
en ce qu'elle comprend, a la sortie de l'enceinte précitée des
moyens pour injecter de 1'air comprimé dans le tissu et son feutre
de support.

4. Décatisseuse suivant la revendication 1, caractérisée

en ce qu'elle comprend, a 1a sortie de l'enceinte susdite, un
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caisson frigorifique & Lravess el o ticon est entrainé en
continu, le tissu étant séparé du feutre de support avant son pas-
sage dans ledit caisson, ainsi que des moyens, agencés entze la
sortie de ladite enceinte et ledit caisson, pour injecter de l'air
comprimé dans le tissu et son feutre de support.

5. Décatisseuse suivant l'une quelcongue des revendica-
tions 1 a 4, caractérisée en ce que les moyens pour supporter le
tissu et le feutre dans l'enceinte précitée sont constitués par
un tambour de décatissage d'axe parall2le aux cylindres appréteurs,
ce tambour, a la périphérie duquel sont disposés le tissu et le
feutre sans fin, &tant agencé de manidre a tourner autour de son
axe.

6. Décatisseuse suivant la revendication 5, caractériseée
en ce que les entrée et sortie de 1l'enceinte précitée, s'étendagt
parall2lement 3 l'axe du tambour, sont agencées a une distance
1'une de l'autre qui est telle que le tissu est en contact avec
la périphérie du tambour suivant un angle d'au moins 260°.

7. Décatisseuse suivant 1l'une ou l'autre des revendications
5 et 6, caractérisée en ce que la paroi cylindrigue du tambour de
décatissage est perforée,au moins une conduite étadt prévue pour
amener la vapeur dans le tambour afin que celle-ci soit injectée 2a
travers le tissu et le feutre de support de ce dernier.

8. Décatisseuse suivant l'une gquelcongue des revendica-
tions 5 a 7, caractérisée en ce que des rouleaux press=uis sont
agencés dans l'enceinte, parallglement au tambour de décatissage,
afin de prendre appui sur le feutre de support pour appliquer le

tissu sur ledit tagbour,
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¢ . Décatisseuse suaivant l'une ou l'autre des revendica-
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tions 7 et 8, caractérisé en ce que 1'enceinte comprend, a 1'exté~
rieur du tambour de décatissage, des moyens de collecte de vapeur
agencés pour évacuer celle-ci de 1l'enceinte.

10. Décatisseur suivant 1'une quelconque des revendications
l1ao9, ca;actérisée en ce gu'elle comprend des moyens de chauffe du
feutre sans fin supportant le tissu, ces moyens étant agencés en
ambnt de 1'entrée de l'enceinte en un endroit od le tissu n'est
pas encore en contact avec le feutre.

11. Décatisseuse suivant l'une quelcongue des revendica-
tions 3 3 10, caractérisé en ce que les moyens susdits pour injecter
de 1'air comprimé dans le tissu sont constitués par une rampe pa-
ralldle aux cylindres appréteurs, servant de guide au feutre sans
fin, de sorte que l'air comprimé est injecté dans le tissu au |
travers du feutre sans fin.

12. Décatisseuse suivant l1l'une guelconque des revendica-
tions.3 3 11, caractérisée en ce que le feutre sans fin, ses moyens
de guidage, l'enceinte susdite et les moyens pour injecter de l'air
comprimé dans le tissu sont agencés dans un. caisson auquel est
raccordéeune pompe aspirante.

13, Décatisseuse telle que décrite ci-avant ou repré-

sentée au dessin annexé.

Bruxelles, le 18 juin 1980

p.Pon de "Anciens Ateliers Busch fréres', société de personnes a
responsabilité limitée

p.Pon du Bureau GEVERS. gociété anonyme
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BRUXELLES, le_18 juin 1980

P. Pon. de "Anciens Ateliers Buech fra2res", société de personnes

X responsabilité limitée
i*. Pon. du Bureau GEVERS
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