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(57) Resumo: ADITIVOS MODIFICADOS COM FLUOR PARA
PRODUTOS DE CEMENTAGAO, PROCESSO PARA SUA
PREPARACAO E USO DO MESMO. A presente invengéo refere-se a
um aditivo modificado com flor, com um teor de isocianato, bem como
de grupos uretano e/ou uréia. Surpreendentemente verificou-se que o
aditivo modificado com flior de acordo com a invengéo, mesmo em
dosagens muito reduzidas, é muito apropriado para acabamento em
geral permanente para repelir agua e/ou 6leo e/ou sujeira de produtos
a base de aglutinantes inorganicos ou hidraulicos ou minerais, sem
influenciar de modo significativo o perfil basico de propriedades desses
produtos (por exemplo, resisténcia a ruptura por pressao e resisténcia
a ruptura por flexao). Além disso, nédo foi previsivel que nos produtos
tratados com osaditivos modificados com flior de acordo com a
invengao (por exemplo materiais de construgdo endurecidos) fosse
observada uma absor¢do de agua nitidamente mais reduzida
(prevengé@o de danos causados por geada e corrosdo) bem como
supressao de eflorescéncias sobre as superficies (prevengao de danos
opticos). Além disso, nao era possivel esperar que apesar das
elevadas modificagdes de fllor, houvesse ainda uma suficiente
capacidade de autodispersao.
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Relatério Descritivo d}a Patente de Invengdo para "ADITIVOS
MODIFICADOS COM FLUOR PARA PRODUTOS DE CEMENTAGAO,
PROCESSO PARA SUA PREPARACAO E USO DO MESMO".

A presente invengao refere-se a um aditivo modificado com flaor
com um teor de grupos isocianato, bem como de grupos uretano e/ou uréia,
a processos para sua preparagao e ao seu uso como aditivo ou dispersante
liquido ou pulverulento para suspensdes aquosas a base de aglutinantes
hidraulicos ou minerais. |

Na patente DE 196 54 429 A1 é descrito o uso de misturas de
poliisocianatos néo-ic“)n‘icas modificadas dispersaveis em agua com grupos .
isocianato alifaticamente e/ou cicloalifaticamente ligados como aditivo para
aglutinantes inorganicos na preparagéo de argamassas ou concreto de ele-
vada densidade ou de elevada resisténcia. v

A partir da patente DE 197 40 454 A1 é conhecido empregar po-

lieteruretanos dispersaveis em agua ou hidrossoluveis, eventualmente apre-

sentando grupos isocianato, como aditivos para aglutinantes inorganicos na

preparagao de argamassas de elevada densidade ou de elevada resisténcia.

Os aditivos & base de poliisocianatos hidrofilicamente modifica-
dos descritos em DE 196 54 429 A1 e DE 197 40 454 A1, em cada caso,
ndo sdo modificados com fluor e, com isto, per se inadequados para uma
impermeabilizagdo contra agua e 6leo de produtos a base de aglutinantes
inorganicos ou hidraulicos ou minerais.

De acordo com a patente DE 100 08 150 A1 sao descritas mistu-
ras para preparag¢ao de revestimentos ultra repelentes obtidos da combina-
¢ao de isocianatos dispersaveis em agua, materiais em particulas finissimas
bem como substancias auxiliares de laca e agua. Os isocianatos dispersa-
veis em agua empregados sao obtidos por reacado de poliisocianatos, polié-
teres monofuncionais, alcoois fluorados bem como eventualmente outros
coadjuvantes e aditivos.

Os isocianatos dispersaveis em agua conhecidos de DE 100 08 150
A1 e DE 197 40 454 A1, no entanto, nao sao prévistos para impermeabiliza-

¢do contra agua e Oleo de produtos a base de aglutinantes inorganicos ou
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hidraulicos ou minerais.

O uso de silanos de todos os tipos para impermeabilizacao de
massas de sistemas de concreto e argamassas (secas) ja € ha muito conhe-
cido. Os silanos aqui usualmente empregados, no entanto, ndo apresentam
propriedades repelentes de 6leo e ndao podem ser empregados em forma
sélida.

Para um acabamento ultra-repelente, em geral, de produtos a
base de aglutinantes .inorganicos ou hidraulicos ou minerais precisam ser
combinadas tanto propriedades de repeléncia a agua quanto a 6leo.

Coube a presente invencdo a tarefa de desenvolver um aditivo
modificado com flior com propriedades de processamento aperfeicoadas e
perfil de propriedade aperfeigoado para preparagcao, que nao apresente as
desvantagens mencionadas do estado da técnica, mas que possua boas
propriedades de aplicagdo técnica e que simultaneamente possa ser prepa-
rado sob consideragao de aspectos ecologicos, econdmicos e fisiolégicos.

Essa tarefa foi solucionada de acordo com a invengéo pela pre-
paragdao de um aditivo modificado com fldior com funcionalidade média de
isocianato <3, um teor de grtjpos isocianato alifaticos ou (ciclo)alifaticos de
0,1 até 10% em peso (calculado como NCO com massa molecular = 42,02
Daiton), um teor de grupos uretano e/ou grupos uréia (calculado como NH-
CO-0O ou NH-CO-NH com massa molecular 59,02 ou 58,04 Dalton) de 2,5
até 25% em peso, um teor de fluor ligado a polimero de 0,5 até 60% em pe-
so e um teor de mondémeros de éxido de etileno ligado dentro de cadeias de
poliéter (calculado como C,H4O com massa molecular = 44,05 Dalton) de 30
até 90% em peso, contendo |
(i) ai) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente de

impermeabilizagcdo contra agua e 6leo modificado com fldor (A),

que é particularmente um polimero, com um teor de fluor ligado

em polimero de 0,5 até 90% em peso, um teor de isocianato livre
e/ou bloqueado, particularmente bloqueado, de 0,5 até 50% em
peso, um ou mais grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aroma-

ticos e uma massa molecular de 275 até 100 000 Dalton da for-
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mula geral (I)
[CF3—(CF2)x—~(CH2),Jn—R'-(NCO)s, (1)
e/ou (I1) | _ ,
[CF3—(CF2)x—(CH2),~0-A,]n~R'-(NCO), (1
e/ou (Il

[CF3—CFo—CF2—~(O—CF(CF3)—CF2)x—O-CF(CF3)]n—R'=(NCO), ()

com

x = 3 até 20,
y=1até6,
z=1 até 100,
m=1até 3,
n=1até6,

‘ R' = um radical inorganico e/ou organico, (ciclo)alifatico e/ou
aromatico e eventualmente polimero com 1 até 100 atomos de carbono e 0
até 100 N- e/ou 0 até 100 atomos O e/ou 0 até 100 atomos Si,

A= CriRii_(CRiiiRiv)p 0,

R, R", R" R" = independentes uns dos outros, representam H,
um radical organico (ciclo)alifatico e/ou aromatico com 1 até 20 atomos de
carbono, e

p = 1 até 20, particularmente 1 até 5 , de preferéncia 1,
sendo que na unidade estrutural de 6xido de polialquileno A, trata-se de ho-
mopolimeros, copolimeros ou copolimeros em bloco de éxidos de alquileno
quaisquer,

e .

bi) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente de
hidrofilizagao dispersavel em agua ou hidrossoluvel (B) que é particularmen- -
te polimero, com um teor de 6xido de etileno Iigado em polimero de 0,5 até
90% em peso, um teor de isocianato de 0,5 até 50% em peso, um ou mais
grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos e uma massa molecular
de 101 até 100 000 Dalton da férmula geral (IV)

(R-O-A)m—R?~(NCO)y (V)

com
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z'=1 até 50,
m'=1 até 3,
n'=1até 6,

R% = um radical inorganico e/ou organico, (ciclo)alifatico e/ou
aromatico e eventualmente polimero com 1 até 100 atomos de carbono e 0
até 100 atomos N e/ou 0 até 100 atomos O e/ou 0 até 100 atomos Si,

R® = H, um radical organico (ciclo)alifatico e/ou aromatico com 1
até 20 atomos de carbono
e eventualmente

c1) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente de
impermeabilizagdo contra agua e 6leo modificado com fltor e anfifilico (C),
que é particularmente polimero, com um teor de fluor ligado em polimero de
0,5 até 90% em peso, um teor de oxido de etileno ligado em polimero de 0,5
até 90% em peso, um teor de isocianato livre e/ou bloqueado, particularmen-
te bloqueado, de 0,5 até 50% em peso, um ou mais grupos isocianato (ci-
clo)alifaticos e/ou aromaticos e uma massa molecular de 275 até 100 000
Dalton da férmula geral' (V)

[(CFa~(CF2)x~(CHz)y)Im(R*~0-Az)m—R*~(NCO)y: (V)
efou (VI)
[(CFa~(CF2)~(CHz)y)-O-A,]n(R*-0-Az)n—R*~(NCO), (V)

e/ou (VII) .
[CF3—CFz~CF—~(O~CF(CF3)~CF2),~O—CF(CF3)]m(R*~O-Az)m—R*~(NCO).+ (VII)
com

n" =1 até 6,

R* = um radical inorganico e/ou organico, (ciclo)alifétic'o e/ou
aromatico e eventualmente polimero com 1 até 100 atomos de carbono e 0
até 100 atomos N e/ou 0 até 100 atomos O e/ou 0 até 100 atomos Si e

R% m, m', x, y bem como A, possuem o significado mencionado
acima
bem como eventualmente

dy) 1 até 50 partes em peso de pelo menos um componente poli-

isocianato (D), consistindo em pelo menos um diisocianato, poliisocianato,
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derivado de poliisocianato ou homélogos de poliisocianato com dois ou mais
grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos e uma massa molecular
de 100 até 2500 Dalton,

ou
(i) az) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente (A) e -
c2) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente (C) e
d2) eventualmente 1 até 50 partes em peso de pelo menos um com-
ponente (D)
- ou
(i) bs) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente (B) e
c3) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente (C)e
ds) eventualmente 1 até 50 partes em peso de pelo menos um com-
ponente (D)
ou |
(iv) c4) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente (C) e

ds) 1 até 50 partes em peso de pelo menos um componente (D)
bem como
e) 0 até 100 partes em peso de pelo menos um componente
antieflorescéncia dispersavel em agua ou hidrossoluvel, hidrofébico ou anfifi-
lico (E), contendo 10 até 90% em peso de um éster de acido graxo ligado

(em polimero) com dois ou trés grupos hidroxila reativos em relagao a polii-

socianatos a partir de acidos graxos (in)saturados e resinas epoxi (ci-
Clo)aliféticas ou aromaticas ou poliepéxidos com dois ou trés grupos epoxi
reativos em relagado a acidos graxos e uma massa molecular de 500 até 50
000 Délton ou 1,2-dihidroxialcanodidis com 5 até 50 atomos de carbono com
dois grupos hidroxila reativos em relagéo a poliisocianatos e 90 até 10% em
peso de outros componentes (ligados em poliméro),

f) 0 até 50 partes em peso de um componente catalisador (K),

g) O até 50 partes em peso de um componente-solvente (L)
bem como

h) O até 50 partes em peso de um>c0mponente de formulagao

(F).
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Surpreendentemente verificou-se que o aditivo modificado com
flaor de acordo com a invengdo, mesmo em dosagens muito reduzidas, é
muito apropriado para acabamento em geral, permanente para repelir agua
e/ou 6leo e/ou sujeira de pfodutos a base de aglutinantes inorganicos ou
hidraulicos ou minerais, sem influenciar de modo significativo o perfil basico
de propriedades desses produtos (por exemplo, resisténcia a ruptura por
pressao e resisténcia a ruptura por flexao). Além disso, nao foi previsivel que
nos produtos. a base dos aditivos modificados com flior de acordo com a
invengéo (por exemplo materiais de construgdo endurecidos) fosse observa-
da uma absorgao de agua nitidamente mais reduzida (prevengao de danos
causados por geada e corrosao) bem como prevengao de supressao de eflo-
rescéncias sobre as superficies (prevengdo de danos opticos). Além disso,
ndo era possivel esperar que apesar das elevadas modificagdes de fluor,
houvesse ainda uma suficiente capacidade de autodispersdo. Em virtude do
efeito com isto fortemente fluidificante dos aditivos modificados com fitior de
acordo com a invengao, o valor de agua/cimento (valor W/Z) em sistemas de
concreto ou sistemas de argamassa (secos) modificados é nitidamente mais
reduzido que em sistemas de concreto ou de argamassa (seca) nao modifi-
cados.

De acordo com a presente invengao, o componente (A) consiste,
de preferéncia, de

as.1) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre preparado a partir de um componente (per)fluoralquilalquilenoamina (A)
(alcoxilado) (i) e/ou um componente (per)fluoralquilalquilenodlcool (alcoxila-
do) (A)(ii) com um grupo amino e/ou um grupo hidroxila e um componente
poliisocianato (D) com (em média) 1,5 até 2,5, em particular 2 grupos isocia-
nato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos, sendo que a reacao é efetuada, de
preferéncia, na propor¢ao molar 0,9:1 até 1,1:1, particularmente 1:1,
ou

ai12) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre, preparado a partir de um componente (per)fluoralquilalquilenoamina

(alcoxilado) (A)(i) e/ou um componente (per)fluoralquilalquilenodlcool (alcoxi-
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lado) (A)(ii) com um grupo amino e/ou um grupo hidroxila e um componente
poliisocianato (D) com (em média) 2,5 até 3,5, em particular 3 grupos isocia-
nato (ciclo)aiiféticos e/ou aromaticos, sendo que a reagao.ocorre, de prefe-
réncia na propor¢ao molar 0,9 : 1 até 2,1:1, particularmente 0,9:1 até 1,1:1,
preferido 1:1 ou em particular 1,9:1 até 2,1:1, de preferéncia 2:2,
ou
a,3) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livie preparado a partir de um componente (per)fiuoralquilalquilenoamina
(alcoxilado) (A)(i) e/ou um componente (per)fluoralquilalquilenoalcool (alcoxi-
lado) (A)(ii) com um grUpo amino e/ou um grupo hidroxila e um componente
poliisocianato (D) com (em média) mais de trés grupds isocianato (ci-
clo)alifatico e/ou aromatico, sendo que a reagao é efetuada, de preferéncia,
na propor¢cao molar > 0,9:1, particularmente de 0,9:1 até 3,1:1, de preferén-
cia de 0,9:1 até 1,1:1, em particular 1:1 ou de preferéncia de 1,9:1 até 2,1:1,
particularmente 2:1 ou de preferéncia 23:1,
ou combinagdes apropriadas dos mesmos, sendo que de prefe-
réncia alcoois perfluoralquilalquileno com grupos metileno terminais (espa-
¢adores de hidrocarbonetos) da formula geral (VIII) |
CF3—(CF2)x—(CHz),~OH (Vi

ou alcoois perfluoralquilalquileno alcoxilados da férmula geral (1X)
CF3—(CF2)x—(CH)y—O-A~-H (IX)

(com o significado mencionado de x, y e A,)

‘ou combinacbes apropriadas dos mesmos, sendo que podem
ser empregadas misturas (isbmeras) técnicas de diisocianatos, triisociana-
tos, poliisocianatos, derivados de poliisocianato ou homélogos de poliisocia-
nato e os produtos reacionais a 1) até a,3) podem conter ainda diisocianatos
livres, triisocianatos, poliisocianatos, derivados de poliisocianato ou homolo-
gos de poliisocianato.

O componente (B) de acordo com a invengao consiste em prefe-
réncia em

by4) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato

livre, preparado a partir de um componente polioxialquilenoamina monofun-
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cional (B)(i) e/ou um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii)
com um grupo amino e/ou hidroxila e um componente poliisocianato (D) com
(em média) dois grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos, sendo
que a reagao € efetuada de preferéncia na propor¢ao em mol de 0,9:1 até
1,1:1, particularmente 1:1,
ou

b12) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre, préparado a partir de um componente polioxialquilenoamina monofun-
cional (B)(i) e/ou um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii)
cdm um grupo amino e/ou hidroxila e um componente poliisocianato (D) com
(em média) 2,5 até 3,5, particularmente 3 grupos isocianato (ciclo)alifaticos
e/ou aromaticos, sendo que a reagao é efetuada de preferéncia na propor-
¢ao em mol de 0,9:1 até 2,1:1, particularmente 0,9:1 até 1,1:1, de preferén-
cia 1:1 ou particularmente 1,9:1 até 2,1:1, de preferéncia 2:2,
ou |

b1.3) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre, preparado a partif de um componente polioxialquilenoamina monofun-
cional (B)(i) e/ou um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii)
com um grupo amino e/ou hidroxila e um componente poliisocianato (D) com
(em média) mais que trés grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos,
sendo que a reagdo é efetuada, de preferéncia, na proporcdo em mol >
0,9:1, particularmente de 0,9:1 até 3,1:1, de preferéncia de 0,9:1 até 1,1:1,
em particular 1:1 ou de preferéncia de 1,9:1 até 2,1:1, particularmente 2:1 ou
de preferéncia > 3:1,

ou combinagdes apropriadas dos mesmos, sendo que podem
ser empregadas misturas (isémeras) técnicas de diisocianatos, triisociana-
tos, poliisocianatos, derivados de poliisocianato ou homologos de poliisocia-
nato e os produtos reacionais b1.1) até by 3) podem conter ainda diisociana-
tos, triisocianatos, poliisocianatos, derivados de poliisocianato ou homélogos
de poliisocianato livres.

O componente (C) de acordo com a invengao consiste de prefe-

réncia em
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C1.1) produtos reacionéis com pelo menos um grupo isocianato
livre, preparado a partir de um componente (per)fluoralquilalquilenoamina
(alcoxilado) (A)(i) e/ou um componente (per)fluoralquilalquilenoélcool (alcoxi-
lado) (A)(ii), um componente polioxialquilenoamina monofuncional (B)(i) e/ou
um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii) com um grupo ami-
no e/ou hidroxila e um componente poliisocianato (D) com (erh média) 2,5
até 3,5, particularmente 3 grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos,

sendo que a reagao é efetuada de preferéncia na propor¢ao molar 1:1:1,

- ou

C1.2) produtbs reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre, preparados a partir de um componente (per)fluoranUiIanuiIenoamina
(alcoxilado) (A)(i) e/ou um componente (per)fluoralquilalquilenodlcool (alcoxi-
lado) (A)(ii), um componente polioxialquilenoamina monofuncional (B)(i) e/ou
um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii) com um grupo ami-

no e/ou hidroxila e um componente poliisocianato (D) com (em média) mais

que trés grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos, sendo que a rea-

cao é efetuada de preferéncia na propor¢ao molar 21:21:1,

ou combinagdes apropriadas dos mesmos, sendo que podem
ser empregadas misturas (isbmeras) técnicas de diisocianatos, triisociana-
tos, poliisocianatos, derivados de poliisocianato ou homaélogos de poliisocia-
nato e os produtos reacionais c1.1) até ¢12) podem conter ainda diisociana-
tos, triisocianatos, poliisocianatos, derivados de poliisocianatos ou homélo-
gos de poliisocianatos livres.

Como componente (per)fluoralquilalquilenoamina (A)(i) apropria-
do podem ser empregados, por exemplo, 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,8-trideca-
fluoroctilamina, 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,10,10-heptadecafluordecilami-
na, 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,10,11,11,12,12,12-heneicosafluordodecil-
amina, 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,10,11,11,12,12,13,13,14,14,14-pentaco-
safluortetradecilamina, 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,10,11,11,12,12,13,13,
14,14,15,15,16,16,16-nonacosafluorhexadecilamina, produtos reacionais de
1,1,1 ,2,2,3,3,4,4,5,5,6,6-tridecaf|Oor-8-iodo-octanb, 1,1,1-2,2,3,3,4,4,5,5,6,6,
7,7,8,8-heptadecafluor-10-iododecano, 1,1,1,2,2,3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,
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10,10-heneicosafluor-12-iodododecano, 1,1,1,2,2,3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,
10,10,11,11,12,12-pentacosafluor-14-iodotetradecano, 1,1,1,2,2,3,3,4,4,5,5,
6,6,7,7,8,8,9,9,10,10,11,11,12,12,13,13,14,14-nonacosaflior-16-iodohexade-
cano, os produtos comerciais Fluowet® | 600, Fluowet® 1 800, Fluowet® | 612,
Fluowet® | 812, Fluowet® | 6/1020, Fluowet® | 1020, consistindo em misturas
de iodeto de perfiuoralquila, Fluowet® El 600, Fluowet® El 800, Fluowet® EI
812, Fluowet® El 6/1020, consistindo em misturas de iodeto de perfluoralqui-
letila, da firma Clariant GmbH e reagentes de aminacao apropriados ou
combinagbes apropriadas dos mesmos. De preferéncia, sdo empregadas
misturas de perfluoralquiletanol com 30-49,9% em peso de 3,3,4,4,5,5,6,6,
7,7,8,8,8-tridecafluoroctilamina e 30 - 49,9% em peso de 3,3,4,4,5,5,6,6,7,
7,8,8,9,9,10,10,10-heptadecafluordecilamina.

Como componente (per)fluoralquilalcool (A)(ii) apropriado podem
ser empregados, por exemplo, 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,8-tridecafluoroctan-1-
ol, 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,10,10-hepfadecafluordecan-1-oI, 3,3,4,4,5,
5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,10,11,11,12,12,12-heneicosafluordodecan-1-ol, 3,3,4,4,
5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,1 0,1 1,11,12,12,13,13,14,14,14-pentacosafluortetrade-
can-1-ol, 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,10,11,11,12,12,13,13,14,14,15,15,16,
16,16-nonacosafluorhexadecan-1-ol, 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8-dodecafluorhep-
tan-1-ol, 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,10-hexadecafluornonan-1-ol, 3,3,4,4,5,
5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,10,11,11,12,12-eicosafluorundecan-1-ol, 3,3,4,4,5,5,6,6,
7,7,8,8,9,9,10,10,11,11,12,12,13,13,14,14-tetracosafluortridecan-1-ol, 3,3,4,
4,5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,10,11,11,12,12,13,13,14,14,15,15,1'6,16-0Ctacosa-
fluorpentadecan-1-ol, os produtos comerciais Fluowet® EA 600, Fluowet® EA
800, Fluowet® EA 093, Fluowet® EA 612, Fluowet® EA 612 N, Fluowet® EA
812 AC, Fluowet® EA 812 IW, Fluowet® EA 812 EP, Fluowet® EA 6/1020,
consistindo em misturas de perfluoralquiletanol, Fluowet® OTL, Fluowet®
OTN, consistindo em misturas de perfluoralquiletanol etoxiladas, da firma
Clariant GmbH, os produtos comerciais Zonyl® BA, Zonyl® BA L, Zony!® BA
LD, consistindo em misturas de perfluoralquiletanol, Zonyl® OTL, Zonyl®
OTN, consistindo em misturas de perfluoralquiletanol etoxiladas, Zonyl® F-
SH, Zonyl® FSO, Zonyl® FSN, Zony!® FS-300, Zony!® FSN-100, Zonyl® FSO-
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100 da firma Du Pont de Nemouré, os produtos comerciais Krytox® da firma
Du Pont de Nemours, consistindo em misturas de oxido de hexafluorpropeno
(HFPO)-oIigc‘imero - alcool, ou combinagdes apropriadas dos mesmos. De
preferéncia sao empregadas misturas de perfluoralquiletanol com 30 - 49,9%
em peso de 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,8-tridecafluoroctan-1-ol e 30 - 49,9% em-
peso de 3,3,4,4,5,5,6,6,7,7,8,8,9,9,10,10,10-heptadecafluordecan-1-ol tais
como os produtos comerciais Fluowet® EA 612 e Fluowet® EA 812.

Como componente polioxialquilenoamina monofuncional (B)(i)
apropriado podem ser empregados, por exémplo, ‘alquil/cicloalquil/aril-poli-
etilenoglicéis e/ou alquil/cicloalquil/aril-poli-(etilenoxido-6xido de alquileno em
bloco) e/ou alquiI/cicloalquiI/ariI-poli-(etiIenoxido-co—alquilehéxido) e/ou al-
quil/cicloalquil/aril-poli-(etilenoxido-ran-alquilenéxido) com 25 até 99,9% em
peso de Oxido de etileno e 0 até 75% em peso de um outro 6xido de alquile-
no com 3 até 20 atomos de carbono, consistindo em éxido de propileno, xi-

do de butileno, 6xido de dodecila, 6xido de isoamila, oxetano, oxetanos

substituidos, alfa-pinendxido, 6xido de estireno, tetrahidrofurano ou outros

oxidos de alquileno alifaticos ou aromaticos com 4 até 20 atomos de carbono
por Oxido de alquileno ou misturas dos mesmos, os produtos comerciais
JEFFAMINE® M-600, JEFFAMINE® M-1000, JEFFAMINE® M-2005, JEFFA-
MINE® M-2070, consistindo em polioxialquilenoamina monofuncionais a ba-
se de oxido de etileno e éxido de propileno, da firma Huntsman ou combina-
¢Oes apropriadas dos mesmos.

Como componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii) apro-
priado podem ser empregados, por exemplo, anu_iI/cicloalquiI/ariI-polieti-
lenglicéis monohidroxi-funcionais e/ou alquil/cicloalquil/aril-poli-(etilenoxido-
oxido de alquileno em bloco) e/ou alquil/cicloalquil/aril-poli-(etilenoxido-co- -
alquilendxido) e/ou alquil/cicloalquil/aril-poli-(etilenoxido-ran-alquilendxido)
com 25 até 99,9% em peso de éxido de etileno e 0 até 75% em peso de um
outro éxido de alquileno com 3 até 20 atomos de carbono, consistindo em
oxido de propileno, éxido de butileno, 6xido de dodecila, 6xido de isoamila,
oxetano, oxetanos substituidos, alfa-pinenéxido; oxido de estireno, tetrahi-
drofurano ou outros 6xidos de alquileno alifaticos ou aromaticos com 4 até



10

15

20

25

30

12

20 atomos de carbono por 6xido de alquileno ou misturas dos mesmos, os
produtos comerciais M 250, M 350, M 350 PU, M 500, M 500 PU, M 750, M
1100, M 2000 S, M 2000 FL, M 5000 S, M 5000 FL, consistindo em metil-
polietilenoglicol monofunciohal, B11/50, B11/70, B11/100, B11/150, B11/150
K, B11/300, B11/700, consistindo em butil-poli-(etilenoxido-ran-propilendxi-
do) monofuncional, da firma Clariant GmbH, o produto comercial LA-B 729,
consistindo em metil-poli-(etilenoxido-em bloco/co-propilenéxido) monofun-
cional, da firma Degussa AG ou combinagdes apropriadas dos mesmos.

Os componentes (B)(i) e (B)(ii) sdo obteniveis pela alcoxilagdo
de moléeculas de partida monofuncionais apropriadas. Como moléculas de
partida apropriadas podem ser empregados, por exemplo, metanol, etanol,
1-propanol, 2-propanol, monometiléter de etilenoglicol, monometiléter de die-
tilenoglicol ou combinagdes apropriadas dos mesmos. O componente (B)(i) é
obtenivel pela aminagdo de um cdmponente (B)(ii) apropriado.

Como componentes poliisociahato (D) apropriados podem ser
empregados, por exemplo, poliisocianatos, derivados de poliisocianato ou
homdélogos de poliisociénato com dois ou mais grupos isocianato alifaticos
e/ou aromaticos de reatividade igual ou diferente ou combinagbes apropria-
das dos mesmos. Apropriados sao, em particular, os poliisocianatos bastan-
te conhecidos da quimica de poliuretanos ou combinagdes dos mesmos.
Como poliisocianatos alifaticos apropriados podem ser empregados, por e-
xemplo, 1,6-diisocianatohexano (HDI), 1-isocianato-5-isocianatometil-3,3,5-
trimetil-ciclohexano ou isoforondiisocianato (IPDI, produto comercial VES-
TANAT® IPDI da firma Degussa AG), bis-(4-isocianatociclohexil)-metano
(H12MDI, produto comercial VESTANAT® H12MDI da firma Degussa AG),
1,3-Bis-(1-isocianato-1-metil-etil)-benzeno  (m-TMXDI).  2,2,4-trimetil-1,6-
diisocianatohexano ou 2,4,4-trimetil-1,6-diisocianatohexano (TMDI, produto
comercial VESTANAT® TMDI da firma Degussa AG), diisocianatos a base de
acido graxo dimero (produto comercial DDI® 1410 DIISOCYANATE da firma
Cognis Deutschland GmbH & Co. KG) ou misturas técnicas de isébmeros dos
poliisocianatos alifaticos isolados. Como poliisocianatos aromaticos apropri-

ados podem ser empregados, por exemplo, 2,4-diisocianatotolueno ou tolu-
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enodiisocianato (TDI), bis-(4-isocianatofenil)-metano (MDI) e seus homdlo-
gos mais elevados (MDI polimérico) ou misturas técnicas isdmeras dos polii-
socianatos aromaticos isolados. Além disso, em principio também s&o em-
pregados os chamados "poliisocianatos de laca" a base de bis-(4-isociana-
tociclo-hexil)-metano (H;2MDI), 1,6-diisocianatohexano (HDI), 1-isocianato-5--
isocianatometil-3,3,5-trimetil-ciclohexano (IPDI). O termo "poliisocianatos de
laca" caracteriza derivados desses diisocianatos apresentando grupos alofa-
nato, biureto, carbodiimida, iminooxadiazindiona, isocianurato, oxadiazintrio-
na, uretodiona, uretano, nos quais o teor residual de diisocianatos monéme-
ros relativo ao estado da técnica foi reduzido a um minimo. Além disso, ain-
da podem ser empregados poliisocianatos modificados, qué séo obteniveis,
por exemplo, pela modificagao hidrofila de "poliisocianatos de laca" a base
de 1,6-diisocianatohexano (HDI) com polietilenoglicéis monoidroxi-funcionais
ou sais de sodio de acido aminossulfénico. Como "poliisocianatos'de laca"

apropriados podem ser empregados, por exemplo, os produtos comerciais

VESTANAT® T 1890 E, VESTANAT® T 1890 L, VESTANAT® T 1890 M,

VESTANAT® T 1890 SV, VESTANAT® T 1890/100 (poliisocianatos a base
de IPDI-trimero), VESTANAT® HB 2640 MX, VESTANAT® HB 2640/100,
VESTANAT® HB 2640/LV (poliisocianatos a base de HDI-biuréto), VESTA-
NAT® HT 2500 L, VESTANAT® HB 2500/100, VESTANAT® HB 2500/LV (po-
liisocianatos a base de HDI-isocianurato) da firma Degussa AG, o produto
comercial Basonat® HW 100 da firma BASF AG, os produtos comerciais Ba-
yhydur® 3100, Bayhydur® VP LS 2150 BA, Bayhydur® VP LS 2306, Bayhy-
dur® VP LS 2319, Bayhydur® VP LS 2336, Bayhydur® XP 2451, Bayhydur®
XP 2487, Bayhydur® XP 2487/1, Bayhydur® XP 2547, Bayhydur® XP 2570,
Desmodur® XP 2565 da firma Bayer AG, os produtos comerciais Rhodocoat®
X EZ-M 501, Rhodocoat® X EZ-M 502, Rhodocoat® WT 2102 da firma Rho-
dia. De preferéncia, sdo empregados bis-(4-isocianatofenil)-metano (MDI) e
seus homadlogos superiores (MDI polimérico) e derivados e/ou "poliisociana-
tos de laca" apresentando grupos alofanato, biureto, carbodiimida, iminoo-
xadiazindiona, isocianurato, oxadiazintriona, ureiodiona, uretano (hidrofilica-

mente modificados) a base de bis-(4-isocianatociclo-hexil)-metano (H12MDI),
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1,6-diisocianatohexano (HDI), 1-isocianato-5-isocianatometil-3,3,5-trimetil-
ciclohexano (IPDI) ou combinac¢des apropriadas dos mesmos.

O componente (E) de acordo com a invengao consiste de prefe-
réncia em |

e1.1) produtos reacionais (E)(i) com grupos isocianato eventual-
mente livres, preparados a partir de um componente de éster de acido graxo
(E)(ii) com dois grupos hidroxila reativos em relacao a poliisocianatos a base
de &cidos graxos (in)saturados com um grupo carboxila reativo em relagao a
epoxidos-e resinas epoxi (ciclo)alifaticas ou aromaticas ou poliepdxidos com
dois grupos epOxi reativos em relagdo a acidos graxos na proporcao molar
2:1, um componente poliisocianato (D) com dois ou mais grupos isocianato e
eventualmente um componente polioxialquilenoamina monofuncional (B)(i)
e/ou um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii) com um grupo
amino e/ou hidroxila |
ou

e1.2) produtos reacionais (E)(ii) com grupos isocianato eventual-
mente livres, preparadds a partir de um componente de éster de acido graxo
(E)(ii) com dois grupos hidroxila reativos em relagédo a poliisocianatos a base
de acidos graxos (in)saturados com um grupo carboxila reativo em relacao a
epoxidos e resinas epoxi (ciclo)alifaticas ou arométicas ou poliepdxidos com
trés grupos epdxi reativos em relagdo a acidos graxos na proporgdo molar
3:1, um componente poliisocianato (D) com dois ou mais grupos isocianato e
eventualmente um componente polioxialquilenoamina monofuncional (B)(i).
e/ou um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii) com um grupo
amino e/ou hidroxila
ou

e1.3) produtos reacionais (E)(iii) com grupos isocianato eventu-
almente livres, preparados a partir de um componente 1,2-dihidroxialcanodiol
(E)(iii.i) com 5 até 50 atomos de carbono da férmula geral (X) .

CnH2n4+1—CHOH-CH,OH (X)

com

n =23 até 48
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com dois grupos hidroxila reativos em relagdo a poliisocianatos, um compo-
nente poliisocianato (D) com dois ou mais grupos isocianato e eventualmen-
te um componente polioxialquilenoamina monofuncional (B)(i) e/ou um com-
ponente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii) com um grupo amino e/ou
hidroxila, sendo que a reagao é efetuada, de preferéncia, na propor¢gao mo--
lar 1:2(:2), ou combinag¢des apropriadas das mesmas, sendo que podem ser

empregadas misturas técnicas (isbmeras) de diisocianatos, triisocianatos,

poliisocianatos, derivados de poliisocianato ou homdlogos de poliisocianato

- e 0s produtos reacionais €1.1) até e 3) ainda podem conter diisocianatos, trii-

socianatos, poliisocianatos, derivados de poliisocianato ou homélogos de
poliisocianato livres. |

Como produtos reacionais (E)(i) e (E)(ii) apropriados podem ser
empregados, pork exempld, os "agentes antieflorescéncia" bastante conheci-
dos dos pedidos alemaes de patenté DE 10 2005 030 828.7,
DE 10 2005 034 183.7 e DE 10 2005 051 375.1 ou combinac¢des apropriadas

dos mesmos.

Como ésteres do acido acético (E)(i.i) e (E)(ii.i) podem ser em-
pregados, por exemplo, os "agentes antieflorescéncia” bastante conhecidos
do pedido de patente alema DE 10 2005 022 852.6 ou combinagbes apropri-
adas dos mesmos.

Como componente 1,2-dihidroxialcanodiol (E)(iii.i) apropriado
podem ser empregados, por exemplo, decano-1,2-diol, undecano-1,2-diol,
dodecano-1,2-diol, tridecano-1,2-diol, tetradecano-1 ,2-did|, pentadecano-1,2-
diol, hexadecano-1,2-diol, heptadecano-1,2-diol, octadecano-1,2-diol, nona-
decano-1,2-diol, eicosano-1,2-diol, heneicosano-1,2-diol, docosano-1,2-diol,
tricosano-1,2-diol, tetracosano-1,2-diol, pentacosano-1,2-diol, 1,2-di6is supe- -
riores ou combinagdes apropriadas.

Como componente catalisador (K) apropriado podem ser empre-
gados, por exemplo, 6xido de dibutilestanho, dilaurato de dibutilestanho
(DBTL), trietilamina, octoato de estanho(ll), 1,4-diaza-biciclo[2,2,2]octano
(DABCO), 1,4-diaza-biciclo[3,2,0]-5-noneno (DBN), 1,5-diaza-biciclo[5,4,0}-7-
undeceno (DBU), derivados de morfolino como, por exemplo, JEFFCAT®
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Amine Catalysts ou combinag¢des apropriadas dos mesmos.

Como componentes-solventes (L) apropriados podem ser em-
pregados, por exemplo, solventes como acetona ou propanona, butanona, 4-
metil-2-pentanona, acetato de etila, acetato de n-butila ou solventes de ele-
vado ponto de ebulicao como N-metil-2-pirrolidona, N-etil-2-pirrolidona, dieti-
lenoglicoldimetiléter, dipropilenoglicoldimetiléter (Proglyde DMM®), acetatos
de monoalquiléter de etilenoglicol, acetatos de monoalquiléter de dietileno-
glicol ou'combinagées apropriadas dos mesmos.

Além disso, como componente-solvente (L) sao apropriados, por
exemplo, plastificantes como dialquiléster de acido adipico, dialquiléster de
acido ftalico, alquilenocarbonatos ciclicos, biodiesel ou metiléster de dleo de
colza ou combinagoes apropriadas dos mesmos.

Como componentes de formulagao (F) apropriados podem ser
empregados, por exemplo, substéncias de enchimento organicas e/ou inor-
ganicas (funcionalizadas) e/ou substancias de enchimento leves, nanoparti-
culas organicas e/ou inorganicas (funcionalizadas), pigmentos organicos
e/ou inorganicos (funcidnalizados), materiais de suporte organicos e/ou inor-
ganicos (funcionalizados), fibras organicas e/ou inorganicas, grafite, fuligem,
fibras de carbono, nanotubos de carbono, fibras de metal e pé6 de metal, po-
limeros orgéanicos condutivos, outros polimeros e/ou pé de polimero redis-
persavel, super absorvedores, antiespumantes, exaustores, aditivos de des-
lizamento e de decurso, aditivos de reticulagdo de substrato, aditivos de reti-
culagao e de dispersao, agentes de impermeabilizagdo, aditivos de reologia,
agentes auxiliares de coalescéncia, agentes de matizacdo, promotores de
adesao, agentes de protegao contra congelamento, antioxidantes, estabili-
zadores UV, biocidas ou combinag¢bes apropriadas dos mesmos.

Como nanoparticulas inorgénicas apropriadas podem ser em-
pregados, por exemplo, &cido silicico pirogénico (SiO,) AEROSIL® "pyrogene
Kieselsauren", acidos silicicos pirogénicos dotados de terras raras (RE) co-
mo AEROSIL® " pyrogene Kieselsauren/RE dotiert", acidos silicicos pirogéni-
cos dotados de prata como Ag AEROSIL® "pyrogene Kieselsauren/Ag doti-

ert", mistura de dioxido de silicio-6xido de aluminio (Mullit) como acidos sili-
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cicos pirogénicos + Al,O3 AEROSIL® "pyrogene Kieselsauren + AlO3", mis-
tura de dioxido de silicio-diéxido de titdnio como AEROSIL® "pyrogene
Kieselsauren + TiO,", éxido de aluminio (Al,O3) como AEROXIDE® AluC,
diéxido de titanio (TiO2) como AEROXIDE® TiO, P25, diéxido de zirconio
(ZrO) VP Zirkonoxid PH, diéxido de zircénio estabilizado com itrio como VP-
“Zirkonoxid 3YSZ", didxido de cério (CeO,) como AdNano® Ceria, 6xido de
indio estanho (ITO, In,03/SnOy) como Adnano® ITO, éxido de ferro em nano-

escala (Fe;O3) em uma matriz de acido silicico pirogénico como AdNano®

~ MagSilica, 6xido de zinco (ZnO) como AdNano® "Zinc Oxide" da firma De-

gussa AG ou combinagbes apropriadas dos mesmos. Essas nanoparticulas
podem ser adicionalmente funcionalizadas com silanos amino- e/ou epoxi-
e/ou isocianato- e/ou mercapto- e/ou metacriloil-funcionais. No caso de na-
noparticulas amino funcionais, pode ser preparado um composto quimico
com o aditivo isocianato-funcional, modificado com fluor.

Pelo menos 50% em peso das nanoparticulas inorganicas totais
possuem um tamanho de particula de no maximo 500 nm (norma: DIN
53206-1, teste de pigmentos; analise de tamanho de particulas, termos basi-
cos) e a totalidade de particulas que apresentam esse tamanho de particulas |
de no maximo 500 nm, possuem uma superficie especifica (norma: DIN
66131, determinacgéo da superficie especifica de sélidos por meio de adsor-
¢do de gas segundo Brunauer, Emmete Teller (BET)) de 10 até 200 m?%g.

Pelo menos 70% em peso, de preferéncia pelo menos 90% em
peso das nanoparticulas inorganicas totais possuem um tamanho de particu-
las de 10 até 300 nm (norma: DIN 53206-1, teste de pigmentos; analise de
tamanho de particulas, termos basicos) e o total de particulas que possuem
esse tamanho de particulas de 10 até 300 nm, possuém uma superficie es-
pecifica (norma: DIN 66131, determinagao da superficie especifica de séli-
dos por meio de adsor¢do de gas segundo Brunauer, Emmet e Teller (BET))
de 30 até 100 m?/g.

Outro objeto da presente invengao refere-se a um processo para
preparagao do aditivo modificado com fluor de acordo com a invengao, ca-

racterizado pelo fato de que na etapa
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04) simultaneamente ou subsequentemente é preparado pelo
menos um componente de impermeabilizagdo contra 4gua e de impermeabi-
lizagdo contra 6leo (A), pelo menos um componente de impermeabilizacéo
dispersavel em agua ou hidrossolGvel (polimero) (B) e eventualmente pelo
menos um componente de impermeabilizagdo contra agua e contra dleo
modificado com fluor e anfifilico (polimero) (C), sendo que pode ser contido
eventualmente ainda o componente (D),
ou |

ap) simultaneamente ou subseqlentemente é preparado pelo
menos um componente (A) e pelo menos um componente (C), sendo que
eventualmente esta contido ainda o componente (D),
ou

og) simultaneamente ou subseqlientemente é preparado pelo
menos um componente (B) e pelo menos um componente (C), sendo que
eventualmente é contido ainda o componehte (D),
ou

oy4) € preparado pelo menos um componente (C), sendo que a-
inda é contido o componente (D),

sendo que a preparagao ocorre eventualmente em presenga de
um componente catalisador (K) e/ou de um componente-solvente (L) e os
edutos sdo adicionados de modo qualquer e os componentes podem, entio,
ser misturados eventualmente de modo qualquer, ,

B) eventualmente a mistura dos componentes (A) e/ou (B) e/ou
(C) e eventualmente (D) da etapa o) € misturada de modo qualquer com um
componente antieflorescéncia dispersavel em agua ou hidrossoldvel, hidro-
fébico ou anfifilico (E),

Y) eventualmente a mistura dos componentes (A) e/ou (B) e/ou
(C) e eventualmente (D) das etapas o) ou B) é misturada de modo qualquer
com o componente de formulagao (F),

) eventualmente a mistura dos componentes (A) e/ou (B) e/ou
(C) e eventualmente (D) das etapas o) ou B) ou y) é confeccionada de modo

apropriado,
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€) a mistura dos componentes (A) e/ou (B) e/ou (C) e eventual-
mente (D) da etapa 3) € empregada de modo apropriado e forma de aplica-
¢ao apropriada como aditivo para aglutinantes inorgénicos ou hidraulicos ou
minerais. ,

A proporgao equivalente NCO/(OH+NHz)) dos edutos emprega-
dos para preparagao dos componentes (A), (B) e (C) em etapas reacionais
o) é ajustada, de preferéncia, em 1,05 até 10, particularmente 1,5 até 5.

A etapa reacional o) € efetuada em uma temperatura preferida
de 40 até 120°C, particularmente de 60 até 100°C.

0] componénte poliisocianato (D) pode estar presente apds as
etapas o) ou B) ou y) em forma de monémeros residuais e/ou ser adiciona-
dos separadamente.

De acordo com uma forma de execugéo preferida, o componente
antieflorescéncia emulsionavel em agua, hidrofébico ou anfifilico (E) é adi-
cionado ja parcialmente ou totalmente na etapa o).

De acordo com outra forma de execugao preferida, o componen-
te de formulacao (F) ja é adicionado parcialmente ou totalmente na etapa o).

O componente-solvente (L) ndo pode ser retirado ou separado
parcial- ou totalmente por destilagdo apds as etapas o) e/ou ) e/ou v).

A mistura dos componentes (A) e/ou (B) e/ou (C) e eventualmen-
te (D) das etapas «) ou B) ou ) esta presente, sob condigdes normais, em
forma sdlida, liquida e isenta de solvente ou contendo solvente ou sdlida
(crio)moida e isenta de solvente ou contendo solvente e, eventualmente,
ainda adicionalmente em forma bloqueada ou revestida ou microencapsula-
da ou fixada com veiculo e pode ser empregada como tal.

O tamanho médio de particulas da mistura dos componentes (A)
e/ou (B) e/ou (C) e eventualmente (D) das etapas o) ou B) ou y) é ajustado
em 10 até 10 000 pm, de preferéncia em 100 até 1 000 pm.

Outro objeto da presente invencao refere-se ao uso do aditivo
modificado com fluor de acordo com a invengdo no campo da construgao ou
da industria para acabamento permanente com>repeléncia a agua e a dOleo

e/ou repelente a sujeira de produtos a base de aglutinantes inorganicos ou
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hidraulicos ou minerais.

O aditivo modificado com fluor de acordo com a invengao é a-
propriado como aditivo ou dispersante liquido ou em pd para suspensdes
aquosas a base de aglutinahtes inorganicos ou hidraulicos ou minerais, co-
mo cimento (cimento Portland, cimento siderurgico Portland, cimento de pé-
de-silica Portland, cimento de pozolana Portland, cimento de cinza volante
Portland, cimento de xisto Portland, cimento de pedra calcarea Portland, ci-
mento cbmpésito Portland, cimento de alto-forno, cimento de pozolana, ci-
mento compdsito, cimento com reduzido calor de hidratagao, cimento com
elevada resisténcia a sulfato, cimento com reduzido teor de alcali ativo), cal-
cario cozido, gesso (a-semi-hidrato, B-semi-hidrato, o/p-semi-hidrato), anidri-
ta (anidrita natural, anidrita sintética, anidrita REA), geo-polimeros.

O aditivo modificado com fltior de acordo com a invengao pode
ser empregado como aditivo ou dispersante liquido ou em pé para sistemas
de concreto e argamassa (seca).

Para isso, 0 aditivo modificado com fluor de acordo com a inven-
cao pode ser empregado em forma de aditivo ou dispersante liquido ou em
p6 em uma quantidade de 0,01 até 10% em peso, de preferéncia 0,1 até 5%
em peso, em relagao ao aglutinante inorganico ou hidraulico ou mineral.

O aditivo modificado com flior de acordo com a invengéo pode
ser empregado, além disso, em forma de dispersantes liquidos ou em pé
para particulas inorgénicas e/ou organicas como substancias de enchimento,
pigmentos, corantes e nanoparticulas.

Aqui, o aditivo modificado com fluor de acordo com a invengéao
pode ser empregado em forma de dispersantes liquidos ou em pé em uma
quantidade de 0,01 até 10% em peso, de preferéncia 0,1 até 5% em peso,
em relagcao a quantidade de particulas inorganicas e/ou organicas.

O aditivo modificado com flior de acordo com a invengédo pode
ser empregado no campo da construcdo ou da industria para impermeabili-
zagao contra agua e/ou 6leo das massas de concreto, como por exemplo,

e concreto para construgdes

e produtos de concreto (partes pré-fabricadas de concreto, pro-
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dutos de concreto, cantaria de concreto)

concreto fabricado no local
concreto projetado
concreto transportado.

Um outro campo de aplicacao do aditivo modificado com fltior de-

acordo com a invengao, no campo da construgao ou da industria, é a imper-

meabilizagdo contra agua e/ou 6leo de produtos de acabamento a base de

aglutinantes inorganicos ou hidraulicos ou minerais, tais como, por exemplo,

relhamento

adesivos para construgcao e adesivos WSVS
sistema de reparo de concreto
pastas de vedagao 1K e/ou 2K

soalhos em cimento, massas de aparelhar e massas de apa-

adesivo para ladrilhos
argamassa para juntas

reboco de gesso e de cimento
placas de gesso

adesivos e selantes

sistemas de revestimento PCC
argamassa de reparo

massas de aparelhar.

O aditivo modificado com flior de acordo com a invengdo, além

disso, no campo da construgdo e da industria, pode ser empregado para im-

permeabilizagdo contra agua e/ou bleo de superficies, como, por exemplo,

clean")

Aplicagcdes antipixagao ("antigraffiti")

AplicagGes para facil limpeza ("easy-to-clean")

Composigao para aplicagdes antipixagao ("antigraffiti")
Composicao para aplicagbes para facil limpeza ("easy-to-

Sistemas de laca e revestimentos
Sistemas de revestimento PCC
Protecao de construcoes
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e Protegao contra corrosao

o Fabricagao de pedras artificiais

e Modificagdo de superficies de substdncias de enchimento,
nanoparticulas e pigmentos.'

Além disso, o aditivo modificado com flGor de acordo com a in-
vengao, no campo da constru¢do e da industria pode ser empregado em
mistura ou combinagdo com outros aditivos de concreto, como por exemplo,
liquefatores de concreto, solventes, formadores de poros de ar, agentes para
vedagdo, retardadores, aceleradores, auxiliares de prensagem para arga-
massa prensada em concreto protendido, estabilizadores, redutores de cro-
mato, auxiliares de reciclagem para agua servida.

Finalmente, o aditivo modificado com filor de acordo com a in-
vengao também no campo da constru¢do ou da industria pode ser emprega-
do em mistura ou em combinagdo com outros aditivos de concreto, como por
exemplo, tufo-pomes, farinha mineral, cinza volante de hulha, po-de-silica,
pigmentos para tingimento de concreto.

A aplicagéb do aditivo modificado com flior de acordo com a
invengao ocorre com os métodos bastante conhecidos da quimica de cons-
trugcao.

O aditivo modificado com fllor de acordo com a invengéo é adi-
cionado ao aglutinante inorganico ou hidraulico ou mineral em forma sélida
ou liquida e/ou dispersado ou dissolvido na quantidade total ou em uma
quantidade parcial da agua de adicdo e/ou adicionado ao aglutinante inorga-
nico ou hidraulico ou mineral misturado com agua. Eventualmente o aditivo
modificado com flior de acordo com a invengado também pode ser diSpersa-
do ou dissolvido em agua residual da reciclagem do concreto fresco.

A adig¢ao do aditivo modificado com flior de acordo com a inven-
¢ao pode ser efetuada antes e/ou durante e/ou apés a mistura dos aglutinan-
tes inorgénicos ou hidraulicos ou minerais.

Caso necessario, também podem ser adicionados emulsificado-
res externos (por exemplo, compostos etoxilados como etoxilato de acido

graxo, 6leo de ricino etoxilado ou amina graxa etoxilada).
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Em virtude de sua excelente capacidade de emulsao, os aditivos
modificados com flior de acordo com a invengdo podem ser incorporados
por agitagdo sem agregados de mistura especiais, como por exemplo, agita-
dores de alta velocidade, de modo finamente dividido e totalmente homogé-
neo em sistemas de concreto e de argamassa (seca).

Os exemplos a seguir devem elucidar melhor a invengao.

_ Exem plos

Exemplo 1
100,00 g de um perfluoralquildlcool monoidréxi funcional (Fluo-

wet® EA 612, OHZ = 127 mgkor/g, firma Clariant GmbH) sao misturados com
90,54 g de um poliisocianato aromatico & base de MDI (DESMODUR® VL R
10, 31,6% em peso de NCO, firma Bayer AG) em presenca de 0,05 g de di-
laureato de dibutilestanho a 65°C até obtengdo do teor tedrico de NCO
(9,98% em peso). A massa fundida marrom amarelada esfriada é, a seguir,

cuidadosamente moida.

Exemplo 2

100,00 g de um perfluoralquilalcool monohidroxifuncional (Fluo-
wet® EA 612, OHZ = 127 mgkon/g, firma Clariant GmbH) sdo agitados com
124,00 g de um poliisocianato alifatico a base de isocianurato HDI (VESTA-
NAT® HT 2500/LV, 23,0% em peso de NCO, firma Degussa AG) em presen-
¢a de 0,05 g de dilaurato de dibutilestanho a 75°C até obtengéo do teor ted-
rico de NCO (8,49% em peso). A massa fundida marrom amarelada esfriada
€, a seguir, cuidadosamente moida.

Exemplo 3 _

100,00 g de um metilpolietilenoglicol monohidroxifuncional
(Polyglycol® M 2000 FL, OHZ = 56,1 mgkow/g, firma Clariant GmbH) sdo agi-
tados com 20,01 g de um poliisocianato aromatico a base de MDI (DESMO-
DUR® VL R 10, 31,5% em peso de NCO, firma Bayer AG) em presenca de
0,05 g de dilaureato de dibutilestanho a 65°C até obtenc¢ao do teor tedrico de
NCO (3,50% em peso). A massa fundida marrom amarelada esfriada é, a
seguir, cuidadosamente moida. |
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Exemplo 4
100,00 g de um metilpolietilenoglicol monohidroxifuncional

(Polyglycol® M 2000 FL, OHZ = 56,1 mgkow/g, firma Clariant GmbH) s&o agi-

. tados com 27,40 g de um pbliisocianato alifatico a base de isocianurato HDI

(VESTANAT® HT 2500/LV, 23,0% em peso de NCO, firma Degussa AG) em
presenga de 0,05 g de dilaureato de dibutilestanho a 75°C até alcangar o
teor tedrico de NCO (3,30% em peso). A massa fundida marrom amarelada
esfriada é, a seguir, cuidadosamente moida.

Exemplo 5
Aditivo modificado com fltior

100,00 g de um perfluoralquilalcool monohidroxifuncional (Fluo-
wet® EA 612, OHZ = 127 mgkow/g, firma Clariant GmbH) e 100,00 g de um
metilpolietilenoglicol monohidroxifuncional (Polyglycol® M 2000 FL, OHZ =
56,1 mgkon/g, firma Clariant GmbH) sdo agitados com 110,55 g e um polii-
socianato aromatico a base de MDI (DESMODUR® VL R 10, 31,5% em pe-
so de NCO, firma Bayer AG) em presenga de 0,10 g de dilaureato de dibuti-
lestanho a 65°C até aléangar o teor tedrico de NCO (8,15% em peso); apds
o término da reagao, sdo adicionados outros 7,77 g do poliisocianato empre-
gado (teor tedrico de NCO: 8,72% em peso). A massa fundida marrom ama-
relada esfriada €, a seguir, cuidadosamente moida.

Exemplo 6
Aditivo modificado com fltior

100,00 g de um perfluoralquilalcool monohidroxifuncional (Fluo-
wet® EA 612, OHZ = 127 mgkor/g, firma Clariant GmbH) e 100,00 g de um
metilpolietilenoglicol monohidroxifuncional (Polyglycol® M 2000 FL, OHZ =
56,1 mgkon/g, firma Clariant GmbH) sao agitados com 151,41 g de um polii-
socianato alifatico & base de isocianurato HDI (VESTANAT® HT 2500/LV,
23,0% em peso de NCO, firma Degussa AG) em presenca de 0,10 g de di-
laureato de dibutilestanho a 75°C até alcancar o teor teérico de NCO (7,20%
em peso), apos o término da reacdo sdo adicionados mais 8,79 g do poliiso-
cianato empregado (teor tedrico de NCO: 7,59% em peso). A massa fundida

marrom amarelada esfriada é, a seguir, cuidadosamente moida.
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Exemplo 7
629,8 g (2,1717 mol) de um &cido graxo de dleo ,Tall" (firma

Hanf & Nellés) e 369,2 g (1,0859 mol) de um diglicidiléter de bisfenol-A
(Polypox® E 270/500, firma UPPC AG) sao aquecidos em presenca de 1,0 g
de brometo de tetrabutilaménio (firma SIGMA-ALDRICH Chemie GmbH)
com sobreposi¢do de nitrogénio a 150°C. E agitado a essa temperatura du-
rante cerca de 8 h, até que seja alcahgado um indice de acidez < 2.

80 g (0,0870 mol) do aduto de acido graxo sao colocados a tem-
peratura ambiente e misturados com 4 gotas de dilaureato de dibutilestanho.
A seguir, no decorrer de 60 min a 60-70°C séo introduzidos 20,1 g (0,1154
mol) de um poliisocianato aromatico-a base de TDI (DESMODUR® T80, fir-
ma Bayer AG). A mistura reacional € agitada até obtengao do teor tedrico de
NCO (2,42 2,38% em peso). A seguir, no decorrer de 60 min a 60-70°C, sao
introduzidos 114,8 g (0,0574 mol) de um metilpolietilenoglicol monohidroxi-
funcional (Polyglycol® M 2000 FL, firma Clariant GmbH). A mistura reacional
€ agitada até o teor de NCO cair para zero.

Exemplo 8
Aditivo modificado com fitor

47,65 g do produto em forma de p6 do exemplo 1 e 30,01 g do

produto em forma de p6 do exemplo 3 sdo homogeneizados.

Exemplo 9
Aditivo modificado com fltior

56,01 g do produto em forma de p6 do exemplo 2 e 31,86 g do
produto em forma de p6 do exemplo 4 sdo homogeneizados.

Exemplo 10
Aditivo modificado com fIL’Jor

23,82 g do produto em forma de p6 do exemplo 1 e 30,01 g do
produto em forma de p6 do exemplo 3 sdo homogeneizados.

Exemplo 11
Aditivo modificado com fluor

28,01 g do produto em forma de pé'do exemplo 2 e 31,86 g do

produto em forma de p6 do exemplo 4 sdo homogeneizados.
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Exemplo 12
Aditivo modificado com fltor

47,65 g do produto do exemplo 1 e 30,01 g do produto do exem-

plo 3 séo homogeneizados e, a seguir, misturados com 10,00 g do produto

do exemplo 7.

Exemplo 13
Aditivo modificado com fltor

56,01 g do produto do exemplo 2 e 31,86 g do produto do exem-
plo 4 sdo homogeneizados e, a seguir, misturados com 10,00 g do produto

do exemplo 7.

O aditivo de acordo com a invengao, dos exemplos 5-6 e 8-13,

foram empregados em uma dosagem de 0,3 ou 0,5% em peso em relagao

ao cimento na receita de concreto a seguir (concreto F6):

Componente Quantidade
CEM Ill 42,5 N Neuwied 270,00 kg
Areia de quartzo 0/0,5 76,00 kg
Areia de quartzo 0/1,0 92,00 kg
Areia 0/4 739,00 kg
Pirita 4/8 378,00 kg
Pirita 8/12 568,00 kg
Glenium® SKY 501 " 2,59 kg
steament® V-A/B ? 100,00 kg
Agua (coeficiente de saponificagao = 0,58) 156,60 kg
Aditivo do exemplo 5-6 e 8-13 0,81 kg ou 1,35 kg
Soma: 2383,00 kg ou 2383,54 kg

" solvente de alta capacidade  base de policarboxilato,

firma Degussa Construction Chemicals GmbH

2 cinza volante de hulha

firma STEAG Entsorgungs-GmbH.

A partir das misturas isoladas foram preparados corpos de teste

apropriados.
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Exemplo 14
Os aditivos modificados com fldor de acordo com a invengao dos

exemplos 5-6 e 8-13 foram empregados em uma dosagem de 0,3% em peso
ou 0,5% em peso em relagao ao cimento na receita de argamassa a seguir
(argamassa padrao):

Componente Partes em peso
CEM | 42,5 R Karlstadt ' 450,00 kg
Areia padrao 1350,00 kg
MELFLUX® 2453 " . ‘ 2,045 kg
Agua (coeficiente de saponificagdo = 0,50) A 225,00 kg
Aditivo do exemplo 5-6 e 8-13 1,35 kg ou 2,25 kg
Soma: 2028,395 kg ou 2029,295 kg

' solvente de alta capacidade a base de policarboxilato,
firma Degussa Construction Chemicals GmbH.
A partir das misturas isoladas foram preparados corpos de teste

. apropriados.

Exemplo 15
Apdbs endurecimento dos corpos de teste de acordo com os e-

xemplos 13 e 14 sob condi¢gGes normais, agua e 6leo em forma de gotas nao
penetram mais na superficie, além do que é observada uma reduzida ten-
déncia a sujeira. O efeito de gotejamento para os liquidos mencionados é
muito bom. Em corpos de teste nao tratados, os liquidos mencionados pene-
tram imediatamente na superficie. Os aditivos contendo flior sdo apropria-
dos, com isto, no campo da construgao ou da industria, para acabamentos
com repeléncia simultdnea a agua e 6leo e/ou de sujeira de produtos a base
de aglutinantes inorganicos ou hidraulicos ou minerais. |
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REIVINDICAGOES
1. Aditivo modificado com flior para produtos de cementagdo
com uma funcionalidade média de isocianato <3, um teor de grupos isocia-
nato alifaticos ou (ciclo)aliféﬁcos de 0,1 até 10% em peso, um teor de grupos
uretano e/ou grupos uréia de 2,5 até 25% em peso, um teor de fldor ligado a
polimero de 0,5 até 60% em peso e um teor de mondmeros de 6xido de eti-
leno ligado dentro de cadeias de poliéter de 30 até 90% em peso, contendo
(i) a1)' 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente de
impermeabilizagdo contra agua e 6leo modificado com fltor (A)
com um teor de fluor ligado em polimero de 0,5 até 90% em pe-
so, um teor de isocianato (bloqueado) de 0,5 até 50% em peso,
um ou mais grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos e
uma massa molecular de 275 até 100 000 Dalton da férmula ge-
ral (1)
[CFs~(CF2),—(CHz)ylm—R'~(NCO)n ()
e/ou (Il)
[CFs~(CF2)—(CHz)y-O-An-R'=(NCO)r (Il
e/ou (l1I)
[CF3—CF2—CF>—~(O-CF(CF3)-CF3),~O-CF(CF3)]n—R'-(NCO), (1

com

x = 3 até 20,
y =1 até 6,
z=1 até 100,
m = 1 até 3,
n=1até6,

R' = um radical inorganico e/ou organico, (ciclo)alifatico e/ou
aromatico e eventualmente polimero com 1 até 100 4tomos de carbono e 0
até 100 atomos N e/ou 0 até 100 atomos O e/ou 0 até 100 atomos Si,

A= CriRii_(CRiiiRiv)p -0,

R, R" R R" = independentes uns dos outros, rep.resentam H,
um radical organico (ciclo)alifatico e/ou aromatico com 1 até 20 atomos de

carbono, e
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p=1até 20,
sendo que na unidade estrutural de 6xido de polialquileno A, trata-se de ho-
mopolimeros, copolimeros ou copolimeros em bloco de éxidos de alquileno
quaisquer,
e

bi) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente de
hidrofilizagao dispersavel em agua ou hidrossoluvel (B) com um teor de 6xi-
do de etileno ligado em polimero de 0,5 até 90% em peso, um teor de isoci-
anato de 0,5 até 50% em peso, um ou mais grupos isocianato (ci-
clo)alifaticos e/ou arométicos e uma massa molecular de 101 até 100 000

Dalton da férmula geral (IV)

(R°-0-Az)m—R*~(NCO), (IV)
com
z'=1 até 50,
m'=1 até 3,
n'=1 até 6,

R? = um radical inorganico e/ou organico, (cidlo)alifético e/ou
aromatico e eventualmente polimero com 1 até 100 atomos de carbono e 0
até 100 atomos N e/ou 0 até 100 atomos O e/ou 0 até 100 atomos Si,

R® = H, um radical organico (ciclo)alifatico e/ou aromatico com 1
até 20 atomos de carbono
e eventualmente

c1).1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente de
impermeabilizagdo contra agua e 6leo modificado com fitor e anfifilico (poli-
mero) (C), com um teor de fluor ligado em polimero de 0,5 até 90% em peso,
um teor de oxido de etileno ligado em polimero de 0,5 até 90% em peso, um
teor de isocianato (bloqueado) de 0,5 até 50% em peso, um ou mais grupos
isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos e uma massa molecular de 275
até 100 000 Dalton da férmula geral (V)

[(CFa~(CF2)x~(CHa),)Im(R°*~O-Az)m—R*~(NCO)y V)
e/ou (VI) o
[(CFa—~(CF2)~(CHz),)~O—A;]n(R°~O-Az)n—R*~(NCO), (VI)
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e/ou (VII)
[CF5~CF2—CF2—(O—~CF(CF3}-CF2)x—O—CF(CF3)Im(R°~0—Az)m~R*~(NCO),+ (VII)
com
n"=1até 6,
R* = um radical inorganico e/ou organico, (ciclo)alifatico e/ou
aromatico e eventualmente polimero com 1 até 100 4&tomos de carbono e 0
até 100 atomos N e/ou 0 até 100 atomos O e/ou 0 até 100 atomos Si e
| R% m, m', x, y bem como A, possuem o significado mencionado
acima
e eventualmente
d4) 1 até 50 partes em peso de pelo menos um componente poli-
isocianato (D), consistindo em pelo menos um diisocianato, poliisocianato,
derivado de poliisocianato ou homadlogos de poliisocianato com dois ou mais
grupos isocianato (ciclo)aliféticosv e/ou aromaticos e uma massa molecular
de 100 até 2500 Dalton, |
ou
(i) ag) 1até 100 partes em peso de pelo menos um componente (A) e
c2) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente (C) e
do) eventualmente 1 até 50 partes em peso de pelo menos um com-
ponente (D)
ou
(iii) bs) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente (B) e
c3) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente (C) e
ds) eventualmente 1 até 50 partes em peso de pelo menos um com-
ponente (D)

(iv) c4) 1 até 100 partes em peso de pelo menos um componente (C) e
ds) 1 até 50 partes em peso de pelo menos um componente (D)
bem como
e) 0 até 100 partes em peso de pelo menos um componente an-
tieflorescéncia emulsionavel em agua, hidrofdbico ou anfifilico (E), contendo
10 até 90% em pesd de um éster de acido graxo ligado (em polimero) com
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dois ou trés grupos hidroxila reativos em relacdo a poliisocianatos a partir de
acidos graxos (in)saturados e resinas epoxi (ciclo)alifaticas ou aromaticas ou
poliepéxidosi com dois ou trés grupos epodxi reativos em .relagdo a Aacidos
graxos € uma massa molecular de 500 até 50 000 Dalton ou 1,2-dihidro-
xialcanodi6is com 5 até 50 atomos de carbono com dois grupos hidroxila:
reativos em relagao a poliisocianatos e 90 até 10% em peso de outros com-
ponentes (ligados em polimero), |

f) O até 50 partes em peso de um componente catalisador (K),

g) 0 até 50 partes em peso de um componente-solvente (L) bem
como | .

h) 0 até 50 partes em peso de um componenté de formulagao
(F).

2. Aditivo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo
fato de que como componente (A) podem ser empregados

ai.1) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre preparado a partir de (per)fluoralquilalquilenoaminas (alcoxiladas) (A)(i)
ou (per)fluoralquilalquileno alcoois (alcoxilados) (A)(ii) € um componente poli-
isocianato (D) escolhido a partir do grupo poliisocianatos (ciclo)alifaticos ou |
aromaticos, derivados de poliisocianatos ou homélogos de poliisocianato
com (em média) 2 grupos isocianato, sendo que a reacao é efetuada, de
preferéncia, na proporg¢do molar 1:1,
ou '
| ai12) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre, preparado a partir de (per)fluoralquilalquilenoaminas (alcoxiladas) (A)(i)
ou (per)fluoralquilalquilenodlcoois (alcoxilados) (A)(ii) e um componente poli-
isocianato (D) escolhido a partir do grupo poliisocianatos (ciclo)alifaticos ou
aromaticos, derivados de poliisocianatos ou homoélogos de poliisocianato
com (em média) 3 grupos isocianato, sendo que a reagdo ocorre, de prefe-
réncia na propor¢cao molar 1:1 ou 2:1
ou

ai.3) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato

livre preparado a partir de (per)fluoralquilalquilenoaminas (alcoxiladas) (A)(i)
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ou (per)fluoralquilalquileno alcoois (alcoxilados) (A)(ii) € um componente poli-
isocianato (D) escolhido a partir do grupo poliisocianatos (ciclo)alifaticos ou
aromaticos, derivados de poliisocianatos ou homdélogos de poliisocianato
com mais de trés grupos isobianato, sendo que a reacgao é efetuada, de pre-
feréncia, na propor¢ao molar 1:1 ou 2:1 ou >3:1,

ou combinagdes apropriadas dos mesmos, sendo que podem
ser empregados de preferéncia alcoois perfluoralquilalquileno com grupos

metileno terminais (espacadores de hidrocarbonetos) da férmula geral (VIil)

CF3—(CF2)x—(CHz),~OH (Vi)
ou alcoois perfluoralquilalquileno alcoxilados da férmula geral (1X)
CF3—(CF2)x—(CHz),~O-A,-H (1X)

(com o significado mencionado de x, y e A;)

ou combinagdes apropriadas dos mesmos, misturas (isbmeras)
técnicas de diisocianatos, triisocianatos, poliisocianatos, derivados de polii-
socianato ou homélogos de poliisocianato e os produtos reacionais aq4) até
ai3) podem conter ainda diisocianatos livres, triisocianatos, poliisocianatos,
derivados de poliisociahato ou homodlogos de poliisocianato.

3. Aditivo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo
fato de que como componente (B) podem ser empregados

bi1.1) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre, preparado a partir de um componente polioxialquilenoamina monofun-
cional (B)(i) e/ou um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii)
com um grupo amino e/ou hidroxila € um componente poliisocianato (D) com
(em média) dois grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos, sendo
que a reacao é efetuada de preferéncia na proporgao molar 1:1,
ou

bi12) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre, preparado a partir de um componente polioxialquilenoamina monofun-
cional (B)(i) e/ou um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii)
com um grupo amino e/ou hidroxila e um componente poliisocianato (D) com
(em média) 3 grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos, sendo que
a reacéao é efetuada de preferéncia na propor¢do molar 1:1 ou 2:1,
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- ou

b13) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre, preparédo a partir de um componente polioxialquilenoamina monofun-
cional (B)(i) e/ou um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii)
com um grupo amino e/ou hidroxila e um componente poliisocianato (D) com-
(em média) mais que trés grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos,
sendo que a reagao é efetuada, de preferéncia, na propor¢ao molar 1:1 ou
2:10u>31,

ou combinag¢des apropriadas dos mesmos, misturas (isbmeras)
técnicas de diisocianatos, triisocianatos, poliisocianatos, derivados de polii-
socianato ou homologos de poliisocianato e os produtos reacionais bi4) até
b13) podem conter ainda diisocianatos, triisocianatos, poliisocianatos, deri-
vados de poliisocianato ou homadlogos de poliisocianato livres. A

4. Aditivo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado pelo
fato de que como componente (C) podem ser empregados

C1.1) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre, preparado a partir de componentes (per)fluoralquilalquilenoamina (al-
coxilado) (A)(i) e/ou um componente (per)fluoralquilalquilenodlcool (alcoxila-
do) (A)(ii), um componente polioxialquilenoamina monofuncional (B)(i) e/ou
um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii) com um grupo ami-
no e/ou hidroxila e um componente poliisocianato (D) com (em média) 3 gru-
pos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou aromaticos, sendo que a reagdo é efetu-
ada de preferéncia na propor¢cao molar 1:1:1,
ou ,

C1.2) produtos reacionais com pelo menos um grupo isocianato
livre, preparados a partir de componente (per)fluoralquilalquilenoamina (al-
coxilado) (A)(i) e/ou um componente (per)fluorélquilalquilenoélcool (alcoxila-
do) (A)(ii), um componente polioxialquilenoamina monofuncional (B)(i) e/ou
um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii) com um grupo ami-
no e/ou hidroxila e um componente poliisocianato (D) com (em média) mais
que trés grupos isocianato (ciclo)alifaticos e/ou a-rométicos, sendo que a rea-

cao é efetuada de preferéncia na proporgao molar >1:21:1,
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ou combinagdes apropriadas dos mesmos, misturas (isémeras)
técnicas de diisocianatos, triisocianatos, poliisocianatos, derivados de polii-
socianato ou homologos de poliisocianato e os produtos reacionais ¢y1) até
Ci1.2) podem conter ainda di'isocianatos, triisocianatos, poliisocianatos, deri-
vados de poliisocianatos ou homélogos de poliisocianatos livres.

5. Aditivo de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado pelo
fato de que como componente (E) podem ser empregados

| e1.1) produtos reacionais (E)(i) com grupos isocianato eventual-

mente livres, preparados a partir de um componente de éster de acido graxo
(E)(ii) com dois grupos hidroxila reativos em relagdo a poliisocianatos a base
de acidos graxos (in)saturados com um grupo carboxila reativo em relagéo a
epoxidos e resinas epodxi (ciclo)alifaticas ou aromaticas ou poliepéxidos com
dois grupos epoxi reativos em relagédo a acidos graxos na proporgdo molar
2:1, um componente poliisocianatb (D) com dois ou mais grupos isocianato e
eventualmente um componente polioxialquilenoamina monofuncional (B)(i)
e/ou um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii) com um grupo
amino e/ou hidroxila
ou

e1.2) produtos reacionais (E)(ii) com grupos isocianato eventual-

mente livres, preparados a partir de um componente de éster de acido graxo

(E)(ii) com dois grupos hidroxila reativos em relagdo a poliisocianatos a base - -

de acidos graxos (in)saturados com um grupo carboxila reativo em relagéo a
epoxidos e resinas epoxi (ciclo)alifaticas ou aromaticas ou poliepéxidos com
trés grupos epoxi reativos em relagdo a acidos graxos na propor¢do molar
3:1, um componente poliisocianato (D) com dois ou mais grupos isocianato e
eventualmente um componente polioxialquilenoamina monofuncional (B)(i)
e/ou um componente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii) com um grupo
amino e/ou hidroxila
ou

e1.3) produtos reacionais (E)(iii) com grupos isocianato eventu-
almente livres, preparados a partir de um componente 1,2-dihidroxialcanodiol
(E)(iii.i) com 5 até 50 atomos de carbono da férmula geral (X)
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CnHz2n+1—CHOH-CH,OH (X)

com

n =3 até 48 _
com dois grupos hidroxila reativos em relagdo a poliisocianatos, um compo-
nente poliisocianato (D) com dois ou mais grupos isocianato e eventualmen-
te um componente polioxialquilenoamina monofuncional (B)(i) e/ou um com-
ponente polialquilenoglicol monofuncional (B)(ii) com um- grupo amino e/ou
hidroxila, sendo que a reagao € efetuada, de preferéncia, na propor¢ao mo-
lar 1:2(:2),

ou combinégées apropriadas das mesmas, misturas técnicas
(isbmeras) de diisocianatos, triisocianatos, poliisocianatos, derivados de poli-
isocianato ou homdlogos de poliisocianato e os produtos reacionais e4.1) até
e1.3) ainda podem conter diisocianatos, triisocianatos, poliisocianatos, deri-
vados de poliisocianato ou homdlogos de poliisocianato livres.

6. Aditivo de acordo com uma das reivindicagdes 1 até 5, carac-

'terizado pelo fato de que como componente (K) sdo empregados oxido de

dibutilestanho, dilaurato de dibutilestanho (DBTL), trietilamina, octoato de
estanho(ll), 1,4-diaza-biciclo[2,2,2]octano (DABCO), 1,4-diaza-biciclo[3,2,0]-‘
5-noneno (DBN), 1,5-diaza-biciclo[5,4,0]-7-undeceno (DBU), derivados de
morfolino como, por exemplo, JEFFCAT® Amine Catalysts ou combinagbes
apropriadas dos mesmos.

7. Aditivo de acordo com uma das reivindicagdes 1 até 6, carac-
terizado pelo fato de que como componente (L) sdo empregados solventes
de baixo ponto de ebulicdo como acetona ou propanona, butanona, 4-metil-
2-pentanona, acetato de etila, acetato de n-butila ou solventes de elevado
ponto de ebulicao como N-metil-2-pirrolidona, N-etil-2-pirrolidona, dietileno- -
glicoldimetiléter, dipropilenoglicoldimetiléter (Pvroglyde DMM®), acetatos de
monoalquiléter de etilenoglicol, acetatos de monoalquiléter de dietilenoglicol
ou combinacdes apropriadas dos mesmos. .

8. Aditivo de acordo com uma das reivindicacbes 1 até 7, carac-
terizado pelo fato de que como componente-sdlvente (L) sdo empregados
plastificantes como dialquiléster de acido adipico, dialquiléster de acido ftali-



10

15

20

25

30

co, alquilenocarbonatos ciclicos, biodiesel ou metiléster de 6leo de colza ou
combinacdes apropriadas dos mesmos.

9. Aditivo de acordo com uma das reivindicagdes 1 até 8, carac-
terizado pelo fato de que como componente (F) sdo empregadas substan-
cias de enchimento organicas e/ou inorganicas (funcionalizadas) e/ou subs-
tancias de enchimento leves, nanoparticulas organicas e/ou inorganicas
(funcionalizadas), pigmentos organicos e/ou inorganicos (funcionalizados),
materiais de suporte organicos e/ou inorganicos (funcionalizados), fibras or-
ganicas e/ou inorganicas, grafite, fuligem, fibras de carbono, nanotubos de
carbono, fibras de metal e pé de metal, polimeros organicos condutivos, ou-
tros polimeros e/ou pd de polimero redispersavel, super absorvedores, anti-
espumantes, exaustores, aditivos de deslizamento e de decurso, aditivos de
reticula¢éo de substrato, aditivos de reticulagdo e de dispersdo, agentes de
impermeabiliza¢do, aditivos de reologia, agentes auxiliares de coalescéncia,
agentes de matizacao, promotores de ades3o, agentes de protegao contra
congelamento, antioxidantes, estabilizadores UV, biocidas ou combinagdes
apropriadas dos mesmbs.

10. Processo para preparagdo do aditivo modificado com fltor
como definido em uma das reivindicagdes 1 até 9, caracterizado pelo fato de
que na etapa _

o) simultaneamente ou subseqiientemente é preparado pelo
menos um componente de impermeabilizagdo contra agua e 6leo (A), pelo
menos um componente de impermeabilizagdo dispersavel em agua ou hi-
drossoluvel (polimero) (B) e eventualmente pelo menos um componente de
impermeabilizagdo contra dgua e 6leo modificado com fltior e anfifilico (poli-
mero) (C), sendo que eventualmente é contido ainda o componente (D),
ou

o) simultaneamente ou subseqlientemente é preparado pelo
menos um componente (A) e pelo menos um componente (C), sendo que
eventualmente é contido ainda o componente (D),
ou

0g) simultaneamente ou subseqliientemente é preparado pelo
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10

menos um componente (B) e pelo menos um componente (C), sendo que
eventualmente é contido ainda o componente (D),
ou | |

o4) € preparado pelo menos um componente (C), sendo que a-
inda é contido o componente (D) e a preparagdo ocorre eventualmente em
presengca de um componente catalisador (K) e/ou de um componente-
solvente (L) e os edutos sao adicionados de modo qualquer e os componen-
tes podem, entao, ser misturados eventualmente de modo qualquer,

B) eventuaimente a mistura dos componentes (A) e/ou (B) e/ou
(C) e eventualmente (D) da etapa o) é misturada de modo qualquer com um
componente antieflorescéncia dispersavel em agua ou hidfossoluvel, hidro-
fébico ou anfifilico (E),

Y) eventualmente a mistura dos componentes (A) e/ou (B) e/ou
(C) e eventualmente (D) das etapas «) ou B) é misturada de modo qualquer
com o componente de formulagao (F),

d) eventualmente a mistura dos componentes (A) e/ou (B) e/ou
(C) e eventualmente (D) das etapas o) ou B) ou y) é confeccionada de modo
apropriado, |

€) a mistura dos componentes (A) e/ou (B) e/ou (C) e eventual-
mente (D) da etapa ) é empregada de modo apropriado e na forma de apli-
cagao como aditivo para aglutinantes hidraulicos.

11. Processo de acordo com a reivindicagao 10, caracterizado
pelo fato de que a propor¢ao equivalente NCO/(OH+NH ) dos edutos em-
pregados para preparagao dos componentes (A), (B) e (C) em etapas rea-
cionais a) € ajustada em 1,05 até 10, de preferéncia 1,5 até 5.

12. Processo de acordo com uma das reivindicagbes 10 até 11,
caracterizado pelo fato de que a etapa reacional o) é efetuada em uma tem-
peratura de 40 