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Sposéb wytwarzania zapraw kwasoodpornych i niewrazliwych
na wode i alkalia

Patent trwa od dnia 22 kwietnia 1950 r.

Dotychezas stosewane w przemysle chemicz-
nym zaprawy krzemianowe kwasocodporne wy-
twarzane sg w taki sposéb, ze mineralny wypel-
niacz, ktérym moze byé sproszkowana skala ma-
turalna lub sproszkowany material ceramiczny,
miesza sie z przyspieszaczem wigzania, np. fluo-
rokrzemianem sodowym, potasowym, wapnio-
wym, olowianym lub innych metali, a takze z
ich mieszaninami. Zamiast fluorokrzemianu sto-
sowane by¢é mogg inne substancje przyspiesza-
jace proces wigzania, jak np. estry réznych alko-

holi z kwasami organicznymi. Zaprawa taka za--

wiera¢ moze dodatki poprawiajace jej wlasciwo-
$ci, np. krzemionke o duzym stopniu rozdrob-
nienia, gips, kaolin. Wytwarzanie zaprawy po-
lega na zmieszaniu dokladnym wszystkich wy-

mienionych skladnikéw i nastepnym zarebiemiu
za pomoca szkla wodnego (rozpuszczonego w
wodzie alkalicznego krzemianu, sodowego lub
potasowego). Po uplywie kilku lub kilkunastu
godzin zaprawa stanowi jednolity mase, zespa-
lajacg silnie tworzywa ceramiczne, metajowe,
niektére organiczne, ktére poprzednio przy iej
pomocy zostaly zlaczone. Zaletg otrzymanej w
ten sposéb zaprawy jest wysoka odpornoéé na
dzialanie kwaséw, wadg natomiast — nieodpor-
noé¢ na dzialanie zasad i minimalna odpornoéé
na dzialanie wody, zwlaszcza biezgcej, czemu
nie zapobiega W zupelnoéci powierzchniowe
traktowanie zaprawy zwigzanej kwasami lub
roztworami soli wapniowych i innych, tworzg-
cych mierozpuszezalne w wodzie polgezenia %



kwasem krzemowym, Przyczyng tego jest przede
wszystkim bardzo wysoka porowato§¢ tych za-
praw wynoszaca od kilkunastu do 20%,. Ta poro-
watoéé jest miedzy innymi powodem, dla ktére-
go zaprawa jest wysoce przesigkliwa nawet dla
czynnikéw, ktére same nie powoduja jej korozji.
Zaprawa ta nie moze byé stosowana jako samo-
' dzielny material konstrukcyjny przy wykony-
waniur wykladzin chemoodpormych. Uzywa sie
jej dotad jako materialu wigzacego poszczeg6lne
warstwy wykladziny kwasoodpornej, miedzy
ktérymi musza znajdowaé si¢ warstwy nieprze-

puszczalne dla ' cieczy agresywnych, jak np.

‘warstwy z gumy, poliizobutylenu, zapraw bitu-
micznych. Spoiny w wymuréwce i wykladzi-
nach wykonywanych przy uzyciu opisanej za-
prawy krzemianowej muszg hyé dodatkowo
usgzczelniane za -pomocg zapraw fenolowo-for-
maldehydowych, siarkowych lub innych, zapew-
miajgcyeh szczelno$é materialu. Tego rodzaju
" prace s3 bardzo ‘kosztowne i pracochlonne,
zwlaszcza, 7ze calosé wykladziny kwasoodpornej
wykonywana jest z reguly z plytek ceramicz-
nych ukladanych na zaprawie kwasoodpornej.

Opisany ponizej sposéb, stanowigcy istote wy-
nalazku, umozliwia nadanie zaprawom krzemia-
nowym wysokiej szczelnosci i odpornosci mna
dzialanie wody, a takze w pewnych warunkach
nawet i na dzialanie rozcienczonych cieczy al-
idlicznych.

W celu otrzymania zaprawy miesza sie w mly-
nie kulowym drobnosproszkowany material skal-
ny, najkorzystniej kwarcyt, z przyspieszaczem
‘wigzania, np. fluorokrzemianem sodowym dla
prac w $rodowisku kwasu solnego lub jego soli,
a dla prac w oérodku kwasu siarkowego i siar-
czan6w — z fluorokrzemianem potasowym, w ilo-
§ci 4-6%,. Zamiast czystych flucrokrzemianéw
zastosowaé. mozna inne substancje zawierajgce
fluorokrzemian, jak np. krzemionke z hydrolizy
gazdw wydzielajgcych sie podczas wytwarzania
euperfosiatu, przy czym substancje te stosuje sie
w takiej ilodci, aby zawarto§é fluorokrzemianu
w.wypelniaczu wynosila 4—6%, wagowo. Do tej
mieszaniny dodaje si¢ sproszkowany w miynie
kulowym asfalt w ilosci 700—1000 czesci wago-
wych na kazde 1000 cze$ci wagowych wypelnia-

2003, RSW »Prasa“, Kielce.

-
cza. Zamiast asfaltu mozna stosowaé pak z we-

gla kamiennego lub inny material bitumiczny,
charakteryzujacy sie punktem migknienia od

90—120°C i duktylnoécia maksimum 4 cm; albo

siarke W postaci drobnosproszkowanej z dodat-
kiem substancji plastyfikujgcych, np. tiokolu.
Brak dodatku plastyfikatora do siarki powoduje
pogorszenie wlaSciwosci zaprawy. Gotowy wy-
pelniacz miesza sie ze szklem wodnym sodowym
lub potasowym, zarabia na zaprawe o odpo-
wiedniej gestoéci | wykonuje sie wykladzine
badz spoiny. Po zwia,zaniu zaprawy powierzchnie
jej ogrzewa si¢ za pomocg lampy lutowniczej
lub elektrycznego grzejnika powyzej temperatu-

. ry topienia bituminu, paku lub siarki w celu

stopienia tych substancji w kilkucentymetrowej
warstwie zewnetrznej. Po ostygnieciu powstaje
warstwa mieprzepuszczalna dla cieczy agresyw-
nych i odporna chemicznie. .,

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia Zzanie-
chanie stosowania osobnych uszczelniajacych
warstw w wykladzinach chemoodpornych oraz
eliminuje fugowanmie za pomoca zapraw orga-
nicznych, Zaprawa krzemianowa, otrzymana
zgodnie z tym sposobem, moze stanowié¢ samo-
dzielny material konstrukcyjny.

Jesli do zaprawy doda si¢ kruszywo skalne —
otrzymuje sie beton kwasoodporny, nieprze-
puszczalny dla wody i kwaséw oraz odporny
na krotkotrwale dzialanie alkalii.

Zastrzezemie patentowe

Sposéb wytwarzania zapraw krzemianowych
kwasoodpornych i niewrazliwych na wode i al-
kalia przez mieszanie odpowiedniego wypelnia-
cza, szkla wodnego oraz przyspieszacza wigza-
nia, znamienny tym, ze stosuje sie¢ dodatek
trudnotopliwego, sproszkowanego materialu bi-
tumicznego lub zawierajgcg plastyfikatory siar-
ke, ktore to dodatki po zwigzaniu zaprawy sta-
pia si¢ w zewnetrznej warstwie.
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