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Calkowite odgazowanie bitumicznych
materjaléw palnych (wegiel kamienny,
brunatny, torf, drzewo, odpadki organicz-
ne i t. d.) odbywa si¢ w generatorach albo
o dzialaniu ciaglem przy réwnoczesnem
wdmuchiwaniu powietrza i pary (gaz pol-
wodny, generatorowy, silnikowy) lub tez
przez zmienne wdmuchiwanie powietrza i
pary (gaz wodny, mieszany, podwdjny).

Sposéb niniejszy dotyczy calkowitego
wygazowywania w generatorach o zmien-
nem dziataniu, przy ktérym, jak wiadomo,
miejsce odgazowania jest bezposrednio po-
taczone z miejscem gazowania bez specjal-
nego urzadzenia zamykajacego (patent Nr
27211) i przy ktérym gaz destylacyjny, po-
wstajacy podczas perjodu goracego wdmu-
chiwania, zostaje doprowadzony do stanu u-

zytkowego albo zapomoca odpowiedniego
wywolania ci$nienia doprowadzanege po-
wietrza, albo odprowadzenia, albo nagroma-
dzenia tych gazéw destylacyjnych w miej-
scu zapascwem (patent Nr 71698). Przy
tym sposobie wdmuchiwato sie pare pod-
czas perjodu gazowania zawsze do dolnej
czeéci gdeneratora, a odgazowanie bitu-
micznego materjatu opatowego uskutecz-
niato sie poczesci przez ogrzewanie z ze-
wnatrz gazem generatorowym, tworzacym
si¢ podczas goracego wdmuchiwania, po-
czesdci za$ przez ogrzewanie wewnatrz pod-
noszacym sie goracym gazem wodnym,
Odgazowanie moze byé znacznie wzmo-
zone, jezeli zamiast przyrzadu, gdzie miej-
sce odgazcwania (retorta, komora i t. d.)
przechodzi w miejsce gazowania (genera-



tor), wdmuchuje si¢ réwniez pare. Przy-
czynia si¢ ona tak#e znacznie do tworzenia
si¢ amonjaku, v

Para moze byé uzyta w stanie przegrza-
nym. W tym celu przepuszcza si¢ ja przez
ogrzewajace kanaly, otaczajace retorte, co
przeszkadza takze nagromadzaniu sie pal-
nych gazéw w kanalach podczas perjodu
gazowania, a mozna takze zastosowaé do
dalszego podniesienia jej temperatury o-
sobny przegraewacz pary, kiory ogrzewa
sie¢ goracenti gazami, uchodzacemi podczas
wdmuchiwania. W tym wypadku moze byé
zastosowana wielkm ilo§¢ pary, przez co
produkcja amonjaku zostaje znacznie pod-
niesiona, przyczem jednak temperatura nie
moze przekroczyé wysokosci temperatury,
w ktorej sie amonjak rozklada,

W ten speséb mozna takie spowodo-
waé przez wprowadzenie przegrzanej pa-
ry w miejsce pomiedzy komora odgazowa-
nia a gazowania, li tylke odgazowanie pal-
nego materjalu podczas gazowania tak, ze
w tym wypadku nie potrzeba wcale prze-
prowadzaé wytworzonego w dolnej czesci
generatora gazu wodnego przez $wiezy ma-
terjal palny. W tym wypadku odprowa-
dza si¢ gaz wodny z dolnej czeéci genera-
tora, a doprowadzanie pary od spodu od-
pada. Przytem zapomoca podnoszacego
si¢ czesciowego pradu przegrzanej pary
w miejscu odgazowania, wytwarza si¢ i od-
prowadza tylko paz destylacyjny z wielka
zawartoscia amonjaku, podczas gdy para
przeciaga jako inny czeSciowy prad réw-
noczesnie takze przez stup koksu w gene-
ratorze zgory nadét i tworzy gaz wodny,
ktéry odprowadza sie od dolu, Oba ga-
zy moga byé wtedy, w znany sposéb, - od-
dzielnie od siebie czyszczone i zastosowane
pojedyficzo, albo tez zmieszane w dowolny
spos6b. Oddzielne czyszczenie przy wy-
twarzaniu mieszanego gazu (podwéjnego)
przedstawia fakze te zalete, ze aparaty do
oddzielania smoly i amonjaku moga byé
znacznie mniejsze, anizeli w tym razie, gdy

ma by¢ od nich uwolniony gaz mieszany,
zajmujacy o wiele wiecej miejsca. Jezeli
zamierza si¢ w celu wzmozenia odgazowa-
nia przeprowadzi¢ przez miejsce odgazo-
wania tylke pewna cze¢§é gazu wodnego, to
przeprowadza si¢ pare przeznaczona do
wytwarzania gazu wodnego, w niiszem
miejscu — mniej wigcej w potowie szybu
generatora tak, ze jedna czeéé przenika
nadét i tworzy gaz wodny, ktéry sie ula-
wia na dole, podceas gdy inna czesé prze-
chodzi wtedy jako gaz wodny do miejsca
odgazowania tylko przez gérna czes¢ ge-
neratora. '

Jezeli zalezy na znacznem wytworzeniu
gazu, to musi byé para wdmuchiwana w
stanie jak najgoretszym, zaréwno pod ruszt
generatora jak i w miejscu pomiedzy szy-
bem @azowania, a komora odgazowywania.
Wysoka temperatura wykazuje wtedy nie-
tylko wogéle korzystny skutek przy wy-
twarzania gazu (jednak wstrzymuje two-
rzenie si¢ amonjaku), ale powoduje takze
zupelny rozklad pary smoly na produkty
gazowe, podczas gdy przy powyzej wspom-
nianem slabszem ogrzaniu pary wytwarza
si¢ wiele smoly, wskutek nizszej tempera-
tury odgazowania.

We wszystkich wypadkach, w ktérych
doprowadzenie pary odbywa sie poczesci
zg6éry a poczesci zdolu, potrzebne jest re-
gulowanie tego oddzielnego doprowadzania
pary. To regulowanie odbywa sie odpo-
wiednio zapomoca mierzenia réznic cisnie-
nia w miejscu dlawienia, a poniewaz nie-
przegrzana i niepodzielona jeszcze para da
sie¢ tatwiej mierzyé, niz czesciowe prady o
wyizszej temperaturze, to nalezy mierzy¢
catkowita pare przed wprowadzeniem do
przegrzewacza, a czgSciowy prad np. przed
dolna czebcia generatora.

Przy goracem widmuchiwaniu, ogrzewa
si¢ miejsce odgazowywanin zapomocs wy-
twarzajacego sie w generatorze gazu gene-
ratorowego przy doprowadzepiu pradu



drugorzednego, gdyz plomicsd garowy ota~
cza miejsce odgazowywania w kanalach,

Przytem wytwarza sig ze $wiezego ma-
terjalu palnego gaz destylacyjny, - kiéry
musi byé podczas goracego wdmuchiwania
odprowadzony z gornej czgéci miejsca -od-
gazowania, a to w miare jego wytwarzania
si. Wedlug dotychczasowego sposabu, od-
bywalo si¢ to przez regulowanie doprowa-
dzanego powietrza i przez regulowanie od-
prowadzania gazu w ten speséb, ze w miej-
scu przejécia z komory odgazowywania do
gazowania utrzymywalo si¢ mozliwie spo-
kojna warstwe gazu (vide patent Nr 27211).
Potrzebne sa jednak do odprowadzania
mieszaniny gazu podczas gazowania wiel-
kie przekroje rury tak, ze juz przy malem
ciénieniu w generatorze dostaje sie gaz ge-
neratorowy doprzewoduodprowadzajacego.

Aby tego uniknaé, znajduje si¢ w rurze
odprewadzajacej probny plomien, ktéry
gasnie przy powstawaniu gazu generatoro-
wego, a witedy zamyka si¢ szybko rurg¢ gaz
odprowadzajaca, najodpowiedniej zapomo-
cg hydraulicznego zamkniecia. Podczas o-
statecznego perjodu gargcego wdmuchiwa-
nia, napelnia si¢ retorta gazami destylacyj-
nemi, ktére uzyskuje si¢ w nastepujacym
po tym perjodzie gazowania. Musiano sig
jednak staraé, aby to nast¢pne wdmuchiwa-
nie trwalo mezliwie krétko, w przeciwnym
bowiem wypadku, mianowicie przy wigk-
szych aparatach, miejsce odgazowania nie
wystarczyloby, aby ujaé te cala ilos¢ de-
stylacyjnych gazéw. Aby tego ograniczenia
uniknaé potrzeba odprowadzamie gazu,
podczas goracego wdmuchiwania, usku-
teczni¢ tak, aby otrzymywanie gazu de-
stylacyjnego trwalo mozliwie w «czasie cal-
kowitego wdmuchiwania, za$ wytwarzajaca
sie przy tem ilo$é gazu ciggle mierzyé
wzglednie regulowaé. W ten sposéb spo-
rzadzone aparaty musza zatem posiadaé
dajacy sie regulowaé przewéd gazu-o mniej-
szym przekroju anizeli ujécie.

Meoze by¢ jednak umysinie, w celu wiek-

srego wemorenia odgazowania $wiezego ma-
terjatu palnego, cz¢$¢ gazu generatorowego
przeprowadzona przez §$wiezy materjal
palny podczas . goracego wdmuchiwania.
I to takie mozebnem jest przy stosownem
regulowaniu powyzej wymienionego kraze-
nia. W tym wypadku nie zyskuje sie na-
turalnie gazu wolnego od azotu, jednak za-
warto$¢ azotu jest mala, ze wzgledu na
krotki perjod goracego wdmuchiwania.

Do zastosowania ‘wymienionego ~sposo-
bu z réznemi odmianami uzywa sie aparatuy,
przedstawionego na rysunku. Cyfra 1 o-
znaczona jest dolna cze§é aparatu do gazo-
wania, ktéry ogrzewa si¢ wdmuchiwaniem
na goraco przez wentyl 2. Gaz generato-
rowy uchodzi otworami 3 do kanatu 4, gdzie
si¢ spala z powietrzem wentyla 5 tak, ze
plomienie gazowe kraza przez kanaly 6 i 7
i dostajg si¢ nastepnie do przegrzewacza
pary 8. Gazy spalinowe uchodza przez
otwarty wentyl w miejscu 9 do komina.

W wypadku, gdyby temperatura w miej-
scu odgazowywamia musiata byé nizsza, w
celu uzyskania wiecej amonjaku, wdmuchu-
je si¢ przez wentyl 5 tytko czes¢ potrzeb-
nego powietrza, podcras gdy reszta dosta-
je si¢ przez wentyl 10 do przegrrewacza
pary i tu dopiero powoduje zapelne spale-
nie si¢ gazu generatorowego.

Pomiedzy kanalami 7, a przegrzewaczem
pary 8 wlaczona jest zasuwa 71, ktéra pod-
czas wdmuchiwania pozostaje otwarta, jed-
nak w razie zamkniecia uie potrzebuje
szczelnie przylegad.

Wytwarzanie gazu nastepuje po zamknig-
ciu doptywu powietrza przy 2, 5, 10 i klapy
9, wskutek wprowadzania pary przy 12 do
przegrzewacza. 1u ogrzewa sie para od
szamotowej cegly i tylko czeéé przegrzanej
pary dostaje sie przez rure 13 .do dolnej
czesc generatora 1. Inna cze$¢ pary zda-
ia z przegrzewacza 8 przez niedajace sig
nigdy mniknaé nieszczelnoéd zasuwy 11, a
oprocz tego przez przewdd, regulowany w
miejscu 15, do kamaléw 7, 6, 4, i nastepnie



przez otwory 3 do miejsca cdgazowania 16.
‘Tu miesza si¢ z gazem wodnym, wytworzo-
nym w generatorze 1 wskutek doprowadze-
nia pary z 14, i odgazowuje $wiezy mate-
rjal palny, dopetniany od czasu do czasu
przez lej 17. Mieszanina gazu uchodzi przez
rur¢ 18 do naczynia 19, w ktérem znajduje
sig rura 20 do odprowadzania gazu i ktéra
moze by¢ zamknieta kloszem 21.

Jezeli para nie ma by¢ dopuszczona
zdolu, a wytwarzanie gazu wodnego w szy-
bie generatora ma sie odbywa¢ li tylko para
z otwordéw 3, to miejsce dtawikowe dla dol-
nej pary 14 pozostaje zupelnie zamkniete
i gaz wodny odprowadza si¢ wtedy przez za-
mykana rure 22 w dolnej czeéci generatora,

Podczas goracego wdmuchiwania jest
ona na wszelki wypadek zamknieta, pod-
czas gdy CHa.Wlk 14, jezeli nie jest catkiem
zamkniety, nie potrzebuje byé¢ takzie  za-
mkniety podczas wdmuchiwania, poniewaz
przezefi dostaje sig¢ tylko mala ilo§é powie-
trza do przegrzewacza 8 i tam sig przyczy-
nia do zupelnego spalenia,

Aby wiec takze podczas goracego wdmu-
chiwania: gazy destylacyjne odprowadzié
przez ujScie o malym ectworze, jak to
przedtem wyjasniono, zamyka sie klosz 21
w naczyniu, a rura 23, ktéra jest opatrzona
kurkiem i dfawikiem do mierzenia szybko-
$ci pradu gazu przez réznice -cisuienia,
przewodzi znajdujacy sie w naczyniu gaz
wprost do rury odprowadzajacej 20.

Kurek w miejscu 23 moze byé leraz albo
tak ustawiony, ze uchodza tylko czyste gazy
destylacyjne bez przymieszki gazu denera-
torowego, przyczem, ewentualnie, podczas
zbyt silnego dlawienia cze$é tych gazéw de-
stylacyjnych uchodzi z miejsca odgazowa-
nia 16 przez otwory 3 do kanaléw £ i tam
przyczynia sic do ogrzewania retorty albo
otwiera si¢ kurek 23 tak dalece, ze pewna
ilo§¢ gazu gen:ratcrowego réwniez ucho-
dzi do miejsca odgazowania 16 i w ten spo-
s6b przyczynia sig, wskutek swojej wyso-
kiej temperatury, do zupelnego odgazowa-

nia. Jest zatem rzecza waing byé w moz-
nosci ciaglego mierzenia przeciagajacej ilo-
§ci gazu przez przejscie 23, w ktérym to
celu znajduje si¢ dlawik 24, wskazujacy
chyzoé¢ pradu gazu, zapomoca rézniczko-
wego manometru 25.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zupelnego wygazowania bi-
tumicznych materjaléw palnych w genera-
torach o zmiennem dziataniu z retorta do
cdgazowania, ogrzewana z zewnatrz, zna-
mienny tem, ze podczas perjodu gazowania
para zostaje wdmuchiwana w przejéciu z
miejsca odgazowania do szybu gazowni-
czego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zastosowana zostaje para, wdmu-
chiwana do miejsca cdgazowania, przy zu-
zytkowaniu powstajacych podczas wdmu-
chiwania goracych gazéw spalinowych, w
stanie sfabego przegrzania (nizej 800°), w
celu uzyskania wigkszej wydajnosci amo-
njaku. '

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze odgazowanie materjalu palnego
cdbywa sie zapomoca czesciowego pradu
przegrzanej pary, przechodzacej przez re-
torte zdotu do géry, podczas gdy druga
cze$é pary przechodzi przez generator zgo-
ry nadot tak, ze uzyskany gaz wodny ucho-
dzi z dolnej czesci generatora i wcale nie
przechodzi lub tylko czeéciowo przez odga-
zcwywany materjal palny.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze wdmuchiwana para do miejsca
odgazowania jest zastosowana w silnie o-
grzanym stanie (nad 800°) przy zuzytko-
waniu powstajacych podczas goracego
wdmuchiwania gazéw spalinowych, w celn
uzyskania wigkszej ilosci gazu.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 i3,
mienny tem, Ze przegrzana parg Wprowa-
dza sie¢ ponizej miejsca przejécia z ggne-'
ratora do retorty tak, ze jedna czesé pradu

zna-




przeciagga przez slup koksu zgéry nadét,
aby wytworzyé gaz wodny, a druga czes¢
pradu przez gérna warstwe stupa koksu w
generatorze i nastepnie, zmieszana z uzy-
skanym goracym gazem wodnym, przez
$wiezy materjal palny.

6. Sposob wedlug zastrz. 1 do 5, zna-
mienny tem, ze regulowanie rozdzialu pary,
wprowadzanej do przegrzewacza, odbywa
si¢ tak, ze przeplyw pary mierzy si¢ po-
czeéci przy doprowadzaniu do przegrze-
wacza, a poczeSci w przejSciu z niego do
dolnej czesci generatora.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 do 3, zna-
mienny tem, ze wewnetrzne ogrzewanie
$wiezego materjalu palnego gazami gora-
cemi odbywa sie takze w czasie gcracego
wdmuchiwania, zapomoca przeprowadza-
nia cze$ci goracego gazu genera:torowego
przez palny materjal,

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 do 3, zna-
mienny tem, ze goérne powietrze w celu
slabszego ogrzewania miejsca odgazowy-
wania, wdmuchuje si¢ tylkoczesciowoprzez
kanaty ogrzewajace, podczas gdy reszte po-
wietrza, niezbednego do zupelnego spale-
nia, wdmuchuje si¢ dopiero pod przegrze-
waczem pary.

9. Aparat do zastosowania sposobu we-
dlug zastrz. 1 do 8, znamienny tem, ze z
generatorem pofaczony jest przegrzewacz
pary (8), wylozony ogniotrwala cegla, kto-
ry ma potaczenie (13, 14) z dolna czeécia
generatora, podczas gdy potaczenie z miej-
scem wprowadzania $§wiezego materjatu
palnego moze byé czesciowo zamkniete za-
suwa (11).

10. Aparat do zastosowania sposobu
wedlug zastrz. 1 do 8, znamienny tem, ze
dajacy sig regulowaé przewéd gazu (23, 24)
ma mniejszy przekréj, niz gléwne ujscie
gazu, ktére laczy przestrzen przed glow-
nem zamknieciem {21) z przestrzenia poza
niem.

11. Aparat do zastosowania sposobu
wedlug zastrz. 8, znamienny tem, Zze poza
kanatami, ogrzewajacemi (4, 6, 7) miejsce
odgazowywania, zastosowany jest jeszcze
drugi przewéd (10) doprowadzajacy powie-
trze, niezbedne do osiagniecia zupelnego
spalania przy ogrzewa.mu przegrzewacza
pary (8).

Hugo Strache.
Zastqpca, M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr. 2556,
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