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6 Vorrichtung zur Einstellung des fiir den Galvanisiervorgang erforderlichen Gleichspannungs- oder
Gleichstromwertes einer Galvanisieranlage.

@ In einer Galvanisieranlage ist die zu galvanisieren-

de Ware an einem Warentriger (1) in einer Galvani-
sierzelle eingehiingt. Am Warentriger (1) ist ein verstell-
bares Betitigungselement (2) angebracht, dem an der 3 7
Galvanisierzelle ein wegabhingiger Geber (3) zugeord-
net ist. Dieser Geber (3) wird beim Einhingen der Ware 8 17
betitigt, wobei der Widerstandswert des Gebers zur Ein- — }r}
stellung des fiir den Galvanisiervorgang erforderlichen T U — 1 F‘\ J—j
Gleichspannungs- oder Gleichstromwertes dient. ” - I

Das Betiitigungselement (2) enthilt eine Gewinde- »
hiilse (8) mit Fenster (9), eine Einstellschraube (10) mit
Betitigungsteller (11) und eine Kontermutter (12) so-
wie eine Befestigungsmutter (13).

Mit Hilfe einer solchen Vorrichtung lisst sich ein
einwandfreier Metallniederschlag in Galvanisieranlagen
erreichen.
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PATENTANSPRUCHE Aufgabestation eine Einstellung dieser Markierungen ent-
1. Vorrichtung zur Einstellung des fiir den Galvanisiervor-  sprechend der zu behandelnden Ware. Diese Einstellung
gang erforderlichen Gleichspannungs- oder Gleichstrom- wird an den Galvanisierstationen zum Beispiel auf Endtaster

wertes an einer Galvanisieranlage, bei welcher die zu galvani-  oder berithrungslos arbeitende Schaltgerite tibertragen. Jeder
sierende Ware an einem Warentriger in eine Galvanisierzelle s Einstellung der Warentrigermarkierung ist in einer Gleich-
eingehingt wird, gekennzeichnet durch ein am Warentréger richtersteuerung ein bestimmter Wert fiir Spannung oder
(1) angebrachtes verstellbares Betitigungselement (2), dem Strom zugeordnet. Auf diesen Wert wird der mit einem elek-
an der Galvanisierzelle ein wegabhingiger Geber (3) trischen Stellantrieb versehene Gleichrichter automatisch
zugeordnet ist, der beim Einhidngen betdtigt wird und dessen  eingestellt.
Widerstandswert der Gleichrichterregelung dieser Zellezur 10 Bei den bisher verwendeten Ausfiihrungen dieser Art mit
Einstellung des gewiinschten Spannungswertes dient. Vorwahl der Gleichrichtereinstellung am Warentriger war es
2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- jedoch nachteilig, dass diese Einstellung nur in Stufen
zeichnet, dass das Betédtigungselement (2) aus einer Gewinde-  moglich war. Ferner musste der erforderliche Spannungs-
hiilse (8) mit Fenster (9), einer Einstellschraube (10) mit Betd-  oder Stromwert immer erst einer Stufe zugeordnet werden,
tigungsteller (11) und Kontermutter (12) sowie Befestigungs- 15 wobei Verwechslungen moglich waren. Bei steigenden Anfor-

muttern (13) besteht. derungen, den vorzuwihlenden Wert moglichst genau an den
3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- zur Behandlung der jeweiligen Ware optimalen Wert
zeichnet, dass das Fenster (9) mit einer Skala (21) versehen anpassen zu kdnnen, steigt die Anzahl der unterschiedlichen
ist. Einstellmoglichkeiten zudem stark an, was wiederum die
4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 20 Bedienung einer Anlage sehr erschwert.
zeichnet, dass die Einstellschraube (10) mit einer Markie- Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher die Ent-
rungsrille (22) versehen ist. wicklung einer Vorrichtung, die in technisch einfacher Weise
S. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- eine stufenlose Einstellung des Gleichspannungs- oder

zeichnet, dass das Betdtigungselement (2) an einem Biigel (7)  Gleichstromwerts an den Warentrigern von Galvanisieran-
an einem Tragzapfen (6) des Warentrigers (1) angeordnet ist. 25 lagen ermdglicht.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- Dies wird bei der Vorrichtung der eingangs genannten Art
zeichnet, dass der Geber (3) aus einem Potentiometer (18) erfindungsgemiss erreicht, wie dies im kennzeichnenden Teil
besteht, dessen Widerstandswert mittels einer beweglichen des Anspruches 1 definiert ist.

Stange (19) verdnderbar ist, wobei die Stange durch eine Bevorzugte Ausfithrungsformen der Erfindung bestehen
Feder (20) in der einen Endlage gehalten wird. 30 weiterhin darin,

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Geber (3) durch eine Kabelverschraubung a) dass das Betitigungselement aus einer Gewindehiilse
(16) und durch einen Faltenbalg (17) abgedichtet ist. mit Fenster, einer Einstellungsschraube mit Betdtigungsteller

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- und Kontermutter sowie Befestigungsmuttern besteht,
zeichnet, dass der Geber (3) mit zwei Muttern (15), welche auf 35
einem Aussengewinde sitzen, an einer Traglasche (14) der b) dass das Fenster mit einer Skala versehen ist,
Galvanisierzelle (4) befestigt ist.

9. Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung nach einem ¢) dass die Einstellschraube mit einer Markierungsrille
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der versehen ist,

Gleichstromwert stufenlos eingestellt wird. 40

d) dass das Betédtigungselement an einem Biigel an einem
Tragzapfen des Warentrigers angeordnet ist,

¢) dass der Geber aus einem Potentiometer besteht, dessen
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Einstellung 45 Widerstandswert mittels einer beweglichen Stange verén-

des fiir den Galvanisiervorgang erforderlichen Gleichspan- derbar ist, wobei die Stange durch eine Feder in der einen
nungs- oder Gleichstromwerts an einer Galvanisieranlage, Endlage gehalten wird,

bei welcher die zu galvanisierende Ware an einem Waren-

triger in eine Galvanisierzelle eingehidngt wird. f) dass der Geber durch eine Kabelverschraubung und

Eine Einstellung des Gleichspannungs- oder des Gleich-  so durch einen Faltenbalg abgedichtet ist, und
stromwertes fiir den Galvanisiervorgang ist zur Erzielung
eines einwandfreien Metallniederschlags erforderlich. Diese g) dass der Geber ein Aussengewinde besitzt, welches mit
Werte diirfen nimlich fiir die jeweils zu galvanisierende Ware  zwei Muttern und der Traglasche der Befestigung am
nicht zu hoch sein, da der Niederschlag sonst fehlerhaft wird,  Behdlter dient.
andererseits sollen sie so hoch wie moglich sein, damitder  s5

Galvanisiervorgang in moglichst kurzer Zeit beendet ist. Die Funktion der erfindungsgemissen Vorrichtung besteht
Wird stindig die gleiche Ware mit konstant bleibender nun darin, dass das am Warentriiger angebrachte Betiti-
Oberfliche behandelt, kann die richtige Einstellung einmal gungselement beim Einhiingen des Warentréigers in eine Gal-
von Hand vorgenommen werden und dann unverindert vanisierzelle den dort angebrachten Geber, zweckmissiger-
bleiben. In der Praxis fallen jedoch oft verschiedene Waren- 60 weise ein Potentiometer oder einen induktiven Geber, betd-
arten an, die nacheinander in der Galvanisieranlage behan- tigt. Der sich nach dem Einhéngen des Warentrdgers am
delt werden miissen, so dass dann eine oftmalige Einstellung ~ Potentiometer ergebende Widerstandswert dient dann als
des Gleichspannungs- beziehungsweise Stromwerts auf die Fithrungsgrosse fiir die Gleichrichterregelung, mit deren
jeweilige Ware in den Galvanisierzellen der Anlage unum- Hilfe die Spannung oder der Strom des zu der Galvanisier-
génglich ist. 65 zelle gehorenden Gleichrichters auf einen dem Widerstand
Es ist nun bekannt, zur Vermeidung dieses Aufwandes,am  des Potentiometers proportionalen Wert eingestellt wird.
Warentriger verinderbare Markierungen anzubringen. Wird Durch einfaches Verstellen des Betdtigungselementes am

ein Warentriger in die Anlage eingefahren, erfolgt an der Warentréger lasst sich der Widerstand des Gebers an der Gal-
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vanisierzelle und dadurch die Gleichrichtereinstellung pro- mutter 12 sowie zwei Befestigungsmuttern 13 besteht.
blemlos dndern. Da das Betitigungselement stufenlos ver- Am Behilter 4 der Galvanisierzelle ist der Geber 3 mittels
stellbar ist, wird hierdurch eine technisch einfache Vorwahl der Traglasche 14 befestigt. Der Geber 3 besitzt am Gehduse
der Gleichrichterspannung oder des Galvanisierstroms ein Aussengewinde, das zusammen mit zwei Muttern 15 der
ermoglicht. 5 Befestigung an der Traglasche 14 dient. Durch die Art dieser
Die Erfindung ist an einem Ausfiihrungsbeispiel nachste- Befestigung ist auch eine Justierung der Hohenlage des
hend beschrieben. Potentiometers méglich. Das Gehéuse ist am unteren Ende
Es zeigt: durch eine Kabelverschraubung 16, oben durch einen Falten-
balg 17 abgedichtet. Dadurch ist das Potentiometer 18 gegen
Fig.1 in Vorderansicht die gesamte Vorrichtung, und 10 die aggressive Galvanikatmosphire geschiitzt. Uber die Lei-
Fig.2 in Vorderansicht einen Teil der Vorrichtung nach tung 24 ist dieser Geber mit der Gleichrichtersteuerung ver-
Fig. 1. bunden, in welcher der nach dem Ablegen des Warentrigers

sich ergebende Widerstandswert fiir die Einstellung des
Aus Figur 1 ist auch das Zusammenwirken des am Waren-  Gleichrichters ausgewertet wird. Die Stange 19 wird durch
triger | angebrachten Betitigungselementes 2 mit dem Geber 15 die Feder 20 in die obere Endlage gedriickt. Wird sie nach
3 ersichtlich. Der Warentréger 1 ist in einer Galvanisierzelle unten gedriickt, dndert sich der Widerstandswert des Poten-

abgelegt, von der der Behilter 4 und die Aufnahmevorrich- tiometers 18. Wird der Warentréger | in die Galvanisierzelle
tung 5 angedeutet ist. Die am Warentréger angebrachte, zu von oben eingelegt, driickt das Betétigungselement 2 die
galvanisierende Ware ist mit dem negativen Pol des Gleich- Stange 19 nach unten. Das Eindriickmass kann mittels der

richters verbunden. Die Verbindung wird iiber die Leitung 20 Einstellschraube 10 verindert werden. Es ist dem Spannungs-
23, die Aufnahmevorrichtung 5 und den Tragzapfen 6 herge-  oder Stromwert proportional, auf den der Gleichrichter fiir

stellt. Der positive Pol des Gleichrichters ist fest mit den an die Galvanisierzelle eingeregelt wird.

den Seiten der Galvanisierzelle angebrachten - nicht darge- Das Mass kann mittels der Skala 21 am Fenster 9 der
stellten - Anoden verbunden. Ein am Tragzapfen 6 des Gewindehiilse 8 und der Markierungsrille 22 in der Einsteli-
Warentrigers 1 angeschraubter Biigel 7 trigt das Betétigungs- 25 schraube 10 genau bestimmt werden. Diese Einzelheiten sind
element 2, das aus der Gewindehiilse 8 mit Fenster 9, einer aus Fig. 2 ersichtlich, welche die Vorrichtung in Vorderan-
Einstellschraube 10 mit Betitigungsteiller 11 und Konter- sicht zeigt.
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