
(57)【要約】

【課題】ガラス製の内容器と硬質樹脂製の外容器を破損

することなく嵌め合わせて密着させることを解決課題と

する。

【解決手段】有底筒形の内容器１の外側を断熱空間６を

介して外容器２で覆い、内容器１の上部と外容器２の上

部のうち一方に凸条４を、他方に凹溝５をそれぞれ設け

、凸条４と凹溝５の嵌り合いによって内容器１と外容器

２の上部を周方向に沿って密着させる二重容器において

、内容器１の素材にはガラスを用いると共に、外容器２

の素材には容器形状を維持する硬質性と嵌め合わせの際

の柔軟性を兼備した樹脂を用い、熱収縮可能な温度の外

容器２に内容器１を圧入し、ガラスの内容器１の上端部

を外容器２よりも上方に突出させて口部３とし、熱収縮

を利用して凸条４と凹溝を密着させる。凸条４をガラス

製の内容器１に、凹溝５を樹脂製の外容器２にそれぞれ

設ける。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 有 底 筒 形 の 内 容 器 （ １ ） の 外 側 を 断 熱 空 間 （ ６ ） を 介 し て 外 容 器 （ ２ ） で 覆 い 、 内 容 器
（ １ ） の 上 部 と 外 容 器 （ ２ ） の 上 部 の う ち 一 方 に 凸 条 （ ４ ） を 、 他 方 に 凹 溝 （ ５ ） を そ れ
ぞ れ 設 け 、 凸 条 （ ４ ） と 凹 溝 （ ５ ） の 嵌 り 合 い に よ っ て 内 容 器 （ １ ） と 外 容 器 （ ２ ） の 上
部 を 周 方 向 に 沿 っ て 密 着 さ せ る 二 重 容 器 に お い て 、
　 内 容 器 （ １ ） の 素 材 に は ガ ラ ス を 用 い る と 共 に 、 外 容 器 （ ２ ） の 素 材 に は 容 器 形 状 を 維
持 す る 硬 質 性 と 嵌 め 合 わ せ の 際 の 柔 軟 性 を 兼 備 し た 樹 脂 を 用 い 、 熱 収 縮 可 能 な 温 度 の 外 容
器 （ ２ ） に 内 容 器 （ １ ） を 圧 入 し 、 ガ ラ ス の 内 容 器 （ １ ） の 上 端 部 を 外 容 器 （ ２ ） よ り も
上 方 に 突 出 さ せ て 口 部 （ ３ ） と し 、 熱 収 縮 を 利 用 し て 凸 条 （ ４ ） と 凹 溝 （ ５ ） を 密 着 さ せ
る こ と を 特 徴 と す る 二 重 容 器 。
【 請 求 項 ２ 】
　 凸 条 （ ４ ） を ガ ラ ス 製 の 内 容 器 （ １ ） に 、 凹 溝 （ ５ ） を 樹 脂 製 の 外 容 器 （ ２ ） に そ れ ぞ
れ 設 け る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 二 重 容 器 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 例 え ば ア イ ス ク リ ー ム や シ ャ ー ベ ッ ト 等 の 氷 菓 子 を 作 っ た り 、 ビ ー ル に 代 表
さ れ る 飲 料 を 保 冷 し た り す る 有 底 筒 形 の 二 重 容 器 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 の 二 重 容 器 と し て は 、 内 容 器 と 外 容 器 の 双 方 を 硬 質 樹 脂 で 作 り 、 内 容 器 と 外 容 器 の
上 部 に 有 す る リ ン グ 状 の 凹 凸 を 嵌 め 合 わ せ る こ と に よ っ て 内 容 器 と 外 容 器 を 密 着 さ せ 、 内
容 器 と 外 容 器 の 間 に 形 成 さ れ る 断 熱 空 間 を 密 閉 す る も の が 知 ら れ て い る （ 特 許 文 献 １ ） 。
ち な み に 、 二 重 容 器 は 、 断 熱 空 間 の 密 閉 度 に よ っ て 保 温 性 に 差 が で き る こ と か ら 、 密 閉 度
を 確 保 す る こ と は 重 要 で あ る 。 ま た 、 内 容 器 と 外 容 器 に 硬 質 樹 脂 を 用 い た の は 、 二 重 容 器
の 中 に 液 体 等 を 入 れ た 場 合 に で も そ の 重 量 に 耐 え て 容 器 形 状 を 維 持 す る た め で あ る 。 と こ
ろ が 、 硬 質 樹 脂 の 二 重 容 器 は 、 そ の 素 材 ゆ え 口 を 付 け た と き の 感 触 が ガ ラ ス 製 の 二 重 容 器
よ り も 悪 い 。
【 特 許 文 献 １ 】 実 開 昭 ６ １ － ３ ４ ０ ８ ０ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 ま た 、 従 来 の 二 重 容 器 と し て は 、 内 容 器 と 外 容 器 の 双 方 を ガ ラ ス で 作 り 、 内 容 器 と 外 容
器 の 上 部 を Ｏ リ ン グ を 介 し て 密 着 し た も の も あ る が 、 Ｏ リ ン グ の 分 だ け 部 品 点 数 が 増 え る
。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 そ こ で 本 発 明 者 は 、 内 容 器 を ガ ラ ス 製 に す る と 共 に 外 容 器 を 硬 質 樹 脂 製 に し 、 凹 凸 を 利
用 し て 内 外 の 容 器 を 嵌 め 合 わ せ 、 ガ ラ ス 製 の 内 容 器 を 外 容 器 よ り も 上 方 に 突 き 出 す 構 造 に
す る こ と に よ っ て 、 上 記 問 題 を 解 決 で き な い か と 考 え た 。 し か し 、 ガ ラ ス 製 の 内 容 器 は 変
形 し な い こ と か ら 、 嵌 め 合 わ せ の 際 に 硬 質 樹 脂 製 の 外 容 器 が 能 力 以 上 に 広 が っ て 割 れ る こ
と に な っ た 。 ち な み に 、 内 容 器 と 外 容 器 の 双 方 が 硬 質 樹 脂 製 の 場 合 は 、 外 容 器 が 広 が る だ
け で な く 、 内 容 器 が 縮 む こ と に よ っ て 、 破 損 す る こ と な く 嵌 め 合 わ せ が 可 能 で あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 上 記 実 情 を 考 慮 し て 創 作 さ れ た も の で 、 ガ ラ ス 製 の 内 容 器 と 硬 質 樹 脂 製 の 外 容
器 を 破 損 す る こ と な く 嵌 め 合 わ せ て 密 着 さ せ る こ と を 解 決 課 題 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 は 、 有 底 筒 形 の 内 容 器 の 外 側 を 断 熱 空 間 を 介 し て 外 容 器 で 覆 い 、 内 容 器 の 上 部 と
外 容 器 の 上 部 の う ち 一 方 に 凸 条 を 、 他 方 に 凹 溝 を そ れ ぞ れ 設 け 、 凸 条 と 凹 溝 の 嵌 り 合 い に

10

20

30

40

50

(2) JP 2005-143630 A 2005.6.9



よ っ て 内 容 器 と 外 容 器 の 上 部 を 周 方 向 に 沿 っ て 密 着 さ せ る 二 重 容 器 を 前 提 と す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 そ し て 、 請 求 項 １ の 発 明 は 、 内 容 器 の 素 材 に は ガ ラ ス を 用 い る と 共 に 、 外 容 器 の 素 材 に
は 容 器 形 状 を 維 持 す る 硬 質 性 と 嵌 め 合 わ せ の 際 の 柔 軟 性 を 兼 備 し た 樹 脂 を 用 い 、 熱 収 縮 可
能 な 温 度 の 外 容 器 に 内 容 器 を 圧 入 し 、 ガ ラ ス の 内 容 器 の 上 端 部 を 外 容 器 よ り も 上 方 に 突 出
さ せ て 口 部 と し 、 熱 収 縮 を 利 用 し て 凸 条 と 凹 溝 を 密 着 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 外 容 器 は 不 透 明 で あ っ て も 良 い が 、 二 重 容 器 の 中 に 入 れ た 飲 料 物 等 が 容 器 越 し に 見 え る
よ う に す る に は 、 透 明 な も の を 用 い る 。 こ の よ う に す れ ば 、 凹 溝 と 凸 条 と の 密 着 に は 熱 収
縮 を 利 用 し 、 Ｏ リ ン グ や 接 着 剤 を 使 っ て な い の で 、 体 裁 の 良 い 透 明 な 外 観 性 が 保 た れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 凸 条 を 樹 脂 製 の 外 容 器 に 、 凹 溝 を ガ ラ ス 製 の 内 容 器 に そ れ ぞ れ 設 け た 場 合 、 ガ ラ ス 製 の
内 容 器 は そ の 内 周 面 の 凹 溝 に 対 応 す る 箇 所 が 成 形 後 の 固 化 中 の ヒ ケ に よ っ て 窪 む こ と に な
る 。 内 周 面 に リ ン グ 状 に 窪 む 箇 所 が あ る と 、 汚 れ が 溜 ま り や す い し 、 二 重 容 器 の 内 面 を 洗
い 難 く な る 。 こ れ を 防 ぐ に は 、 請 求 項 ２ の 発 明 の よ う に 凸 条 を ガ ラ ス 製 の 内 容 器 に 、 凹 溝
を 樹 脂 製 の 外 容 器 に そ れ ぞ れ 設 け る こ と が 望 ま し い 。 凸 条 を ガ ラ ス 製 の 内 容 器 に 設 け れ ば
、 内 容 器 の 内 周 面 が で こ ぼ こ の 無 い 滑 ら か な 筒 状 曲 面 と な る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 請 求 項 １ の 発 明 は 、 外 容 器 の 材 料 に 硬 質 性 と 柔 軟 性 を 兼 備 し た 樹 脂 を 用 い 、 し か も 、 熱
収 縮 可 能 な 温 度 の 外 容 器 に 内 容 器 を 圧 入 す る と い う 、 工 夫 を 組 み 合 わ せ る こ と に よ っ て 、
ガ ラ ス 製 の 内 容 器 を 樹 脂 製 の 外 容 器 に 圧 入 し て も 、 外 容 器 が 割 れ る こ と な く 嵌 り 合 う こ と
が 可 能 と な っ た 。 そ し て 、 ガ ラ ス 製 の 口 部 に よ り 、 口 を 付 け た 時 に 良 好 な 感 触 が 得 ら れ る
。 ま た 、 熱 収 縮 に よ っ て 凹 溝 と 凸 条 を 密 着 さ せ て 断 熱 空 間 を 形 成 す る の で 、 従 来 の よ う な
Ｏ リ ン グ が 不 要 と な り 、 そ の 結 果 、 部 品 点 数 が 少 な く て す み 、 生 産 コ ス ト が 安 く な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 請 求 項 ２ の 発 明 は 、 凸 条 を ガ ラ ス 製 の 内 容 器 に 設 け て あ る の で 、 内 容 器 の 内 周 面 の 凸 条
に 対 応 す る 箇 所 が 成 形 後 の 固 化 中 に 窪 ま ず に 、 内 周 面 全 域 が で こ ぼ こ の 無 い 滑 ら か な 筒 状
曲 面 と な る 。 従 っ て 、 内 容 器 の 内 面 に 汚 れ が 溜 ま り に く い し 、 洗 い や す い 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 二 重 容 器 の 第 一 例 は 図 １ 、 図 ２ に 示 す よ う に 透 明 な ガ ラ ス 製 の 内 容 器 １ と 透 明
な 樹 脂 製 の 外 容 器 ２ と か ら な る ジ ョ ッ キ 形 態 の も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 内 容 器 １ は 有 底 円 筒 形 で あ っ て 、 そ の 上 端 部 を 口 部 ３ と し 、 口 部 ３ を そ れ よ り も 下 側 よ
り 段 差 状 に 外 側 に 張 り 出 し て い る 。 ま た 、 内 容 器 １ の 外 周 面 で あ っ て 口 部 ３ の 下 側 近 傍 に
は リ ン グ 状 の 凸 条 ４ を 外 周 方 向 に 沿 っ て 突 出 し て あ る 。 一 方 、 内 容 器 １ の 内 周 面 は 、 段 差
の 殆 ど 無 い 滑 ら か な 筒 状 の 曲 面 で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 外 容 器 ２ は 内 容 器 １ よ り も 一 回 り 大 き な 有 底 円 筒 形 で あ っ て 、 そ の 内 周 面 の 上 端 部 に は
凸 条 ４ を 嵌 め 込 む リ ン グ 状 の 凹 溝 ５ が 内 周 方 向 に 沿 っ て 形 成 し て あ る 。 ま た 、 凹 溝 ５ と 凸
条 ４ を 利 用 し て 外 容 器 ２ と 内 容 器 １ を 嵌 め 合 わ せ て 密 着 さ せ る と 、 外 容 器 ２ と 内 容 器 １ の
間 に 断 熱 空 間 ６ が 形 成 さ れ る と 共 に 、 外 容 器 ２ の 上 端 が 内 容 器 １ の 口 部 ３ の 下 に 隙 間 無 く
密 着 す る 。 外 容 器 ２ の 底 壁 ７ の 周 縁 部 に は 上 方 に 突 き 出 す 位 置 決 め リ ブ ８ を 周 方 向 に 間 隔
を あ け て 設 け 、 こ れ ら 位 置 決 め リ ブ ８ に 内 容 器 １ の 下 端 部 外 周 面 が 当 た る こ と に な る 。 外
容 器 ２ の 底 壁 ７ に は 空 気 抜 孔 ９ を あ け 、 空 気 抜 孔 ９ に 栓 １ ０ を 詰 め て 断 熱 空 間 ６ を 密 閉 す
る 。 符 号 １ １ は 持 ち 手 で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 外 容 器 ２ の 素 材 に は 、 ス チ ロ ー ル と 、 株 式 会 社 旭 化 成 が 製 造 販 売 し て い る 商 品 名 ア サ フ
レ ッ ク ス （ 登 録 商 標 ） を ５ ０ ： ５ ０ ～ ７ ０ ： ３ ０ （ 重 量 ％ ） の 割 合 で 混 合 し た も の を 用 い
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る 。 容 器 形 状 を 維 持 す る た め の 硬 質 性 を ス チ ロ ー ル に よ っ て 持 た せ 、 凹 溝 ５ と 凸 条 ４ を 嵌
め 合 わ せ る 際 に 必 要 な 柔 軟 性 を ア サ フ レ ッ ク ス に よ っ て 持 た せ て あ る 。 ス チ ロ ー ル の 配 合
割 合 を 上 述 し た 範 囲 の 上 限 よ り も 増 や す と 、 外 容 器 ２ が 硬 く な っ て 圧 入 時 に 割 れ る 。 一 方
、 ア サ フ レ ッ ク ス の 配 合 割 合 を 上 述 し た 範 囲 の 上 限 よ り も 増 や す と 、 外 容 器 ２ が 柔 ら か く
な っ て 容 器 形 状 を 維 持 で き な く な る 。 ア サ フ レ ッ ク ス は 、 ス チ レ ン ・ ブ タ ジ エ ン ブ ロ ッ ク
コ ポ リ マ ー で 、 高 い 透 明 性 、 優 れ た 耐 衝 撃 性 、 優 れ た ヒ ン ジ 特 性 を 発 揮 し 、 ス チ レ ン 系 樹
脂 と の 相 容 性 に 優 れ 、 耐 衝 撃 性 を 改 良 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 第 一 例 の 二 重 容 器 の 作 り 方 は 、 外 容 器 ２ に 内 容 器 １ を 圧 入 す る 仕 方 で あ る 。 こ こ で の 注
意 点 の 一 つ 目 は 、 外 容 器 ２ に は 成 形 直 後 の 熱 い も の 、 ６ ０ ℃ ～ １ ０ ０ ℃ の も の を 用 い る 点
で あ る 。 こ の 点 を 注 意 す れ ば 、 圧 入 時 の 凹 凸 の 嵌 め 合 わ せ に よ っ て 外 容 器 ２ が 瞬 間 的 に 広
が っ て も 割 れ る お そ れ は な い 。 そ し て 、 自 然 冷 却 に よ っ て 外 容 器 ２ が 熱 収 縮 す る の で 、 外
容 器 ２ と 内 容 器 １ が 完 全 に 一 体 化 す る 。 注 意 点 の 二 つ 目 は 、 外 容 器 ２ の 空 気 抜 孔 ９ を あ け
た ま ま 圧 入 し 、 圧 入 後 に 栓 １ ０ を 詰 め る こ と で あ る 。 空 気 抜 孔 ９ に 栓 １ ０ が 詰 め て あ る と
、 内 容 器 １ を 外 容 器 ２ に 圧 入 す る 際 に 空 気 が 抜 け な い こ と か ら 圧 入 が で き な く な る 。 な お
、 ガ ラ ス 製 の 内 容 器 １ の 成 形 は 、 プ レ ス ブ ロ ー 成 形 を 用 い る 。 つ ま り 、 溶 融 し た ガ ラ ス を
金 型 内 に 投 入 し 、 プ レ ス に よ っ て 金 型 に 溶 融 ガ ラ ス を あ る 程 度 沿 わ せ 、 そ の 後 、 エ ア ブ ロ
ー す る こ と に よ っ て 金 型 に 溶 融 ガ ラ ス を 正 確 に 沿 わ せ て 所 望 の 形 状 と す る 成 形 方 法 で あ る
。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 の 二 重 容 器 の 第 二 例 は 図 ３ に 示 す よ う に 、 内 容 器 １ と 外 容 器 ２ の 間 の 断 熱 空 間 ６
に 保 冷 剤 １ ２ を 充 填 し て あ る こ と を 特 徴 と す る 。 こ れ に よ っ て 、 保 冷 効 果 が 長 時 間 に 亘 っ
て 持 続 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 外 容 器 ２ は 、 持 ち 手 が 付 い た 筒 状 の 外 周 壁 １ ３ と 、 底 壁 ７ を 別 々 に 成 形 し 、 外 周
壁 １ ３ の 下 端 に 底 壁 ７ を 超 音 波 溶 着 し た も の を 用 い 、 底 壁 ７ に は 第 一 例 よ り も 大 き な 空 気
抜 孔 ９ を あ け て 、 そ の 大 き さ に 合 わ せ た 栓 １ ０ を 使 用 し て あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 保 冷 剤 １ ２ と し て は 、 例 え ば 小 麦 澱 粉 な ど の 有 機 増 粘 剤 に 水 を 加 え て ペ ー ス ト 状 物 を 調
整 し 、 こ れ に 塩 化 ナ ト リ ウ ム を 主 成 分 と す る 塩 を ５ ～ １ ６ 重 量 ％ 添 加 し て 粘 度 を ２ ～ ３ ０
０ ０ ポ イ ズ に し て な る も の を 用 い る 。 こ の よ う な 保 冷 剤 は － ２ ０ ０ ℃ 程 度 に 冷 却 さ れ て も
ペ ー ス ト 状 態 を 保 ち 、 そ の 温 度 低 下 に 伴 う 膨 張 が 小 さ く 、 こ の た め 内 容 器 １ や 外 容 器 ２ が
変 形 し た り 破 損 し た り す る の を 防 止 で き る 。 な お 、 保 冷 剤 の 代 わ り に 、 保 温 材 を 用 い て も
良 い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 二 重 容 器 の 第 一 例 を 分 解 し て 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 （ イ ） 図 は 本 発 明 の 二 重 容 器 の 第 一 例 を 示 す 平 面 図 、 （ ロ ） 図 は 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 二 重 容 器 の 第 二 例 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 １ 　 内 容 器
　 ２ 　 外 容 器
　 ３ 　 口 部
　 ４ 　 凸 条
　 ５ 　 凹 溝
　 ６ 　 断 熱 空 間
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