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(54) Materiaalin k&sittelyrummun kierrett3vs sddtdportti -
Materialbehandl ingstrummans roterbara regleringsport

Témdn keksinndén kohteena on kierrettdvi siitdportti oleel-
lisesti vaakasuorassa asennossa pyOrivdn sylinterimiisen materiaa-
lin kdsittelyrummun poistopd&dtd varten, joka sdidtdportti on pysty-
Suorassa tasossa pyérivd kiekkomainen elin, jonka halkaisija on
Suurempi kuin rummun poistopdin halkaisija ja jossa on epdkeskises-
ti sijoitettu materiaalin poistoaukko ja jota estidvit siirtymidsti
paikoiltaan siti tukevat ohjauselimet, jolloin rummun poistopddssa
On sddtbportin pydrivii asennusta varten ketju ja ketjupydrdt jotka
ovat toiminnallisesti yhteydessd sididtSportin vaippapinnalla olevan
ketjurenkaan kanssa kiekkomaisen elimen kiertdmiseksi rummusta
riippumattomasti.

Monissa teollisissa prosesseissa kdytet#idn raskaiden kiintei-
den kappaleiden kdsittelyyn vaakatasossa pydrivdd rumpua.

Materiaali on pidettivi rummussa poistopddn portin avulla,
joka avataan, kun kdsittely on loppuunsuoritettu ja kdsitelty ma-
teriaali voidaan laskea ulos. Tdllaiset portit voidaan asentaa rum-
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musta riippumattomiksi sovitelmiksi, joissa portti pysyy yleensa
paikoillaan rummun pyOriessd.

PySrivien rumpujen yvksi tdrked kdyttdalue on tukkien kuori-
minen, kun puu paperin valmistuksessa esikdsitellddn ennen puuhiok-
keen tekemistd. Kuorimattomat tukit vieddin pydrivin rummun toiseen
pddhdn. Rummun pydriminen saa aikaan tukkien pydrimisen, ja tukkien
vilisen sekd tukkien ja rummun vilisen kitkan vaikutuksesta kuori
18ystyy Ja irtoaa. Kuoritut tukit poistetaan sitten pydrivan rum-
mun toisesta pddstd.

Kuoren irroittamistehon lisdsimiseksi on edullista sadtdd pyo-
rivin rummun sisdlldn korkeutta estimidlld tukkeja pddsemdstd ra-
joittamatta ulos tidysin avoimesta rummun padstd. Pysyttdmdlla rum-
mun sisilldn korkeus suurempana saa jokaisen rummun kierros aikaan
tukkiin suuremman kitkan Jja hankautumisen kuin pienempi sisdllon
korkeus. Rummun tukkien korkeuden ohjaamiseen on ehdotettu ja kdy-
tetty erilaisia vaakasuuntaan liikkuvia levyportteja samoinkuin
pystysuuntaan liikkuvia levyportteja, mutta mitkidn eivdt ole tyy-
dyttdvid kuorittaessa hyvin pitkia tukkeja, ts. pituudeltaan 5 met-
rin mittaisia tai pituudeltaan rummun halkaisijaa suurempia tukkeja.
Hyvin pitkien tukkien ohjattu poistaminen on ollut monen vuoden
ajan ratkaisematon ongelma. Rummun poistopddstd tulevien pitkien
tukkien hallitsematon vydryminen survoo ja hakkaa vastaanottokouru-
ja ja kuljettimia suurilla voimilla ja saa aikaan vahinkoa ja tar-
peetonta laitteiden kulumista. Tamdn takia on sellaisten laitteis=-
tojen ja menetelmien tarve ilmeinen, joita voidaan kayttdd pydrivan
rummun kanssa ohjaamaan rummun materiaalimidrid ja ohjaamaan mate-
riaalin purkautumista esim. jatkuvan tukinkuorintaprosessin aikana.

Keksinndn mukaisesti siitoportti on asennettu riippumaan aina-
kin kahden sen yldpuolella keskindisen vidlimatkan pddssd toisistaan
sijaitsevan ketjupydrédn kannattaman ketjun varaan, jolloin sddto-
porttia ympadroivd ketjurengas on asennettu siddtdportin lieridmuo-
toisen vaippapinnan ja tasomaisten padtylevyjen muodostamaan uraan.

Vaikka portti on asennettu kierrettidvidsti rummun pddhdn, on
portti yleensd paikoillaan rummun materiaalin jatkuvan kdsittelyn
aikana sekd kdsitellyn materiaalin portin poistoaukon kautta tapah-
tuvan Jjatkuvan poiston aikana. Portin kierrettdvyys on kuitenkin

keksinndn tdrked ominaisuus, koska siten on mahdollista kiertad por-
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tin poistoaukko asentoon, jolloin materiaalin yldpinnan tasoa
voidaan nostaa tai laskea. Timi on erityisen edullista silloin kun
rumpuun syStettdvidt esineet, kuten tukit, poikkeavat suuresti pi-
tuuksiltaan ja paksuuksiltaan toisistaan. Ominaista on mydsS rummun
tdydellisen tyhjentidmisen mahdollisuus k&dntimilli portti sellai-
seen asentoon, jossa portin poistoaukko on tihin tarkoitukseen op-
timiasennossa.

Keksint8d selostetaan edelleen viitaten oheisiin piirustuk-
siin, joissa

kuvio 1 on kuorintarummun pddhdn sijoitetun keksinndn mukaisen
poiston sdidtdportin isometrinen osittaiskaavio;

kuvio 2 on tukkikourun isometrinen kuva, jota kourua voidaan
kdyttdd kuvion 1 rummun poistoportin yhteydessid ja joka on sijoitet-
tu portin poistop&dihdn;

kuvio 3 on kuvion 2 tukkien tukkikourun sivuleikkaus;

kuvio 4 on kuvioiden 2 ja 3 esittdmidn tukkikourun ylé&projek-
tio;

kuvio 5 on kuvion 3 linjan 5-5 mukainen leikkaus;

kuvio 6 on kuvion 5 esittimin portin ja porttia kiertidvin
kdyttSmekanismin yl&projektio;

kuvio 7 on kuvion 5 viivan 7-7 mukainen leikkaus;

kuvio 8 on kuvion 5 viivan 8-8 mukainen leikkaus;

kuvio 9 on kuvion 5 viivan 9-9 mukainen leikkaus;

kuvio 10 on kuvioissa 3-9 esitetyn poistoportin sivuprojektio,
joka esittdd valmistuksen rakenteen vksityiskohtia; ja

kuvio 11 on kuvion 10 viivan 12-12 mukainen leikkaus.

Kuvion 1 mukaisesti on pyOred, pystysuoraan sijoitettu tuk-
kien poiston sdidtdportti 20 sijoitettu aksiaalisesti kuorintarummun
10 poistop&dihin. Vaikka piirustuksissa ei olekaan esitetty, voi rum-
pu 10 olla pySrivdsti ripustettu kdyttdpydrien, pdidttdmien ketjujen
tai kaksip&isten ketjujen varaan tunnettujen ripustusjidrjestelmien
mukaisesti. Rummun 10 pi&ssid on silei sylinterimdinen osuus 12, jon-
ka halkaisija on sama kuin rummun poimutetun osan ulkohalkaisija.
Siirron ohjauslevyt 13, katkoviivoilla esitettyind, lihtevidt vinosti
poimujen pdistd viereisen sylinterim&disen osuuden 12 reunaan esti-
mddn pySrivin rummun tukkien kiilautumisen paikoillaan pysyvdd port-
tia vasten. Sisglti siledpintainen osuus 12 pyrkii lisdksi ohjaa-

maan rummusta porttiin 20 poistuvien tukkien yhdensuuntaistamista.
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Laippa 14 (kuviot 8 ja 9) sijaitsee rummun 10 poistopddn ympdrilld
t4min vahvistamiseksi.

Portti 20, jonka muodostaa pystysuora ympyramdinen elin tai
pydred kappale, on ripustettu kierrettivdsti pddttdmddn ketjuun
21, joka kulkee toisistaan erilliin olevien ketjupydrien 22 ja 23
yli. Rummusta portin ldpi kulkevien tukkien mddrd on sdddettdvissd
aukon 24 ja muodon avulla sekd aukon vertikaalisen sijainnin avulla.
Jos porttia verrataan kellotauluun ja rumpua pydritetddn kuvion 1
esittimiin suuntaan, on yleensd hyvd pitdd tukkien poistoaukko ai-
nakin osittain ja yleensd ldhes kokonaan jatkuvana tukkien kuorin-
taa varten kello 3:n ja 6:n vdlisessa neljianneksessd. Rummun tyhjen-
timistd varten on hyvd kiertdd porttia niin, ettd tukkien poistoauk-
ko sijoittuu kello 6:n ja 9:n viliseen nelijidnnekseen. Kuorittaessa
eri paksuisia ja pituisia tukkeja sijaitsee poistoaukko yleensd op-
timaalisesti kello 3:n ja 6:n vdlisessd neljinneksessd tai osittain
tissi neljidnneksessd ja osittain kello 6:n ja 9:n vilisessd neljan-
neksessi, kuten esimerkiksi kello 4:n ja 7:n vilisessi neljdnnekses-
sa.

Porttijdrjestelmdn pddtukina ovat erilleen asetetut pystypyl-
viit 25 ja 26 (kuviot 3-6), yldapalkit 50 ja 51 ja alapalkit 28 ja
29, jotka on kiinnitetty pylvdisiin. Pylvdiden 25 ja 26 rummun puo-
leiselle sivulle on sijoitettu pystylevy 30, ja tissid levyssd leik-
kaukseltaan pydred aukko, joka on hivenen suurempi kuin rummun pdan
osan 12 laipan 14 (kuvio 9) halkaisija. Kourun pddtyseindssd 101
on muuten pydred aukko 120, mutta siind on pystysuora suora nurkka-
seinidmd 121 kourun etuseindn 103 vieressid. Takana, porttia kohti,
on toinen seind 122, jossa on aukon 120 kaltainen, mutta hieman pie-
nempi aukko 123.

Aukkojen 120 ja 123 sisdkehaa yhdistdd vino reunalevy 124
(kuviot 8 ja 9), joka saa aikaan poistoportin aukon osan 47 pehmedn
ylityksen.

Portin aukko 24 sijoitetaan tavallisesti suunnilleen kuvion
5 esittamiin asentoon jatkuvien tukkien kuorintatoimintojen aikoi-
na. Aukon muoto ja sen asento ohjaavat tukkien poistumista pydrivds-
t3 rummusta varmana ja tasaisena virtana, joka suuresti vdhentda
paikoillaan oleviin poistokouruihin kohdistuvia iskuja ja vahinkoja.

Timd on erityinen etu, kun kyseessd ovat rummun sisidhalkaisijaa pi-
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tuudeltaan suuremmat tukit. Kun halutaan tyhjentdd pydrivid rumpu
kokonaan, pyodritetdin porttia siten, ettd aukko 24 asetetaan pai-
koilleen mainittuun kuvioon katkoviivoilla esitettyyn asentoon.

Portti 20 sijoitetaan levyn 30 ja kourun pddtyseindn 122 vi-
liin. Sen radikaaliliiketti rajoittavat puskurit 31 (kuviot 5 ja
7), jotka on kiinnitetty vinotukiin 32. Kunkin puskurin 31 p&ihin
voidaan panna kulumista kestdvisti materiaalista, kuten polyamidis-
ta tai polypropyleenistd valmistettu vaihdettava laakeripala 33.

Piirustuksissa esitetyssi erityisessd portissa on pydred ja
tasainen takapdidtylevy 40 ja pydred ja tasainen etupddtylevy 41,
jotka on kiinnitetty ristikkdisiin tukiin 42 hitsaamalla. Selitetty
rakenne muodostaa pystysuoran pybredn kappaleen. Kun tuet on hit-
sattu toiseen pddtylevyyn, toinen pddtylevy voidaan hitsata tukiin
pddtylevyyn leikattujen reikien kautta. Rengas 43 on hitsattu p#i-
tylevyjen 40 ja 41 viliin niiden kehien reunoihin, Jjolloin niisti
tulee ura. Ketjupydrd 44 on hitsattu uran renkaaseen 43 ja siihen
sopii ketju 21, joka siten kannattaa porttia ja sallii sen kiertyi.
Portin 20 tukkien poistoaukon 24 miirittivit muuten identtisesti
muotoillut poisleikatut pddtylevyjen 40 ja 41 osat paitsi, ettd etu-
pddtylevyn 41 aukko on hivenen suurempi kuin takapddtylevyn 40
aukko. Aukon 24 kohdalla pddtylevyjen vdlisen tilan peittii levy 45
(kuviot 9, 10 ja 11), joka viettsi ulospdin muodostaakseen suuremman
suun poistopuolelle kuin sisddntulopuolelle.

Piirustuksissa esitetyssi erityisessd tukkien poistoaukossa
24 on suunnilleen puoliympyrin muotoinen osa 46, joka alkaa ulko-
kehdn osasta 47 ja pd&ttyy suunnilleen suoraan osaan 48, joka ulot-
tuu ulkokehdn osan toiseen p&ihin.

Vaakasuorat U-palkit 50 ja 51 ovat pystypylvddn 25 huipun ja
pystypylvdédn 26 huipun vidlissid (kuvio 6) ja kannattavat ketjupydrii
22 ja 23. Ketjupydrd 22 on asennettu akselille 55, joka pydrii laa-
kereissa 56 ja 57 (kuviot 5 ja 6). Ketjupydrd 58 on mySs asennettu
akselille 55 ja sitd k&dyttiis ketju 59 moottorin 62 kiyttimin alen-
nusvaihteen 61 ketjupydrin 60 avulla. Moottori 62 on kaksisuuntai-
nen, joten porttia voidaan pySrittdd kumpaan suuntaan tahansa. Ket-
jupydrd 23 (kuviot 5 ja 6) on asennettu akselille 65, joka on kiin-
nitetty laakereihin 66 ja 67, jotka ovat sdddettdvissid ruuvin 68
ja jousen 69 avulla siten, etti ketjun 21 18ysyyttd voidaan suuren-

taa tai pienentdd ja siten absorboimaan portin ldpi kulkevien tuk-
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kien iskuja. Ketjun lukitsinlaitetta 70 kdytetddn estdmiddn portin

kiertymistd sen jédlkeen, kun se on sijoitettu haluttuun asentoon.
Edellsd oleva yksityiskohtainen selostus on vain selvyyden

vuoksi eiki mitdin tarpeettomia rajoituksia pidd tehdad sen perus-

teella, koska modifikaatiot ovat alan perehtyneille ilmeisid.

Patenttivaatimukset

1. Kierrettdvd siddtdportti oleellisesti vaakasuorassa
asennossa pydrivdn sylinterimdisen materiaalin kdsittelyrummun
(10) poistopiddtd varten, joka sddtdportti on pystysuorassa tasos-
sa pydrivid kiekkomainen elin (20), jonka halkaisija on suurempi
kuin rummun poistopddn halkaisija ja jossa on epdkeskisesti si-
joitettu materiaalin poistoaukko (24) ja jota estavadt siirty-
misti paikoiltaan sitd tukevat ohjauselimet (30,122,31), jolloin
rummun poistopddssd on sddtdportin pydrivdd asennusta varten ket-
ju (21) ja ketjupydrdat (22,23), jotka ovat toiminnallisesti yh-
teydessid siidtdportin vaippapinnalla (43) olevan ketjurenkaan (44)
kanssa kiekkomaisen elimen (20) kiertdmiseksi rummusta riippu-
mattomasti, t unn e t t u siitd, ettd sadtodportti (20) on asen-
nettu riippumaan ainakin kahden sen yldpuolella keskindisen vdli-
matkan pididssd toisistaan sijaitsevan ketjupydrdn (22,23) kannatta-
man ketjun (21) varaan, jolloin sd&tdporttia ympdrdiva ketjuren-
gas (44) on asennettu sddtdportin lieridnmuotoisen vaippapinnan
(43) ja tasomaisten pddtylevyjen (40,41) muodostamaan uraan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet tu
lukituslaitteesta (70) ketjun (21) liikkeen ajoittaiseksi lukit-

semiseksi kiekkomaisen elimen (20) kiertymisen estdmiseksi.
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Patentkrav

1. Roterbar regleringsport i vdsentligen horisontal st&ll-
ning f&r en roterande cylindrisk materialbehandlingstrummas (10)
utmatningsédnde, vilken regleringsport &r ett vertikalt roterande
skivformigt organ (20) vars diameter &r stdrre dn trummans utmat-
ningsdndes diameter och vilken omfattar en excentriskt placerad
materialutmatnings8ppning (24) och vilken f6rhindras fran att
flytta sig av denna stddande styrorgan (30, 122, 31), varvid i
trummans utmatningsidnde finns f&r roterande anordning av reg-
leringsporten en kedja (21) och kedjehjul (22, 23), vilka &r i
funktionell f8rbindelse med en Pad regleringsportens mantelyta
(43) bel&gen kedjering (44) f8r att rotera det skivformiga or-
ganet (20) oberoende av trumman, k @& nnetecknad d&drav,
att regleringsporten (20) &r anordnad att hdnga i en kedja (21)
uppburen av 4tminstone tva ovanfdr den pd ett inbdrdes avstand
fran varandra belé&gna kedjehjul (22, 23) varvid den reglerings-
porten omslutande kedjeringen (44) anordnats i ett spar bildat
av regleringsportens cylindriska mantelyta (43) och planformade
dndskivor (40, 41).

2. Anordning enligt patentkravet l, kd&nneteck -
nad av en ldsningsanordning (70) f£&r periodvis ldsning av
kedjans (21) rérelse f&r att fdrhindra vridning av det skiv-

formade organet (20).

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Ruotsi-Sverige(SE) 83 215 (38 i 1).
USA(US) 3 417 796 (144-208).
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