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(57) Abstract: The invention relates to an airbag package comprising an airbag (2), at least one chamber (20) of the airbag (2) that
can be inflated to protect a passenger and that is folded into a package, at least one fastening tab (21) of the airbag (2) projecting
from the chamber (20) for fastening the airbag (2) to a motor vehicle, and a protective cover (3) which surrounds at least sections
of the airbag (2) and which closely rests against the airbag. The protective cover (3) is produced of a shrink film (30) which is ad-
apted and designed to contract around the airbag (2) under the effect of heat to closely rest against the airbag (2). The protective
cover (3) has at least one opening (300, 301) out of which the at least one fastening tab (21) projects from the protective cover (3),
the at least one opening (300, 301) being designed as a peripheral gap extending around the chamber when looking at its cross-
section.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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Gassackpaket fiir ein Kraftfahrzeug, mit einem Gassack (2), zumindest einer zum Schutz eines Fahrzeuginsassen autblasbaren und
zu einem Paket zusammengefalteten Kammer (20) des Gassackes (2), zumindest einer von der Kammer (20) abstehenden Befesti-
gungslasche (21) des Gassackes (2) zum Befestigen des Gassackes (2) an einem Kraftfahrzeug, und einer den Gassack (2) zumin-
dest abschnittsweise umgebenden und eng am Gassack anliegenden Schutzhiille (3), wobei die Schutzhiille (3) aus einer
Schrumpffolie (30) gebildet ist, die dazu eingerichtet und vorgesehen ist, sich zur engen Anlage am Gassack (2) unter Einwirkung
von Wirme um den Gassack (2) zusammenzuziehen, wobei erfindungsgemiB die Schutzhiille (3) zumindest eine Offaung (300,
301) aufweist, aus der die mindestens eine Befestigungslasche (21) aus der Schutzhiille (3) heraussteht, wobei die mindestens eine
Offiung (300, 301) als eine die Kammer (20) im Querschnitt umlaufende Unterbrechung ausgebildet ist.
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Gassackpaket und Verfahren zur Herstellung eines Gassackpaketes

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Gassackpaket gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein

Verfahren zur Herstellung eines Gassackpaketes.

Ein solches Gassackpaket umfasst einen Gassack, der zumindest eine zum Schutz eines
Fahrzeuginsassen aufblasbare und zu einem Paket zusammengefaltete oder geraffte Kam-
mer aufweist, wobei von jener Kammer zumindest eine Befestigungslasche abragt, die zum
Befestigen des Gassackes bzw. des Gassackpaketes an einem Kraftfahrzeug dient, wobei
die Befestigungslasche eine Durchgangséffnung aufweisen kann, die von einem Befesti-
gungsmittel durchgriffen werden kann. Des Weiteren weist ein derartiges Gassackpaket eine
den Gassack zumindest abschnittsweise umgreifende und eng am Gassack anliegende
Schutzhille auf, wobei die Schutzhille zumindest teilweise aus einer Schrumpffolie gebildet
ist, die zur engen Anlage am Gassack unter Einwirkung von Warme um den Gassack zu-
sammengezogen ist. Dabei handelt es sich bei der Schrumpffolie um ein flachenartiges Ge-

bilde im Gegensatz zu einem Gewebe oder einem Gewirk.

Das der Erfindung zugrunde liegende Problem besteht darin, ein verbessertes Gassackpaket

und eine Verfahren zur Herstellung eines solchen Gassackpaketes zu schaffen.

Dieses Problem wird durch die Merkmale des Anspruchs 1.

Danach ist vorgesehen, dass die Schutzhiille zumindest eine Offnung aufweist, aus der die
mindestens eine Befestigungslasche aus der Schutzhiille heraussteht, wobei jene Offnung
als eine die Kammer umlaufende Unterbrechung ausgebildet sein kann, d.h., die Schutzhiille
weist zumindest zwei voneinander getrennte, den Gassack (Kammer) umgreifende Abschnit-
te auf, wobei jene mindestens eine Befestigungslasche von einem Abschnitt der Kammer

absteht, der nicht durch die Schutzhille umgriffen wird.
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Es ist natlrlich auch denkbar, die mindestens eine Befestigungslasche vollstandig innerhalb

der Schutzhiille anzuordnen.

Die Offnung kann in einer weiteren Abwandlung auch in der Schutzhiille selbst ausgebildet
sein, d.h., in Form eines Ausschnittes der Schutzhille, der vorzugsweise schlitzférmig aus-
gebildet ist, wobei die Befestigungslaschen aus jenen schlitzférmigen Offnungen aus der

Schutzhille herausragen.

Die mindestens eine Offnung kann auch in einer Abwandlung durch eine Unterbrechung ei-
ner Verbindung zweier Teile der Schutzhiille gebildet sein, wobei jene Teile zusammenhan-
gend oder nicht zusammenhangend ausgebildet sein kdnnen. Vorzugsweise handelt es sich

um eine Unterbrechung einer Schweil3naht, die eine Verbindung der besagten Teile darstellt.

Die vorgenannten Offnungen befinden sich vorzugsweise — bezogen auf einen bestim-
mungsgemal in ein Kraftfahrzeug eingebauten Zustand des Gassackpaketes — auf einer
dem Fahrzeughimmel zugewandten Oberseite des Gassackpaketes, wahrend an einer der
Oberseite abgewandten Unterseite des Gassackpaketes bevorzugt ein Austrittsbereich an
der Schutzhiille ausgebildet ist, den der Gassack beim Aufblasen des Gassackes durchsto-
Ren kann. Vorzugsweise handelt es sich bei dem Austrittsbereich um eine Perforation der

Schutzhille oder um eine entsprechende geschwachte Schweilinaht der Schutzhiille.

Die Schutzhiille kann eine Mehrzahl der besagten Offnungen und den einzelnen Offnungen

zugeordnete Befestigungslaschen aufweisen.

Der Vorteil der erfindungsgemallen Loésung liegt darin, dass die Befestigungslaschen trotz
Umhiillen des Gassackes mit einer Schutzhiille, die dem Schutz sowie der Formstabilitat des

Gassackpaketes dient, leicht zuganglich sind.

Sind die Befestigungslaschen in der Schutzhille eingeschlossen, werden sie des Weiteren
durch die Schutzhiille vorteilhaft ausgesteift, was das Montieren des Gassackpaketes er-
leichtert, da die Befestigungslaschen hierdurch mit einer gewissen Formstabilitat vom Gas-

sackpaket abstehen.

Im Querschnitt umgeben oder umgreifen bedeutet vorliegend, dass die Schutzhiille den
Kammer (Gassack) im Querschnitt um 360° umschlief3t, d.h., ein in sich zusammenhangen-

der Bereich der Schutzhille umlauft die Kammer (Gassack) in sich geschlossen um 360°.
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Vorzugsweise erstreckt sich die zusammengefaltete Kammer entlang einer Erstreckungsrich-
tung langs. Das bedeutet, dass die zu einem Paket zusammengelegten Kammer entlang der
Erstreckungsrichtung eine gréfiere raumliche Ausdehnung aufweist als entlang senkrecht zur
Erstreckungsrichtung verlaufender Raumrichtungen. Entlang dieser Richtung erstreckt sich

bevorzugt auch der besagte Schwachungsbereich der Schutzhillle.

Vorliegend kann der Gassack naturlich auch eine Mehrzahl miteinander verbundener oder
voneinander getrennter Kammern aufweisen. Die Bezeichnung Kammer meint daher allge-
mein einen zum Schutz eines Insassen aufblasbaren Teil des Gassackes, also eine Gas-

sackhiille, die zumindest einen mit Gas befiillbaren Innenraum des Gassackes definiert.

Bevorzugt ist die Schrumpffolie zur Ausbildung der Schutzhiille verschweildt, so dass die
Schutzhille eine vorzugsweise entlang der Erstreckungsrichtung verlaufende Schweil3naht
aufweist. Die Schutzhille kann hierbei zwei miteinander verbundene — vorzugsweise einsti-
ckig aneinander angeformte — Teile aufweisen, die aufeinander klappbar sind. Zur Ausbil-
dung der Schutzhiille werden diese Teile dann entlang aufeinander liegender Randbereiche
jener Teile miteinander verschweilt. Natirlich kann die Schutzhiille auch aus nicht zusam-
menhangenden Teilen zusammengesetzt werden. In diesem Fall weist die Schutzhille be-
vorzugt zwei Schweildndhte auf, entlang der z.B. zwei Teile der Schutzhille zur Ausbildung
der Schutzhille miteinander verbunden sind. Vorzugsweise liegen sich jene Schweildndhte
quer zur besagten Erstreckungsrichtung, und zwar vorzugsweise entlang der vertikalen

Fahrzeugachse, gegeniiber.

Im Falle von Offnungen in Form der besagten umlaufenden Unterbrechungen ist die Schutz-
hille durch mehrere nicht miteinander verbundene Schutzhiillenteile gebildet, die durch die
besagten Unterbrechungen voneinander getrennt sind. In diesem Fall weist die zusammen-
gefaltete Kammer entlang der Erstreckungsrichtung erste Abschnitte auf, die keine Befesti-
gungslaschen aufweisen sowie zweite Abschnitte, von denen jeweils eine Befestigungsla-
sche absteht. Dabei sind jene ersten Abschnitte entlang der Erstreckungsrichtung tber be-
sagte zweite Abschnitte der Kammer miteinander verbunden. Die Schutzhillenteile umgrei-
fen dann die ersten Abschnitte im Querschnitt eng, d.h., sie umlaufen jene ersten Abschnitte
quer zur Erstreckungsrichtung der Kammer. Da diese Schutzhillenteile aus Schrumpffolie
bestehen, kdnnen sie sich unter Erwarmung eng um die Kammer, d.h., um die ersten Ab-

schnitte der zu einem Paket zusammengelegten Kammer zusammenziehen. Die zweiten
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Abschnitte der Kammer liegen frei, so dass die daran ausgebildeten Befestigungslaschen

leicht zuganglich sind.

Fir den Fall, dass die Befestigungslaschen in der einen Abwandlung vollkommen in der
Schutzhille eingeschlossen sind, d.h., von dieser allseitig umgeben sind, kann die besagte
Schweildnaht der Hille derart ausgebildet sein, dass sie die Befestigungslaschen jeweils um
180° umgreift, und zwar in der Erstreckungsebene entlang der sich die (flach ausgebreiteten)

Befestigungslaschen erstrecken.

Vorzugsweise ist die mindestens eine Kammer entlang der Erstreckungsrichtung gefaltet, so
dass sie ein kompaktes, entlang der Erstreckungsrichtung langs erstrecktes Paket bildet. Die
Kammer kann natiirlich auch chaotisch gefaltet sein oder gerollt sein (Rollfaltung). Ebenso ist

eine beliebige Kombination der vorstehenden Faltungstypen moglich.

Die Schutzhiille dient dabei einerseits dem Schutz des Gassackes vor abrasiven Einwirkun-
gen und garantiert andererseits die Formstabilitdt des Gassackpaketes, indem sie die ein-
zelnen Lagen des gefalteten Gassackes gegeneinander driickt. Mittels der Schrumpffolie
kann der Gassack bzw. die besagte Kammer des Gassackes somit gezielt kompaktifiziert

(komprimiert) werden.

Besonders bevorzugt ist der Gassack als ein Seitengassack ausgebildet, der dazu eingerich-
tet und vorgesehen ist, sich zum Schutz eines Kraftfahrzeuginsassen zwischen einem seitli-
chen Bereich eines Kraftfahrzeuges und dem Kraftfahrzeuginsassen zu entfalten. Vorzugs-
weise handelt es sich dabei um einen Kopfseitengassack, der dazu ausgebildet ist, sich zwi-
schen einem seitlichen Kraftfahrzeugfenster und einem Kopf eines zu schiitzenden Insassen
zu entfalten, so dass der Kopf jenes Insassen in den entfalteten (aufgeblasenen) Gassack
eintauchen kann. Die mindestens eine zusammengefaltete Kammer eines solchen Seiten-
gassackes erstreckt sich in einem bestimmungsgemaf® in ein Kraftfahrzeug eingebauten

Zustand bevorzugt entlang der Fahrzeuglangsachse langs.

Die besagte Schutzhille kann jedoch auch mit Vorteil bei anderen Gassacktypen verwendet

werden.

Des Weiterem wird das erfindungsgemale Problem durch ein Verfahren zur Herstellung ei-

nes Gassackpaketes gemaft den Merkmalen des Anspruchs 7 geldst.
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Das erfindungsgemale Verfahren sieht die folgenden Schritte vor:

- Bereitstellen eines Gassackes, mit zumindest einer zum Schutz eines Fahrzeuginsassen
aufblasbaren Kammer und zumindest einer von der Kammer abstehenden Befestigungsla-

sche zum Befestigen des Gassackes an einem Kraftfahrzeug,

- Zusammenlegen der Kammer zu einem Paket, und

- Umgeben des Gassackes mit einer Schrumpffolie zur Ausbildung einer Schutzhiille derart,
dass zumindest eine Offnung geschaffen wird, durch die die mindestens eine Befesti-
gungslasche frei zuganglich ist, d.h., nicht durch die Schutzhille bedeckt ist, wobei jene

Offnung als eine die Kammer im Querschnitt umlaufende Unterbrechung ausgebildet ist.

In einer alternativen Abwandlung kann die mindestens eine Befestigungslasche auch in der

Schutzhiille eingeschlossen werden.

Damit sich die Schutzhiille mdglichst eng um den Gassack zusammenziehen kann, ist sie
zumindest teilweise aus Schrumpffolie gefertigt, so dass sich die Schutzhiille beim Erwar-
men der Schutzhiille wahrend der Herstellung des Gassackpaketes derart um die Kammer

zusammenzieht, dass sie diese abschnittsweise eng im Querschnitt einschlief3t.

Bevorzugt werden die besagten Teile vor dem Verschweilen oder Erwarmen aus zumindest
einer Schrumpffolienlage zugeschnitten. Alternativ hierzu werden die zwei Teile nach dem
Verschweil’en aus zumindest einer Schrumpffolienlage, die insbesondere von einer Rolle

abgewickelt wird, zugeschnitten.

In einer Variante des Verfahrens wird also die Schutzhille dabei zunachst aus einer
Schrumpffolienlage zugeschnitten und sodann der gefaltete Gassack (Kammer) mit jener
zugeschnittenen Schrumpffolie umgeben. Die Schrumpffolie wird dann unter Ausbildung der
Schutzhille verschweil3t und anschlieend erwarmt, so dass sie ihren eng am Gassack an-
liegenden Zustand annimmt. Hierbei wird die Schrumpffolie vorzugsweise in Schmetterlings-
form zugeschnitten, d.h., sie weist nach dem Zuschnitt zwei entlang einer Achse aufeinander
klappbare und miteinander verbundene Teile auf, die zur Ausbildung der Schutzhiille mitein-
ander verschweifldt werden kdnnen. Alternativ hierzu wird die Schutzhiille durch zumindest
zwei vor dem Verschweiflden nicht zusammenhangende Teile gebildet, die derart miteinander

verschweildt werden, dass zwei Schweillndhte gebildet werden, die quer zur Erstreckungs-
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richtung der zu einem Paket gefalteten Kammer einander gegeniiberliegen und sich jeweils

entlang jener Erstreckungsrichtung erstrecken.

Alternativ hierzu kann die Schrumpffolie bzw. deren Teile vor dem Zuschneiden der
Schrumpffolie bzw. der Teile der Schrumpffolie zur Ausbildung der Schutzhille auf die vor-
genannten Arten verschweil3t werden. Ebenfalls kann die Schutzhille vor dem Zuschneiden
der Schrumpffolie durch Erwarmen geschrumpft werden. Nach dem Verschweiflen bzw.
Schrumpfen wird die Schutzhille dann entlang der Schweifldnaht (oder —nahte) zugeschnit-
ten. Fir den Fall, dass die Schrumpffolie vor dem Zuschneiden verschweil3t wird, wird die
Schrumpffolie vorzugsweise von einer oder mehreren Rollen zugefiihrt und erst nach dem
Verschweil3en oder Schrumpfen von jenen Rollen abgetrennt (Zuschnitt). Fir den Fall, dass
die Schutzhille bzw. Schrumpffolie aus zwei nicht zusammenhangenden Teilen zusammen-
gesetzt wird, wird jeder der beiden Teile als Teil einer Schrumpffolienlage bereitgestellt, die

vorzugsweise jeweils von einer der Schrumpffolienlage zugeordneten Rolle abgewickelt wird.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf

die Figuren naher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1: eine schematische, ausschnitthafte und perspektivische Ansicht eines Gassackpa-

ketes; und

Fig.2 eine schematische, ausschnitthafte und perspektivische Ansicht eines weiteren

Gassackpaketes.

Figur 1 zeigt ein Gassackpaket 1, mit einem zu einem Paket gefalteten Gassack 2 in Form
eines Seitengassackes, das sich entlang einer Erstreckungsrichtung x langs erstreckt, die
bei einem bestimmungsgemal in einem Kraftfahrzeug angeordneten Seitengassack 2 paral-
lel zur Fahrzeuglangsachse x verlauft. Der Gassack 2 bzw. eine Kammer 20 (Gassackhdille)
des Gassackes 2, die einen mit Gas befillbaren Innenraum des Gassackes 2 definiert, ist
durch Falten jener Kammer 20 entlang der Erstreckungsrichtung x zu dem besagten Paket
zusammengelegt, wobei jene Faltung nach Art einer Zick-Zack-Faltung ausgelegt ist, bei der
etwa gleich grofde, entlang der Erstreckungsrichtung x verlaufende Bereiche (Lagen) der

Kammer 20 aufeinander zu liegen kommen.
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Von einem — bezogen auf den bestimmungsgemafien Einbauzustand des Gassackes 2 —
oberen Rand der zu einem Paket gefalteten Kammer 20 stehen quer zur Erstreckungsrich-
tung x eine Mehrzahl von Befestigungslaschen 21, 22 ab (es sind exemplarisch zwei solche
Befestigungslaschen 21, 22 dargestellt), die zum Festlegen des Gassackpaketes 1 an einem
Kraftfahrzeug, und zwar vorzugsweise an einem Dachholm des Kraftfahrzeuges, eingerichtet
und vorgesehen sind. Hierbei weisen jene Befestigungslaschen 21, 22 jeweils eine Durch-
gangso6ffnung 21a, 22a auf, die zum Festlegen des Gassackpaketes 1 an einem Kraftfahr-

zeug von einem geeigneten Befestigungsmittel durchgriffen werden kann.

Um den zusammengelegten Gassack 2 zu schitzen und die I&ngs erstreckte, schlanke Ges-
talt des Gassackpaketes 1 zu bewahren, weist das Gassackpaket 1 eine duftere, den Gas-
sack 2 umgebende Schutzhille 3 auf, die aus einer Schrumpffolie 30 zugeschnitten ist der-
art, dass die Schrumpffolie 30 bzw. die Schutzhiille 3 zwei spiegelsymmetrisch zu einer Ach-
se aufeinander klappbare Teile 30a, 30b aufweist, mit je einem entlang der Ersteckungsrich-
tung x verlaufenden Randbereich 31a, 31b, wobei jene Randbereiche 31a, 31b zur Ausbil-
dung der (ungeschrumpften) Schutzhiille 3 miteinander verschweil3t sind. Eine entsprechen-
de Schweil3naht 32 erstreckt sich dabei entlang der Erstreckungsrichtung x und umgreift die
Befestigungslaschen 21, 22 jeweils in deren Erstreckungsebene, die vorliegend — bezogen
auf den Einbauzustand des Gassackpaketes 1 — durch die Fahrzeuglangsachse x und die
vertikale Fahrzeugachse z aufgespannt wird. Um das Gassackpaket 1 in seinem kompakten
Zustand zu halten, wird die aus der Schrumpffolie 30 zugeschnittene Schutzhille 3 erwarmt,
so0 dass sich die Schrumpffolie 3 durch den hierdurch eingeleiteten Schrumpfprozess der
Schrumpffolie 30 eng um den Gassack 2 zusammenzieht. Hierbei werden die einzelnen La-
gen des gefalteten Gassackes 2 zusammengedriickt, was dem Gassackpaket 1 seine Form-

stabilitat verleiht.

Die Schutzhille 3 kann bereits im Vorfeld zugeschnitten werden, so dass der (gefaltete)
Gassack 2 bei der Herstellung des Gassackpaketes 1 bereits mit der fertig zugeschnitten
Schutzhillle 3 bzw. Schrumpffolie 30 umhillt werden kann. Alternativ hierzu kann die
Schrumpffolie 30 in Form zu mindest einer Schrumpffolienlage von zumindest einer Rolle
zugefiihrt werden. Zwei verbundene Bereiche jener Schrumpffolienlage werden dann um den
gefalteten Gassack 2 herumgelegt und miteinander verschweildt. Hiernach erfolgt das Ver-
schweilden (und ggf. das Schrumpfen der beiden Schrumpffolienbereiche). Erst anschlie-

Rend wird die bereits verschweilte (und ggf. geschrumpfte Schutzhiille 3) zugeschnitten.
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Des Weiteren kann die Schutzhille 3 natirlich aus mehreren miteinander zu verbindenden
Schrumpffolienlagen gebildet werden. Z.B. besteht die Mdglichkeit, eine erste Schrumpffo-
lienlage von einer ersten Rolle zuzuflihren, wobei aus jener ersten Schrumpffolienlage ein
erster Teil 30a der Schutzhiille 3 gebildet wird und eine zweite Schrumpffolienlage von einer
weiteren zweiten Rolle zuzuflhren, wobei aus jener zweite Schrumpffolienlage ein dem ers-
ten Teil 30a gegenuberliegender zweiter Teil 30b der Schutzhille 3 gebildet wird. Die beiden
Teile 30a, 30b werden dann mittels einer umlaufenden Schweif3naht bzw. zwei einander ent-
lang der vertikalen Fahrzeugachse gegeniberliegenden Schweilindhten 32, 62 miteinander
verbunden. Sodann kann die Schutzhiille 3 entlang jener Schweil3naht (oder —nahte) zuge-

schnitten werden und ggf. vorher geschrumpft werden.

Eine Abwandlung der in Figur 1 gezeigten Ausfihrungsform sieht vor, dass sich die
Schweildnaht 32 im Unterschied zur Figur 1 entlang der Erstreckungsrichtung x lediglich zwi-
schen den Befestigungslaschen 21, 22 sowie zwischen einer Befestigungslasche 21 und
einer benachbarten Stirnseiten S der zusammengefalteten Kammer 20 erstreckt (es gibt
zwei Stirnseiten S, die sich entlang der Erstreckungsrichtung x gegeniberliegen; nur eine
Stirnseite S ist in den Figuren gezeigt). Auf diese Weise ist die Schweil3naht 32 unterbro-
chen, wobei die entsprechenden Unterbrechungen 80 schlitzférmige Offnungen 300, 301
bilden, durch die die Befestigungslaschen 21, 22 aus der Schutzhiille 3 herausstehen. Zu-
satzlich kann eine weitere Schweil3naht 62 vorgesehen sein, die entlang der vertikalen Fahr-
zeugachse z der einen Schweillnaht 32 gegeniberliegt und sich vorzugsweise parallel zu
dieser erstreckt (in den Figuren nicht sichtbar). Diese zusatzliche weitere Schweilinaht 62 an
der Unterseite des Gassackpaketes 1 kann gleichzeitig einen vorstehend beschriebenen
Austrittsbereich 70 bilden. Alternativ kann ein solcher Austrittsbereich 70 anstelle der
Schweillnaht 62 vorhanden sein oder zusatzlich zu dieser. In einer weiteren Abwandlung der
in der Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsform werden die Offnungen 300, 301 nicht durch Unter-
brechungen 80 der Schweil3naht 32 gebildet, sondern durch in der Schutzhiille 3 selbst aus-
gebildete Durchbriiche, die beispielsweise durch Ausschneiden (Ausstanzen) oder Ein-
schneiden der Schutzhiille 3 (Schrumpffolie 30) erzeugt werden. D.h., bei einer solchen Off-
nung 300, 301, die vorzugsweise schlitzférmig ausgebildet ist, so dass eine zugeordnete
Befestigungslasche 21, 22 passgenau durch eine solche Offnung 300, 301 aus der Schutz-
hiille 3 herausgefiihrt werden kann, ist die Offnung 300, 301 von einem homogenen Randbe-
reich aus Schutzhiillenmaterial eingefasst, der die Offnung 300, 301 in sich geschlossen
umlauft. Ein solcher Randbereich enthalt also keine Schweil3ndhte 32, 62 oder sonstige Ver-
bindungen von Schutzhllenteilen 30a, 30b. Auch bei der vorliegenden Abwandlung kénnen

eine oder zwei Schweildnahte 32, 62 der oben stehenden Art vorgesehen sein, wobei jene an
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der Unterseite des Gassackpakets 1 ggf. ausgebildete Schweiltnaht 62 wiederum einen Aus-
trittbereich 70 ausbilden kann. Jener Austrittsbereich 70 kann auch zusatzlich zu einer sol-
chen Schweil3naht 62 oder statt einer solchen Schweiflnaht vorgesehen sein (z.B. Perforati-

on).

Die vorgenannten Schweil3nahte 32, 62 kénnen des weiteren ggf. durchgehend ausgebildet
sein (sofern sie keine Offnungen 300, 301 begrenzen) oder partiell (z.B. zum Ausbilden von
Offnungen 300, 301 oder Austrittsbereichen 70).

Figur 2 zeigt eine Abwandlung des in der Figur 1 gezeigten Gassackpaketes 1, wobei im
Unterschied zur Figur 1 die Schutzhille 3 den gefalteten Gassack 2 nicht vollstandig um-
schliefdt. Vielmehr ist die zusammengefaltete, entlang der Erstreckungsrichtung x erstreckte
Kammer 20 des Gassackes 2 in erste Abschnitte 302 und zweite Abschnitte 303, in denen
die Schutzhiille 3 unterbrochen ist, unterteilt, wobei je zwei benachbarte erste Abschnitte 302

Uber einen zweiten Abschnitt 303 des gefalteten Gassackes 2 miteinander verbunden sind.

Hierbei zeichnen sich die zweiten Abschnitte 303 der gefalteten Kammer 20 gegenliber den
ersten Abschnitten 302 jener Kammer 20 dadurch aus, das von ihnen (den zweiten Abschnit-
ten 303) quer zur Erstreckungsrichtung x jeweils eine der Befestigungslaschen 21, 22 ab-

geht, wobei an den ersten Abschnitten 302 keine Befestigungslaschen vorgesehen sind.

D.h. die Schutzhille 3 wird durch einzelne, nicht miteinander verbundene Schutzhiillenteile
3a, 3b, 3c gebildet, die jeweils die ersten Abschnitte 302 der gefalteten Kammer 20 eng um-
geben. Hierzu sind jene Schutzhiillenteile 3a — 3¢ jeweils aus einer Schrumpffolie 30 gefer-
tigt, die den jeweiligen ersten Abschnitt 302 entlang einer quer zur Erstreckungsrichtung x
verlaufenden Richtung in sich geschlossen umlauft. Hierzu ist die jeweilige Schrumpffolie 30
entlang der Erstreckungsrichtung x verschweil3t, so dass eine jeweils entlang der Erstre-
ckungsrichtung x verlaufende Schweil3naht 32 gebildet wird. Durch Erwarmen zieht sich die
jeweilige Schrumpffolie 30 eng um den darunter liegenden ersten Abschnitt 302 der zu ei-
nem Paket zusammengefalteten Kammer 20 zusammen. Die vorliegende Variante gemaf
Figur 2 kann prinzipiell in der gleichen Weise wie die Variante gemaf Figur 1 hergestellt wer-

den.

Bei der Ausfiihrungsform gemanR Figur 2 werden die Offnungen 300, 301 also durch die nicht
mit Schrumpffolie 30 bedeckten zweiten Abschnitte 303 gebildet. In einer Weiterbildung der

in der Figur 2 gezeigten Ausflihrungsform kdnnen die einzelnen Schutzhillenteile 3a — 3¢
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auch durch ggf. einstickig an die Schutzhillenteile angeformte Materialbriicken miteinander

verbunden sein, so dass die Schutzhille 3 insgesamt zusammenhangend ausgebildet ist.

* % k% %k %
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Patentanspriiche

1. Gassackpaket fur ein Kraftfahrzeug, mit

- einem Gassack (2);

- zumindest einer zum Schutz eines Fahrzeuginsassen aufblasbaren und zu einem Pa-
ket zusammengefalteten Kammer (20) des Gassackes (2),

- zumindest einer von der Kammer (20) abstehenden Befestigungslasche (21) des Gas-
sackes (2) zum Befestigen des Gassackes (2) am Kraftfahrzeug, und

- einer den Gassack (2) zumindest abschnittsweise umgebenden und eng am Gassack
(2) anliegenden Schutzhille (3), wobei die Schutzhiille (3) aus einer Schrumpffolie (30)
gebildet ist, die dazu eingerichtet und vorgesehen ist, sich zur engen Anlage am Gas-

sack (2) unter Einwirkung von Warme um den Gassack (2) zusammenzuziehen,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Schutzhiille (3) zumindest eine Offnung (300, 301) aufweist, aus der die mindestens
eine Befestigungslasche (21) aus der Schutzhiille (3) heraussteht, wobei die mindestens
eine Offnung (300, 301) als eine die Kammer (20) im Querschnitt umlaufende Unterbre-

chung ausgebildet ist.

2. Gassackpaket nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die zusammengefaltete Kammer (20) entlang einer Erstreckungsrichtung (x)

langs erstreckt.

3. Gassackpaket nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Gassack (2) eine
weitere Befestigungslasche (22) zum Befestigen des Gassackes (2) an einem Kraftfahr-
zeug aufweist, die entlang der Erstreckungsrichtung (x) beabstandet zu der einen Befes-

tigungslasche (21) angeordnet ist.

4. Gassackpaket nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutzhiille (3)
eine weitere Offnung (301) aufweist, aus der die weitere Befestigungslasche (22) aus der
Schutzhille (3) heraussteht.
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Gassackpaket nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schrumpffolie (30) zur Ausbildung der Schutzhille (3) verschweildt ist, so dass die
Schutzhille (3) zumindest eine entlang der Erstreckungsrichtung (x) verlaufende
Schweil3naht (32) aufweist.

Gassackpaket nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Schweinaht (32) durch die mindestens eine Offnung (300, 301) unterbrochen ist, so
dass die Schweilinaht (32) eine Unterbrechung (80) aufweist.

Verfahren zur Herstellung eines Gassackpaketes, umfassend die Schritte:

- Bereitstellen eines Gassackes (2), mit zumindest einer zum Schutz eines Fahrzeugin-
sassen aufblasbaren Kammer (20) und zumindest einer von der Kammer (20) abste-
henden Befestigungslasche (21, 22) zum Befestigen des Gassackes (2) an einem

Kraftfahrzeug,

- Zusammenfalten der Kammer (20) zu einem Paket, und

- Umhillen des Gassackes (2) mit einer Schrumpffolie (30) zur Ausbildung einer Schutz-
hiille (3) derart, dass die mindestens eine Befestigungslasche (21, 22) aus einer Off-
nung (300, 301) der Schutzhiille (3) heraussteht, wobei jene Offnung (300, 301) als ei-

ne die Kammer (20) im Querschnitt umlaufende Unterbrechung ausgebildet ist.

Verfahren nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch ein Erwarmen der Schrumpffolie
(30), so dass sich die Schutzhille (3) um die Kammer (20) zusammenzieht und die

Kammer (20) zumindest abschnittsweise eng im Querschnitt umgibt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Kam-
mer (20) derart zu einem Paket zusammengefaltet wird, dass sie sich entlang einer

Erstreckungsrichtung (x) langs erstreckt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest zwei Teile (30a, 30b) der Schrumpffolie (30) zur Ausbildung der Schutzhiille

(3) miteinander verschweilit werden.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schutzhille (3) aus zumindest zwei voneinander verschiedenen Schutzhillenteilen (3a,
3b, 3c¢) gebildet wird, die je zumindest zwei Teile (30a, 30b) aufweisen, die zur Ausbil-

dung der Schutzhiille (3) miteinander verschweil3t werden.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens zwei
Schutzhiillenteile (3a, 3b, 3¢) zur Ausbildung der mindestens einen Offnung (300, 301) in
Form einer die Kammer (20) umlaufenden Unterbrechung der Schutzhiille (3) entlang der

Erstreckungsrichtung (x) benachbart zueinander angeordnet werden.

Verfahren nach Anspruch 7 oder nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Offnung (300, 301) durch eine Unterbrechung einer Verbindung (32) der beiden Teile
(30a, 30b) gebildet wird.

Verfahren nach Anspruch 9 und einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Teile (30a, 30b) vor dem Verschweilien miteinander verbunden sind
und insbesondere entlang der Erstreckungsrichtung (x) zur Ausbildung der Schutzhille

(3) miteinander verschweildt werden.

Verfahren nach Anspruch 9 und einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Teile (30a, 30b) vor dem Verschweilden nicht miteinander verbunden
sind und insbesondere entlang der Erstreckungsrichtung (x) zur Ausbildung der Schutz-
hille (3) miteinander verschweildt werden, so dass zwei Schweil3ndhte (90, 91) gebildet

werden, die quer zur Erstreckungsrichtung (x) einander gegeniiber liegen.

* % k% %k %
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