
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202323318197.7

(22)申请日 2023.12.05

(73)专利权人 东莞市茗铸五金塑胶有限公司

地址 523690 广东省东莞市凤岗镇东深路

凤岗段51号3栋102室、202室

(72)发明人 黄长林　黄任　

(74)专利代理机构 深圳维启专利代理有限公司 

44827

专利代理师 李月俄

(51)Int.Cl.

B24B 9/04(2006.01)

B24B 55/12(2006.01)

B24B 41/06(2012.01)

B24B 41/00(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种辅助去毛刺装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种辅助去毛刺装置，涉

及去毛刺装置技术领域，改善在对加工工件进行

去毛刺的过程中由于需要刮除加工件外侧的多

余的碎屑，而这些碎屑随着被去除就会掉落在加

工的地方，而没有及时的对这些碎屑进行收集的

话就很容易导致后续收集起来比较麻烦的问题，

包括机架，以及固定安装在机架下方的收集结

构；所述机架位于收集结构的上方固定安装有固

定座，所述固定座的一侧设置有去刺装置，所述

固定座的后端安装有调节组件。本实用新型通过

收集结构的收集箱对去刺装置在对加工件进行

去刺效果时碎屑的收集，并且为了避免碎屑弥

漫，在收集箱的两侧设置有多组抽风板，利用抽

风板将这些碎屑收集至收集箱内部。

权利要求书1页  说明书4页  附图4页

CN 221364142 U

2024.07.19

CN
 2
21
36
41
42
 U



1.一种辅助去毛刺装置，包括机架（1），其特征在于：所述机架（1）的下方固定安装有用

于碎屑收集的收集结构（2）；

所述机架（1）位于收集结构（2）的上方固定安装有固定座（3），所述固定座（3）的一侧设

置有去刺装置（4）；

所述收集结构（2）包括收集箱（201），所述收集箱（201）的内部滑移安装有承载箱

（202），所述收集箱（201）的两侧固定安装有多组抽风板（203），且收集箱（201）与抽风板

（203）的连接处开设有抽风口，所述抽风口的内部固定安装有细网筛。

2.根据权利要求1所述的一种辅助去毛刺装置，其特征在于：所述固定座（3）包括第一

固定座（5）和第二固定座（6）。

3.根据权利要求1所述的一种辅助去毛刺装置，其特征在于：所述固定座（3）的内部扣

合安装有多组固定块（7）。

4.根据权利要求1所述的一种辅助去毛刺装置，其特征在于：所述去刺装置（4）包括液

压缸（401），所述液压缸（401）固定安装在机架（1）上，所述液压缸（401）的伸缩端连接有伺

服电机（402），所述伺服电机（402）的输出端固定连接有去刺工具（403）。

5.根据权利要求1所述的一种辅助去毛刺装置，其特征在于：所述固定座（3）与去刺装

置（4）的连接处开设有与去刺装置（4）匹配的插槽（8）。

6.根据权利要求1所述的一种辅助去毛刺装置，其特征在于：所述固定座（3）的一侧安

装有便于调节金属加工件的调节组件（9），所述调节组件（9）包括安装架（901），所述安装架

（901）的顶端固定安装有旋转电机（902），所述旋转电机（902）的输出端固定安装有转杆

（903），所述转杆（903）的外侧设有螺纹，所述转杆（903）远离旋转电机（902）的一侧通过轴

承转动安装在安装架（901）的内侧，所述转杆（903）的中间螺纹安装有滑块（11）。

7.根据权利要求6所述的一种辅助去毛刺装置，其特征在于：所述滑块（11）的前端固定

安装有连接板（10），且安装架（901）与滑块（11）的连接处开设有与滑块（11）匹配的滑槽

（12），所述连接板（10）的顶端固定安装有驱动电机（13），所述驱动电机（13）的输出端连接

有连接架（14），所述连接架（14）的底端扣合安装有安装板（15），所述安装板（15）的底端固

定安装有双向推杆（16），所述双向推杆（16）的伸缩端均安装有夹持板（17）。
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一种辅助去毛刺装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及去毛刺装置技术领域，尤其是涉及一种辅助去毛刺装置。

背景技术

[0002] 金属加工件在使用前都会经过抛光打磨去毛刺的工序，来使金属加工件能够具有

更高的精密度。

[0003] 中国实用新型公开号为CN214236577U的一种用于金属加工件的去毛刺装置，该实

用新型公开了一种用于金属加工件的去毛刺装置，包括安装板，安装板顶端的一侧开设有

第一滑槽，安装板的顶端设有固定组件，固定组件包括滑动板，滑动板滑动设置在第一滑槽

上，滑动板的顶部转动穿插安装有圆盘，圆盘的一侧固定安装有转动把手，圆盘的另一侧固

定安装有固定环，安装板的中部固定安装有底板，底板顶端的中部开设有第二滑槽，底板的

顶端设有打磨组件，本实用新型的有益效果是：通过固定组件将需要进行加工的金属件固

定，使金属件能够被固定环，带动跟随进行同轴转动，不需要使用者在加工过程中始终手持

金属件，节省人力，通过打磨组件将金属件夹住，提高对金属件的加工效率，节省加工时间。

[0004] 在实现本实用新型过程中，发明人发现该技术中至少存在如下问题，在使用固定

组件对金属件进行固定后，并利用打磨组件对金属件进行打磨后，所打磨去刺的金属碎屑

会直接落到安装板的上面，而没有及时的对这些碎屑进行收集的话就很容易导致后续收集

起来比较麻烦的问题，因此，现在提出一种辅助去毛刺装置。

实用新型内容

[0005] 为了改善在对加工工件进行去毛刺的过程中由于需要刮除加工件外侧的多余的

碎屑，而这些碎屑随着被去除就会掉落在加工的地方，而没有及时的对这些碎屑进行收集

的话就很容易导致后续收集起来比较麻烦的问题，本实用新型提供一种辅助去毛刺装置。

[0006] 本实用新型提供一种辅助去毛刺装置，采用如下的技术方案：一种辅助去毛刺装

置，包括机架，所述机架的下方固定安装有用于碎屑收集的收集结构；

[0007] 所述机架位于收集结构的上方固定安装有固定座，所述固定座的一侧设置有去刺

装置；

[0008] 所述收集结构包括收集箱，所述收集箱的内部滑移安装有承载箱，所述收集箱的

两侧固定安装有多组抽风板，且收集箱与抽风板的连接处开设有抽风口，所述抽风口的内

部固定安装有细网筛。

[0009] 通过采用上述技术方案，通过收集结构对去毛刺后的金属碎屑收集。

[0010] 作为本实用新型再进一步的方案:所述固定座包括第一固定座和第二固定座。

[0011] 通过采用上述技术方案，固定座为两组整体结构，具有更好的固定效果。

[0012] 作为本实用新型再进一步的方案:所述固定座的内部扣合安装有多组固定块。

[0013] 通过采用上述技术方案，根据不同的金属加工件规格和形状选择安装不同的固定

块对其进行辅助固定。

说　明　书 1/4 页

3

CN 221364142 U

3



[0014] 作为本实用新型再进一步的方案:所述去刺装置包括液压缸，所述液压缸固定安

装在机架上，所述液压缸的伸缩端连接有伺服电机，所述伺服电机的输出端固定连接有去

刺工具。

[0015] 通过采用上述技术方案，去刺工具可便于对金属加工件实现去刺效果。

[0016] 作为本实用新型再进一步的方案:所述固定座与去刺装置的连接处开设有与去刺

装置匹配的插槽。

[0017] 通过采用上述技术方案，插槽可便于去刺工具伸入到固定座内部，并接触到金属

加工件的外表面。

[0018] 作为本实用新型再进一步的方案:所述固定座的一侧安装有便于调节金属加工件

的调节组件，所述调节组件包括安装架，所述安装架的顶端固定安装有旋转电机，所述旋转

电机的输出端固定安装有转杆，所述转杆的外侧设有螺纹，所述转杆远离旋转电机的一侧

通过轴承转动安装在安装架的内侧，所述转杆的中间螺纹安装有滑块。

[0019] 通过采用上述技术方案，旋转电机可带动转杆转动，并通过转杆的转动带动连接

板的上下移动。

[0020] 作为本实用新型再进一步的方案:所述滑块的前端固定安装有连接板，且安装架

与滑块的连接处开设有与滑块匹配的滑槽，所述连接板的顶端固定安装有驱动电机，所述

驱动电机的输出端连接有连接架，所述连接架的底端扣合安装有连接板，所述连接板的底

端固定安装有双向推杆，所述双向推杆的伸缩端均安装有夹持板。

[0021] 通过采用上述技术方案，驱动电机带动连接架整体进行转动，这样连接架可带动

安装板以及下方的夹持板和夹持板所夹持的金属工件旋转，这样便于去刺装置进行去刺。

[0022] 综上所述，本实用新型具有以下有益效果：

[0023] 1 .本实用新型通过收集结构的收集箱对去刺装置在对加工件进行去刺效果时碎

屑的收集，这些碎屑会通过收集箱落入到承载箱的内部，并且为了避免碎屑弥漫，在收集箱

的两侧设置有多组抽风板，利用抽风板将这些碎屑抽向承载箱处。

[0024] 2.本实用新型设置的调节组件可通过旋转电机带动转杆转动，由于转杆与滑块之

间为螺纹安装，因此转杆在转动时可带动滑块以及连接板上下移动，在连接板上下移动时

会带动整体连接架上下移动，这样可便于在去刺时对金属加工件整体去刺，并且驱动电机

可带动连接架和安装板以及安装板下方的夹持板进行旋转，更有利于去刺工作。

附图说明

[0025] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0026] 图2是本实用新型收集结构的结构示意图。

[0027] 图3是本实用新型安装板的结构示意图。

[0028] 图4是本实用新型第一固定座的结构示意图。

[0029] 图5是本实用新型连接板的结构示意图。

[0030] 图6是本实用新型调节组件侧面的结构示意图。

[0031] 附图标记说明：

[0032] 1、机架；2、收集结构；201、收集箱；202、承载箱；203、抽风板；3、固定座；4、去刺装

置；401、液压缸；402、伺服电机；403、去刺工具；5、第一固定座；6、第二固定座；7、固定块；8、
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插槽；9、调节组件；901、安装架；902、旋转电机；903、转杆；10、连接板；11、滑块；12、滑槽；

13、驱动电机；14、连接架；15、安装板；16、双向推杆；17、夹持板。

具体实施方式

[0033] 以下结合附图1‑6对本申请作进一步详细说明。

[0034] 请参照图1、图2和图4，一种辅助去毛刺装置，包括机架1，机架1的下方固定安装有

用于碎屑收集的收集结构2；

[0035] 机架1位于收集结构2的上方固定安装有固定座3，固定座3的一侧设置有去刺装置

4；

[0036] 收集结构2包括收集箱201，收集箱201的内部滑移安装有承载箱202，收集箱201的

两侧固定安装有多组抽风板203，且收集箱201与抽风板203的连接处开设有抽风口，抽风口

的内部固定安装有细网筛，固定座3包括第一固定座5和第二固定座6，固定座3的内部扣合

安装有多组固定块7，去刺装置4包括液压缸401，液压缸401固定安装在机架1上，液压缸401

的伸缩端连接有伺服电机402，伺服电机402的输出端固定连接有去刺工具403，固定座3与

去刺装置4的连接处开设有与去刺装置4匹配的插槽8。

[0037] 使用时，收集结构2的收集箱201对去刺装置4在对加工件进行去刺效果时碎屑的

收集，这些碎屑会通过收集箱201落入到承载箱202的内部，并且为了避免碎屑弥漫，在收集

箱201的两侧设置有多组抽风板203，利用抽风板203将这些碎屑抽向承载箱202处，以便后

续对这些碎屑进行统一处理。

[0038] 参照图1、图3、图5和图6，固定座3的一侧安装有便于调节金属加工件的调节组件

9，调节组件9包括安装架901，安装架901的顶端固定安装有旋转电机902，旋转电机902的输

出端固定安装有转杆903，转杆903的外侧设有螺纹，转杆903远离旋转电机902的一侧通过

轴承转动安装在安装架901的内侧，转杆903的中间螺纹安装有滑块11，滑块11的前端固定

安装有连接板10，且安装架901与滑块11的连接处开设有与滑块11匹配的滑槽12，连接板10

的顶端固定安装有驱动电机13，驱动电机13的输出端连接有连接架14，连接架14的底端扣

合安装有安装板15，安装板15的底端固定安装有双向推杆16，双向推杆16的伸缩端均安装

有夹持板17。

[0039] 使用时，调节组件9可通过旋转电机902带动转杆903转动，由于转杆903与滑块11

之间为螺纹安装，因此转杆903在转动时可带动滑块11以及连接板10上下移动，在连接板10

上下移动时会带动整体连接架14上下移动，这样可便于在去刺时对金属加工件整体去刺，

并且驱动电机13可带动连接架14和安装板15以及安装板15下方的夹持板17进行旋转，更有

利于去刺工作。

[0040] 本实用新型的实施原理为：首先将金属加工件利用双向推杆16推动夹持板17，使

夹持板17夹持住金属工件，接着通过旋转电机902带动转杆903转动，由于转杆903与滑块11

之间为螺纹安装，因此转杆903在转动时可带动滑块11以及连接板10上下移动，并使金属加

工件的底端位于固定座3处，接着使用液压缸401推动伺服电机402以及伺服电机402前端的

去刺工具403，使去刺工具403穿过插槽8贴着金属加工件的外表面，接着即可打开驱动电机

13，驱动电机13可带动连接架14和安装板15以及安装板15下方的夹持板17进行旋转，这样

即可进行去刺，在去刺过程中，这些碎屑会通过收集箱201落入到承载箱202的内部，并且为
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了避免碎屑弥漫，在收集箱201的两侧设置有多组抽风板203，利用抽风板203将这些碎屑抽

向承载箱202处，以便后续对这些碎屑进行统一处理。

[0041] 以上均为本实用新型的较佳实施例，并非依此限制本实用新型的保护范围，故：凡

依本实用新型的结构、形状、原理所做的等效变化，均应涵盖于本实用新型的保护范围之

内。
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图1
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图2

图3
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图4

图5
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图6
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