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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Belegen der aus wirmespeicherndem Material,
insbesondere Stahl, oder Aluminiumblech, bestehenden Backplatten eines verfahrbaren Backwagens
(Stikkenwagens) mit zu backenden Teigstiicken.

Bei gewissen Brotsorten ist es erforderlich, die zu backenden Teigstiicke auf heiBe Backplatten aufzubringen,
damit der Boden der Backware die gewiinschte Ausbildung erhilt. Solche Backware wurde bisher in den
vorgewdrmten Backofen eingeschossen. Daran ist nachteilig, daB die fertig ausgebackene Backware aus dem
heiBen Backofen zumeist einzeln wieder herausgeholt werden muB, was mithsam und zeitraubend ist und infolge
der langen Offnungszeit des Backofens eine unerwiinschte Aufheizung der Backstubenatmosphire bedingt,
abgesehen vom Energieverlust. Aus letzteren Griinden ist es auch in der Praxis zumeist nicht mdglich, einen
Backwagen (Stikkenwagen) im Backofen vorzuwirmen, sodann diesen Backwagen aus dem Backofen
herauszuziehen und mit den auszubackenden Teigstiicken zu belegen und schlieBlich den belegten Backwagen
wieder in den Backofen einzuschieben.

Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, eine Vorrichtung zum Belegen eines solchen verfahrbaren Backwagens
mit zu backenden Teigstiicken zu schaffen, mit welcher die Belegung des vorgewirmten Backwagens mit
auszubackenden Teigstiicken im Backofen zeitsparend und ohne groBen Miiheaufwand durchfiihrbar ist, so daB
einerseits der Arbeitsaufwand fiir die Belegung und anderseits die Aufheizung der Backstubenatmosphire auf ein
Minimum reduziert werden. Die Erfindung I6st diese Aufgabe dadurch, daB ein an sich bekannter, zweiter Wagen
vorhanden ist, der in seinem Gestell eine der Anzahl der Backplatten gleiche Anzahl von Abziehapparaten
libereinander angeordnet tréigt, deren jeder einzeln in seiner Lingsrichtung im Gestell verschiebbar ist und ein iiber
Umlenkstellen, insbesondere Umlenkwalzen, Ablegekanten od. dgl. gefiihrtes endloses Abziehband trégt, das an
einem Mitnehmer befestigt ist und daB fiir jeden dieser Mitnehmer im Bereich der Frontwand des Backwagens
Arretierorgane vorhanden sind. Auf diese Weise ist eine zeit- und arbeitssparende Bewegung der Backplatten des
vorgewdrmten Backwagens im Backofen moglich. Hiezu braucht lediglich der mit den zu backenden Teigstiicken
auf seinen Abziehapparaten belegte zweite Wagen bei gesffneter Backofentiire an den im Backofen befindlichen
Backwagen herangeschoben zu werden, bis die Stirnwand des zweiten Wagens der Frontwand des Backwagens nah
benachbart ist. Sodann werden die Abziehapparate der Reihe nach aus dem Gestell des zweiten Wagens
vorgeschoben und in den Backwagen auf die jeweils zugehdrige Backplatte desselben aufgeschoben, wobei der
Mitnehmer des betreffenden Abziehapparates von den Arretierorganen erfaBt wird. Wird dann der betreffende
Abziehapparat zuriickgezogen, so halten die Arretierorgane den Mitnehmer fest, so daB beim Zuriickziehen des
Abziehapparates dessen Abziehband zur Umlaufbewegung angetrieben wird und die auf dem betreffenden
Abziehapparat liegenden Teigstiicke auf die zugehorige Backplatte des Backwagens ablegt. Sobald dies fiir alle
Abziehapparate erfolgt ist, werden die Mitnehmer von den Arretierorganen gelost und der zweite Wagen entfernt
und die Backraumtiire geschlossen, worauf der Backvorgang beginnen kann. Diese Vorginge sind in kurzer Zeit
und verhéltnism#Big miihelos durchfiihrbar, so daB die Backraumtiire nur kurze Zeit offenzubleiben braucht,
wodurch die Aufheizung der Backstube im Vergleich zu bekannten Vorgéngen reduziert wird. AuBerdem besteht
der Vorteil, daB nach Beendigung des Backvorganges das gesamte Backgut auf einmal mittels des Backwagens aus
dem Backofen ausgefahren und an einen geeigneten Ort zum Auskiihlen gebracht werden kann, so daB der
Backofen sofort fiir die nichste Charge betriebsbereit ist und auch bei diesem Vorgang die Backraumtiire nur kurze
Zeit offenzubleiben braucht.

Es ist zwar bekannt, auf einem an einem Etagenbackofen verfahrbar gelagerten Gestell befindliche
Abzichapparate fiir die Beschickung der Etagen dieses Backofens zu verwendet, wobei ein gesonderter Wagen dafiir
verwendet wird, die Abzichapparate an das verfahrbare Gestell heranzufahren und bei vom Ofen wegverfahrenen
Gestell auf dieses abzulegen (AT-PS 338 717). Hiebei werden jedoch ortsfeste Abteile des Backofens selbst
beschickt und nicht ein verfahrbarer Backwagen. Hinzn kommt, daR das am Backofen verfahrbar gelagerte Gestell
Platz verstellt und die sonstige Bedienung des Backofens erschwert, sodaB zumindest die zuvor erwihnten Vorteile
einer raschen Ein- und Ausbringung des fertiggebackenen Backgutes aus dem Ofen bei dieser bekannten
Konstruktion nicht erzielbar sind. Letzteres gilt auch fiir eine weitere bekannte Konstruktion (FR-PS 2 539 003),
bei welcher ein Stikkenwagen mittels einer hohenverstellbaren Vorrichtung beschickt wird. SchlieBlich ist es
bekannt, Arretierorgane fiir Backofen-Beschickungsvorrichtungen zu verwenden (CH-PS 548 162).

GeméB einer Weiterbildung der Erfindung ist die Anordnung so getroffen, daB die Mitnehmer als von den
Seitenrdndern des Abziehbandes seitlich vorstehende Zapfen ausgebildet sind, fiir die Haken als Arretierorgane
seitlich an der Frontwand des Backwagens in zumindest einer Reihe tibereinander vorgesehen sind. Dies ergibt
eine einfach herzustellende und verlaBlich wirkende Ausbildung der Mitnehmer bzw. der Arretierorgane. Hiebei ist
vorzugsweise die Anordnung so getroffen, daB die Haken an ihrer dem Inneren des Backwagens abgewendeten
Aufenseite mit schrigen Auflauffléchen fiir die Zapfen versehen sind, um ein sanftes Aufgleiten der Zapfen auf
die Haken zu erzielen, bevor die Zapfen in die Haken einrasten.

GemaB einer Weiterbildung der Erfindung weist jeder Abziehapparat an seinem dem Backwagen benachbarten
Ende eine mit einer Schrégfliche versehene Erhebung auf, deren Scheitelpunkt hoher liegt als der Scheitelpunkt
des zugehdrigen Hakens. Diese Erhebung bewirkt beim Zuriickziehen des Abziehapparates ein automatisches
Ausheben des den Mitnehmer bildenden Zapfens aus dem Haken, so daB ein diesbeziiglicher gesonderter
Arbeitsvorgang entfallen kann,

Da die Arbeitsweise der erfindungsgeméBen Vorrichtung umso verlaBlicher ist, je genauer der die
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Abzichapparate tragende Wagen auf den Backwagen zugeschoben wird, ist zur Sicherung der gewiinschten Sollage
gemdiB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung die Anordnung so getroffen, daB das Gestell des die
Abziehapparate tragenden Wagens unten einen nach vorne vorstehenden Biigel trigt, dessen Ecken mit
Abschrigungen versehen sind und daB die Arretierorgane des Backwagens mit schriigen Anlaufflsichen fiir diesen
Biigel versehen sind. Dies ergibt eine Indexierung fiir den die Abziehapparate tragenden Wagen.

In der Zeichnung ist ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung schematisch dargestellt. Fig. 1 zeigt einen
Vertikalschnitt durch den Backofen mit in ihm angeordnetem Backwagen sowie durch den an den Backwagen
herangeschobenen zweiten Wagen, wobei lediglich zwei Abziehappparate dieses zweiten Wagens in zwei
verschiedenen Betriebsstellungen dargestellt sind. Fig. 2 zeigt ein Detail im Vertikalschnitt entlang der Linie
(IT-IT) der Fig. 3, welche ein Horizontalschnitt nach der Linie (III-III) der Fig. 2 ist. Fig. 4 zeigt in
Seitenansicht ein Detail,

Fig. 1 zeigt einen in den Backofen (1) auf dessen Bodenplatte (2) eingeschobenen Backwagen (3)
(Stikkenwagen), der ein auf Ridern (4) verfahrbares Gestell (5) hat, das mehrere, in gleichen Abstéinden
iibereinander angeordnete, horizontale Backplatten (6) aus Stahl- oder Aluminiumblech trigt, die
wirmespeichernd sind. Die bei der Einschiebung des Backwagens (3) hinten liegende Frontwand (7) ist offen, so
dafB die zwischen den Backplatten (6) befindlichen Abteile (8) durch die Frontwand (7) zugiinglich sind. An diese
Frontwand (7) ist bei gedffneter, nicht dargestellter Tiire des Backofens (1) ein weiterer Wagen (9)
heranschiebbar, der ein auf Riddern (10) verfahrbares Gestell (11) hat, das mehrere horizontale Auflagen (12)
tréigt, die in gleichen Abstéinden voneinander so angeordnet sind, daB jede dieser Auflagen (12) zumindest
annéhernd auf gleicher Hohe liegt wie die Backplatten (6) des in den Backofen (1) eingefahrenen Backwagens
(3). Auf jeder dieser Auflagen (12) ist ein Abziehapparat (13) in Richtung der beiden Pfeile (14), (15) hin
und her verschiebbar, also in Lingsrichtung des jeweiligen Abziehapparates (13) bzw. in Richtung der Tiefe des
Backraumes des Backofens (1). Jeder dieser Abziehapparate (13) ist im wesentlichen an sich bekannter Bauart
und hat ein endloses Abziehband (16), das iiber zwei im Rahmen (17) des Abziehapparates (13) gelagerte
Umlenkwalzen (18) gefiihrt ist und auf welches die auszubackenden Teigstiicke (19) aufgelegt werden. Jedes
Abziehband (16) ist an einer sich iiber seine Breite erstreckenden Leiste (20) (Fig. 3) befestigt, welche auf jeder
Seite des Abziehbandes (16) einen Mitnehmer (21) in Form eines vom Seitenrand des Abziehbandes (16)
vorstehenden Zapfens (22) trigt. Fiir jeden dieser Mitnehmer (21) ist ein Arretierorgan (23) an der Frontwand
(7) des Backwagens (3) befestigt, zweckm#fig in Form eines Hakens (24), wobei diese Haken (24) in zwei
vertikalen Reihen an den die Frontwand (7) des Backwagens (3) begrenzenden vertikalen Stehern (25) seines
Gestelles (5) befestigt sind. Jeder Haken (24) hat an seiner dem Innenraum des Backwagens (3) abgewendeten
AuBenseite (26) eine schrige Auflauffliche (27) fiir den Zapfen (22), welche derart angeordnet ist, daB bei
Verschiebung des Abziehapparates (13) in Richtung des Pfeiles (14) der Zapfen (22) entlang der Auflanffliiche
(27) hochsteigt und das Ende des Hakens (24) passiert und sodann hinter dem Haken (24) in die anschlieBende
Vertiefung (24") (Fig. 2) fillt. Um diesen Eingriff zu sichern, ist eine gewisse Genauigkeit der Heranschiebung
des die Abziehapparate (13) tragenden Wagens (9) an die Frontwand (7) des Backwagens (3) erforderlich. Zur
Sicherung dieser Relativiage dient eine Indexierung (28) (Fig. 1), die einen mit Abschriigungen (34) versehenen
Biigel (29) aufweist, der mit divergierenden Anlaufflichen (30) zusammenwirkt, die zumindest am untersten
Paar der Haken (24) vorgesehen sind. Dadurch wird beim Heranschieben des Wagens (9) an den Backwagen (3)
stets die gewiinschte Sollstellung erzielt.

Im Betrieb befindet sich zun#chst der Wagen (9) in der Backstube an einem vom Backofen (1) entfernten Ort
und es werden seine Abziehapparate (13) bzw. deren Abziehbénder (16) mit den auszubackenden Teigstiicken
beladen. Sodann wird der beladene Wagen (9) bei getffneter Tiir des Backofens (1) an die Frontwand (7) des in
der Zwischenzeit vorgewédrmten Backwagens (3) herangeschoben, wobei die Abziehapparate (13) in jener
Stellung sind, welche in Fig. 1 fiir den unteren Abziehapparat dargestellt ist (selbstverstindlich ist in der Praxis
fiir jede Auflage (12) ein Abziehapparat (13) vorhanden). Sobald mittels der Indexierung (28) die richtige
Sollage des Wagens (9) erreicht ist, werden die Abziehapparate (13) einzeln von Hand in Richtung des Pfeiles
(14) vorgeschoben. Um dies zu erleichtern, ist jeder Abzichapparat (13) mit seitlich vorstehenden, zweckmiBig
abschraubbaren, Handgriffen (31) versehen. Beim Vorschieben des Abziehapparates (13) gelangt dieser in jene
Lage, welche in Fig. 1 fiir den oberen Abzichapparat (13) dargestellt ist, wobei die Zapfen (22) in die
Vertiefungen (24') der zugehtrigen Arretierorgane (23) einrasten, sobald der jeweilige Abziehapparat (13)
vollig in das Abteil (8) des Backwagens (3) eingeschoben ist. Sodann wird der Abzichapparat (13) mittels der
Handgriffe (31) wieder zuriickgezogen. Hiebei werden die Zapfen (22) durch die Arretierorgane (23) festgehalten
und somit das Abziehband (16) des jeweiligen Abziehapparates (13) in Richtung einer Umlaufbewegung
bewegt, wodurch die Teigstiicke (19) vom Abziehband (16) auf die jeweilige Backplatte (6) abgelegt werden.
Am Ende dieser Riickzugsbewegung, welche in Richtung des Pfeiles (15) (Fig. 1) erfolgt, hebt eine mit einer
Schrigfliche (32) (Fig. 4) versehene Erhebung (33), deren Scheitelpunkt héher liegt als der Scheitelpunkt des
zugehorigen Hakens (24), den betreffenden Zapfen (22) aus seiner Vertiefung (24') aus. Diese Erhebungen sind
zweckmiBig an jenem Ende des Abziehapparates (13) angeordnet, welches zuerst in den Backwagen (3)
eingeschoben wird. Sobald alle Abziehapparate (13) wieder in den Wagen (9) zuriickgezogen sind, ist der
Beschickungsvorgang fiir den Backwagen (3) beendet und es kann der BackprozeB auf den heiBen Backplatten (6)
nach Entfernung des Wagens (9) und SchlieBen der Backraumtiire beginnen. Das fertig gebackene Backgut kann
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dann mittels des Backwagens (3) aus dem Backofen (1) ausgefahren werden.

Die Haken (24) mit den Anlaufflichen (30) kénnen von entsprechend profilierten und abgewinkelten
Blechstreifen gebildet sein, die an den Stehern (25) angeschweiBt sind. Statt Haken konnen selbstverstindlich
auch andere Arretierorgane (23) Verwendung finden, z. B. Klammern, magnetische Arretierungen usw.

Der Wagen (9) kann auch dazu verwendet werden, um von seinen Abzichapparaten (13) Teigstiicke auf
andere Teigstiicktréger, etwa fiir andere Bearbeitungsvorgzinge fiir die Teigstiicke, abzusetzen.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Belegen der aus warmespeicherndem Material, insbesondere Stahl- oder Aluminiumblech,
bestehenden Backplatten eines verfahrbaren Backwagens (Stikkenwagens) mit zu backenden Teigstiicken,
dadurch gekennzeichnet, daB ein an sich bekannter, zweiter Wagen (9) vorhanden ist, der in seinem Gestell
(11) eine der Anzahl der Backplatten (6) gleiche Anzahl von Abziehapparaten (13) iibereinander angeordnet
trégt, deren jeder einzeln in L#ngsrichtung im Gestell (11) verschiebbar ist und ein iiber Unmlenkstellen,
insbesondere Umlenkwalzen (18), Ablegekanten od. dgl. gefiihrtes endloses Abziehband (16) tréigt, das an einem
Mitnehmer (21) befestigt ist, und da8 fiir jeden dieser Mitnehmer (21) im Bereich der Frontwand (7) des
Backwagens (3) Arretierorgane (23) vorhanden sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Mitnehmer als von den Seitenrindern des
Abziehbandes (16) seitlich vorstehende Zapfen (22) ausgebildet ist, fiir die Haken (24) als Arretierorgane (23)
seitlich an der Frontwand (7) des Backwagens (3) in zumindest einer Reihe iibereinander vorgesehen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da die Haken (24) an ihrer dem Inneren des
Backwagens (3) abgewendeten AuBenseite (26) mit schrigen Auflaufflichen (27) fiir die Zapfen (24) versehen
sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Abziehapparat (13) an seinem
dem Backwagen (3) benachbarten Ende eine mit einer Schrigfliche (32) versehene Erhebung (33) aufweist,
deren Scheitelpunkt hoher liegt als der Scheitelpunkt des zugehdrigen Hakens (24).

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Gestell (11) des die
Abziehapparate (13) tragenden Wagens (9) unten einen nach vorne vorstehenden Biigel (29) tréigt, dessen Ecken
mit Abschréigungen (34) versehen sind, und daB die Arretierorgane (23) des Backwagens (3) mit divergierenden
Anlaufflichen (30) fiir diesen Biigel (29) versehen sind (Fig. 3).

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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