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一种吊车梁起吊装置

(57)摘要

一种吊车梁起吊装置，属于安装起吊技术领

域。该装置包括栓门框、手拉葫芦和销栓板；栓门

框包括一整块钢板中央开设柱孔，左右任意一侧

安装栓板，栓板与钢板转动连接，三角板为直角

三角形，焊接在钢板底面，吊孔板垂直焊接在钢

板底面中线最前端；手拉葫芦上端钩挂在吊孔板

上，下端钩挂住销栓板；销栓板上开设吊孔和凸

字形开口，销栓板底端左右两侧开设销栓孔，销

栓孔内插入与之匹配的销栓。本实用新型制作方

式简单，安装方便，减少了焊接、切割等工序，使

用完后不会对厂房柱表面造成损毁不仅提高了

工作效率，还可以多次重复使用，减少了浪费；不

会因火花飞溅引起火灾，提高了安全保障。
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1.一种吊车梁起吊装置，安装于厂房柱上，其特征在于该装置包括栓门框、手拉葫芦和

销栓板；所述栓门框包括一整块钢板、三角板、栓板和吊孔板，钢板前端为梯形，后端为矩

形，钢板矩形处中央开设柱孔，柱孔长宽与厂房柱的长宽匹配，其前后侧的宽度宽于其余部

分，使柱孔呈工字型；柱孔左右任意一侧打通，并在原钢板位置安装栓板，栓板一端与钢板

转动连接，一端通过活动螺栓与钢板连接，且栓板闭合后不改变柱孔的原始形状；所述三角

板为直角三角形，一条直角边焊接在钢板底面，一条直角边与柱孔前侧边处于同一垂线；吊

孔板垂直焊接在钢板底面中线最前端，吊孔板上开设吊孔；

所述手拉葫芦上端钩挂在吊孔板上，下端钩挂住销栓板；

所述销栓板中部上端开设吊孔，中部下端开设凸字形开口，销栓板底端左右两侧开设

销栓孔，销栓孔内插入与之匹配的销栓。

2.如权利要求1所述的一种吊车梁起吊装置，其特征在于所述三角板的数量为一个、两

个、三个或四个，沿钢板中线处对称设置。

3.如权利要求1所述的一种吊车梁起吊装置，其特征在于所述钢板底面柱孔左右两侧

位置焊接立板，立板与钢板垂直。

4.如权利要求1所述的一种吊车梁起吊装置，其特征在于所述栓板上安装把手，方便对

其手动开合。
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一种吊车梁起吊装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于安装起吊技术领域，具体涉及一种吊车梁起吊装置。

背景技术

[0002] 在冶金工业厂房建造中需要安装大型的吊车梁以满足车间内吊车的安装使用和

工艺要求。目前，安装起吊吊车梁的方式一般为在两边厂房柱上焊接牛腿支架作为吊点，但

是牛腿支架安装前需要经过打磨、切割等工序，焊接时会有火花飞溅用以在厂房中引起火

灾；使用完成后还需要将其切割下来，不仅重复使用次数有限，还会对厂房柱表面墙体造成

损坏。

实用新型内容

[0003] 为解决上述问题，本实用新型旨在提供一种安装使用便捷，不需要现场进行焊接

的吊车梁起吊装置。

[0004] 一种吊车梁起吊装置，安装于厂房柱上，其特征在于该装置包括栓门框、手拉葫芦

和销栓板；所述栓门框包括一整块钢板、三角板、栓板和吊孔板，钢板前端为梯形，后端为矩

形，钢板矩形处中央开设柱孔，柱孔长宽与厂房柱的长宽匹配，其前后侧的宽度宽于其余部

分，使柱孔呈工字型；柱孔左右任意一侧打通，并在原钢板位置安装栓板，栓板一端与钢板

转动连接，一端通过活动螺栓与钢板连接，且栓板闭合后不改变柱孔的原始形状；所述三角

板为直角三角形，一条直角边焊接在钢板底面，一条直角边与柱孔前侧边处于同一垂线；吊

孔板垂直焊接在钢板底面中线最前端，吊孔板上开设吊孔；

[0005] 所述手拉葫芦上端钩挂在吊孔板上，下端钩挂住销栓板；

[0006] 所述销栓板中部上端开设吊孔，中部下端开设凸字形开口，销栓板底端左右两侧

开设销栓孔，销栓孔内插入与之匹配的销栓。

[0007] 所述三角板的数量为一个、两个、三个或四个，沿钢板中线处对称设置。

[0008] 所述钢板底面柱孔左右两侧位置焊接立板，立板与钢板垂直。

[0009] 所述栓板上安装把手，方便对其手动开合。

[0010] 本实用新型额有益效果在于：制作方式简单，安装方便，相比使用牛腿支架，减少

了焊接、切割等工序，使用完后不会对厂房柱表面造成损毁，减少了对厂房柱打磨和补漆的

工作，不仅提高了工作效率，还可以多次重复使用，减少了浪费；同时，因不需要焊接左右，

不会因火花飞溅引起火灾，提高了安全保障。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的侧视图。

[0012] 图2为栓门框的俯视图。

[0013] 图3为销栓板的正视图。

[0014] 图4为销栓板的侧视图。
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[0015] 其中，1‑栓门框，2‑手拉葫芦，3‑销栓板，4‑钢板，5‑柱孔，6‑栓板，7‑三角板，8‑立

板，9‑吊孔板，10‑把手，31‑凸字型开口，32‑销栓孔，33‑销栓。

具体实施方式

[0016] 实施例1：一种吊车梁起吊装置包括栓门框1、手拉葫芦2和销栓板3。其中，栓门框

包括一整块钢板4、三角板7、栓板6和吊孔板9，钢板4前端为梯形，后端为矩形，钢板4矩形处

中央开设柱孔5，柱孔5长宽与厂房柱的长宽匹配，其前后侧的宽度宽于其余部分，使柱孔4

呈工字型，可减小栓门框1在厂房柱上套入和取下时所受到的阻力；柱孔4左右任意一侧打

通，并在原钢板4位置安装栓板6，栓板6一端与钢板转动连接，一端通过活动螺栓与钢板连

接，栓板闭合后不改变柱孔5的原始形状；栓板6上焊接一个把手，方便工人手工转动开合栓

板6。钢板4底面柱孔5左右两侧位置焊接立板8，立板8与钢板4垂直，立板8可增大栓门框1在

厂房柱上的受力面积，当栓门框1在厂房柱上抱死后增加摩擦，防止其滑落。

[0017] 三角板7为直角三角形，一条直角边焊接在钢板4底面，一条直角边与柱孔5前侧边

处于同一垂线，本实施例中焊接两块三角板7，沿钢板4中线对称焊接。吊孔板9垂直焊接在

钢板4底面中线最前端，吊孔板9上开设吊孔。

[0018] 将手拉葫芦2上端钩挂在吊孔板9上，下端钩挂住销栓板3。

[0019] 销栓板3中部上端开设吊孔，中部下端开设凸字形开口31，销栓板3底端左右两侧

开设销栓孔32。

[0020] 使用该装置时，先将栓板6打开，将栓门框1从侧面卡入厂房柱上端，闭合上栓板6，

并将活动螺栓拧紧，使栓门框1抱死在厂房柱上。将销栓板3插入吊车梁两侧有凹槽的位置，

将销栓33插入销栓孔32内，凸字形开口31与行车梁上凸起的部分匹配，使销栓板3将吊车梁

锁死。使用两组及以上该装置吊起一根吊车梁，拉动手拉葫芦2将吊车梁起吊至安装位置，

固定住手拉葫芦2后便可对吊车梁进行安装作业。
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图1

图2
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图3

图4
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