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"Sposéb wyitwarzania zeliwa sferoidalnego oraz urzqdzenie do wykonywania
tego sposobv

Patent trwa od dnia 10 marca 1958 T.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania ze-
liwa sferoidalnego oraz urzadzema do wyko-
nywania tego sposobu.

W znanych urzgdzeniach do wytwarzania ze-
liwa sferoidalnego, na napeiniong roztopionym
zeliwem kadZz bebnowga naklada sie ostone, po-
siadajgca gorny otwér wylotowy i chroniaca
obstuge przed wylatujgcymi podczas procesu
sferoidyzacji zeliwa odpryskami i .blyskami
$wietlnymi rozzarzonego zeliwa. Oslone nasadza
‘sie na kolnierz kadzi, wylozony gling, w celu
uszézelnienia miejsc stykow. KadZ jest nastep-
nie umieszczana na woézku, ktéry jest podwo-
zony pod kaptur wyciggu naturalnego, przez
ktéry ulatuja wydzielajace sie z kadzi gazy, wy-
dzielajgce sie podczas wprowadzania stopu mag-

*) Wtasciciel patentu o$wiadczyt, ze wsp6itwor-
cami wynalazku sa inz. Alojzy Jankowski, J6-
zef Kumor i ini. mgr Jerzy Piaskowski.
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nezu. Wprowadzanie stopu magnezu do kadzi
trwa 18—24 minut (na kazda tong wsadu), po
czym zdejmuje sie¢ pokrywe, usuwa sie z géry

- zuzel i modyfikuje sie¢ stopione zeliwo zelazo-

krzemem, a po dokladnym wymieszaniu rozle-
wa stop do form odlewniczych.

Podczas wykonywania wszystkich opisanych
wyzej czynnosci nastepuje znaczné obnizZenie
sie temperatury przerabianego zeliwa, w przy-
blizeniu z 1380—1400°C do temperatury 1220—
1240°C. Tak znaczne obfiizanie sie temperatury
wplywa bardzo ujemnie na jako§é¢ odlewow.

‘Ten ujemny wplyw obnizania sie temperatury

przerabianego zeliwa wystepuje zwlaszcza W
odlewach o cienkich $ciankach lub w odlewach
drobnych.

Poza tym przeprowadzanie procesu sferoidy-
zacji zeliwa w kadzi otwartej powoduje duze
straty magnezu, ktéry wyplywajac z dna ka-

dzi (do ktbrego wprowadza sie prety magne-



zu) na’ powierzchnie roztopionego zeliwa, ulega

burzliwemu spalaniu sie przy zetknieciu sie .

z tlenem powietrza. -

Mysla przewodnia wynalazku jest przyspie-
szenie procesu sferoidyzacji zeliwa przy jedno-
czesnym przeprowadzaniu tego procesu w wa-
runkach zupelnego bezpieczenistwa dla obstugi,
dzieki czemu wostatecznie juzZ zmodyfikowane
zeliwo podczas rozlewania go do form “posia-
-da temperature o blisko 100°C wyzsza, niz do-
tychezas, przy czym eliminuje sie braki w odle-
wach drobnych i cienkosciennych.

Spos6b ‘wedlug wynalazku polega na tym, ze
‘proces. sferoidyzacji zeliwa przeprowadza sie
w kadzi szczelnie zamknietej, odizolowanej od
doptywu zewnetrznego powietrza, przy czym

proces ten trwa tylko 3—4 minuty (na jedna

tone wsadu).

Nalezy dodaé, ze odizolowanie stopionego ze-
liwa od doptywu §wieiego powietrza powoduje
znaczne zmniejszenie ilo§ci zuzywanego magne-
zu, poniewaz ewentualny nadmiar, powstajacy
przy stosowaniu sposobu wediug wynalazku,
powodowalby pogorszenie sie jakoSci odlewéw
z zeliwa sferoidalnego, dzieki czemu osigga sie
duze oszczednos$ci na magnezie, wynoszace oko-
to 25—30% normalnego zuzycia.

Do wykonywaria sposobu wedlug wynalazku
stosuje sie urzadzenie, przedstawione tytutem
przykladu i schematycznie na rysunku czg$cio-
wo w widoku podiuznym i czeSciowo w prze-
kroju. ’ i

Urzadzenie po§iad»a kadz bebnowg 1, zaopa-
trzong w znany. przyrzad 2 do wprowadzania
pretéw elektronowych. Wylew kadzi bebnowej

1 posiada kolnierz 3, na ktéry nakladana jest
pokrywa 4, stykajaca sie réwniez z gérna po-.
wierzchnig. wylewu 5. KadZ 1 jest uszczelniona
za pomocay gliny szamotowej 6, nakladanej na
kolnierz 3 i na gérng powierzchnie wylewu 5

kadzi 1.

W celu zabezpieczenia sie przed oderwaniem
pokrywy 4 od kadzi I w razie zbyt burzliwego
przebiegu procesu sferoidyzacji podczas wpro-
wadzania magnezu, kolnierz 3 jest przymoco-
wany do uchwytéw 7, znajdujacych sie na ob-
wodzie pokrywy 4, za pomoca Srub 8.

Nakladanie pckrywy, jak i jej zdejmowanie
jest bardzo latwe i przebiega w krotkim okresie
czasu nie przekraczajagcym trzech minut.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania zeliwa sferoidalnego,
znamienny tym, ze proces sferoidyzacji Zeli-
wa przeprowadza si¢ w kadzi szczelnie zam-
knigtej i odizolowanej od dostepu zewnetrz-
nego, przy czym proces wprowadzania stopu
magnezu do kadzi trwa 3—4 minuty (na jed-
ng tone wsadu).

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu wexilug
zastrz. 1, zaopatrzone w przyrzad do wmpro--
wadzania pretéw elektronowych, znamienne
tym, ze wylew kadzi bebnowej (1) posiada
kolnierz (3), na ktéry naklada sie pokrywe
(4) "uszczelniong z kadzig (I) za pomoca gli-
ny szamotowe]j (6).

F.6dzka Fabryka Maszyn w Lodzi
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