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(54) Kombinovana armovans vrstvend doska

Vynilez sa tyka konstrukcie kombinovanej ar-
movanej vrstvenej dosky na baze dreva, pri¢om
ako zdkladné konstrukéné prvky sa v doske poui-
vajl vrstvy z drevovldknitych dosdk vyrobenych
mokrym, alebo suchym spdsobom, resp. tenké
drevotrieskové dosky, impregnované drevené dy-
hy, pripadne vzijomna kombindcia uvedenych
materidlov. Ako vystuZovacie prvky sa pouZivaji
nedrevné vrstvy z tkaniny zo skleného vldkna
plnené polyesterovou, epoxydovou alebo fenolic-
kou Zivicou, ktoré plnia ziroveri i lepiacu funkciu.
Pérne vrstvy z drevovldknitych resp. drevotriesko-
vych dosik v navrhovanych kon$trukcidch sd
perforované otvormi o priemere 5 az 10 mm, aby
sa dosiahlo vylahCenie. Vyrazne sa tym zlepSia
pevnostné vlastnosti dosdk, najmé pevnost v ochybe
a prerédZacia prica, oproti povodnym zikladnym
materidlom, dvoj aZ trojnisobne. UmoZni to po-
uzivat tensie konstrukcie na police skriii, debniace
dielce resp. boky. skrifi bez zniZenia funk&nych
vlastnosti, o znamena absoltitne Uspory drevnej
hmoty alepsie vyuZitie menej kvalitnej suroviny.

V sti¢asnosti sii znime kombinované dosky typu
»NEOCOR®. Si to v podstate tenké drevotriesko-
vé dosky hriibky 3,0 aZ 6,0 mm povrchovo uprave-
né drevenou dyhou. Pripravuje sa tieZ vyroba
vrstvenych dosdk. Ide o latovkové stredy zo smreka
alebo topola, ktoré si pld$tované tenkymi kalan-
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drovanymi drevotrieskovymi doskami. Latovkové
stredy musia byf vopred hriibkovo egalizované.
U vSetkych tychto znamych typov dosdk ide
Vv podstate len o zimenu materidlov v jednotlivych
vrstvich bez sii¢asného armovania a vyraznejsicho
zlepSenia funkénych a pevnostnych vlastnosti.
Surovinovd bilancia drevnej suroviny sa po
strdnke kvalitativnej postupne zhoriuje. Je preto
potrebné hladat vhodné materidly z menej kvalit-
nych surovin do vniitra konstrukcie dosik, aby
ostalo viacej kvalitnych dyh na pld§tovanie povr-
chov. Sii¢asne treba zlep§it ich funk&ni sposobilost
vhodnym systémom armovania a vylah&ovania.
Nevyhody zndmeho stavu v znadnej miere od-
strafiuje kombinovand armovand vrstvend doska
na baze dreva podla vynélezu, ktorej podstata
spotiva v tom, Ze pozostdva najmenej z dvoch
a maximdlne zo siedmich lignocelul6zovych vrs-
tiev, medzi ktorymi je vystuZujica samolepiaca
félia z polyesterového Prepregu vyznadujiica sa
tym, Ze lignocelulézové vrstvy maji vytvorené
priecne otvory, ktoré sii bud duté, alebo vyplnené
Zivicou z vystuZujlcej armovacej polotuhej félie.
Kombinovand armovan4 vrstvena doska na bize
dreva sa dalej vyznacuje tym, Ze povrchové vrstvy
st opatrené krycou ochrannou vrstvou proti vih-
kosti na baze chlérkauéuku, nehorlavého silikito-
veho tmelu, fenolickou féliou, alebo drevenou
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dyhou impregnovanou krezol-formaldehydovou

Zivicou.

Hlavnou vyhodou navrhovanej kombinovanej
armovanej vrstvenej dosky je jej dvoj aZ trojné-
sobné zvyienie pevnosti oproti pdvodnym zdklad-
nym polotovarom, ako sd drevovldknité dosky
a tenké drevotrieskové dosky. Pevnost v ohybe
pozdlZ vldkien dosahuje aZ 160 MPa a preréZacia
préca 6 aZ 7 MPa. Z hladiska pouzifia je vfhodné
celkové zniZenie objemovej hmotnosti, ktoré sa
dosiahne pouZitim perforovanych vrstiev a kombi-
naciou lahkych drevin s faZiimi. Dosiahnu sa
i absolitne Gspory drevnej hmoty tym, Ze kombi-
nované dosky vzhladom na svoje vysSie pevnostné
vlastnosti sa budii pouZivat o 1/3 teniie.

Kombinované armované vrstvené dosky umoz-
fujit vyrabat napr. police do skrifi o hribke 12 aZ
16 mm oproti doteraj§im z drevotrieskovych do-
sék, ktoré mali hribku 18 a2 22 mm. Daliou
vyhodou st Gspory kvalitnej preglejkarskej drev-
nej suroviny pre potreby vyroby nibytku na
export, ziskané tym, Ze na vyrobu betondrskych
debniacich dielcov pre stavebnictvo by sa pouZivali
namiesto vodovzdornych preglejok hribky 15 az
20 mm kombinované armované vrstvené dosky
hribky 8 az 12 mm. Sii¢asne sa tymto riesi problém
odbytu tenkych vefkoplo$nych drevnjch materia-
lov, ktorych je na svetovom trhu nadbytok anema-
ju dostatogné vyufZitie. Uvedené polotovary a kon-
$trukéné prvky je mozné vyrobit z akostne horsej
drevnej suroviny a domécich polyesterovych skle-
nych lamindtov, si teda surovinove a cenove
dostupné.

Velkou v§hodou je aj povrchovi iprava kombi-
novane;j vrstvenej dosky latkami na baze chlér-
kauduku, ktoré si vysokovodovzdorné a oteru-
vzdorné, dobre prilni k podkladu a vo farebnom
prevedeni pdsobia esteticky. Umo#iuji pouZivat
kombinované dosky pre vonkajiie expozicie na
drobné drevostavby (napr. novinové stdnky, za-
stavky autobusov), debniace a Salovacie dielce na
stavby, snehové zdbrany pri cestich a Zelezniciach,

. dopravné znacky.

Priklady prevedenia

Priklad 1

V hydraulickom lise sa za tepla zlisuji na seba
dve a? tri drevovldknité dosky vyrobené suchym,
alebo mokrym sp6sobom, hribky 3,0 aZ 6,0 mm,
priom tieto si perforované otvormi o priemere
5,0 a¥ 10,0 mm po celej ploche za sicasného
vystuZenia v lepiacej $kére tkaninou zo sklenenych
vldkien plnenou polyesterovou Zivicou typu Pre-
preg a plastovania povrchov drevenou dyhou
hribky 0,8 aZ 1,5 mm, impregnovanou krezolfor-
maldehydovou Zivicou. Dostaneme kombinovani
vrstvend dosku hribky 8 aZ 16 mm, pouZiteInii na
betonsrske debniace dielce formédtu 120 X 60 cm,
resp. 240 x 120 cm. Doska je dostatoéne pevna,
vodovzdornd a hladkd, pretoZe otvory navrtané
v DVD sa pri lisovani zaplnia polyesterovou

Yivicou a slenené tkanina v lepiacej $kdre posobi
ako vystuZovaci armovaci materi4l.

Priklad 2

V hydraulickom lise za studena pri $pecifickom
tlaku 0,8 a¥ 1,2 MPa vylisujeme nasledovni
konstrukciu kombinovanej dosky:

3,0 mm — 3,0 mm — 6,0 mm — 3,0 mm - 3,0 mm
DVD — Tp (Sm) — DVD — Tp (Sm) — DVD
pricom ako nepdme vrstvy 1, 3, 5 pouZijeme
drevovldknité dosky hribky 3,0 mm a ako parne
vrstvy 2,4 topofovi dyhu (Tp), pripadne smrekovi
(Sm) hribky 3,0 mm.

Na lepenie pouZijeme akrylatové lepidlo. Dre-
vovléknita doska v strede konstrukcie je perforo-
vani otvormi priemeru 5 aZ 10 mm. Dostaneme.
kombinovani vrstveni dosku hribky 18,0 mm,
ktorej povrch upravime ochrannou litkou na baze
chlérkaucuku a ktord je pouziteIna v nédbytkarskej
vyrobe, ako konitrukény materidl schopny nahra-
dit drevotrieskové dosky pri vyrobe korpusov
skrifi, polic a posuvnych dvier.

Priklad 3

V hydraulickom lise pri teplote 160 az 180°C
a ¥pecifickom tlaku 0,4 az 0,8 MPa vylisujeme
nasledovnii konitrukciu kombinovanej vrstvenej
dosky:

03mm — 33mm — 1,0mm - 3,0mm
- 1,0 mm — 3,3 mm — 0,3 mm

félia — DVD — Prepreg — DTD — Prepreg
— DVD - félia
pritom stredové vrstva z tenkej kalandrovanej
drevotrieskovej dosky je perforovand otvormi
priemeru 5 aZ 10 mm, ako vystuZujlice vrstvy sa
pouzivaji polyesterové sklené laminaty typu pre-
preg, ktoré si samolepiace a na povrch dosky
pouZijeme drevovldknité dosky plastované fenolic-
kou féliou,

Vznikne pevni konstrukénd doska poutiteInd
v stavebnictve na stenové prie¢ky a menSie drevo-
stavby ako sii UNIMO bunky atd.

Priklad 4

Profilované drevené listy $irky 6 az 10cm,
hrdbky 16 a% 24 mm, diZky 60 aZ 120 cm navitame
vylah¢ujucimi otvormi v prieénom smere o prieme-
re 3,0 a% 6,0 mm, &m dostaneme prie¢nu dreveni
sparovku, na ktord v hydraulickom lise pri teplote
160 a¥ 180°C a $pec. tlaku 0,4 aZ 0,6 MPa
nalisujeme polotuhé krycie vrstvy z polyesterové-
ho skleného lamindtu typu Prepreg.

Dostaneme konstrukéni dosku hribky 18 aZ
26 mm, vylah&enii pouZiteIni v stavebnictVe na
fasddne panely, alebo velkoplo¥né debniace dielce
pre konstrukéné systémy IS-NOE.

Povrchovi tprava dosky je hladkd a v pastelo-.
vych farbéch, vysoko vodovzdornd, &iastoéne oh-
fiovzdornd, o umoXiiuje viestranné pouZitie
dosky.

Kombinované vrstvené dosky pri spradvnom po-
u¥iti a vhodnej povrchovej tiprave méZu nahradit



znaéné mnoZstvo vodovzdornych preglejok dre-
votrieskovych dosik a ocelovych plechov bez
zniZenia funk&nej spdsobilosti vyrobkov. Ich Zivot-
nost v interieri je prakticky neobmedzend, vo
volnom teréne 5 aZ 7 rokov.
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Suroviny na ich vyrobu si domiceho pévodu,

nevyZaduju zloZité strojné zariadenie a pouZitim

hrubsich konstrukénych vrstiev sa zniZuje pracnost
vyrobkov z nich navrhovanych.

PREDMET VYNALEZU

1. Kombinovand armovana vrstvend doska, po-
zostdvajica najmenej z 2 a maximélne zo 7 ligno-
celulézovych vrstiev, medzi ktorymi je vystuZujiica
samolepiaca f6lia z polyesterového prepregu, vy-
znacujica sa tym, Ze lignocelul6zov€ vrstvy maji
vytvorené prieéne otvory, ktoré s bud duté, alebo
vyplnené Zivicou z vystuZujiicej armovacej félie.

2. Kombinovana armovana vrstvend doska po-
dla bodu 1, vyznalujica sa tym, Ze povrchové
vrstvy sd opatrené krycou ochrannou vrstvou proti
vihkosti na baze chlérkaucuku, nehorfavého silika-
tového tmelu, fenolickou féliou alebo drevenou
dyhou impregnovanou rezolformaldehydovou zi-
vicou.
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