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Sposob odciazania szwéw ztaczy rurowych, wykonanych zapomoca spawania
elektrycznoscia lub acetylenem.
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Pierwszenstwo: 4 grudnia 1926 r. dla zastrz. 1—35; 14 czerwca 1927 1. dla zastrz. 6—8 (Niemcy).

Wiadomo, ze szwy zlaczy rurowych,
wykonanych przez spawanie zapomoca
elektrycznosci lub acetylenu, nie moga byé
wystawiane na dzialanie ciSnienia we-
wnetrznego lub zewnetrznego, oddzialy-
wajacego w przewodach rurowych,

Celem uniknigcia tej mniedogodnosci
prébowano przenosi¢ obciazenie szwu na
rurg, np. w ten sposéb,ze rury laczono za-
pomoca, zlacza kielichowego.

Sposéb ten jednak zawodzi, poniewaz
laczenie rur uskutecznia sie mna zimno,
wobec czego polaczenie takie nie jest wy-
starczajace.

Z tego powodu ‘prébowano réwniez
zaopatrzy¢é kielich nasuwanej rury w o-

twory, w ktérych laczono obydwa korice
rur zapomoca spawania,

Sposéb ten réwniez nie jest zadowala-
jacy, poniewaZz otrzymuje si¢ nowe miej-
sca spojone, ktére sg narazone na takiez
niebezpieczenstwa, jak i szew gléwny.

Wynalazek opiera si¢ na tej zasadzie,
ze calkowite odciazenie szwu jest mozliwe
tylko wtedy, jezeli wzajemne przesuwanie
si¢ koficow laczonych rur jest uniemozli-
wione

Przy laczeniu rur wedlug niniejszego
wynalazku korice rur sa zaopatrzone na
obwodzie we wglebienia, ktére wykonywa
si¢ w ogrzanej rurze, przyczem wielko3é

i glebokos¢ tych wglebieri dobrane sa tak,
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ze rury, ozigbiajac si¢ po nagrzaniu, la-
cza sie ze soba nalezycie, wskutek czego
szew nie jest narazony na dzialanie ni-
szczacych go sil.

Zewnetrzna powierzchnia konca wsu-
nietej rury nie przylega szczelnie do we-
wnetrznej ‘powierzchni rury obejmujacej,
wobec czego przy poczatkowem mnagrze-

. waniu rur ctep'l’o nie przenika przez $cianki

wobydwooh gur, ; Pierwsze nagrzanie sluzy
do Scislejszego pol'aczenta si¢ konicéw rur,
a wglebienia wykonywa sie¢ dopiero przy
nastepnem, kilkakrotnem nagrzewaniu,

W mysl wynalazku na koricu rury,
wsuwanej do kielicha, wykonywa si¢ za-
pomoca walcowania odpowiednie wgtebie-
nia, poczem, po wstawieniu tej rury do
kielicha drugiej rury, ogrzewa si¢ te o-
statnia, i zapomoca kucia wciska sie two-
rzywo S$cianki kielicha w wymienione
wglebienia, ktérym zaleca si¢ mnadaé
ksztalt zlobkéw pierscieniowych, przy-
czem tworzywo $cianki kielicha wtlacza sie
w zlobki wstawionego konica rury w nie-
ktorych punktach tylko, a mie na calym
obwodzie, co zupelnie wystarcza do osia-
gniecia nalezytego polaczenia.

Mozna réwniez zaopatrzyé gladki ko-
niec wstawianej rury w otwory, w ktére
wtlacza si¢ nastepnie w odpowiednich
miejscach tworzywo $cianki nagrzanego
kielicha rury nasuwanej, poczem czolowa
powierzchnie kielicha spaja sie z koricem
rury wstawianej. Polaczenie mozna réw-
niez wykonaé w ten sposéb, ze obydwie ru-
ry zostaja zaopatrzone w kielichy, zapo-
mocg ktérych nasuwa sie je na pierscien
lacznikowy, wyposazony w otwory, w kto-
re wtlacza si¢ w opisany powyzej sposéb
tworzywo $cianek kielichow.

Opisany sposéb laczenia wykazuje te
zalete, ze ulatwia wykonanie polaczenia
na miejscu, poniewaz wtlaczanie tworzywa
kielicha w otwory wstawionego korica ru-
ry jest latwiejsze, niz odksztalcanie kie-
lichéw i pierscieni.

Fig. 1 i 2 przedstawiaja polaczenie rur,
wykonane w mys$l wynalazku w ten spo-
sob, ze wglebienia sa wykonane od ze-
wnatrz,

Fig. 3 i 4 — potaczenie rur, wykonane
w ten sposob, ze ma korcu rury wstawio-
nej sa wywalcowane zlobki. Fig. 5 przed-
stawia polaczenie rur, z ktérych jedna po-
siada gladki koniec, zaopatrzony w otwo-
ry. Fig. 6 — polaczenie dwéch kielicho-
wych koricow rur zapomoca pierScienia, a
fig, 7 — przekréj poprzeczny wzdluz linji
VII—VII fig. 5.

Polaczenie rur wedlug fig. 1 i 2 daje
si¢ z latwoscia wykonaé w ten sposéb, ze
konice a, b rur nagrzewa si¢ raz lub kilka
razy, nastgpnie zapomoca kucia stosowne-
mi narzedziami wykonywa si¢ wglebienia.
Wielkosé tych wglebiern jest taka, ze za-
pewnia calkowicie nalezyte polaczenie obu
koficow rur.

Ilo§é tych wglebien zalezy od $rednicy
laczonych rur i od ciénienia, panulqcego
w danym przewodzie rurowym,

W wykonaniu wedtug fig. 3 i 4 koniec
a wstawionej rury posiada na obwodzie
ztobek b, wywalcowany w ten sposéb, e
jego wierzcholek nie sigga wewnetrznej
powierzchni rury a. Tworzywo $cianki kie-
licha rury c jest wtloczone w zlobek b w
kilku miejscach d. Nalezyte polaczenie
obu rur zabezpiecza szew czolowy c.

Wedtug fig. 5 — 7 w kielich rury «
jest wstawiony komiec b drugiej rury, za-
opatrzony w otwory., Rury q i b laczy sie
w kilku punktach # zapomoca spawania
punktowego, poczem nagrzewa sie palni-
kiem $cianke kielicha @ w tych miejscach,
ktore znajduja si¢ ponad otworami g ru-
ry b, nastepnie tworzywo $cianki a wtla-
cza si¢ w te otwory, przyczem w kielichu
a wytwarzaja si¢ wglebienia d. Wreszcie
wykonywa si¢ szew h na czolowej po-
wierzchni kielicha rury a.

- W takiz sposéb wykonywa sie pola-
czenie zapomoca zaopatrzonego w otwory



pierécienia i (fig. 6). Do kielicha a wsta-
wia si¢ pierscieri i i laczy si¢ zapomoca
spawania punktowego w miejscach f, po-
czem nasuwa si¢ na pierScien kielich K
drugiej rury, wreszcie nagrzewa si¢ oby-
dwa kielichy w miejscach, ktére znajduja
si¢ ponad otworami pierscienia i, w na-
grzanych miejscach wykuwa si¢ wglebie-
nia, przyczem tworzywo S$cianek kieli-
chow wtlacza si¢ w otwory pierscienia,

Czotowe powierzchnie kielichéw rur
zaobla sie nieco do gory, celem osiggnigcia
pewnej sprezystosci szwu. Poniewaz na-
grzane rury kurcza si¢ podczas ostygania
polaczenie rur jest tak mocne, ze szwy zo-
staja calkowicie odciazone. Wszelkie ob-
ciazenia, zwlaszcza nategzenia rozrywaja-
ce, dzialajace w kierunku osi rur oddzia-
tywaja tylko na polaczemie rur, a nie na
szew, Szew jest tylko jeden, wobec czego
przy spawaniu rur na miejscu budowy nie
ma obawy, aby w szwie pozostaly jakie$
trwale napregzenia,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odciazania szwoéw zlaczy
rurowych, wykonanych zapomoca spawa-
nia elektrycznoscia lub acetylenem, zna-
mienny tem, Ze kielichowe zlacze rur na-
grzewa sie raz lub kilka razy i na obwodzie
nagrzanych §cianek zlacza wykonywa sie
dowolng ilosé wglebien, ktorych glebokosé
dobiera si¢ tak, aby rury, ozigbiajac sig
i kurczac, mocno sie ze soba laczyly, od-
ciazajac w ten sposéb szew spojony,

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze koniec rury, ktory si¢ wstawia
w kielich nasunietej rury, jest zaopatrzo-

ny we wglebienia, wykonane zapomoca
walcowania tak, iz do wglebien tych moz-
na wtloczyé tworzywo Scianek kielicha
rury nasunigtej.

3. Sposéb wediug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze wglebienie na koricu wsta-
wionej rury jest wykonane w postaci ztob-
ka piersScieniowego.

4, Sposéb wedlug zastrz, 3, znamien-
ny tem, ze zlobek jest wywalcowany tak,
Ze jego glebokoéé jest mmniejsza od gru-
bosci $cianek rury.

5. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 3, zna-
mienny tem, ze tworzywo $cianek magrza-
nego kielicha wtlacza si¢ w zlobek w nie-
ktérych tylko miejscach, dowolnie obra-
nych.

6. Sposob wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze koniec rury, ktéry si¢ wsuwa
w kielich nasuwanej rury, jest zaopatrzo-
ny na obwodzie w dowolng ilo$¢ otworow,
w ktére wtlacza si¢ tworzywo Scianek na-
grzanego kielicha masuwanej rury.

7. Sposob  polaczenia  czolowego
dwoéch rurnasunigtych na pierscienn we-
dtug zastrz. 1 i 6, znamienny tem, ze
piersécieri jest zaopatrzony ma obwodzie w
dowolna ilo$é otworow, w ktére wtlacza
si¢ tworzywo $cianek mnasuwanych na
pierScieri rur.

8. Sposob wedlug zastrz. 1, 6 1i 7,
znamienny tem, ze kielichy laczonych rur
zaobla si¢ na czolowych powierzchniach
w znany sposéb, celem osiagniecia wiek-
szej sprezystosci szwu,

Mannesmannrohren - Werke.
Zastepca: Dr, inz, M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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