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‘Werkstiicktrager fiir zylindrische einseitig offene Werkstiicke.

@ Um insbesondere Kolben fiir Brennkraftmaschinen zu
transportieren und wahrend des Transports lagerichtig zur
halten, ohne daR durch Erschiiterungen die Kolben aneinan-
derstoRen, wird erfindungsgemaR eine Formplatte vorges-
chlagen, die auf ihrer einen Seite herausragende Zapfen
aufweist. Die Kolben werden iiber die Zapfren gestilpt und
tiber ihren Kolbenbolzen in Mulden im Zapfen festgeklemmit.
Auf der Unterseite weist die Formplatte eine topfartige
Vertiefung auf. Diese Vertiefung ist derart dimensioniert, da
sie den Kolbenboden mit den Kolbenringen umschlieft.
Dadurch werden die Kolben ausreichend fixiert und gegen
Beschidigungen geschutzt. Dariiber hinaus sind mehrer
Lagen von Kolben ibereinander unter Zwischenschaltung
jeweils einer Formplatte Stapelbar, ohne daB es zusétzliche
Haltemitte! oder Distancestiicke bedarf.
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Werkstlcktrdger flr zylindrische, einseitig offene Werksticke

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung der im Oberbegriff
des ersten Anspruchs genannten Gattung,

Kolben zum Einbau in Brennkraftmaschinen werden z.Z. beispielsweise
beim Kolbenhersteller in einen Faltkarton gepackt, der (iber ein
Einsteckraster berlhrungsfrei eine gewisse Anzahl von Kolben
aufnehmen kann, Die so gefillten Kartons werden dann in Gitterboxen
dem Motorenhersteller angeliefert, |

Nachteilig bei dieser Ausfuhrungsform ist es, daB keine exakte
Lagefixierung moglich ist, Dadurch koénnen beim Transport Schiden
entstehen. Weiterhin ist dadurch keine exakte Lagefixierung még-
lich, so daB eine vollautomatische Entnahme der Kolben mit an-

schlieBender Weiterverarbeitung nicht mdglich ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Werkstlcktrager
der eingangs genannten Gattung bereitzustellen, der die oben
erwdhnten Nachteile nicht aufweist. Diese Aufgabe wird erfindungs-
gemdB durch die kennzeichnenden Merkmale des ersten Anspruchs
gelést, Die Erfindung basiert auf der Erkenntnis, daB aufgrund
des Zapfens der Kolben Uber diesen gestiipt werden kann und so
wagefixiert ist. Aufgrund der Ausbildung des freien Zapfenendes
creift dieses zwischen die Bolzenaugen und kiemmt dadurch den
K-lben fest. Andere Werkstlicke werden ebenfalls durch die ange-
p: 3te Kontur der Zapfen in ihrem Bodenbereich geklemmt. Der
Kol>enboden wird dann in die Vertiefung der nichsten Formplatte
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gesteckt, so dafl der gesamte Kolben dadurch sowoh| oben als auch
unten fixlert ist. Durch die Anordnung der néchsten Formplatte
auf dem Kolbenboden wird zudem dieser, der in einer Vielzahl von
Fillen eine bestimmte Konfiguration aufweist, geschitzt,

Durch die Weiterbildung nach Anspruch 2 wird der Vorteil erreicht,
daB die Formplatte selbst relativ dinnwandig ausgefGhrt werden
kann, weil die topfartige Vertiefung nicht von der Dicke der
Formplatte aufgenommen werden mufBl, Deshalb eignet sich die
Formplatte auch besonders dazu, aus Kunststoff hergestellt zu
werden, wie Anspruch 5 vorschldgt. Dadurch wird auch eine
Wiederverwendbarkeit der Formplatte erreicht. Damit sinken die
Entsorgungskosten ganz erheblich, da die bisher verwendeten
Kartons sich nur fir einen einmaligen Gebrauch eignen., AuBerdem
vereinfacht sich die zur Pleuelmontage notwendige Aufwdrmung der
Kolben in der kalten Jahreszeit, weil die Isolierung durch die
bisher vorhandene Kartonummanteluhg entféllt. Als Herstellungsver-
fahren haben sich ~ wie Anspruch 6 vorschlagt - das Tiefziehen
oder SpritzguBverfahren hervorragend bewéhrt. Daneben ist auch
ein Herstellen durch Schdumen oder Blasen moglich.

Die Weiterbildung nach Anspruch 3 hat den Vorteil, dall der

Kolben mit vormontiertem Kolbenbolzen von der Formplatte aufgenom?
men werden kann. Aufgrund der Mulde im Zapfen wird der Kolbenbol-
zen von den beiden Zapfen sicher umfaBt, so daB eine zusatzliche
Lagefixierung auftritt. Die Mulde kann dabei so dimensioniert
werden, dafl die Zapfenteile aufrden Kolbenbolzen eine Klemmkraft
ausiiben. Der Vorteil dieser Anordnung liegt darin, daB3 aufgrund
der genauen Lagefixierung der Kolben in der Formplatte diese mit
Automaten lagerichtig entladen werden konnen. Ein weiterer Vorteil
ist darin zu sehen, daB diese Formplatte auch beim Transport und
der Montage verwendet werden kann, Da Gblicherweise die Kolben-
bolzenmaBe bei verschiedenen Motorgrofien teilweise nur sehr
gering differieren, kdnnen auch mit einer Formplatte unterschied-

lich ausgebildete Kolben (Héhe, Durchmesser) transportiert werden.
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Die Weiterbildung nach Anspruch 4 hat den Vorteil, da auch die
vormontierten Kolbenringe in die topfartige Vertiefung eintauchen.
Dadurch werden auch sie geschltzt,

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiels ndher dargestelit,

Es stellen dar:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Formplatte;

Fig. 2 zwei Ubereinander auf zwei Formplatten angeordnete
Kolben,

In Fig. 1 ist die Formplatte 1 perspektivisch dargestellt, Sie weist
auf ihrer Oberseite - in diesem Beispiel - 16 Sockel 2 auf, Jeder
Sockel tragt einen Zapfen 3, der in der Mitte eine Mulde 4 auf-
weist, Die Zapfen 3 kdnnen kegelformig ausgebildet sein, lhr
Grundkreisdurchmesser ist so gewdhlt, daB die zu stapeinden

Kolben sich leicht aufsetzen lassen.,

Fig. 2 zeigt einen schematisierten Querschnitt durch zwei Gberein-
ander angeordnete Formplatten 1, Auf der unteren Formplatte 1 ist
ein Kolben 5 aufgesetzt. Der Kolben 5 ist bereits mit einem Kolben-
bolzen 6 ausgerustet. Hierzu ist eine Mulde 4 in jedem Zapfen 3
vorgesehen und derart dimensioniert, daB in ihr der Kolbenbolzen
6 leicht von den Muldenwanden eingeklemmt wird, Die Muldentiefe
ist derart ausgelegt, dal auch unterschiedlich hohe Kolben sicher
aufgesetzt werden konnen und das Kolbenhemd immer auf dem
Sockel 2 aufsteht,

Weiterhin weist der Kolben 5 bereits aufgezogene Kolbenringe 7

auf,

Sobald die untere Formplatte mit Kolben bestiickt ist, wird von
oben auf die Kolben 5 eine weitere Formplatte 1 aufgesetzt. Der
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Sockel 2 auf der Formplatte 1 bildet von unten eine topfartige
Vertiefung 8. Diese hat einen derartigen Querschnitt, daB die

Kolben samt montierten Kolbenringen 7 umfalt werden, Dadurch ist
sichergestelit, daB zum einen die Kolbenringe nicht beschidigt

werden wdhrend des Transportes und zum anderen, daf die Formplatte
1 sicher auf dem Kolben ruht, Sodann kann auf die obere Formplatte

1 wiederum eine Lage Kolben 5 aufgesetzt werden,

Um eine zusétzliche Sicherung der Kolben 5 zu erhalten, kdnnen
die Zapfen einen Grundkreisdurchmesser aufweisen, der dem
Kolbeninnendurchmesser entspricht, Dadurch wird auch der Kolben
an seinem unteren Umfang zusétzlich gehalten,
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Patentansprliche

T,

Werkstlcktrager fur zylindrische, einseitig offene Werkstlicke,
insbesondere Kolben fur Brennkraftmaschinen,

dadurch gekennzeichnet, daB eine Formplatte (1) vorgesehen
ist, die auf einer Seite mindestens einen Zapfen (3) aufweist,
dessen AuBenumfang zumindest am freien Ende nahezu gleich
dem Innenquerschnitt der zu tragenden Werkstlcke, dessen
Hohe in etwa der Hohe der zu tragenden Werkstlcke entspricht
und die auf der anderen Seite in der axialen Verlangerung
der Zapfen (3) topfartige Vertiefungen (8) aufweist, deren
Umfang grdBer oder gleich dem AuBenumfang der Werkstlicke
ist.

Werkstlicktrédger nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB die topfartige Vertiefung (8)
sockelartig (2) auf der anderen Seite der Formplatte (1)
hervorsteht und den Zapfen (3) tragt.

Werksticktrdger nach Anspruch 1 oder 2 fiir Kolben fir
Brennkraftmaschinen mit vormontiertem Kolbenbolzen,

dadurch gekennzeichnet, daB der Zapfen (3) mittig eine Mulde
(4) zur Aufnahme des Kolbenbolzens (6) aufweist, deren
Breite geringfiigig unter dem AuBendurchmesser des Kolbenbol-
zens (6) liegt,
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Werkstlcktrager nach einem der vorangegangenen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die topfartige Vertiefung (8)
eine derartige Tiefe aufweist, die mindestens der Hoéhe vom
Kolbenboden bis Gber die Kolbenringe (7) entspricht.

Werkstlcktrager nach einem der vorangegangenen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Formplatte (1) aus Kunststoff
besteht.

Werksticktrager nach einem der vorangegangenen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB die Formplatte (1) durch Tief-
ziehen oder Spritzen hergestellt ist.
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