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(54)  ABROLLSCHRAEGEN ZUM FOERDERN UND/ODER SPEICHERN VON ROHRFOERMIGEM ODER

STABFOERMIGEM GUT MIT GROSSEM LAENGE ZU DURCHMESSER-VERHAELTNIS -

(57) Die Erfindung betrifft eine Abfdllschréée Zum Fordernund/oderSpelchern von rohrférmigen
oder stabférmigem Gut mit grofiem Lange zu Durchmesser-Verhéltnis, insbesondere von mit

 Pellets gefiillten Brennstoffelementen fir Kernkraftwerke, im wesentlichen bestehend aus

mehreren, parallel nebeneinander angeordenten, geneigten Schienen. Zweck und Aufgabe der
Erfindung pestehen darin, die an sich bekannten Abrollschragen zum Férdern und/oder Speichern
von rohrformigem oder stabférmigem Gut dahingehend zu veréndern, dafR ein Seitenversatz des
abrollenden Gutes vermieden wird und der vorgegebene automatische Fertigungsablauf
ungestort ablaufi. Die Losung erfolgt dadurch, daf die beiden duBeren Schienen gegeniber den
iibrigen Schienen der Abrollschrage um ca. /4 des Durchmessers des rohrférmigen oder
stabformigen Gutes erhoht angeordent sind. Der Abstand zwischen den Enden des abrollenden
Gutes und den duBeren erhéht angeordneten Schienen betragt ca. 1% der Gesamtlénge des

rohrférmigen oder stabférmigen Gutes. Figur
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‘.Abrollsohrégen zum Fordern und/odef Speichern von rohr=
- formigem oder stebformigem Gut mit groBem Lénge zu

“_ Durchmesser~Verha1tnis

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erflndung bezieht sich auf Abrollschragen zum: Fordern
‘und/oder Speichern von. rohrformigem oder stabformigem Gut

e mit groﬁem Lange zu Durchmesseererhaltnis; insbesondere
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lZum Fordern und Spelchernﬁwun Tohr_orm em Oder stab~"
formigem Fordergut werden oftmals genelgte, starre Abrolle~
schragen.angewendet, auf die das Fordergut abgelegt wird
und selbsttétig bis zur néchsten Arbeitsstation rollt

oder innerhelb eines Speichers auf einen Anschlag oder
bereits im'Speicher befindliches Fordergut aufléuft. :

Derartige Abrollschrﬁgen werden als Rampeh in der DE-0S
2 802 362 besohrieben. Auf diesen Rempen werden Brenn-

stoffelemente, die bereits mit Pellets gefullt sind, ab~
gelegt und in gréBeren Stiickzahlen gespeichert. Beim Ab—
rollen der schlanken Brennstoffelemente (groBe Lange zu
Durchmesser—Verhhltnis) auf parallel nebeneinander ange—

ordneten Abrollschridgen oder Rampen bes@eht auf Grund

von Abweichungen in der Geometrie des agbrollenden Gutes

~ sowie bedingt durch groSe Eigenelastizitét der Profile

die Gefahr, daB ein relativ groBer Seitenvéréatz des zu
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 werden und ein symmetrischer Ablauf des Gutes ohne Seiten~-
- versatz erfolgt, -
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fordernden bzw. zu speichernden Gutes zustande kommt. Da-
durch ergeben sich erhebliche Schwierigkeiten, insbesondere
im Hinblick auf eine automatische-Fertigung von Brennstoff-
elementen fiir Kernkraftwerke, ' '

Ziel der Brfindung

\'Die Erfindung stellt sich das Ziel, die en sich bekennten

Abrollschrégen zum Fordern und/oder Speichern von rohrfgr-
migen oder stabfdrmigem Gut dahingehend zu verdndern, daB

die beschriebenen Mingel dieser Abrollschrégen vermieden

Darlegung des Wesens der Erfindung
Die AUfgabe‘der.Erfindung besteht darin, einen ungestdrten,

vautomatischen Fertigungsablauf»bei der Herstellung rohr-
oder stabfdrmiger Giter, insbesondere von Brennstoffele-

menten fiir Kernkraftwerke, zu sichern.

Die Aufgabé'derQEffindung wird dedurch geldst, daB die
belden &duBeren Schienen gegeniiber den ﬁbrigen Schienen
der Abrollsehréige’um_ca° 1/4 des Durchmessers des rohr~
fﬁrmigenioder stabformigen Gutes erhdht angeordnet sind,

Nech einem weiteren Merkmal der Erfindung betréigt der Ab-
stand zwischen den Enden des abrollenden Gutes und den
BuBeren, erhtht sngeordneten Schienen jeweils ca, 1 % der
Gesamtlinge des rohrformigen oder stabfﬁrmigen Gutes,

Die vdrgeschlagene Lésung bewirkt ein Beaufschlagen des
a~brollenden Gutes mit einer; durch die das Eigengewicht
hervorgerufenen Durchbiegung des Gutes bedingten Vorspen-
nung, die ein Aufschwingen_der Enden des rohrférmigen oder
stabfﬁrmigen Gutes verhindert und demit einen symmetrischen
Ablauf mit geringem Seitenversatz des Gutes gewshrleistet.

-3 -



10

-15

Demit wird ein ungestﬁrter,‘automatiécher Fertigungs—
ablauf bei der Herstellung rohr~ oder stabformlger Gliter,

. insbesondere von Brennstoffelemen1en fiur Kernkraftwerke
gesichert,

Ausfithrungsbeispiel’ -
Die Erfindung wird en einem Ausfilhrungsbeispiel n&her

“erldutert..

Die Abrollschrége besteht aus mehreren, geneigten, parallel
nebeheinander angeordneten Schienen 1, Die guBeren Schie-
nen 2 sind gegeniiber den anderen Schienen 1 um etwe 1/4
des Durchmessers des abrollenden Gutes 3 erhoht. Der Ab-

'stand der duBeren Schienen 2 zu den Enden 4 des Gutes 3 -

betrégt je etwa 1 % der Gesamtlénge des auf den Schienen
17 und 2 abrollenden Gutes 3.
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EErfindungéanSpruch"

Abrollschrage zum Fordern und/oder Spelchern von
rohrférmigem oder stabformlgem Gut mit groBem Lange
zu Durchmesser~Verh&ltnis, insbesondere von mit
Pellets gefullten Brennstoffelementen fir Kernkraft-
werke, im wesentlichen bestehend aus mehreren,
parallel nebeneinander engeordneten, geneigten
Schienen, gekennzelchnet dadurch, daB die beiden
duBeren Schienen (2) gegenuber den ibrigen Schienen (1)
der Abrollschrége um ca, 1/4 des Durchmessers des
rohrformigen oder stabformigen Gutes (3) erhdht an~
geordnet sind . '

Abrollschréige zum Fdrdern nach Punkt- 1, gekennzeichnet
dadurch, daf der Abstand zwischen den Enden 4) des
ebrollenden’ Gutes (3) und den HuBeren, erhoht a nge-
ordneten Schienen (2) jeweils ca, 1 % der Gesamtlénge
des rohrférmigen oder stabfdrmigen Gutes (3) betrigt,
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