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@ Steckverbindung fiir Rohre, insbesondere Kaminrohre.

@ Bei der Steckverbindung fur Rohre, insbesondere Ka-

minrohre, weist das erste dussere Rohr (1) einen auf-
gebdrdelten, trichterférmigen Rand (2) auf, dessen innere
Schrégflanke an einem &ausseren Ringwulst (5) des zwei-
ten, inneren Rohres (6) anliegt, wobei ein ausgewdlbter
Wandungsteil (7) eines bridenartigen Ringbandes (8) den
Ringwulst (5) des inneren Rohres (6) mit anliegendem
Bérdelrand (2) des dusseren Rohres (1) wenigstens teil-
weise formschliissig umgibt, derart, dass der Bérdelrand
(2) durch Zusammenziehen des bridenartigen Ringbandes
(ka) zur axial festverbindenden Anlage am Ringwulst (5)
ommt.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Steckver-
bindung fir Rohre, insbesondere Kaminrohre, bei
welcher mindestens das _eine Ende eines ersten
Rohres zum steckbaren Ubergreifen eines der En-
den eines zweiten Rohres ausgebildet ist, wobei
Mittel vorgesehen sind, welche die zusammenge-
steckten Rohre zusammenhalten.

Bisher ist es im Kamin- und Abgasleitungsbau
iblich, die heute verwendeten Chromstahlrohre auf
der Baustelle miteinander zu verschweissen. Dabei
hangt insbesondere die Dichtheit von der Prézision
der Schweissnaht ab, was praktisch immer zu Ri-
gen Anlass gibt. Zudem ist das Verschweissen von
Rohren dusserst zeitautwendig.

Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine Steckverbindung fiir Rohre im Kamin-
und Abgasleitungsbau der vorgenannten Art zu
schaffen, durch welche ein Verschweissen von
Rohrteilen auf Baustellen eliminiert und eine dichte,
kondensatresistente Verbindung gewdhrleistet wer-
den kann unter Erflllung aller Anspriiche der Luft-
reinhalteverordnung (LRV).

Dies wird erfindungsgemass zunéachst dadurch
erreicht, dass das erste, aussere Rohr einen aufge-
bordelten, trichterformigen Rand aufweist, dessen
innere Schragflanke an einem dusseren Ringflansch
oder Ringwulst des zweiten, inneren Rohres anliegt,
wobei ein ausgewolbter Wandungsteil eines briden-
artigen Ringbandes den Ringflansch oder den Ring-
wulst des inneren Rohres mit anliegendem Bordel-
rand des &usseren Rohres wenigstens teilweise
formschlussig umgibt, derart, dass der Bérdelrand
durch Zusammenziehen des bridenartigen Ringban-
des zur axial festverbindenden Anlage am Ring-
flansch oder Ringwulst kommt.

Um dabei gerade Rohre verwenden zu konnen,
ist es von Vorteil, wenn der Ringflansch auf der
ausseren Mantelflaiche des inneren Rohres durch
Verschraubung fixiert ist, wobei der Ringflansch
rechteckigen oder trapezférmigen Querschnitt auf-
weist.

Andrerseits ist es méglich, dass der Ringwulst im
Mantel des inneren Rohres ausgeformt ist und ei-
nen wenigstens angendhenrt trapezférmigen Quer-
schnitt aufweist.

Ferner besteht eine vorteilhafte Ausgestaltung
darin, dass das bridenartige Ringband sich an sei-
nen Enden uberlappt und Uber Schraubenmittel
durchmesservermindernd zusammenziehbar ist.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaitung der Erfin-
dung besteht darin, dass das &ussere Rohr einer,
von seinem aufgebordelten Rand distanzierten aus-
geformten Ringwulst umfasst zur inneren Aufnahme
einer O-formigen Lippendichtung oder Keramikdich-
tung, was zu einer optimalen Dichtheit fihrt, nach-
dem Dichtheit bereits durch den Diffusionsspalt zwi-
schen den ineinandergesteckten und sich mit aus-
serer resp. innerer Mantelfliche berihrenden
Rohren besteht. Zudem besteht weitere Dichtheit
zwischen den aneinanderliegenden Schragflachen
von Ringflansch resp. Ringwulst und aufgebordel-
tem Rand der zusammengesteckten Rohre.

Weiter kann vorgesehen sein, dass das dussere
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Rohr in seinem Aufnahmebereich fir das innere
Rohr aufgeweitet ist und eine innere Ringschulter
aufweist, an der sich der Rand des inneren Rohres
abstutzt.

Eine erfindungswesentliche Ausgestaltung be-
steht ferner darin, dass das aussere Rohr eine Muf-
fe ist, wobei dann vorteilhaft die Muffe symmetrisch
ausgebildet ist zur steckbaren Aufnahme von zwei
zu verbindenden inneren Rohren.

Beispielsweise Ausfuhrungsformen des Erfin-
dungsgegenstandes sind nachfolgend anhand der
Zeichnung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 in schematischer Darstellung und teilweise
im Schnitt eine erfindungsgemésse Steckverbin-
dung zweier Rohre mittels Muffe;

Fig. 2 ein bridenartiges Ringband der Verbindung
gemass Fig. 1, in Draufsicht; und

Fig. 3 im Querschnitt eine weitere Ausflihrungs-
form der Steckverbindung eines inneren und eines
ausseren Rohres.

Gemass den Darstellungen umfasst die Steckver-
bindung ein erstes, dusseres Rohr 1, welches einen
aufgebérdelten, trichterformigen Rand 2 aufweist,
dessen innere Schragflaiche an einem &ausseren
Ringflansch 4 (Fig. 1) oder an einem Ringwulst 5
eines zweiten, inneren Rohres 6 (Fig. 3) anliegt.

Hierbei ist erfindungswesentlich, dass ein ausge-
wélbter Wandungsteil 7 eines bridenartigen Ring-
bandes 8 den Ringflansch 4 oder den Ringwuist 5
des inneren Rohres 6 mit anliegendem Bérdelrand
2 des ausseren Rohres 1 wenigstens teilweise
formschlissig umgibt, derart, dass der Bérdelrand 2
durch Zusammenziehen des bridenartigen Ringban-
des 8 zur axial festverbindenden Anlage am Ring-
flansch 4 oder Ringwulst 5 kommt.

Hierfir (berlappt sich das bridenartige Ringband
8 an seinen Bandenden und ist Gber Schraubenmit-
tel 9, 10 durchmesservermindernd zusammenzieh-
bar, wie das insbesondere die Fig. 1 und 2 erken-
nen lassen.

Fur glatte Rohre wird der Ringflansch 4 auf der
ausseren Mantelflache des inneren Rohres 6 mittels
Schrauben 15 fixiert. Wie dabei Fig. 1 zeigt, hat der
Ringflansch 4 hier rechteckigen Querschnitt, kann
aber auch, wie an der Stelle 4’ gezeigt, trapezfér-
mig resp. teilweise trapezformig ausgebildet sein,
um eine optimal dichte Anlage der Schragflanke
des aufgebérdelten Randes 2 des ausseren Rohres
1 zu erzielen.

im verbleibenden Ringspalt zwischen Bride 8,
Ringflansch 4 und aufgebérdeltem Rand 2 des &us-
seren Rohres 1 kann eine weitere O-Dichtung vor-
gesehen sein.

Bei der Anordnung gemass Fig. 3 ist anstelle
des Ringflansches 4 ein Ringwulst 5 vorgesehen,
der im Mantel des inneren Rohres 6 ausgeformt ist
und einen wenigstens angenahert trapezférmigen
Querschnitt aufweist.

Dies bedeutet aber eine Vorbehandlung der so
zusammenzufigenden Rohrabschnitte. Hierbei kann
das betreffende &aussere Rohr 1 in seinem Auf-
nahmebereich fir das innere Rohr 6 aufgeweitet
sein und eine innere Ringschulter 14 aufweisen, an
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der sich der Rand des inneren Rohres 6 abstiitzt.
In dieser Form bildet das aussere Rohr 1 eine Muf-
fe.

Zudem kann dann das Aussere Rohr 1 einen
weiteren, von seinem aufgebdrdelten Rand 2 di-
stanzierten ausgeformten Ringwulst 11 umfassen
zur inneren Aufnahme einer O-férmigen Lippendich-
tung 12 oder Keramikdichtung 13.

Wie Fig. 1 erkennen lasst, kann das aussere
Rohr 1 als symmetrische Muffe ausgebildet sein zur
Aufnahme von zwei zu verbindenden inneren Roh-
ren 6. Werden dann noch Ringflansche 4 verwen-
det, kbnnen beliebige glatte Rohrabschnitte in belie-
biger Zahl mittels jeweils einer Doppelmuffe zwi-
schen zwei Rohren und jeweils zwei bridenartigen
Ringbandern 8 zusammengefugt werden.

Somit ist mit den Massnahmen der vorstehenden
Erfindung eine Steckverbindung geschaffen, die
eine schnelle, einfache, aber absolut dichte Erstel-
lung von Kaminen oder Abgasleitungen gewahrlei-
stet.

Es wird wie folgt Schutzanspruch erhoben:

Patentanspriiche

1. Steckverbindung fir Rohre, insbesondere Ka-
minrohre, bei welcher mindestens das eine Ende
eines ersten Rohres zum steckbaren Ubergreifen
eines der Enden eines zweiten Rohres ausgebildet
ist, wobei Mittel vorgesehen sind, welche die zu-
sammengesteckten Rohre zusammenhalten, da-
durch gekennzeichnet, dass das erste, &dussere
Rohr (1) einen aufgebérdelten, trichterfrmigen
Rand (2) autweist, dessen innere Schragflanke an
einem &usseren Ringflansch (4) oder Ringwulst (5)
des zweiten, inneren Rohres (6) anliegt, wobei ein
ausgewolbter Wandungsteil (7) eines bridenartigen
Ringbandes (8) den Ringflansch (4) oder den Ring-
wulst (5) des inneren Rohres (6) mit anliegendem
Bdrdelrand (2) des ausseren Rohres (1) wenigstens
teilweise formschliissig umgibt, derart, dass der
Bérdelrand (2) durch Zusammenziehen des briden-
artigen Ringbandes (8) zur axial festverbindenden
Anlage am Ringflansch (4) oder Ringwulst (5)
kommt.

2. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Ringflansch (4) auf der
ausseren Mantelfische des inneren Rohres (6)
durch Verschraubung fixiert ist.

3. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Ringflansch (4) rechtecki-
gen oder trapezférmigen Querschnitt aufweist.

4. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Ringwulst (5) im Mantel
des inneren Rohres (6) ausgeformt ist und einen
wenigstens angenahert trapezférmigen Querschnitt
aufweist (Fig. 3).

5. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das bridenartige Ringband (8)
sich an seinen Enden (berlappt und Uber Schrau-
benmittel (9, 10) durchmesservermindernd zusam-
menziehbar ist.

6. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das &ussere Rohr (1) einen,
von seinem aufgebdrdelten Rand (2) distanzierten
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ausgeformten Ringwulst (11) umfasst zur inneren
Aufnahme einer O-férmigen Lippendichtung (12)
oder Keramikdichtung (13).

7. Steckverbindung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das &ussere Rohr (1) in sei-
nem Aufnahmebereich fir das innere Rohr (6) auf-
geweitet ist und eine innere Ringschulter (14) auf-
weist, an der sich der Rand des inneren Rohres (6)
abstutzt.

8. Steckverbindung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das aussere Rohr (1) eine
Muffe ist.

9. Steckverbindung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Muffe (1) symmetrisch
ausgebildet ist zur steckbaren Aufnahme von zwei
zu verbindenden inneren Rohren (6).



CH 687 039 A5

1

I

]
LF LTSI -, TPPLL LI T ELI 7L ETFT T F IS T g =N
e 0 \\’ﬂ”’"&/\ﬁ/ 3 ~u.t‘%”ﬁ0
e, 2 ﬂ R
oz R

\SRED




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

