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Sposob zespolowej obrobki soczewek wypuklych oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposéb
zespolowej obrobki soczewek zwlaszcza o Srednich
promieniach krzywizny, ktérych potwyroby wkleja
sie w uchwyt w postaci kuli i dociera za pomocg
stozkowej tarczy docierajacej z rownoczesnym na-
daniem uchwytowi zlozonego ruchu wirowego w
wyniku obrotu tarczy docierajgcej i ruchu waha-
dlowego tarczy nakladczej, a nastepnie poleruje
w tym samym uchwycie za pomoca dwoéch czaszo-
wych tarcz polerskich, z ktérych jednej jest na-
dawany ruch obrotowy, a drugiej ruch wahadlowy
z rownoczesnym niesymetrycznym dociskiem do
powierzchni uchwytu oraz urzgdzenie do stosowa-
nia tego sposobu.

Znany jest sposob zespolowej obrobki soczewek
wypuklych, zwlaszcza o $rednich promieniach
krzywizny na szlifierko-polerkach, polegajacy na
docieraniu i polerowaniu soczewek wklejonych w
uchwycie majgcym postaé grzyba za pomocag wkle-
slej tarczy czasowej, ktorej jest nadawany ruch
wahadlowy w plaszczyznie osi obrotu wrzeciona
szlifierko-polerki. Sposéb ten umozliwia jednak
réwnoczesng obroébke stosunkowo niewielkiej licz-
by soczewek poniewaz ze wzgledow technologicz-
nych wysoko$§é grzyba nie moze przekraczaé 0,7
promienia krzywizny soczewki, a ponadto dokiad-
no$é wykonanych soczewek jest uzalezniona od do-
ktadnosci wykonania czasy kulistej, ktére z tego
powodu wymagajg pracochtonnej i kosztownej ob-
rébki przez docieranie.
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Powyzsze wady i niedogodnoéci usuwa sposéb
obrébki soczewek wypuklych, zwlaszcza o $rednim
promieniu krzywizny wedlug wynalazku, polega-
jacy na wklejeniu ich w uchwyt w ksztalcie kuli
i docieraniu za pomocg stozkowej czaszy dociera-
jacej i tarczy nakladczej, ktérej jest nadawany
ruch wahadlowy w plaszczyznie prostopadlej do
osi obrotu czaszy docierajgcej, a nastepnie polero-
waniu w tym samym uchwycie za pomoca czaszo-
wych tarcz polerskich, z ktoérych jednej jest nada-
wany ruch obrotowy, a drugiej ruch wahatdowy w
plaszczyznie osi obrotu przy réwnoczesnym asy-
metrycznym docisku do uchwytu w celu uzyskania
jego zlozonego ruchu wirowego. Jak wykazaly ba-
dania, spos6b obrébki soczewek wedilug wynalazku
umozliwia uzyskanie bardzo wysokich dokladnos$ci
bez koniecznos$ci pracochlonnego docierania czasz,
a rownocze$nie kilkakrotne zwiekszenie wydajnosci
w poréwnaniu do stosowanego dotychczas sposobu
za pomocy grzyba naklejniczego. Ponadto sposéb
wedlug wynalazku umozliwia zmniejszenie bledu
centrycznos$ci, a wskutek tego zmniejszenie naddat-
kéw na centrowanie w nastepnych operacjach ob-
robki soczewek ,a takze ulatwia pomiar promienia
krzywizny, ktéry odbywa sie na powierzchni calej
kuli, a wiec czasy kulistej.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia uchwyt ku-
listy z naklejonymi soczewkami w widoku z przo-
du, fig. 2 — ten sam uchwyt w przekroju osio-
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wym, fig. 3 — schemat urzadzenia do docierania
soczewek w widoku z boku z czeSciowym prze-
krojem przez tarcze docierajaca, fig. 4 — to samo
urzadzenie w widoku z gory, fig. 5 — schemat
urzadzenia do polerowania soczewek w widoku z
boku z czeSciowym przekrojem przez tarcze pole-
rownicze.

Sposob wytwarzania soczewek wypuklych zwla-
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szcza 0 Srednim promieniu krzywizny, wedlug wy-

nalazku. polega na wklejeniu ich w gniazda uchwy-
tu majgcego posta¢ kuli (fig. 1 i 2) a nastepnie
docieraniu za pomocag tarczy docierajgcej o stoz-
kowej powierzchni roboczej przy réwnoczesnym
dociskaniu za pomocg tarczy nakladczej, ktorej
nadawany jest ruch wahadlowy w plaszczyznie
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prostopadlej do osi obrotu tarczy docierajgcej w’

celu uzyskania zlozonego ruchu wirowego kulistego
uchwytu oraz polerowaniu soczewek, zamocowa-
nych w tym samym uchwycie za pomoca tarcz
czaszowych polerowniczych, z ktérych jednej jest
nadawany ruch obrotowy wokél osi, a drugiej
ruch wahadlowy w plaszczyznie osi przy réwno-
czesnym niesymetrycznym docisku do powierzchni
uchwytu.

. Uchwyt stuzgcy do zamocowania zgrubme obro-
blonych soczewek 1 przedstawiony na fig. 1 i 2 ma
postaé kuli 2, w ktérego gniazdach 3 sg wklejone
soczewki 1, przy czym promienh R uchwytu jest
" nieco mniejszy od promienia krzywizny soczewki
R . Urzadzenie do docierania soczewek przedsta-
wione na fig. 3 i 4 sklada sie z tarczy docieraja-
cej 4, o stozkowej powierzchni roboczej 5, ktorej
najwieksza Srednica D jest ré6wna lub wieksza od
$rednicy kulistego uchwytu 2 oraz z tarczy naklad-
~ czej 6, =zaopatrzonej w wykladzing 7 o duzym

wspotczynniku tarcia na przykiad gumowej.

Tarcza docierajgca 4 jest przy tym osadzona we
wrzecionie 8 szlifierki lub szlifierko-polerki, a tar-
cza 6 przymocowana do wodzika 9, ktéry nadaje
jej ruch wahadlowy o amplitudzie a (fig. 4).
Wskutek tego umieszczony w stozkowej cze$ci 5
szali 4 i dociskany tarcza 6 uchwyt kulisty 2 wraz
Z zamocowanymi w nim soczewkami 1 uzyskuje
zlozony ruch wirowy, ktorego predko$ci skladowe
sq wyznaczone przez wektory ruchu obrotowego
w, , nadawanego mu w wyniku obrotu wrzeciona 8
z predkosciag w i predkoS$ci zmienno-kierunkowych
w, m’z , nadawanych mu w wyniku oddzialywania
silg tarcia przez tarcze 6, poruszajgcg sie ruchem
wahadlowym w plaszczyznie prostopadiej do osi
wrzeciona 8. W wyniku tego ruchu $cierniwo po-
dawane na powierzchnie roboczg 5, powoduje do-
cieranie powierzchni soczewek 1, nadajac im ksztalt
czaszy kulistej.

Nastepnie soczewki poddaje sie w tym samym
uchwycie 2 polerowaniu za pomoca urzadzenia
przedstawionego na fig. 5, ktére sktada sie z kuli-
stej tarczy polerowniczej 10, zamocowane] we
wrzecionie 2 szlifierki lub szlifierko-polerki i za-
opatrzonej wi wykladzine 11 ze smoly polerowni-

_czej oraz z podobnej tarczy polerowniczej 12 z wy-
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4
kiadzing 11, polgczonej za pomoca sworznia 13 z
poruszajacym sie wahadlowo wodzikiem 14 osa-
dzonym w przesuwnym ramieniu 15. Tarcza 12 jest
przy tym asymetrycznie obcigzona za pomoca cie-
zaru 16, Umieszczonemu miedzy tarczami 10 i 12
uchwytowi 2 z soczekwami 1 jest nadawany zlo-
zony ruch wirowy, ktérego predkosé stanowi wy-
padkowa predko$ci w, nadawanej mu wskutek
ruchu obrotowego wrzeciona 2 z predko$cia o i
predkoscia w, i w’, , nadawanych mu w wyniku
wahadlowego ruchu tarczy 12 oraz jej asymetrycz-

nego obcigzenia ciezarem 16. W wyniku tego ruchu -
~ nastepuje polerowanie powierzchni soczewek 1 4

réwnoczesne nadawanie im dokladnego ksztalt‘l
czasz kulistych.

Jak wykazaly badania sposéb wedlug wynalazku
umozliwia uzyskanie bardzo wysokiej dokladnoSci
obréobki, zarowno pod wzgledem wymiaréw jak i
ksztaltu soczewki, przy czym dzieki zastosowaniu
kulistego uchwytu umozliwiajacego réwnoczesne
zamocowanie kilku, a nawet Kilkunastu soczewek,
zapewnia on bardzo wysokg wydajno$é.

Sposéb wediug wynalazku i urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu moze znaleZé zastosowanie
zwlaszcza do obrébki soczewek o Srednich promie-
niach krzywizny.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb zespolowej obrobki soczewek, zamoco-
wanych w uchwycie, zwlaszcza o $rednich
promieniach krzywizny, przez ich docieranie a
nastepnie polerowanie, znamienny tym, ze so-
czewki (1) wkleja sie w cylindryczne gniazda
(3) kuli (2), umieszczonej miedzy tarcza docie-
rajaca (4) i tarcza nakladczg (6).

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
tarczy docierajacej (4) o stozkowej powierzchni
roboczej (5) nadaje sie ruch obrotowy, a tarczy
nakladczej (6) nadaje sie ruch wahadlowy w
plaszczyZinie prostopadiej do osi tarczy (4).

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz.
2, znamienne tym, Ze tarcza nakladcza (6), za-
opatrzona w wyktadzine (7) o duzym wspélczyn-
niku tarcia na przyklad z gumy jest polaczona
z wodzikiem (9), ktéry nadaje jej ruch waha-
dlowy.

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 2, zwlaszcza
do polerowania, znamienna tym, ze jest wypo-
sazona w dwie tarcze czaszowe polerujgce (10,
12) z wykladzinami ze smoly polerowniczej (11),

przy czym jednej z tych tarcz (10) nadawany.

jest ruch obrotowy, a drugiej tarczy (12) —
ruch wahadlowy w plaszczyznie osi tarczy (10).

5. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug zastrz.
3, znamienne tym, Ze goérna tarcza polerujgca
(12) jest polagczona za pomoca sworznia (13) i
ramienia (15) z wodzikiem (14) do nadawania
jej ruchu wahadlowego oraz jest zaopatrzona
w umieszczony asymetrycznie cigzar .(16).
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