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Kantenrundungsvorrichtung, die eine Auflage (11), auf
der eine zu bearbeitende Platte (12) angeordnet
werden kann, und ein Frasorgan (13), das neben der
Auflage (11) angeordnet ist, beinhaltet und die eine
Fihlervorrichtung  (14) und ein  bewegliches
Hauptwerkzeug (15) beinhaltet, das dazu dient, den
Frasvorgang entlang einer primaren Bewegungsbahn
(A), die auf einer relativ zu der Auflage (11)
feststehenden Arbeitsflache (B) liegt, in Abhangigkeit
von der durch die HauptfUhlervorrichtung  (14)
erfassten Position auszufihren. Das Frasorgan (13)
ist dafir ausgelegt, die Platte (12) auch entlang einer
sekundaren Bewegungsbahn (C) zu frasen, die nicht
auf der Arbeitsflache (B) liegt.
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Zusammenfassung:

Kantenrundungsvorrichtung, die eine Auflage (11), auf der eine
zu bearbeitende Platte (12) angeordnet werden kann, und ein
Frdsorgan (13), das neben der Auflage (11) angeordnet ist,.
beinhaltet und die eine Fihlervorrichtung (14) und ein
bewegliches Hauptwerkzeug (15) beinhaltet, das dazu dient, den
Frasvorgang entlang einer primdren Bewegungsbahn (A), die auf
einer relativ zu der Auflage (11) feststehenden Arbeitsflache
(B) liegt, in Abhangigkeit von der durch die
Hauptfihlervorrichtung (14) erfassten Position auszufihren.
Das Fr&dsorgan (13) ist dafiir ausgelegt, die Platte (12) auch
entlang einer sekunddren Bewegungsbahn (C) zu frédsen, die

nicht auf der Arbeitsfldche (B) liegt.

Fig. 1
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine
Kantenrundungsvorrichtung zum Abrunden von Kanten von Platten
aus Holzwerkstoffen und dergleichen.

Daher ist die vorliegende Erfindung in dem Bereich der
Werkzeugmaschinen zur Bearbeitung von Holz und ahnlichen

Werkstoffen einzuordnen.

Die herkémmlichen Kantenrundungsvorrichtungen, besser unter
der einfachen Bezeichnung Kanten- oder Eckenrunder bekannt,
sind Werkzeugmaschinen mit einem Fraswerkzeug, das entlang
einer auf einer Ebene bzw. Flidche liegenden Bewegungsbahn
beweglich ist und derart bewegt wird, dass es den Kanten einer
Seite einer Platte aus Holzwerkstoff folgt, um diesen ein

abgerundetes Profil zu verleihen.

Diese herkommlichen Vorrichtungen beinhalten eine Auflage, die
eine horizontale Auflageflache aufweist, auf der eine Platte

aus Holzwerkstoff oder dergleichen aufgelegt werden kann.

Ferner beinhalten diese herkémmlichen Vorrichtungen ein

Frisorgan, das neben der Auflage angeordnet ist.

Das Friasorgan ist mit einem Werkzeug ausgestattet und dafir
ausgelegt, dieses entlang einer Bewegungsbahn zu bewegen, die
auf einer perpendikular zur Auflagefléche liegenden

Arbeitsfldche liegt.

AuBerdem ist das Fr&sorgan mit einer Fihlervorrichtung
ausgestattet, die dazu dient, die Position eines auf der
Auflageflédche liegenden zu bearbeitenden Produktes zu erfassen

und ein die Produktposition meldendes Signal bereitzustellen.
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Das Frasorgan ist dafiir ausgelegt, das Werkzeug in

Abhingigkeit von dem Positionssignal zu fihren.

Diese herkdémmlichen Kantenrundungsvorrichtungen werden
besonders wegen ihrer einfachen Bauweise und ihrer

Zuverladssigkeit geschétzt.

Diese flihren einen extrem beschrédnkten Arbeitsvorgang aus, der
darin besteht, die Kanten einer Seite einer Platte aus
Holzwerkstoff oder dergleichen abzurunden, wobei dieser Seite
parallel zu der genannten Arbeitsflache ist, wenn die Platte

auf der Auflagefldche angeordnet ist.

Fiir kompliziertere Bearbeitungen werden heute immer komplexere
Maschinen wie beispielsweise Frdsen mit drei Achsen

eingesetzt.

Das der vorliegenden Erfindung zugrunde liegende Problem
besteht darin, eine Kantenrundungsvorrichtung bereitzustellen,
die unter Beibehaltung der Einfachheit und Zuverlé&dssigkeit der
herkdmmlichen Kantenrundungsvorrichtungen eine groRere

Flexibilitat beim Arbeitseinsatz aufweist.

Hauptaufgabe der vorliegenden'Erfindung ist die Verwirklichung
einer Kantenrundungsvorrichtung, die eine Lo&sung flir das oben
aufgefiihrte Problem bietet und die beklagten Nachteile der

oben beschriebenen Kantenrundungsvorrichtungen beseitigt.

Im Rahmen dieser Aufgabenstellung besteht das Ziel der
vorliegenden Erfindung darin, eine Kantenrundungsvorrichtung
bereitzustellen, die es ermdglicht, Kanten einer Platte zu
bearbeiten, die nicht auf der Arbeitsflé&che liegen, wenn die

Platte auf der Auflagefléche angeordnet ist.
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Ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung besteht darin,
eine Kantenrundungsvorrichtung zu erzeugen, die eine baulich
einfachere Alternative zu den Frédsen mit drei Achsen fir die
Kantenabrundung von Platten aus Holzwerkstoff oder dergleichen

darstellt.

Ein noch weiteres Ziel der Erfindung besteht darin, eine
Kantenrundungsvorrichtung bereitzustellen, die leicht in eine
Plattenbearbeitungsanlage integriert werden kann und
insbesondere mit herkémmlichen Kantenrundungsvorrichtungen
austauschbar ist, ohne Anpassungen an der betreffenden

Gesamtanlage, in denen sie enthalten sind, zu erfordern.

Diese Aufgabe, sowie diese und noch weitere Ziele, die aus der
nachfolgenden Beschreibung noch deutlicher hervorgehen, werden
mit einer Kantenrundungsvorrichtung nach dem beigefligten

Patentanspruch 1 erreicht.

Die detaillierten Merkmale einer erfindungsgemé&fen
Kantenrundungsvorrichtung sind in den abh&ngigen Ansprichen

angegeben.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden deutlicher
in der nachfolgenden Beschreibung einer bevorzugten
Ausfihrungsform mit keineswegs ausschlieBlichem Charakter
einer erfindungsgemifen Kantenrundungsvorrichtung unter
Bezugnahme auf die beigefiligten Zeichnungen veranschaulicht.

Hierbei zeigen:

-~ Fig. 1 in perspektivischer Ansicht eine erfindungsgemale
Kantenrundungsvorrichtung;
- Fig. 2 ein vergrdBertes Detail einer erfindungsgemaBen

Kantenrundungsvorrichtung;
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- Fig. 3 in schematischer Darstellung eine Kantenform einer
mit einer erfindungsgemdfen Kantenrundungsvorrichtung

bearbeitbaren Platte.

Insbesondere mit Bezug auf die genannten Figuren wird mit
Bezugsnummer 10 eine Kantenrundungsvorrichtung bezeichnet, die

Folgendes beinhaltet:

- eine Auflage 11, auf der eine zu bearbeitende Platte 12
angeordnet werden kann;

- ein Frasorgan 13, das neben der Auflage 11 angeordnet ist
und eine Fihlervorrichtung 14 zur Erfassung der Position
einer auf der Auflage 11 liegenden Platte 12 und ein
bewegliches Hauptwerkzeug 15 beinhaltet, das dazu dient,
den Frasvorgang entlang einer primdren Bewegungsbahn A,
die auf einer relativ zu der Auflage 11 feststehenden
Arbeitsfliache B liegt, in Abhdngigkeit von der durch die

Fiihlervorrichtung 14 erfassten Position auszufihren.

Insbesondere ist die Auflage 11 vorzugsweise dafir ausgelegt,

die Platte 12 in einer ersten Richtung X zu befdrdern.

Das Frdsorgan ist vorteilhaft entlang der Richtung X
beweglich, um der Platte 12 zu folgen, und ist dafir
ausgelegt, das Hauptwerkzeug entlang einer zweiten Richtung 2
zu bewegen, die vorzugsweise vertikal, perpendikular zur

ersten Richtung X, ist.

ErfindungsgemaB weist die Kantenrundungsvorrichtung 10 eine
bestimmte Besonderheit auf, die darin besteht, dass das
Frasorgan 13 dafilir ausgelegt ist, die Platte 12 auch entlang
einer sekundiren Bewegungsbahn C zu frédsen, die nicht auf der

Arbeitsfldche B liegt.
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Die erfindungsgemi&Be Kantenrundungsvorrichtung weist den
Vorteil auf, dass sie auch in der Lage ist, geneigte Kanten D
abzurunden, die nicht parallel zu der Arbeitsfl&dche B sind,
dabei aber die einfache Bauweise herkdémmlicher

Kantenrundungsvorrichtungen beibehdlt.

Vorzugsweise beinhaltet die Kantenrundungsvorrichtung 10 ein
Hilfswerkzeug 16, das sich entlang einer Arbeitsrichtung Y
erstreckt, die perpendikular zu der Arbeitsflédche B ist, um
mit der Platte 12 entlang der sekunddren Bewegungsbahn C in
Eingriff zu treten. Diese bevorzugte Auslegung bietet den
Vorteil, minimale Anderungen an dem Herstellungsverfahren
einer erfindungsgemifen Kantenrundungsvorrichtung im Vergleich
zu herkémmlichen Vorrichtungen vornehmen zu koénnen, indem
einfach die Integration des Hilfswerkzeugs 16 in eine

herkdmmliche Kantenrundungsvorrichtung vorgesehen wird.

Vorteilhaft sind das Hauptwerkzeug 15 und das Hilfswerkzeug 16
koaxial zueinander, so dass die erfindungsgemébe
Kantenrundungsvorrichtung eine einfache und kompakte Struktur

aufweist.

In einer ersten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung ist
das Hilfswerkzeug 16 entlang einer Arbeitsrichtung Y

verfahrbar, die perpendikular zur Arbeitsfl&che B ist, um eine
Kante der Platte 12 entlang der sekunddren Bewegungsbahn C zu

frasen.

Eine zweite Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung
unterscheidet sich von der ersten dadurch, dass das
Hilfswerkzeug 16 nicht entlang einer Arbeitsrichtung Y

verfahren werden kann, die perpendikular zur Arbeitsfl&che B
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ist, dagegen aber ein Schnittprofil aufweist, das sich auch in
einer zur Arbeitsfldche B perpendikularen Arbeitsrichtung Y
erstreckt, und so beschaffen ist, dass es mit der Platte in
Positionen, des Schnittprofils, in Eingriff tritt, die entlang

der Arbeitsrichtung Y variabel sind.

Eine dritte Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung
unterscheidet sich von den oben genannten ersten und zweiten
Ausfihrungsformen nur dadurch, dass das Hilfswerkzeug 16
entlang einer Arbeitsrichtung Y verfahren werden kann, die
perpendikular zur Arbeitsfliche B ist, und ferner ein
Schnittprofil aufweist, das sich auch in der Arbeitsrichtung Y
erstreckt, und so beschaffen ist, dass es mit der Platte in
Positionen, des Schnittprofils, in Eingriff tritt, die entlang

der Arbeitsrichtung Y variabel sind.

Vorteilhaft beinhaltet die Kantenrundungsvorrichtung 10 einen
Hilfstastfilhler 17 zur Erfassung der Position einer Kante der
Platte 12, die relativ zur Arbeitsfldche B geneigt ist, wenn

die Platte 12 auf der Auflage 11 liegt.

Das Frasorgan 13 ist vorteilhaft dafiir ausgelegt, das
Hilfswerkzeug 16 in Abhdngigkeit von der durch den
Hilfstastfiihler 17 erfassten Position zu bewegen, um dem

Profil der Kante zu folgen.

Alternativ dazu kann, um die Struktur der
Kantenrundungsvorrichtung 10 zu vereinfachen, das Frdsorgan 13
dafiir ausgelegt werden, das Hilfswerkzeug 16 entlang einer
vorbestimmten Arbeitsbahn auf Grundlage einer geschétzten
Position der Kante der zu bearbeitenden Platte 12 entlang der

sekundaren Bewegungsbahn C zu bewegen.
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Eine vierte, besonders kompakte, Ausfithrungsform der
Erfindung, unterscheidet sich von den oben beschriebenen
Ausfiihrungsformen nur dadurch, dass die
Kantenrundungsvorrichtung 10 kein Hilfswerkzeug 16 aufweist
und das Hauptwerkzeug 15 hingegen ein Schnittprofil aufweist,
das dafiir ausgelegt ist, mit der Platte 12 in einer Position
in Eingriff zu treten, die entlang der zur Arbeitsflédche B

perpendikularen Arbeitsrichtung Y variabel ist.

Selbstverstandlich weist die erfindungsgemabe
Kantenrundungsvorrichtung 10 minimale strukturelle
Unterschiede gegeniber herkdémmlichen
Kantenrundungsvorrichtungen auf, deren Einfachheit und
zuverlidssigkeit sie somit beibeh&lt, denen gegentber sie aber

flexiblere Arbeitseinsdtze ermdglicht.

Die beschriebene Erfindung kann zahlreiche Verdnderungen und
Varianten zulassen, die alle in den Schutzbereich des

erfinderischen Gedankens fallen.

Ferner konnen alle Einzelheiten der Erfindung durch technisch

gleichwertige Elemente ersetzt werden.

Bei der praktischen Umsetzung der Erfindung kdénnen die
verwendeten Werkstoffe sowie die jeweiligen Formen und Grodfen
beliebig nach den jeweiligen Erfordernissen und dem Stand der

Technik variiert werden.

Sofern auf die in den nachfolgenden Patentanspriichen
aufgefiihrten konstruktiven und technischen Merkmale
Bezugszeichen oder -nummern folgen, sind diese Bezugszeichen
oder -nummern nur zur besseren Verstandlichkeit der Anspriche

eingefiigt und haben daher keinerleil einschrdnkende Wirkung auf
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die Auslegung jedes Elementes, das nur als veranschaulichendes

Beispiel durch solche Bezugszeichen oder -nummern

gekennzeichnet wird.
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Patentanspriiche:

1. Kantenrundungsvorrichtung, Folgendes beinhaltend:

~ eine Auflage (11), auf der eine zu bearbeitende Platte
(12) angeordnet werden kann;

~ ein Frasorgan (13), das neben der Auflage (11) angeordnet
ist und eine Fihlervorrichtung (14) zur Erfassung der
Position einer auf der Auflage (11) liegenden Platte (12)
und ein bewegliches Hauptwerkzeug (15) beinhaltet, das
dazu dient, den Frasvorgang entlang einer primdren
Bewegungsbahn (A), die auf einer relativ zu der Auflage
(11) feststehenden Arbeitsflidche (B) liegt, in
Abhdngigkeit von der durch die Hauptfihlervorrichtung
(14) erfassten Position auszufiihren;

dadurch gekennzeichnet, dass das Fréasorgan (13) dafir

ausgelegt ist, die Platte (12) auch entlang einer

sekunddren Bewegungsbahn (C) zu frédsen, die nicht auf der

Arbeitsflache (B) liegt.

2. Kantenrundungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass sie ein Hilfswerkzeug (16) beinhaltet,
das sich entlang einer Arbeitsrichtuﬁg (Y) erstreckt, die
perpendikular zu der Arbeitsfldche (B) ist, um mit der Platte
(12) entlang der sekundidren Bewegungsbahn (C) in Eingriff zu

treten.

3. Kantenrundungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Hauptwerkzeug (15) und das

Hilfswerkzeug (16) koaxial zueinander sind.
4. Kantenrundungsvorrichtung nach einem der Anspriche 2 und 3,

dadurch gekennzeichnet, dass das Hilfswerkzeug (16) entlang

einer Arbeitsrichtung (Y) verfahrbar ist, die perpendikular zu
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der Arbeitsfldche (B) ist, um eine Kante der Platte (12)

entlang der sekunddren Bewegungsbahn (C) zu frasen.

5. Kantenrundungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass sie einen Hilfstastfihler (17) zur
Erfassung der Position einer Kante der Platte (12) beinhaltet,
die relativ zu der Arbeitsfldche (B) geneigt ist, wenn die
Platte (12) auf der Auflage (11) liegt; wobei das Frdsorgan
(13) dafiir ausgelegt ist, das Hilfswerkzeug (16) in
Abh&dngigkeit von der durch den Hilfstastfthler (17) erfassten

Position zu bewegen, um dem Profil der Kante zu folgen.

6. Kantenrundungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Frdsorgan (13) dafir ausgelegt ist,
das Hilfswerkzeug (16) entlang einer vorbestimmten Arbeitsbahn
auf Grundlage einer geschdtzten Position der Kante der zu
bearbeitenden Platte (12) entlang der sekunddren Bewegungsbahn

(C) zu bewegen.

7. Kantenrundungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Hilfswerkzeug (16) ein Schnittprofil
aufweist, das dafir ausgelegt ist, mit der Platte (12) in
einer Position in Eingriff zu treten, die entlang der zur
Arbeitsfldche (B) perpendikularen Arbeitsrichtung (Y) variabel

ist.

Wien, am 14. Juli 2015 Anmelder
durch:

Haffner und Keschmann
Patentanwdlte GmbH
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