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Uelem vynélezu je vyuZiti relativng jed-
noduchého i vyrobn& snadného a priovoz-
né spolehlivého zaklddaciho za¥izeni pro 2 2 Fl /_@
vyrobu tvarové sloZitych soucdstek i v pod- N\
minkdch mechanizace a automatizace cho- z i / L

du beranu lisu.

Realizuje se to pohyblivé umisténym stie- b
dicim a pFejimacim elementem v horni li- o
sovnici, vybavenym na opérné strané pruZi- 3
nami s opérnou podloZkou plsobici proti
pevnému lisovniku, umist&nému v dutiné
spodni lisovnice. Pohyblivy a prejimaci ele-
ment je konstrukén& upraven tak, aby p¥i
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lisovani pomoci pruZiny (25) byla vyvoldna "; . \ i '
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ment (14), a tim na exponované ploSce, na- 2 - 7
pfiklad na zeslabené &asti lisovniku, byla TS o ~37
vyvoldna mez Kluzu v tlaku. Soufasné je <1 B | 30
pfidrZen v duting k protladovani uréeny po- +—T.2 - '
lotovar, takZe nedochézi v automatizovaném 2 -

vyrobnim postupu k zdvaddm v diisledku ne- - / /] 7, \ ‘
spravného polohovéani pr¥eddvaného vylisku. / { ,\ Obr 1
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Pfedmé&‘m vynalezu je ndstroj pro obje-
mové tvareni za studena souCésti s dutinou
obecného tvaru v rovind lisovéani, urfeny ze-
jména pro mechanizovany a automatizovany
chod lisu.

Jsou zndma uspotdddni nédstroje pro tva-
feni za studena plochych souldsti s duti-
nou a zpiisoby zakladani polotovart do nich.
Zakladani polotovaru pro objemové tvaie-
ni se vykond zaklddacim Soupdtkem s Kles-
tinami, které krom#& pi¥imogarého vratného
pohybu vykona je$t& pohyb sklopny ve své
predni poloze, kterym se polotovar ,navle-
ge* na &innou &ast lisovniku, nachézejici se
nad spodni lisovnici. Nevyhodou tohoto u-
sporddéni je nejen sloZity mechanismus pro
vyvoldni navlékaciho sklopného pohybu, ale
predevdim prodlouZeni zdkladniho cyklu,
&imZ se sniZuje pofet pouZitelnych pracov-
‘nich cykli.. Dalsi ze zplsobd pouZiva otoc-
ného stolu, vybaveného klestémi otviranymi
ve svislé roving a soufdst je b&hem lisova-
ciho procesu stéle drZena. Tento systém vy-
7aduje zmdnu tvaru lisované souldasti, coZ

neni vZdy pfijatelné. Dalsi z pouZitelnych

systémfl méd spodni lisovnice uloZeny otoCné
na stolu, tento vykondvd ototny pohyb po
rozte€ich mezi lisovnicemi, polotovary se
.vkladaji- a vyjimaji mimo pracovni prostor
néstroje a i lisu, horni lisovnice (jen jed-
na), musi byt rozmé&rov& shodnd se vSemi
pouZitymi spodnimi v&etn& lisovniku, coZ je
obtiZné dodrZet, obzvlast& u tvarové obec-
nych vyliskdl a vysokych poZadavkil na ja-
kost povrchu vyliskd. Kvalita obou stran vy-
lisku je rozdilnd, nebot opotfebeni horni
(jedné) a spodnich lisovnic vEetné lisovni-
ki (zpravidla 4 aZ 8) je zdkonit& rozdilna.

Tyto nedostatky odstraiiuje usporadant
nastroje pro objemové tvafeni za studena s
dutinou obecného tvaru v rovin& lisovani
podle vynéalezu, jehoZ podstatou je, Ze v du-
tind horni pohyblivé lisovnice je pohyblivé
uloZen stiedici a pFejimaci element, opatie-
ny na své opdrné strané pruZinami s opér-
nou podloZkou, p¥i€emZ v duting spodni pev-
né lisovnice je pevné& uloZen lisovnik, tva-
rové odpovidajici vylisku, zatimco soutet
délek stfediciho a pi¥ejimaciho elementu
sloupce pruZiny a podloZky je vytvoren
shodné nebo o pevnou hodnotu v&t3i neZ-li
délka zbyvajici Casti lisovadla od opé&rné
plochy po dno gravury v pohyblivé lisovnici.

Vyhoda fedeni vynikne zejména pfi poZa-
davku pouZit néastroje se zakldddnim polo-
tovarfi a mechaniza&niho zafizeni, a tim pii
priib&Zném chodu beranu lisu, nebot spliiu-
je nejen poZadavky na néstroj s urlitou za-
kladni Zivotnosti dilfi, coZ je principidlné
axiom pro mechanizovany pracovni proces,
ale lze spolehlivd pouZit relativng jednodu-
ché, a tim i vyrobn& snadné a provozng spo-
lehlivé zaklddaci zaFizeni polotovard i tva-
rov8 sloZitych soudéstek. PouZivd se provoz-
n& ovéreny lisovaci néstroj doplnény néko-
lika souddstkami, umoZiiujici mechanickeé
zakldd4ni polotovaru a také jeho odstranént

4

z néstroje po ukon&eni lisovaci operace. Né-
stroj pro objemové tvafeni za studena s du-
tinou obecného tvaru v roviné lisovdni je
sestaven z nepohyblivé spodni lisovnice, v
jejiz duting je vsazen pevné& lisovnik, v ho-
Fejsi lisovnici je uloZen posuvné pfejimajict
a zakladaci element, kter§y mé odpovidajict
tvar souédsti; z uvedeného vyplyvd, Ze pra-
covni d&st elementu je svym tvarem shodné
s hofej¥i &asti pevného lisovniku, o jehoZ
horni rovinu se opird, tlaena pruZinou spi-
ralovou, umist&nou v dutin® horni protileh-
16 strany elementu nebo sloupcem pruZin
talffovych, nachazejicich se na vn&j3im osa-
zeni elementu. Ob& pruZiny se opiraji o po-
hyblivou zakladni desku stojanku, spirélo-
v pruZina p¥imo (malé sila) a sloupec ta-
lifovgch pruZin nepfimo, nybrZ prostfed-
nictvim pouzdra, které p¥i riizné délce slou-
71 jako kompenza&ni dfl, zajiStujici nejen
pFizplisobeni systému rozdilnym vySkdm li-
sovnic (po opotFebeni se opravuji a jejich
stavebni vyska se zmen3uje), ale pfi kon-
stantni vy3ce lisovnice lze jeho délkou re-
gulovat stladeni talifovych pruZin, a tim i
silu, které tyto p¥i stlageni vyvolavajt a pie- .
né4seji prostfednictvim elementu na (v pl-
dorysném pohledu) rozmérové zeslabenou
g4st tvarového lisovniku, ve kterém spole&--
né s napétimi, vyvolanymi tvdfecim odpo-
rem materidlu soulasti, zplisobi tlakovou
prostorovou napjatost, ze které se podstat-
ng zvysuje Zivotnost lisovniku, jak uvedeno
v &s. AO & 191416, Lisovnik je obzvlasté v
této partii choulostivy a rozhoduje o jeho
v§méné pro zaji§t&ni vyroby kvalitnich sou-
g4sti. StFedici a pfejimaci element je na
svém Ginném &ele pro zajist&ni popisované
funkce upraven, a to tak, Ze nejniZ3 jeho
gast je pravé v popisovaném miste, ostatn!
gelni plocha je osazena. Pro snadné nasunu-
ti elementu do dutiny polotovaru jsou hra-
ny prechodu boku do ¢ela vhodn& uprave-
ny, naptiklad zeSikmenim nebo zaoblenim.
Takto dopln&ny lisovaci ndstroj mozZno snad-
no vybavit zaklddacim zafizenim jednodu-
chého typu, a to s kle§tdmi a se Soupatkem
jen s p¥imodarym pohybem do zakladaci i
plnici polohy.

Podstata vyndlezu je bliZe objasnéna na
priloZenych vykresech, kde obr. 1 pfedsta-
vuje okamZik pfesunuti Soupdtka s poloto-
varem do zaklddaci polohy, obr. 2 vsunuti
pohyblivého a stiedictho elementu do du-
tiny polotovaru a jeho opfeni o &elo lisov-
niku, obr. 3 okamZik pocéatku lisovani vlo-
Yeného polotovaru, obr. 4 polohu beranu li-
su v dolni dvrati a obr. 5 pfi pohybu bera-
nu smérem nahoru.

Nastroj pro objemové lisovdni za studena
soudasti s dutinou obecného tvaru v roving
lisovdnf pro automatizovany pracovni po-
chod lisu v konkrétnim uspoPfddéni pro li-
sovéni soudasti sestdvd ze spodni lisovnice
1, upevn¥né na desce stojdnku néstroje, v
jeji tvarové duting 2 je vloZen pevné& lisov-
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nik 3, jeho ¢innd ¢4st 4 pievy3uje spodni
rovinu 5 tvarové dutiny 6, ddle je lisovnice
vybavena vysunovafem 7 (obr. 5), na ktery
plisobi silou pruZina $ na vylisek 31, jak
znazorndno na obr. 5. Horni lisovnice 9 mi-
Ze byt upevn&na na pohyblivém mostu 10
tlateném do horni polohy na sloupcich 11
pruZinami 12, jiné uspofadéni je jeji pfimeé

uchyceni na horni &asti nastroje 13 (obr. 1

a¥ 9, kde je nakreslena jen horni Cést na-
stroje). Pomocny stfedici a pfejimaci ele-
ment 14 mé pracovni &4st 15 osazenou v 3ifi
16 o rozmér 17. Jako nejlépe vyhovujici roz-
mér 17 se ovéfilo rozmezi 0,05 aZ 0,15 mm.
Pro snadn&j$i vniknuti elementu 14 do du-
tiny polotovaru, zvlasté Stérbiny 18, je v
p¥i&ném ¥ezu &elo elementu upraveno néa-
b&hovymi seSikmenimi 19, ktera jsou zacho-
vdna po celém obvodu, op&rné Cést elemen-
tu 14 mé v duting 20 umist&nu tlatnou pru-
¥inu 21, jejiZ sila tladi cely element 14 do
polohy dold, a to tak, Ze je tento svym pra-
covnim &elem 15 dotlafovdn na horni rovi-
nu 22 lisovniku 3 nebo, pokud je tento prili§
vzdalen v prib&hu pohybu beranu lisu, na
osazeni 23, popripadé 24, na vné&jSim osa-
zeném konci elementu 14 je sloupec talifo-
v§ch pruZin 25 zakon¢eny pouzdrem 26, kte-
ré je vzdaleno od opé&rné plochy 27 o miru
28, odpovidajici potiebnému zdvihu elemen-
tu 14 pro zaneseni polotovaru 239 do pracov-
niho prostoru nédstroje tak, aby po piibli-
¥eni obou lisovnic mohlo dojit k lisovéni
(obr. 2, 3), které se ukon¢i v dolni uvrati
beranu (obr. 4). Je¥t& pfed zapoletim liso-
véani, tj. pretvéreni polotovaru 29 ve vylisek
31, opie se ¢elo 32 pouzdra 26 o horni ro-
vinu 27 pohyblivé &asti lisovadla (obr. 2) a
v priib&hu daliiho pohybu beranu aZ do je-
ho dolni dvrati dojde ke zkrdceni vychozi
v§3ky sloupce talifov§ch pruZin 25 na v§3-

ku 33 (obr. 4}, coZ vyvold silu pfenadSenou
eiementem 14 na exponovanou plﬁﬁku o dél-
ce 16 na zeslabené &asti lisovnikw 3, kterd
dosahuje hodnoty vyvoldvajici v exponova-
ném priifezu mez kluzu v tlaku. Konstrukc-
ni usporddédni délek 34, 35 je vidy takové,
7e délka 34 je v&tsi neZ délka 35 a toto v
kombinaci s vy$kou sloupce talifovych pru-
#in 25 a jeho stlateni na 33 vyvold postupné
nartist pritlatné sily aZ na poZadovanou
hodnotu, pFitemZ nértst lisovaci sily, a tim
i zat8Zovani exponované C4sti lisovniku, je
stejného charakteru, takZe se dosahuje pii-
blizné vSestranné tlakové napjatosti se svy-
mi praktickymi projevy a p¥inosy. Po ukon-
feni lisovdni a pohybu beranu do jeho hor-
ni polohy se v opainém porddku zrusi GZin-
ky, po vzddleni lisovnice 1 a 9 dojde vlivem
plisobeni pruZiny 8 na vysunovat 7 k nad-
zvednuti vylisku 31 do polohy na obr. 5, ve
které je pFipraven na odstranéni z pracov-
nfho prostoru nastroje proudem vzduchu.
Cinnost lisovadla, pFedevdim v3ak zaneseni
polotovaru 29 a odstranéni vylisku z nastro-
je, stejng tak i krajni polohy Soupatka 36,
jsou elektronicky kontrolovdny vzhledem k
poloze beranu lisu.

Uvedené uspofddani s pomocnym elemen-
tem 14 je pFedevdim vyhodné u néstroji, u
kterych se &ela lisovnic 19 v konelné liso-
vaci poloze pfibliZuji na dotyk a lisovnik 3
po zasunuti do dutiny v lisovnici 9 jako ce-
lek vytvareji dutinu, shodnou s tvarem liso-
vanych souddsti, pfitemZ pildorysny tvar
dutiny (vytvaFi lisovnik) i vn&jsi (lisovni-
ce), miiZe byt zcela libovolny.

Tohoto uspofadani néstroje s pohyblivym
elementem 14 mtZe byt pouZito i na lisech
pro presné st¥ihdni, kde tufinek talifovych
pruZ¥in 25 bude nahrazen hornim pridrZova-
¢em lisu.

PREDMET VYNALEZU

P

Néastroj pro objemové tvafreni za studena
soutdsti s dutinou obecného tvaru v roviné
lisovani, ureny pro mechanizovany nebo
automatizovany pracovni chod lisu, vyzna-

Seny tim, Ze v duting (37) horni pohyblive .

lisovnice (9) je pohyblivé uloZen stfedici
a prejimaci element (14), opatfeny na své
opérné strané pruZinami (21, 25) s opérnou
podloZkou (26), pFitemZ v duting (2) spod-

ni pevné lisovnice (1) je pevn& uloZen li-
sovnik (3), tvarov& odpovidajici vylisku
(31), zatimco soudet délek (34), tj. soucet
délky stFediciho a prejimaciho elementu
(14), sloupce pruZin (25) a podloZky (26),
je stejn§ nebo v&t3i neZ soucet délek (35)
tvoteny zbyvajici &4sti lisovadla od opé&rné
plochy (27) po dno gravury v pohylivé li-
sovnici (9).

6 listd vykresit
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Obr. 18
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