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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
pokrywania przedmiotéw z glinu lub stopow
glinowych cienkiemi warstwami (powloka-
mi), a ponadto samych przedmiotow tudziez
roztworéw niezbednych do wykonywania te-
goz sposobu.

Wynalazek przedewszystkiem ma na ce-
lu wypracowanie sposobu powlekania wy-
robéw glinowych powtoka trwaty i twarda,
przylegajaca dokladnie do przedmiotu,
przyczem rodzaj powloki wytworzonej moz-
na dowolnie obieraé, wytwarzajac tlenek
lub wodorotlenek glinu. Ponadto powloka
powinna nadawaé sie do lakierowania, poli-
turowania, malowania, pokrywania emalja,i
galwanizowania, aby w ten sposéb skiitecz-

nie ochronié wyréb od wszelkich wptywow
zewnetrznych,

Ponadto mozna wedlug wynalazku ni-
niejszego wytworzyé nowa mase do powle-
kania glinu lub stopu glinowego warstewka
sktadajaca si¢ z powierzchni lub warstwy
glinu i posiadajaca rozmaite barwy i odcie-
nie.
Dalsze zadanie wynalazku polega na
tem, aby wytworzy¢ mase, ktéraby z przed-
miotem metalowym, zawierajacym glin, mo-
gla reagowaé w ten sposdb, izby powierzch-
nia przedmiotu tego zostala pokryta war-
stewka, barwy dowolnej, zawierajaca cze-
$ciowo glin w postaci utlenionej.

Doswiadczenia wykazaly, Ze wyroby,



sktadajace si¢ prawie wylacznie z czystego
glinu lub stopu, w kitérym glin stanowi czes¢

glowng, albo z innych znanych stopow gli- .

nowych, w ktérych glin stanowi tylkc czes¢
nieznaczna, mozna pokry¢é warstwa, zawie-
rajaca glin w postaci utlenionej, poddajac
przedmioty te dziataniu odpcwiedniej sub-
stancji, najkorzystniej roztworu amonja-
kalnego, Pokazalo sie réwniez, ze warstew-
ki podobne mozna otrzymywaé w sposob fa-
twy i dogodny bez potrzeby ucickania sig
do mieszanin lub roztworéw - zlozonych,
trudnych do wytworzenia, oraz bez potrze-
by stosowania temperatury wyzszej ponad
temperature wrzenia wody.

Warstewki o dowolnej grubos$ci barwy i
innych wlasciwosciach mozna zmienia¢ do-
wolnie w granicach bardzo rozlegltych. Wy-
roby_ pokryte warstewka, ktérej rozmaite
wlasciwosci mozna tak znacznie modyfiko-
waé, moga, wskutek tego znalezé najrézno-
rodniejsze zastosowanie,

Pokazato si¢, ze wystarczy dodaé do roz-
tworu amonjakalnego, zawierajacego pokaz-
ne ilo$ci wodcrotlenkéw, ktore, zdawatoby
si¢, nie nadajg si¢ do 'sposobu niniejszego,
niewielka, iloé¢ pewnych substancyj, a szcze-
gélnie rcztworéw zawierajacych amonjakal-
ne sole metaléw lub amonu, aby otrzymac
odpowiednia warstewke,

W celu wyjasnienia wynalazku ponizej
podano szczegbtowy opis sktadu roztworow,
jaxie moga znalezé zastosowanie do wy-
twarzania powtlok, jak réwniez co do wia-
§ciwosci fizycznych i zastosowania samych
przedmiotéw, jakie mozna obrabiaé lub wy-
twarzaé zapomoca, rozmaitych roztworéw.

Powierzchni¢ wyrobu glinowego, ktéra
nalezy pokryé powloka, przedewszystkiem
oczyszcza sie w sposéb wlasciwy, Mozna, to
uskutecznié w sposéb najrozmaitszy, zalez-
nie od wlasciwoséci zadanej powtoki i od u-
zytku, jakiemu ma stuzyé przedmiot pokry-
wany. Skoro pozadanem jest otrzymaé po-
wierzchnie¢ matowa, wytrawiona lub wypa-
lona, w przeciwieristwie do powierzehni po-

.ni¢ gladka, polerowana,

lerowanej, zwierciadlanej, natericzas przed-
miot mozna oczysci¢ w ten sposdb, ze obra-

_bia si¢ go przedewszystkiem roztworem tu-

gu, a nastepnie jakimkolwiek kwasem mi-
neralnym. Stezenie roztworu lugu oraz czas
dzialania jego ha przedmict bywaja rozma-
ite. Najkorzystniej jest stosowaé goracy roz-
twior 5% -wy w ciaggu pieciu minut, poczem
przedmiot pléczemy i na tem koriczy sie
plerwsze stadjum oczyszczania,

Réwniez w drugiem stadjum oczyszcza-

*nia mozna stosowaé rozmaite kwasy, a naj-

korzystniej kwas isiarkowy, Stezenie kwasu
i czas dzialania jego bywaja réwniez rézne,
w zaleznodci od samego kwasu i witasciwoséci
craz skladu obrabianych przedmiotéw.
Kwas siarkowy mozna stosowaé w. roztworze
10% -wym w ciagu 15 minut, w temperatu-
rze bliskiej do temperatury wrzenia wody.
To samo dotyczy i stopu glinowego, zawie-
rajacego znaczne ilosci krzemu, Aby z po-
wierzchni przedmiotu oczyszczonego kwa-
sem usuna¢ powstale zwiazki chemiczne,
nalezy przedmiot dokladnie wyptékaé wo-
da.

Skoro przedmioty maja mieé¢ powierzch-
zwierciadlana, a
szczegblnie gdy powierzchnia sama ma stu-
zy¢ za zwierciadlo, a takze, skoro pokrywa
si¢ wyroby cienkie, natenczas korzystniej
jest zastapi¢ roztwér tugowy innym, ktory
usuwa réwniez ttuszcz, nie zzerajac jednak
powierzchni samej. Jako przyklad substan-
cji podobnej moze stuzyé czterochlerek we-
gla lub staby kwas azotowy, ewentualnie z
dodatkiem nieznacznej ilo$ci kwasu thu-
szczowegdo.

Skoro przedmiot zostanie cczyszczony w
sposéb wlasciwy, natenczas poddaje si¢ go
dzialaniu roztworu, zawierajacego amonijak.
Roztw6r, ten moze zawieraé w stosunku do
swej objetodci w przyblizeniu od 2 do 20%
stezonej wody amonjakalnej, a mianowicie
najkorzystniej jest, gdy ta ostatnia zawiera
jednaj objetoéé amonjaku stezonego na dzie-
wigt ‘objetosci wody. Najlepszy i najpred-



szy skutek osiaga si¢, skoro roztwor nagraac
do 50—100° C, najkerzystniej do 90° C,
Temperatura moze si¢ zmienia¢ w jedna i
druga strone od wskazanej, Pckazalo sie, ze
czas niezbedny do wytworzenia warstewki,
jak réwmiez gruhoéé i jakosé tej ostatniej
zaleza tak od temperatury roztworu, jak i
od stezenia amonjaku. Roztwér stezony i
goracy dziata szybciej niz staby i zimny. W
tym ostatnim wypadku potrzebaby okoto 12
godzin, aby wytworzyé warstewke o takiej
samej grubosci, twardoéci i wytrzymatosei.
Poniewaz amonjak w temperaturze wyso-
kiej ulatnia sig szybko z roztworu, wikc cze-
stokro¢ bywa korzystnem dodanie nieznacz-
nej iloéci stezonego amonjaku bezposred-
nio przed zanurzeniem przedmiotu w roz-
twér, dzieki czemu ilo§¢ amonjaku obecne-
go wystarcza do wytworzenia Zadanej war-
stewki, Polsazalo sie ponadto, ze korzystnie
jest dodaé¢ do roztwaru nieznaczna ilosé,
okoto 1%, soli amonowej, np. chlorku amo-
nowego lub tez siarczanu, lub azotanu amo-
nowega, ewentualnie wraz z nieznaczny ilo-
écig soli metalicznych lub metaléw.

Z poczatku podczas tej obrébki wydzie-
la si¢ znaczna ilo§¢ wodoru, lecz proces ten
stabnie i wreszcie ustaje zupelnie po pew-
nym czasie, zaleznie od stezenta i tempera-
tury. Powstawanie watstewki koficzy sie

zwykle z chwila, gdy w*yldzﬁpelame gazu u-
staje. '

Powloka powstata wskutek dziatania te-
go roztworu na powierzchnie glinu jest twar-
dg, stosunkowo odporna na §cleranie i przy-
lega dcbrze, jednak po takiej zwykdlej ob-
rébce mo#na ja usunaé zapomoca narzedzia
ostrego lub skrobaczki. Powloka ta jest
szczelna, nieprzenikliwa dla roztwordw,
gladka, posiada mniejszy wspélczynnik tar-
cia w poréwnaniu z glinem i tworzy pedlo-
ze pod farbe, lakier, emalje lub podobne
pokrycie, ktére mo2na 2z tatwoécia 'nakladaé
i Kt6re przylegaia dostatecznie.

Skoro powloks podobna pokryé wyre-
by ze stopu glinowego, matencazas ofrzymije

si¢ dobry przewodnik elektryczny, Kkiory
mozna zastosowaé w charakterze elektrod,
€o oznacza, Ze wyroby podobpe woZnia po-
wlekac galwaniczoie,

" Skoro. jednak pokry¢ powioka, czysty
glin, a ‘mianowicie zapomocy roziwory, za-
wierajacego tylko amonjak, natenczas po-
wicka ta tworzy czynny izolator elektryez-
ny, wskutek czego dwa lub wiecej pokry-
tych w ten $pcséb ptzedmiotéw mozna spo-
zytkowaé' w ‘charakterze kondemsatorow.

Wytwarzanie powlok w sposéb nindej-
szy nie moze wplywaé ujemnie na whasci-
wosci fizyczne przedmiotéw pokrytych nie-
mi, Powloki wytwarzane wedlug wynalaz-
ku niniejszego mozna w razie potrzeby far-
bowaé, a mozna to uskuteczni¢ nawet pod-
czas powstawania ;powloki, nie przerywajac
procesu. Pewne zabarwienia moZna wytwa-
rzaé dodaniem do roztworu nieznacznych
iloéct soli’ metalowych. Podobne zabarwie-
nia, jak réwniez i inne, mozna otrzymywa¢é
w ten sposob, ze odpowiednie metale badz
jako takie, badz jako czesci skladowe stopu
glinowego, wchodza w skiad matenjalu, z
ktérego skladajg sie obrabiane przedmio-
ty. Inne zabarwienia lub odmiany tychze
osiaga ste, dedajac do roz‘twc‘ru rozmaite
inne sole,

Skoro napezyklad przedmiuoft z czystego
glinu (jaki mozna otrzymaé w handlu) obro-
bi¢ roztworem, do ktérego dedanols—2%t, %
wagewych boraksu Iub réwmowaina  iloéé
kwasu bornego w innej postaci, fratenczas
powloka vzyska barwe czysto biala; skore
zamiast boraksu dodaé %—21%4% wago-
wych fluorku sodowego, powloka bedzie sza-
ra. Dodaniem do roztworu nieznacznej ilosci
(np. 5—56 miligraméw ria 1 litr reztworu)
jednej lub kilku soli metalowych otrzymu-
je si¢ zabarwienia o rozmaitych ddeientach
od biato ‘srebirnego , i6¥tego, brunitmego i
szarego-do czarnego, wlaczsjge rézne od-
cienie czerwone, mrebieskie i zielone, jak
réwnmies i efekty tecmowe. Wszystkie te od-
cienie i zabarwienia sg trwale, odporne ng



zwykle ogrzewanie i inne wplywy, nie spt6-
kuja si¢, nie blakna i nie znikaja w tym
stopniu, jak zabarwienia, wytworzone na sa-
mym metalu (glinie lub stopie). Przy bar-
wieniu w ten sposéh nalezy uzywaé tylko
soli rozpuszczalnych w amonjaku, jak np.
soli miedzi, srebra, niklu, cynku, kadmu; ko-
baltu, wolframu, molibdenu, wanadu i po-
dobnych soli metaléw. Jednoczesne stoso-
wanie dwéch lub wiecej soli tych metali da-
je czestokro¢ wyniki lepsze, niz stosowanie
jednej tylko soli. Skoro roztworem obra-
biaé stop glinowy, natenczas uzyskana po-
wloka odpowiada pod wzgledem whasciwo-
$ci fizycznych powloce czystego glinu i r62-
ni si¢ tylko barwa, ktéra zalezy od metalu
lub metali, wichodzacych w sktad stopu.
Skoro stop, zawierajacy znaczne ilosci
krzemu, pokryé powloka, ta ostatnia bywa
zazwyczaj ciemna, prawie Ze czarng i posia-
da wlasciwoséci, odpowiadajace krzemowi,
dokladnie rozpylonemu, Skoro step gdlino-
wy zawierajacy 1—4% miklu - obrobié w
sposéb wskazany, barwa powloki zmienia sie
od z6lto-mosigznej do ciemno-brunatnej,
zaleznie od zawartosci procentowej niklu.
Gdy stop zawiena glin i wolfram (np. 95—
9% glinu i 5—-1% wolframu), natenczas
wiarstewka zmienia barwe od srebrno-bia-
tej (¢dy w stopie jest 1% wolframu) do
lekko z6ltej przy wiekszej zawartosci pro-
centowej wolframu. Stop z glinu i srebra
daje barwe wpadajaca w z6lta o odcieniu
zlotym, gdy zawartos§é srebra wynosi 1/,,%
srebra i barwa ta staje sie clemniejsza, az
do odcienia mocniejszego i jasnoczerwione-
go, im wiekisza: jest procentowa zawarto$§é
srebra, Skoro stop sklada sie z glinu i zela-
za, natenczas wystepuje zabarwienie lekko
szare, gdy zawarto$é zelaza dosiega w przy-
blizeniu 1% barwa ciemnieje stopniowio w
miare, jak zawarto§é zelaza dochodzi do 4
—5% ; zupelnie ciemnego zabarwienia osia-
gnaé nigdy nie moZna, Inne stopy zawiera-
jace glin, jako czeéé zasadnliicza, obrobione
w sposéb podobny, daja powtoki charakte-

rystyczne, jak np. stopy, zawierajace miedz,
kobalt, mangan, chrom ,molibden, uran, cyr-
kon, tor, cer, cynk. Gdy stop zawiera np.
okolo 88% cynku, 2% miedzi i 10% glinu,
natenczas przedmioty z tego stopu, obrobio-
ne tym roztworem, otrzymuja powloke
czarna,.

Skoro czysty glin handlowy obrobi¢ roz-
tworem w gbecnoéci metalu, np, kawatka
srebra lub niklu, uzyskana pcwlcka rézni
si¢ od powloki, jakaby si¢ otrzymalo, gdy-
by metalu tego nie bylo.

Gdy wyréb z glinu lub stopu glinowego
pokry¢ powloka jakiegokolwiek badz jed-
nego. z pomienionych roztworéw, natenczas
przedmiot ten mozna lakierowaé, pokrywaé
pokostem, emalja i podobnemi materjatami.

Substancje podobne pokrywaja latwo
powttoke i przylegaja lepiej niz do gladkiej
powierzchni glinu, Powloka stuzy wiec tu
za warstwe- posrednia, ktéra, przylegajac
mocno i szczelsie do wyrobu i bedac zdol-
na do pokrywania si¢ farba, lakierem, po-
kostem, emalja i podobnemi materjatami u-
traymuje mocna te ostatnie substancje,

‘Powleczony w ten sposéb przedmiot me-
talowy mozna w razie potrzeby obrobi¢ w
odpowiedniej kapieli galwanicznej. Ponie-
waz jednak powtoki-na pewnych przedmio-
tach z glinu wykazujy - wzgledem pradu
elektrycznego opér bardzo znaczny, galwa-
nizowanie ich nie jest przeto rzecza latwa.
Np. czysty glin handlowy, bedac pokryty
powloky wedlug sposobu niniejszego, wyka-
zufje pradowi elektrycznemu znaczny opér,
podczas gdy przedmiot ze stopu glinowego,
zawierajgcego znaczna ilo§¢ metalu, w ro-
dzaju np. krzemu, posiada opér zmacznie
mrmepszy, wskutek czego daje sie tatwo gal-.
wanizowad,

‘Glin czysty lub bandlowy w pos:tacl cien:
kiej rozwalcowanej warstwy, powleczony
odpowiednio w sposéb opisany powyzej
mozna z korzyéciy zastosowaé do budowy
kiondensatoréw, poniewaz uniemozliwia o-



siagniecie wysoliej statej dielekirycznej i
gnacznego oporu ufozonych écisle jedna ma
drugiej warstewek, a wskutek tego i wzrost
pojemnoéci kondensatora,

Przedmioty pokryte powloka mozna po-
nadto stosowaé do WY!I‘\dbu refllektoréw, po-
kazalo si¢ bowiem, Ze powleczona blacha
glinowa posiada wyzszy spélczynnik odbi-
cia niz najlepsze reflektory porcelanowe
emaljowane, Skoro powierzchnia glinowa
pokryta powloka wedlug wynalazku ma
stuzyé za' reflektor, powlcke te korzystnie
jest wytwiorzyé w ten sposéb, aby byta nad-
zwyczaj biala, W tym celu dobrze jest do-
da¢ do pokrywajacego roztworu chromianu,
boranii lub siarczanu; mozna réwniez dc-
da¢ w niewielkiej ilosci chlotku wapniowe-
go lub magnezjcwego lub obu razem. Swia-
tlo odbite od takiej powterzchni jest rozpro-
szone, poniewaz (matowa) powierachnia
glinu przed pokryciem byla wytrawicna,

Aby wytworzyé¢ powierzchni¢ zwiercia-
dlana, stosowana, np. jako powierzchnia od-
bijajaca w projektorach, latarniach samo-
chodowych lub podobnych urzadzeniach,
nalezy powierzchnie odpolerowaé $rodkami
zwyklemi, poczem zamiast zgryzac¢ lugiem
lepiej powierzchnig te oczyécié inng sub-
stangja, np. czterochlorkiem wegla, ktéry
politury powierzchni nie zgryza. Okazalo

sie, ze przedmiot obrobiony w ten spostb
" odbija $wiatlo, nie rozpraszajac go.

Pomimo, ze w opisie powyzszym omoé-
wiono skiad nozmaitych roztworéw do prze-
prowadzenia sposobu, nalezy jednak zazna-
czyé, ze nie wyczerpuje on wszystkich moz-
liwych potaczeni, jakie mozna stosowaé we-
diug wynalazku. Obecno$¢ wiekszych ilasci
amonjaku wydaje sie¢ byé mniezbedna, bez
wazgledu na barwe, grubo§é lub wihasciwosci
fizyczne zadanej powtoki. A wiec wynala-
zek nie ogranicza si¢ do tego, co powyzej
zostalo oméwione, gdyz niektére zmiany i
‘odchylenia sa mozliwe, jak to wynika 2
istoty rzeczy, bez wyimauzamax poza ramy
wynalazku,

Bardzo czesto wynalazelc moina ptrze-
prowadzi¢ w ten sposéb, ze- przedmiob ma-
jacy by¢ pokrytym powloka zanurza sie do
odpowiedniego roztwioru bez. stosowania
energji elektrycznej z zewnetrznego Zrédla
pomocniczego i potrzeby uciekania sie: de
wysakich temperatur.,

Lastrzezenla patentowe,

.. 1. Sposéb wy.twparmia pow%oki mocno
preylegajacej do .. przedmiotu z glinu lub
stopu glinowego, znamienmy tem, ze przed-
miot zanurza sie i pozostawia w amonjaku
do chwili powstania zadanej powdoki,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, zmamiemny
tem, ze przeprowadza sig go bez stosowa-
nia energji elekitryczoej z zewnatrz, - '

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze zastosowano roztwér amonjakalny
z niewielky iloscia soli amonowych lub soli
rozpuszczalnych wi amonjaku,.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, zZnamienny
tem, ze zastosowano roztwdr, zawierajacy
nieznaczng ilosé rozpuszczalnych w amc-
njaku soli metalowych, :

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, Ze zastosowano roztwér amonjakalny,
zawierajacy minimalne ilo§ci soli amono-
wych i 1%5—21% % kwasu bornego.

6. Sposéb wedlug zastrz, 4, znamienny
tem, Ze zastosowano roztwér o zawartosci
zwigzku fluorowego metalu alkalicznego w
ilosci dajacej si¢ wykryé.

7. Sposob wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze przedmiot z glinu lub stopu glino-
wego oczyszcza si¢ roztworem zawienaja-
cym w przyblizeniu 1 cze$é ptynnego amo-
njaku stezonego, 9 czesci wody i 1—3 cze-
§ci wagowych soli amonowych, ktéry to
roztwér nagrzewa sig, dodajac do niego nie-
wielkie ilosci amonjakalnego roztworu soli
metaléw, poczem w otrzymanym produkcie
przedmiot pozostaje do chwili powstania
powloki zabarwione].

8. Spos6b wedlug zastrz. 2, mamnenny

avpe ot



tem, ze zastosowano wodny roztwér amo-
njaku lub soli amonowej, do ktérego to roz-
iworu po podgrzaniu dodaje si¢ rozpu-
szczalnych w amonjaku soli metalowych.

9. Sposéb wedlug zastrz, 7, znamienny
tem, 2e¢ wodny roztwér amonjaku nagrzewa
si¢ do temperatury odpowiadajacej w przy-
blizeniu temperaturze wrzenia wody.

10. Sposob wediug zastrz, 1, znamienny
tem, ze glin stapia si¢ z krzemem i przed-
miot wytrawia sie¢ roztworem, rozpuszczaja-
cym glin, lecz nie usuwajacym krzemu,
ktéry potem pozostaje w postaci warstwy
mocno przylegajace;. )

11, Sposéb wedlug zastrz. 10, znamienny
tem, ze glin stapia si¢ co najmniej z 4%
krzemu i wyréb poddaje sie oddziatywaniu
wody amonjakalnej w temperaturze okoto
50—80° C, dopoki powierzchnia nie pokry-
je si¢ warstewka zawierajaca krzem.

12. Sposob wedlug zastrz, 10, znamienny
tem, ze przedmiot po wytworzeniu powloki
ochronnej poddaje sie galwanizacji,

13, Sposéb wedtug zastrz, 1, znamienny
tem, ze przedmiot z glinu lub stopéw jego
poddaje sie dzialaniu goracej wody amo-
njakalnej.

14, Sposéb wedtug zastrz, 13, znamien-
ny tem, ze zastosowano wod¢ amonjakalna
zawierajacy jedng lub kilka soli metalo-
wych,

15. Spos6b wedlug zastrz, 13, znamienny
tem, ze przedmiot oczyszcza sie¢ uprzednio
i zanurza do goracego roztworu wody amo-
njakalnej do chwili, gdy wydzielanie wo-
doru ustanie w znacznej mierze, poczem
wytwarza sie powloke ostateczna.

16. Sposéb wedlug zastrz, 15, znamien-
ny tem, ze zastosowano goracy roztwér wo-
dy amonjakalnej z dodaniem jednej lub
kilku soli metalowych, rozpuszczalnych w
amonjaku, przyczem inne metale mozna
zastapi¢ glinem.

17. Spos6éb wedlug zastrz. 15, znamien-
ny tem ,ze zastosowano goraca kapiel z wo-
dy amonjakalnej oraz przedmictu z innego
metalu, ktérego tlenek rozpuszcza sie w
amonjaku.

Aladar Pacz
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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