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L'invention concerne une manchette plissée en élasto-
méres thermoplastiques & base de polyuréthane comportant des
ondulations de formes sensiblement identiques et des plissés
intérieurs et extérieurs constituant des transitions entre
les ondulations.

Les manchettes plissées, ou soufflets, sont utilisées
en tant que joints étanches sans presse-étoupe pour des bro-
ches faisant un mouvement de va-et-vient avec un petit nom-
bre de courses et une petite longueur de course. En métal,
caoutchouc, ou matiére plastique, elles protégent de la sa-
leté, des éclaboussures d'eau et des prOJectlons de pierres,
par exemple des directions & crémaillére, des paliers d'ar-
ticulation, des paliers d'arbres et des tiges de piston d'a-
mortisseurs. Elles empéchent en outre le lubrifiant de pa-

liers de sortir. En général, les manchettes plissées ont des

“ondulations en forme de tronc de cone creux et des plis pa-

ralléles entre eux, qui ne permettent que des déplacements
dans le sens axial. Lors de la compensation des mouvements
entre les parties de machine rendues é&tanches par la manchet-
te, leurs parois sont déformées par le fait que, lors de
l'allongemeht de la manchette, 1l'angle du cone que font les
parois avec 1l'axe médian diminue et, lors du raccourcisse-
ment de la manchette, cet angle augmente de sorte qu'a la
limite, les paro;s sont appliquées 1l'une contre l'autre. Les
plissés intérieurs et extérieurs sont simplement incurvés
dans un sens d'ouverture et de fermeture lors de l'allonge-~
ment et du raccourcissement de la manchette. Pour cette rai-
son, un mouvement de rotation ayant lieu en méme temps, com-
he c'est le cas par exemple avec les leviers de changement
de vitesse, ne peut pas etre compensé, surtout lorsque la
manchette est reliéde d'un coté avec le levier de changement
de vitesses et de l'autre coté avec un élément de construc—
tion fixe, tel qu'un carter de paiier. Dans ce cas, la man-
chette se déforme de fagon incontrélée,de sorte que sa fonc-
tion n'est plus assurée parfaitement 2% nne Ae »lus ¢ile =2t
rapidement d4tériorde.
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Le but de l'invention est de procurer une manchette
plissée qui ne présente pas les inconvénients décrits ci-
desgus.et qui soit capable, en plus des déplacements axiaux,
également de mouvements de rotation.

Ce but est atteint conformément & l'invention par le
fait que dans l'ensemble les plissés s'étendent en forme
d'hélice et qu'au moins deux portions ont des pas orientés
en sens inverse.

‘ Grdce a 1'invention, avec une configuration trés sim-
ple de la manchette, les spécifigations élevées qu'un tel

élément de constructlon doit satisfaire, sont satlsfaltes.

- Les élastoméres & base de polyuréthane se caractérisent

notamment par un bon comportement élastique. De plus, ils
ont une résistance élevée & l'abrasion, au déchirement et a
la propagation du déchirement, ainsi gu'aux corps gras, aux
huiles et aux carburants. La stabilité dimensionnelle des
pllsses est assuree méme lorsque se produisent des deplace-

ments ax1aux ainsi que des rotations d'un seul coté, aussi
bxen que des efforts individuels ou comblnes. De plus, on
peut modifier le.nombre des portionslde manchettes ou bien
on peut remplacer les portions plus dures par des portions
plus souples. Le pas des piissés s'étendant en forme d'héli-
ce peut varier dans de larges limites et en général il est
compris entre 20 et 70°.

De plus, grdce a l'invention, le stockage d'outil dé

~ moulage pour les manchettes fabriquées par soufflage est ré-

duit, étant donné qu'il suffit de mouler chaque fois seule-
ment des portions individuelles gqui sont ensuite assemblées
de fa¢on modulaire. L'assemblage par coopération de formes
et par action mécanique de deux portions ayant des plissés
hélicoidaux orientés en sens inverse s'effectue de telle
sorte que les sommets et les creux des ondulations des pro-
fils coincident. Cet agencement a pour conséguence que,
lorsque la manchette plissée est tordue, une portion, ou un

profilé, se tord en se comprimant, tandis que 1l'autre por-

tion se tord en s'ouvrant dans les memes proportions, tout
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en conservant la longueur de la manchette. la jonction des
deux portions se déplace vers une extrémité de la manchette,
selon le sens de rotation. .

Selon une autre caractéristique de 1'invention, des élé-
ments de raccordement sont prévus aux extrémités libres des
portions. Ceux-ci peuvent avoir une configuration correspon-
dant a chaque type de fixation, que ce soit par liaison
externe ou interne, ou peut fixer la manchette au moyen d'un
collier de serrage.

L'invention va étre expliguée plus en détail ci-aprés
en se référant au dessin annexé représentant un exemple de
réalisagion. ' )

La manchette plissée est constituée d'ondulations unifor-
mes qui sont formées par une succession, alternativement inver-
sée,de plis intérieurs et extérieurs 1. Les plissés s'étendent
hélicoidalement. 2 et 3 désignent les portions de manchette
qui sont reliées ensemble en 4 rar coopération de . formes et
par action mécanique. Les pas des plissés sont orientés en
sens inverse et chacune des crétes et chacun des creux d'on-
dulations sont reliés. Aux extrémités libres des portions 2
et 3 sont prévus des éléments de raccordement 5.

Lors de la torsion de la manchette plissée, tout en con-

servant en méme temps la longueur de la manchette, dans 1'exem-

ple représenté, la portion 2 se raccourcit tandis que la por-
tion 3 s'allonge (figure 1). L'endroit de liaison entre les
deux portions se déplace vers la gauche. Dans la position re-
présentée sur la figure 2, la manchette plissée n'est pas sol-
licitée.

Lorsque des déplacements axiaux sont encaissés sans tor -
sion de la manchette, les deux portions 2 et 3 tournent dans
le meme sens de sorte gue seule la jonction 4 tourne au milieu
(figure 3). Lorsque la manchette supporte des efforts super-
posés, c'est-a-dire en cas de torsion et de déplacement axial
éimultanés, les mouvements se superposent également dans les
portions.
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. Revendications

1. Manchette plissée en élastoméres therm&plastiques a
basé de polyuréthane comportant des ondulations et des plis-
sés intérieurs et extérieurs constituant des transitions
entre les ondulations de formes sensiblement identiques , ca-

ractérisée par le fait que, dans l'ensemble, les plissés

ks‘étendent hélicoidalement et gqu'au moins deux portions (2

et 3) ont des pas orientés en sens inverse.

2. Manchette plissée selon la revendication 1, carac-
térisée par le fait que les portions (2 et 3) sont reliées
ensemble par coopération de forme et par action mécanique.

3. Manchette plissée selon les revendications 1 et 2,
caractérisée par le fait qu'aux extrémités libres des por—j

tions (2 et 3), sont formés des éléments de raccordement (5).
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