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Sposob impregnowania paséw wykonanych z materiatu
wlokienniczego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b impregno-
wania paséw, wykonanych z materialu widkien-
niczego, przy czym istotne jest, aby impregnacja
byta przeprowadzona w spos6b ciagly i umeozli-
wiala usuniecie znajdujgcych sie w pasie peche-
rzykow powietrza.

Znany dotychczas spos6b impregnowania paséw
polega na odwijaniu pasa z walka, przepuszczanie
go przez komore osuszajacag i kapiel impregnuja-
ca, zawierajgcg na przyklad polichlorek winylu
w fazie cieklej, a nastepnie przeprowadzeniu go
przez ogrzewang komore, w ktérej impregnujgcy
material zostaje zzelatynowany. W koncowej fa-
zie przepuszcza sie pas przez komore lup kapiel
ochladzajaca, i nawija na beben. W procesie im-
pregnowania istotnym jest usuwanie powietrza ze
szczelin materialu widékienniczego. W tym celu
pas ten .przechcdzi pomiedzy walkami woéwczas,
kiedy wchodzi on do kapieli impregnujacej. Je-
zeli pominie sie t¢ wazna czynno$é to resztki po-
wietrza sg wttaczane do wnetrza pasa przez impre-
gnujacy material i powoduja niepozadane powsta-
wanie pecherzykéw powietrznych w gotowym pa-
sie. Zastosowanie walk6éw, stuzgcych do wprowa-
dzania pasa do kapieli impregnujgcej eliminuje
wprawdzie w duzym stopniu powstawanie tych
pecherzykéw, ale nie usuwa tego zjawiska calko-
wicie.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu impregnowania paséw, ktéry umozliwia uzy-
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skanie paséw pozbawionych pecherzyké6w powie-
trza, przy czym proces impregnowania prowadzo-
ny jest w sposéb ciggly.

Cel ten zostal osiggniety wedlug wynalazku
przez usuwanie resztek powietrza z pasa za po-
moca podci$nienia w czasie jego impregnacji lub
po jej wykonaniu.

Spos6b wedlug wynalazku polega na doprowa-
dzaniu pasa pcddawanego impregnacji do kapieli
impregnujgcej stanowigcej stopiony polichlorek
winylu, a nast¢pnie prowadzeniu tego pasa w tej
kapieli poczgtkowo poziomo a nastepnie piono-
wo, przy czym zaréwno pas jak i czynnik impre-
gnujacy poddawany jest w czeSci procesu pod ci§-
nieniem.

Zgodnie z wynalazkiem czynnik impregnujgcy
w ktérym pas prowadzony jest poziomo znajduje
sie pod ciSnieniem atmosferycznym natomiast
w ktéorym pas prowadzony jest pionowo — pod-
dany jest podci$nieniu przy czym droga pozioma
pasa w tym czynniku jest kr6tsza od jego drogi
pionowej. CiSnienie czynnika impregnujgcego w kt6-
rym pas prowadzony jest pionowo zmienia sie od
warto§ci ciSnienia atmosferycznego do mwartoéci
minimalnej. Pas w strefie minimalnego ci§nienia
wynurzany jest z kapieli, zginany i wprowadza-
ny powtérnie do kapieli, ktérej ciSnienie wzrasta
od wanto§ci minimalnej do ciSnienia atmosfery-
cznego.

Wynalazek jest wyjasniony na przykladzie wy-
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konania, na rysunku, na ktérym przedstawiono
spos6b prowadzenia pasa przez kapiel impregnu-
jaca.

Dolny otwarty koniec wiezy 1 jest zanurzony
w kapieli 2, ktéra stanowi polichlorek winylu
w stanie cieklym. Do gérnego, zamknietego konca
wiezy dolaczony jest przewéd rurowy 3, polg-
czony 2z nieprzedstawiong na rysunku pompa
prézniowa. W wyniku podciSnienia w gbérnej cze-
§ci wiezy polichlorek winylu wypelnia wieze do
poziomu oznaczonego jako 4. Przestrzen u goéry
wiezy powyzej poziomu 4 tworzy komore lub stre-
fe usuwajaca powietrze, przy czym podciénienie
w tej komorze utrzymuje stale pompa préiniowa.

Pas 5 przemnaczony do impregnowania przepro-
wadza sie pomiedzy walkami $§ciskajgcymi 6, kt6-
te wyciskajag z niego pecherzyki powietrza, a na-
stepnie po opuszczeniu walkéw 6 wprowadza sie
go bezpo$rednio do kapieli impregnujgcej 2. Po
przejéciu przez te kapiel pas wprowadza sie do
gérnej czeSci wiezy, a nastepnie do komory usu-
wiajgce] powietrze. W komorze tej usuwane sg
z pasa zawarte w jego materiale wlékienniczym
pecherzyki powietrza. Po usunieciu powietrza pas
wprowadza sie z powrotem do polichlorku winy-
lu i w dét wiezy do kagpieli 2, nastepnie usuwa sie
pas z kapieli w miejcu 8. Przesuw pasa jest ste-
rowany za pomocg walkéw prowadzacych 7. W ten
spos6b impregnacja pasa dokonywana jest w spo-
s6b ciagly.

Gdy pompa préiniowa nie pracuje, poziom po-
lichlorku winylu w wiezy jest taki sam, jak po-
ziom kapieli 2, przy czym poziom ten bedzie nie-
co wWyzszy, niz woéweczas, kiedy polichlorek winylu
wypelnia wieze do poziomu 4. Wanna musi byé
zatem wystarczajaco duza, aby mozliwe byly takie
zmiany poziomu kapieli. Wskutek tego, ze wyso-
ko§é wiezy wynosi najczg§ciej 8,5 m, ilo§é poli-
chlorku winylu znajdujgca sie w wiezy, jest w cza-
sie prqcy'pomlpy znaczna, Stosowanie wiezy prze-
dluza wiec korzystnie droge pasa w polichlorku
w:iny.lu i tym samym droge pasa w samej kapieli
2, przy czym droga ta moze byé jeszcze odpo-
wiednio regulowana przez zmiany poziomu 4. Oka-
zalo si¢ korzystne stosowanie kapieli impregnu-
jacej i wiezy o takich wzajemnych proporcjach,
ktére umozliwiajg impregnacje pasa w polo@eﬁiu
poziomym przez mniejszy okres czasu jego prze-
chodzenia przez czynnik impregnujacy oraz po-
zwalaja na wtoérng jego impregnacje w polozeniu
pionowym przez wiekszy okres czasu jego prze-
chodzenia przez czynnik impregnujgcy.

Dhmism droga przechodzenia pasa w polichlor-
ku winylu i w kapieli 2 umozliwia wprawdzie po-
lepszenie stopnia jego impregnacji, ale zasadni-
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cza ceche znamienna sposobu wedlug wynalazku
stanowi usuwanie w sposéb ciagly pecherzykéw
powietrza z impregnowanego materialku.

Zostalo stwierdzone, Ze przeginanie impregno-
wanego pasa za pomocg waltkéw prowadzacych 7,
w obrebie strefy podciénienia w goérnej czeSci
wiezy, zwieksza predko§é usuwania pecherzykéow
powietrza, przytrzymywanych wewnatrz materia-
lu lub wewngtrz czynnika impregnujacego. Bar-
dzo dobre wyniki osigga sie nawet woéwczas, kie-
dy pas prowadzony jest do géry wiezy i z powro-
tem w dét w slupie czynnika impregnujgcego,
bez wynurzania sie z tego slupa i ponownego do
niego zanurzania sie.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b impregnowania paséw wykonanych
z materialu wibékienniczego, polegajacy na prze-
prowadzaniu pasa W spos6b ciggly przez ma-
se czynnika impregnujacego, znamienny tym,
ze co najmniej cze$¢ masy tego czynnika pod-
daje sie dzialaniu podci$nienia.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze ci-
$nienie czynnika impregnujacego przez Kktory
przechodzi pas zmienia si¢ od warto§ci ci$nie-
nia atmosferycznego do warto§ci minimalnej,
a ponad poziomem kapieli impregnujacej pas
poddaje sie dzialaniu prézni, przy czym dla
zwiekszenia predko$ci usuwania powietrza znaj-
dujacego sie w szczelinach pasa zgina sie go,
nastepnie ponownie wprowadza do kapieli, kt6-
rej cinienie od wartoSci minimalnej wazrasta
do ci$nienia atmosferycznego.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, Ze
w poczatkowej fazie impregnacji przy ci$nieniu
atmosferycznym -impregnowany pas prowadzi
sie poziomo, a nastgpnie w strefie podciénienia
pas prowadzi sie¢ pionowo.

4., Spos6b wedlug zastrz. 3 znamienny tym, ze
pas przeprowadza sie przez strefe czynnika
impregnujacego pozostajacego pod wplywem
ci$énienia atmosferycznego w czasie krétszym
niz przez strefe podci$nieniows.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze
pas przed wejciem do masy czynnika impre-
gnujgcego przeprowadza si¢ pomiedzy watkami
ciskajacymi, usuwajgcymi wieksza cze§¢ po-

wietrza, znajdujacego si¢ wewnatrz jego szcze-

lin. :

6. Sposob wedlug zastrz. 1—9, znamienny tym, ze
jako czynmnik dimpregnujacy stosuje sie poli-
chlorek winylu, w stanie cieklym,
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