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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Faserballen-
presse mit mindestens einer mit einem folienarti-
gen Verpackungsmaterialstiick belegbaren PreR-
platte, die einem vorzugsweise rundum geschlos-
senen Prel3kastenmantel zugeordnet ist.

Eine Faserballenpresse dieser Art ist aus der
DE—A-—29 11 958 bekannt. Da die Stahlbénder
od. dgl. zum Verschnlren des Ballens mit den
Fasern nicht in Berlihrung kommen diirfen, ist der
Ballen rundum vor der Armierung mit Verpak-
kungsmaterial zu bedecken. Dazu werden
zunéchst sowohl der untere als auch der obere
PreBstempel vor dem PreRvorgang mit einem
Verpackungsmaterialstick belegt, dann der Bal-
len verpreRt, anschlieRend der Prefikastenmantel
unter Aufrechterhaltung des PreRdruckes nach
oben hin abgezogen und schlieRlich zur Beendi-
gung des Verpackungsvorganges der Ballen
rundum mit einem breiteren Verpackungsmate-
rialstlick horizontal umwickelt.

Voraussetzung fiir ein zufreidenstellendes Ver-
packen ist nicht nur, daR die Folie den Ballen
rundum bedeckt, sondern daf3 auch die Folie den
Ballen faltenfrei umgibt, damit sowohl| die Fla-
chen als auch die Kanten des Ballens sauber
verpackt aussehen. Um dieses zu bewirken, ist es
aus der genannten Offenlegungsschrift bekannt,
sowohl den Prestempel als auch den PreBka-
stenboden aus einem Kernstempel und einen ihn
umgebenden Auflenstempel zu bilden, damit
nach dem PrelRvorgang beim Entfernen des
AuBlenstempels die Folienrandstiicke gleichma-
Big um den Ballen gelegt werden kénnen. Diese
PreBstempelkonstruktion ist sehr teuer in der
Herstellung. Sie erfordert aber auch eine Anzahl
von Bewegungsvorgéangen allein nur fir das Ver-
packen des Ballens rundum mit einer Folie, die
recht zeitaufwendig sind und letzlich auch stéran-
fallig. Insofern ist es vorteilhafter, wenn der
Boden und der PreBstempel nicht unterteilt sind,
sondern aus einem Stlick bestehen. Dann miissen
aber sowohl im oberen als auch im unteren
PreBstempel Einrichtungen angeordnet sein, die
nach dem Prefdvorgang die nach auf3en abstehen-
den Randabschnitte der Boden- und Deckenver-
packungsmaterialstiicke zum Ballen hin umbie-
gen. Diese dann wunschgemall am Ballen anlie-
genden Randabschnitte werden letzlich mit der
horizontal umwickelten Folie bedeckt, so dal der
Ballen rundum volistdndig und glatt verpackt ist.

Wie aus der DE—A—29 11 958 bekannt, besteht
der untere Pref3stempel, d.h. die Bodenplatte des
PreBkastens, aus einer ebenen Platte, die mit
Schniirnuten fiir den Armierungsvorgang durch-
setzt ist. AufRerhalb des Querschnitts des verpreR3-
ten Ballens, also im Bereich des auf der Boden-
platte abgesetzten PreRkastenmantels, sind in der
Bodenplatte Einrichtungen angeordnet, die das
Umbiegen der Randabschnitte der Folie nach
oben um den Ballen, nach Abziehen des Pref3ka-
stenmantels nach oben, bewirken sollen. Diese
Einrichtungen bestehen aus Fingern, die rundum
die Folienrandabschnitte nach oben schieben sol-
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len. Es hat sich gezeigt, dal? diese Randabschnitte
der Folie, die wahrend des PreBvorganges des
Ballens von der unteren Stirnkante des PrelRka-
stenmantels fest gegen die Bodenplatte gedrtickt
wurden, nur schwer durch diese Finger nach cben
an den Ballen gelegt werden kénnen. Dies ist ggf.
moglich im Bereich der langeren Seitenflachen
des Ballens, wenn es auch dort vorkommt, daft,
die von unten nach oben aus der Bodenplatte
hervorstechenden Finger. die Folie durchstofRen,
was ein Ausrichten der Randabschnitte verun-
mdglicht. Jedenfalls im Bereich der Ecken kénnen
diese Finger die dort im UberfluB vorhandensz
Folie nicht an den Ballen anlegen. Es kommt
immer wieder vor, dal gerade in den Ecken die
Folie eine Art Ohr bildet, das entgegengesetzt der
Anlagerichtung vom Ballen nach unten absteht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Faserballenpresse zu entwickein, bei der die Folie
durch die Ausgestaltung der PreBplatte seiber
sich nach dem Abziehen des PreRkastenmantels
selbsttétig an den Ballen legt, wodurch sich strek-
kende, zu verschwenkende oder nach oben zu
verschiebende Finger im wesentlichen vermieden
sind.

Ausgehend von der Faserballenpresse anfangs
genannter Art liegt die Losung der gestellten
Aufgabe darin, dal® die PreBplatte zur Ausrich-
tung der Folie wannenartig mit rundum gegen-
liber dem Boden vorstehenden Wandungsteilen
ausgebildet ist.

Durch diese MaBBnahme orientieren sich die
Randabschnitte der Folie beim Fillen des Pref3ka-
stens mit dem zu verpressenden Material nach
oben. Ein Teil der Randabschnitte der Folie ist
also schon beim Abziehen des PreRkastenman-
tels nach oben gerichtet, so daB sich die librigen
von der unteren Stirnfliche des PreRkastenman-
tels nach unten umgebogenen Randabschnitte
der Folie nach dem Abziehen des PreRkastenman-
tels von selbst nach oben richten. Gleiches gilt
auch fir den oberen Prelstempel, hier jedoch
richtet sich die Folie selbsttatig nach unten aus.

Beim Verpressen des Fasermaterials entsteht
durch den lotrecht nach unten hin sich auswir-
kende PreRdruck auch eine Kraft in Richtung der
PreRRkastenwande. Dieser Druck I8st sich beim
Abziehen des PrelRkastenmantels, woraufhin sich
das Fasermaterial je nach den Fasereigenschaften
ein oder zwei cm nach aufen ausdehnen wird.
Wenn nun der Pref3kastenmantel abgezogen
wird, so wird sich das Fasermaterial an der
oberen Kante der Wanne tber diese Kante hinaus
nach auf3en wolben, womit die Folie von der von
unten nach oben gerichteten Tendenz horizontal
nach auflen gedriickt wird. Es ist eine besondere
idee der Erfindung, dieses horizontale nach
aulBen Verbiegen der Folie zu vermeiden, indem
die Bodenplatte in ihrem wannenférmigen Quer-
schnitt grofler als die Querschnittsfidiche des
PreRRkastenmantels ausgebildet ist. Wenn jetzt der
PreBkastenmantel abgezogen wird, wird sich das
Fasermaterial nicht nur im Bereich des vorher
dort angeordneten Prellkastenmantels nach
aufen ausdehnen, sondern auch im Bereich der
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wannenformigen Offnung der Bodenplatte, und
zwar gerade derart, dal® nach Beendigung des
Dehnvorganges der Ballen exakt die Form erhélt,
die die Wanne in ihrer Konstruktion bereits hat.
Damit liegt die Folie von der ebenen Flache aus
gleichmaRig nach oben gerichtet lotrecht am
Ballen an und kann jetzt von der horizontal zu
wickelnden Folie leicht bedeckt werden, ohne dal3
zusétzliche Richtfinger od. dgl. notwendig sind.

Eine weitere sehr vorteilhafte MaBBnahme ist
gegeben, wenn das untere Ende der inneren
Wandung des PreRkastenmantels in die Wanne
eintaucht. In diesem Falle wird nach Legen der
Folie auf die Bodenplatte, beim Verbinden des
PreRkastenmantels mit der Bodenplatte, die Folie
schon jetzt gleichméBig rundum in die Tiefe der
Bodenplatte hineingedriickt, so daR® sich auch
beim Abtransport des mit der Bodenplatte wieder
vereinigten PreBkastenmantels ein Verschieben
des Folienabschnittes nicht mehr mdéglich ist.

Ein selbsttatiges Ausrichten der Folienrandab-
schnitte an den Ballen ist natliriich durch die
erfindungsgeméRe MaBnahme nur dann mog-
lich, wenn die Randabschnitte der Folie nicht zu
lang und zu schwer sind. Dies gilt insbesondere
fur die ldngeren Langsseiten des Ballens, die
spéater von den Stahlbadndern od. dgl. gehalten
sind. An den schmaleren Stirnseiten, die im allge-
meinen nicht armiert werden, ist jedoch ein l&n-
gerer Folienabschnitt notwendig, um den Ballen
auf die Dauer mit der Folie zu bedecken. Dieser
langere Folienabschnitt 1aBt sich aber durch die
erfindungsgemaRe Malinahme wegen seines
Gewichtes nicht liber sein ganze Lange nach oben
ausrichten. Um dies bei der Konstruktion nach der
Erfindung dennoch zu ermdglichen, sieht die
Erfindung vor, daB an der AufRenseite der beiden
Schmalseiten der Bodenplatte, dicht benachbart
zur AuBenwandung, ein Folienlegeblech nach
oben und unten verschiebbar befestigt ist. Es
sollen also keine Finger an der Bodenplatte befe-
stigt sein, sondern lediglich ein verschwenkbares
Folienlegeblech, das beispielsweise beim Ver-
schieben des verpreRten Ballens in die Armie-
rungsstation durch eine schiefe Ebene bewegt
werden kann.

In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel
der Konstruktion der unteren PreRpiatte darge-
stellt, die gleichzeitig der Boden des Pref3kastens
einer Faserballenpresse ist. Es zeigen:

Figur 1: die Prefplatte im Schnitt quer zur
Léngerstreckung des Baliens mit dem dariber
schwebenden PreRkastenmantel,

Figur 2: die PreBplatte gemaB Figur 1 mit
verbundenem Pref3kastenmantel, z.B. nach dem
Fiillen mit einem noch zu verpressenden Faser-
material,

Figur 3: die PreBplatte nach Figur 1 nach dem
Verpressen des Fasermaterials, wobei der Ballen
nach wie vor unter PreBdruck steht, jedoch beim
Abziehen des PrelRkastenmantels und

Figur 4: die PreRplatte beim seitlichen Verschie-
ben in eine benachbarte Verpackungsstation.

Bei der Faserballenpresse nach der Erfindung
ist die untere PreBplatte einer Zentralpresse
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gleichzeitig der Boden eines Pref3kastens. Ein
PreRkasten besteht also aus der Bodenplatte 1
und dem rundum geschlossenen Pref3kastenman-
tel 2, der mit der Bodenplatte 1 Idsbar verbunden
ist. Die Bodenplatte 1 weist zum Durchziehen der
Verpakkungsbander od. dgl. aus Fig. 4 ersichtli-
che Schniirnuten 3 auf, die zum Ballen 9 hin offen
sind, so daf sich die eingefédeiten Bander nach
Aufheben des PreRdruckes durch diese Offnun-
gen an den Ballen legen. Wie aus den Figuren
1—3 ersichtlich, ist die Bodenplatte 1 im Bereich
der Aufnahme des Fasermaterials 7 wannenartig
ausgebildet, und zwar nicht nur um dem Ballen 9
im Bereich der Langsrénder eine runde Form zu
geben, sondern um dem Verpackungsmaterial-
stlick 4, das zum Bedecken des Ballens 9 an seiner
Unterseite vor dem Vereinigen mit dem Pref3ka-
stenmante! 2 auf die Pref3platte 1 durch hier nicht
dargestellte Vorrichtungen gelegt ist, eine Vor-
orientierung nach oben in Richtung zum Ballen 9
zu geben. ZweckmaRig sind die Innenrénder der
Wanne 6 mit einem Innenradius versehen. Der
nicht dargestelite PreRstempel kann ebenfalls
wannenartig nach unten offen ausgebildet sein.

Nachdem also die Bodenplatte 1 mit dem Ver-
packungsmaterialstiick 4, gemaR der Darstellung
in Figur 1 belegt ist, verfahrt der Prekastenman-
tel 2 von oben kommend nach unten und stitzt
sich auf die Bodenplatte 1 ab, um durch hier nicht
dargestellte Kiappeinrichtungen fest mit ihr ver-
bunden zu werden. Wie insbesondere aus Fig. 2
ersichtlich, ist die Innenflaiche der Wanne 6 gro-
Rer als der Querschnitt des Innenraums des PreR-
kastenmantels 2. Gleichzeitig taucht mit geringem
Abstand zur Wanne 6 das untere Ende 5 der
innenwandung des PreBkastenmantels 2 in die
Wanne 6 ein, so dal® sich das Verpackungsmate-
rialstlick 4 gleichméRig auf den Boden der Boden-
platte 1 legt und dort auch beim Fillen der Kanne
mit Fasermaterial 7 gut fixier ist. Die stabiler
ausgebildete AuRenwandung 8 des Pref3kasten-
mantels 2 ist auBerhalb der Wanne 6 auf der
Bodenplatte 1 abgesttzt, so dald das Gewicht des
PerRBkastenmantels 2 nicht auf die schmaler aus-
gebildete Wandung 6’ der Wanne 6 abgestutzt ist.
Aus diesem Grunde erstreckt sich also der Prel3-
kastenmantel aulRerhalb der Wanne 6 tiefer also
innerhalb der Wanne 6 und ist dort mit Greifern
mit der Bodenplatte 1 verbunden.

Von einer nicht dargestellten Vorpresse wan-
dert nunmehr der PreRkasten zusammen mit
PreRkastenmantel und Preflkastenboden, sprich
Bodenplatte, zur Zentralpresse, wo der endgliitige
PreRvorgang des Fasermaterials 7 zum aus Fig. 3
ersichtlichen Ballen 9 durchgefiihrt wird. Damit
der Ballen 9 rundum mit Vorpackungsmaterial
verpackt werden kann, ist es notwendig, den
PreRkastenmantel 2 vom Ballen 9 zu entfernen.
Dies erfolgt bei der Faserballenpresse nach der
Erfindung dadurch, daB der PreRkastenmantel
entsprechend der in Figur 3 dargestellten Pfeile
nach oben hin abgezogen wird. Da der Pre3druck
durch den nicht dargestelliten PreRstempel unver-
andert wirkt, dehnt sich das Fasermaterial des
Ballens 9 zu den Seiten hin aus, die frei gegeben
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sind. Dies sind hier die vier Seitenflichen des
Ballens 9. Da der Querschnitt der wannenartig
ausgebildeten Bodenplatte 1 gréBer ist als der
Querschnitt des PreRkastenmantels 2, kann sich
das Fasermaterial auch in der Wanne 6 nach allen
vier Seiten ausdehen. Dies hat den Vorteil, daf3
das Fasermaterial des Ballens 9 beim Ausdehnen
nicht Gber die obere Kante der Wanne 6 gedriickt
wird und ansonsten dort die Folie 4 horizontal
nach auRen driicken wiirde. Durch die Konstruk-
tion der Bodenplatte 1 vielmehr kann sich das
Fasermaterial des Ballens 9 auch im Bereich der
Wanne 6 nach auRen ausdehnen und erhélt dann
nach dem Dehnvorgang genau die Figuration, die
durch die Wanne 6 vorher bestimmt ist. Von den
Seitenwandungen der Wanne 6 erstreckt sich
dann also der Ballen 9 lotrecht nach oben,
wodurch das Verpackungsmaterialstiick 4 eine
nach oben gerichtet Vororientierung erhilt. Dies
ist ebenfalls in Figur 3 dargestellt.
Selbstversténdlich gilt dies nur, wenn das Ver-
packungsmaterialstiick 4 in seinen nach auRen
iiberstehenden Randbereichen nicht zu lang ist.
Fir die langeren Seitenflichen des Ballens 9
brauchen die Randabschnitte 10 nicht breit zu
sein, weil in diesem Bereich das Fasermaterial
durch die Bénder oder Drahte gehalten ist. Auf
den beiden Stirnseiten des Ballens sind dagegen
die Folienrandabschnitte langer auszubilden, da
hier im allgemeinen eine Armierung nicht erfolgt.
In Figur 4 ist die eine Seite des Ballens 9 im
Bereich der Stirnseite des Ballens 9 dargestelit.
Fir einen derart langen Randabschnitt 10’ des
Verpackungsmaterialstiicks 4 wiirde die Vororien-
tierung der Folie nach oben durch die Ausbildung
der Wanne 6 nicht ausreichen, um das Verpak-
kungsmaterial an den Ballen 9 zu legen. Es ist
zweckmiRig, das Legen dieses Randabschnitts
10’ an den Ballen dadurch zu bewirken, daR an
der AuBenseite der beiden nicht zu armierenden
Schmalseiten des Ballens an der Bodenplatte 1
dicht benachbart zur AuBenwandung ein Folienle-
geblech 11 nach oben und unten verschiebbar
befestigt ist. Der Schwenkpunkt des Folienlege-
blechs 11 ist an dem Verschiebewagen 12 an dem
Gelenk 13 vorgesehen. Eine Feder 14 in diesem
Gelenkarm 15 sorgt fir die stdndige Anlage des
Folienlegeblechs 11 an dem Ballen 9. Beim seitli-
chen Verschieben des PreRkastens 1, 2 in Rich-
tung des Pfeiles 16 {iberfahrt der Gelenkarm 15
auch die ortsfest angeordnete schiefe Ebene 17.
Damit wird der Gelenkarm 15 automatisch beim
Verschieben des Ballens in die Verpackungssta-
tion um das Gelenk 13 nach oben verschwenkt,
wodurch das Folienlegeblech 11 den Randab-
schnitt 10’ des Verpackungsmaterialistlicks 4 nach
oben, und zwar gegen die Stirnfliche des Ballens
9 legt. Das Folienlegebiech 11 kann auch wihrend
des Armierungsvorganges an dem Ballen 9 anlie-
gen, ohne diesen Armierungsvorgang zu stéren.
Nach Beendigung dieses Verpackungsvorganges
féhrt dann der Gelenkarm 15 langsam tiber die
abwirts laufende schiefe Ebene 18 auf der gegen-
lberliegenden Seite und wird dadurch aus dem
Raum zwischen dem Folienabschnitt 10 und dem

70

5

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

zwischenzeitlich horizontal herumgewickelten
und wieder verschweifiten Folienstiick herausge-
zogen.

Patentanspriiche

1. Faserballenpresse mit mindestens einer mit
einem folienartigen Verpackungsmaterialstiick
belegbaren PreRplatte (1), die einem vorzugs-
weise rundum geschlossenen Prefkastenmantel
{2) zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daR
die PreBplatte (1) zur Ausrichtung der Folie (4)
wannenartig mit rundum gegentiber dem Boden
vorstehenden Wandungsteilen (6’) ausgebildet
ist.

2. Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daR die PreRplatte (1) an den vier
inneren Seitenflanschen (6') der Wanne (6) mit
einem der Ausrichtung der Folie dienenden
Innenradius versehen ist.

3. Faserballenpresse nach Anspruch 1 mit
einem PreRkasten, dessen als PreRplatte ausge-
bildete Bodenplatte mit dem Prefkastenmantel
lésbar verbunden ist, dadurch gekennzeichnet,
daf die Bodenplatte (1) in ihrem wannenférmigen
Querschnitt groRer als die Querschnittfliche des
PrelRkastenmantels (2) ausgebildet ist.

4. Faserballenpresse nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, da3 das untere Ende (5) der
Innenwandung des PreRkastenmantels (2) in die
Wanne (6) eintaucht.

5. Faserballenpresse nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB das untere Ende (5) der
Innenwandung des PreRkastenmantels (2) mit
seitlichem und senkrechtem Abstand zur wannen-
artig ausgebildeten Bodenplatte (1) bei mit der
Bodenplatte (1) verbundenem Pref3kastenmantel
(2) angeordnet ist.

6. Faserballenpresse nach Anspruch 1—5,
dadurch gekennzeichnet, daR an der AuRenseite
der beiden nicht zu armierenden Schmaiseiten
des Ballens (9) an der Bodenplatte (1) angeordnet
dicht benachbart zur Aussenwandung ein Folien-
legeblech (11} nach oben und unten verschiebbar
ist.

7. Faserballenpresse nach Anspruch 6 mit
einem verprelten Ballen (9), der zum abschlie-
Benden Rundverpacken mit Folie (4) und Halte-
béndern od. dgl. in eine Verpackungsstation im
verprefdten Zustand seitlich verschiebbar ist,
dadurch gekennzeichnet, daf das Folienlegeblech
(11) Gber einen Schwenkhebel {15) an der Unter-
seite eines Verschiebewagens (12) verschwenk-
bar gehalten ist und seine Auf- und Abbe-wegung
durch eine ortsfest an der Schiebebahn ange-
ordnete schiefe Ebene (17, 18) beeinfluft ist.

Revendications

1. Presse destinée a la formation de balles de
fibres comportant au moins une plaque de pres-
sion pouvant étre couverte d’une piéce de matiére
d’emballage du genre feuille, plaque de pression
qui est adjointe 3@ une enveloppe de caisse de
pression avantageusement formée a la périphé-
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rie, la presse étant caractérisée en ce que la
plaque de pression (1), pour le redressement de le
feuille de matiére d’emballage (4), est prévue de
telle fagon qu'elle forme une sorte de cuvette
présentant & la périphérie des parties de paroi (6')
s'élevant par rapport au fond.

2. Presse destinée a la formation de balles de
fibres suivant la revendication 1, caractérisée en
ce que la plaque de pression (1) présente, aux
quatre parties latérales internes (6') de la cuvette
(6), un rayon interne qui détermine le redresse-
ment de la feuille de matiére d'emballage.

3. Presse destinée 3 la formation de balles de
fibres suivant la revendication 1, comportant une
caisse de pression dont la plaque de fond, qui
constitue la plague de pression, est fixée a I'enve-
loppe de la caisse de pression de fagon a pourvoir
en étre détachée, la presse étant caractérisée en
ce que la plaque de fond (1) présente une section
transversale de cuvette plus grande que la section
transversale de I'enveloppe (2) de la caisse de
pression.

4, Presse destinée a la formation de balles de
fibres suivant la revendication 3, caractérisée en
ce que |'extrémité inférieure (5) de |a face interne
de I'enveloppe (2) de la caisse de pression plonge
dans la cuvette (8) formée dans la plaque de fond.

5. Presse destinée a la formation de balles de
fibres suivant la revendication 4, caractérisée en
ce que l'extrémité inférieure (5) de la face interne
de l'enveloppe (2) de la caisse de pression se
trouve latéralement et verticalement a distance de
la plaque de fond (1) se présentant sous forme de
cuvette lorsque l'enveloppe (2) de la caisse de
pression est fixée a la plaque de fond (1).

6. Presse destinée a la formation de balles de
fibres suivant les revendications 1 a 5, caracté-
risée en ce qu'au coté externe des deux faces
étroites de la balle de fibres (9), qui ne doivent pas
étre armées de liens, au niveau de la plaque de
fond (1) et au voisinage étroit de la face externe
de cette plaque de fond (1), il est prévu une
plaque de tble (11) destinée a la pose de la feuille
de matiére d’emballage, plaque de tble (11) qui
peut étre déplacée vers le haut et vers le bas.

7. Presse destinée a la formation de balles de
fibres suivant la revendication 6, chargée d'une
balle de fibres (9) ayant été comprimée, qui peut
étre déplacée latéralement, & I'état comprimé,
pour étre dirigée vers un poste d’emballage, en
vue de l'achévement de son emballage sous
forme ronde au moyen d’une feuille de matiére
d’emballage (4) et de liens de retenue sous forme
de bandes ou d’autres liens du méme genre, la
presse étant caractérisée en ce que la plaque de
tole (11) destinée & la pose de la feuille de matiére
d’emballage est maintenue par un levier pivotant
(15) se trouvant a la face inférieure d'un chariot de
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déplacement (12) de fagon a pourvoir pivoter, et
en ce que les mouvements de montée et de
descente de la plaque de téle (11} sont soumis a
I'influence de plans en oblique (17, 18) qui sont
prévus fixes sur la voie de déplacement.

Claims

1. Fibre baling press having at lesat one
pressure plate (1), which can be covered with a
piece of film-like packaging material and has
associated therewith a pressure box cover (2),
which is preferably closed on all sides, charac-
terised in that, for the alignment of the film (4), the
pressure plate (1) has a trough-like configuration
with wall portions (6’) which protrude all round
relative to the base.

2. Fibre baling press according to Claim 1,
characterised in that, at the four inner lateral
flanges (6') of the trough (6), the pressure plate (1)
is provided with an inner radius which is used for
the alignment of the fiim.

3. Fibre baling press according to Claim 1,
having a pressure box, the base plate of which is
in the form of a pressure plate and is detachably
connected to the pressure box cover, charac-
terised in that the base plate (1) has a trough-like
cross-section which is greater than the cross-
sectional area of the pressure box cover (2).

4, Fibre baling press according to Claim 3,
characterised in that the lower end (5) of the
internal wall of the pressure box cover (2) extends
into the trough (6).

5. Fibre baling press according to Claim 4,
characterised in that the lower end (5) of the
internal wall of the pressure box cover (2) is
disposed at a lateral and vertical distance from
the trough-like base plate (1) when the pressure
box cover (2) is connected to the base plate (1).

6. Fibre baling press according to Claims 15,
characterised in that a fiim laying plate {11) is
upwardly and downwardly displaceable on the
external surface of the two narrow sides of the
bale (9), which sides are not to be reinforced,
when disposed on the base plate (1) closely
adjacent the external wall.

7. Fibre baiing press according to Claim &,
having a compressed bale (9), which is iaterally
displaceable into a packaging station in its com-
pressed state for the subsequent all-round pack-
aging with film {4) and retaining strips or the like,
characterised in that the film laying plate {11) is
pivotably retained on the underside of a displace-
ment vehicle (12) through the intermediary of a
pivotal iever {15), and its upward and downward
movements are influenced by an inclined plane
surface {17, 18) which is fixedly disposed on the
displacement path.
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