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(67) Die Erfindung betrifft einen Pressschneckenseparator
(1) zur Abscheidung fester Bestandteile aus einer
feste und fliissige Bestandteile enthaltenden Triibe
umfassend: ein Gehduse (2), ein zylindrisches Sieb
(4), das im Geh&use (2) angeordnet ist, und ein
innerhalb des Siebes (4) angeordnetes und um eine
Langsachse (6) des Siebes (4) drehbeweglich
gelagertes Raumelement (3) zum Auspressen der
Triibe, wobei das Gehduse (2) einen ersten
Gehauseteil (20) und einen zweiten Gehauseteil (21)
umfasst, wobei der zweite Gehauseteil (21) in
Richtung der L&ngsachse (6) an den ersten
Gehauseteil (20) anschliet, wobei ein erster
Siebbereich (41) des Siebes (4) drehfest im ersten
Gehauseteil (20) gelagert ist, und wobei ein zweiter
Siebbereich (42) des Siebes (4) in Radialrichtung des
Siebes spielfrei im zweiten Gehéauseteil (21) gelagert
ist und das zweite Gehduseteil (21) unmittelbar
kontaktiert.
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft einen Pressschneckenseparator (1) zur Abscheidung fester
Bestandteile aus einer feste und flissige Bestandteile enthaltenden Tribe umfassend:

ein Gehause (2), ein zylindrisches Sieb (4), das im Gehéuse (2) angeordnet ist, und ein
innerhalb des Siebes (4) angeordnetes und um eine Langsachse (6) des Siebes (4)
drehbeweglich gelagertes Raumelement (3) zum Auspressen der Tribe, wobei das Gehéuse
(2) einen ersten Gehauseteil (20) und einen zweiten Gehéuseteil (21) umfasst, wobei der
zweite Gehduseteil (21) in Richtung der Langsachse (6) an den ersten Gehauseteil (20)
anschlief3t, wobei ein erster Siebbereich (41) des Siebes (4) drehfest im ersten Gehauseteil
(20) gelagert ist, und wobei ein zweiter Siebbereich (42) des Siebes (4) in Radialrichtung des
Siebes spielfrei im zweiten Gehauseteil (21) gelagert ist und das zweite Gehauseteil (21)
unmittelbar kontaktiert.

(Figur 2)
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Pressschneckenseparator

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Pressschneckenseparator zur Abscheidung fester

Bestandteile aus einer feste und flissige Bestandteile enthaltenden Trube.

Pressschneckenseparatoren werden zum Auspressen einer Tribe verwendet. Die Triibe kann
insbesondere Giille oder Abwasser sein. Die Abwisser konnen aus landwirtschaftlichen,
kommunalen und industriellen Anlagen stammen, wobei diese stets in feste und fliissige
Bestandteile getrennt werden sollen. Teilweise ist es von Vorteil, die Triibe vor dem
Auspressen mit Féallungsmitteln oder Flockungshilfsmitteln zu versetzen. In dem Gehéuse
der Pressschneckenseparatoren ist tiblicherweise ein zylindrisches Sieb angeordnet,
innerhalb dessen ein Raumelement rotiert. Mittels des Rdumelementes wird die Triibe durch
den Pressschneckenseparator gefordert und gepresst. Durch das Sieb hindurch treten die
flussigen Anteile der Tribe, wihrend sich innerhalb des Siebes ein Feststoffpropfen
ausbildet. Durch das rotierende Raumelement wird der Feststoffpropfen an ein Ende des
Pressschneckenseparators gefordert, um dort ausgeworfen zu werden. Uber den
Feststoftfpropfen wird das Drehmoment vom Raumelement auf das Sieb tbertragen. Deshalb

muss das Sieb drehfest in dem Gehéuse angeordnet sein.

In der Praxis hat sich gezeigt, dass bei einem Auspressen von Feststoffen auf einen hohen
Trockengehalt ein hoher Berstdruck auf das Sieb wirkt. EP 2 938 418 B1 beschreibt einen
Pressschneckenseparator mit einem im Gehéuse des Pressschneckenseparators befestigten
Rahmen, in welchem ein Teil des Siebbereiches gelagert ist. Dieser Rahmen stiitzt das Sieb
und verhindert so ein Versagen des Siebes. Bei dieser Losung ist es beziiglich der
Herstellkosten und Wartung nachteilig, dass mit dem Rahmen ein zusétzliches Bauteil im

Gehéuse notig ist.

DE 202011105765 U1 zeigt eine Siebanordnung fur einen Pressschneckenseparator,
umfassend einen steifen, hohlzylindrischen Mantel und ein an der Innenflache des Mantels
anliegendes hohlzylindrisches Sieb. Auflen an dem Mantel sind Haltestébe angebracht. Mit
diesen Haltestdben ist die Siebanordnung im Pressschneckenseparator montiert und fixiert.
Weiteren relevanten Stand der Technik zeigt DE 102011080865 Al.

Fir die vorliegende Erfindung stellt sich deshalb, ausgehend von dem vorstehend

beschriebenen Stand der Technik, die Aufgabe, einen technisch einfachen

Pressschneckenseparator der eingangs genannten Art zu schaffen, der bei einfacher und
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kostengtinstiger Herstellung einen sicheren, zuverldssigen und wartungsarmen Betrieb

ermoglicht.

Die Losung der Aufgabe erfolgt durch einen Pressschneckenseparator zur Abscheidung
fester Bestandteile aus einer feste und flissige Bestandteile enthaltenden Triibe umfassend
ein Gehduse, ein zylindrisches Sieb, das im Gehduse angeordnet ist, und ein

innerhalb des Siebes angeordnetes und um eine Léingsachse des Siebes drehbeweglich
gelagertes Rdumelement zum Auspressen der Tribe,

wobei das Gehiduse einen ersten Gehauseteil und einen zweiten Gehéuseteil umfasst,
wobei ein erster Siebbereich des Siebes drehfest im ersten Gehéuseteil gelagert ist, und
wobei ein zweiter Siebbereich des Siebes spielfrei im zweiten Gehauseteil gelagert ist und

das zweite Gehiduseteil unmittelbar kontaktiert.

Erfindungsgemal wird die Aufgabe gelost durch einen Pressschneckenseparator, der ein
Gehiuse umfasst, in dem ein Sieb montiert ist. Dieses Gehduse nimmt wie bei anderen
Pressschneckenseparatoren tiblich simtliche im Betrieb wirkenden radialen und axialen
Krifte auf. Ublicherweise umfasst der erfindungsgemiBe Pressschneckenseparator eine das
Gehéduse umgebende Abdeckung, um die flissige Phase nach der Abtrennung zu biindeln
und abzuleiten. Diese Abdeckung kann fur Wartungsarbeiten schnell und einfach entfernt
werden. Weiterhin umfasst der erfindungsgemalle Pressschneckenseparator ein innerhalb des
Siebes angeordnetes und um eine Langsachse des Siebes drehbeweglich gelagertes
Riumelement zum Auspressen der Tritbe. Ublicherweise ist das Sieb daher zylindrisch
ausgebildet, wobei auch das Gehause bevorzugt zylindrisch ausgebildet ist. Dieses Gehéduse
nimmt als tragender Bauteil alle im Betrieb auftretenden radialen und axialen Kréfte auf. Ein
Teil des Siebes ist spielfrei in diesem Gehduse aufgenommen. Das erfindungsgemaéle
Gehéuse ermoglicht daher neben der Aufgabe der Aufnahme aller sonstigen radialen und
axialen Kréfte auch eine Stutzfunktion eines Siebbereiches gegeniiber dem in diesem
Siebbereich vorherrschenden Berstdruck, so dass das Sieb deutlich hohere Krifte aufnehmen

kann, als dies ohne die Stiitzfunktion des Gehéuses der Fall wire.

ErfindungsgemaB ist ein erster Siebbereich des Siebes drehfest in dem Gehéause gelagert,
wahrend ein zweiter Siebbereich des Siebes spielfrei in dem Gehéduse gelagert ist. Somit
erlaubt die erfindungsgemafle Anordnung den verstiarkenden zweiten Bereich des Gehauses
nur an denjenigen Stellen des Siebes vorzusehen, an denen besonders hohe Krifte auftreten
und die daher potenzielle Versagungsstellen sind. Der erste Siebbereich, der nicht von dem
Gehdause gestutzt wird, kann weiterhin sehr einfach drehfest in dem Gehause gelagert sein.

Damit kann das Gehause das Sieb in dem zweiten Siebbereich stiitzen, so dass hier keine
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Deformation und damit kein Versagen des Siebes moglich ist. Der zweite Siebbereich ist
insbesondere derjenige Bereich des Siebes, bei dem die grofiten Trockensubstanzgehalte
innerhalb des Pressschneckenseparators auftreten. Dies bedeutet, dass im zweiten
Siebbereich die Triibe weitestgehend in ihre festen und flissigen Bestandteile getrennt ist
und sich der Pfropfen ausbildet. In anderen Worten liegt der zweite Siebberiech in

Forderrichtung des Raumelements hinter dem ersten Siebbereich.

Die erfindungsgeméfle Losung unterscheidet sich von der EP 2 938 418 B1 dadurch, dass ein
zweiteiliges Gehéuse bereitgestellt wird, sodass kein gesonderter Rahmen in das Gehause
eingefithrt werden muss. Bei der erfindungsgemafen Losung wird der zweite Siebbereich
somit nicht mit einem gesonderten Rahmen, sondern unmittelbar mit dem zweiten
Gehiuseteil verbunden, wodurch auf einen Rahmen verzichtet werden kann, der in das
Gehéuse eingefithrt werden miisste. Ermoglicht wird dies durch den zweiten Gehéuseteil, der
in Langsrichtung des Siebs an den ersten Gehauseteil anschliefft. Gegentiber den
Vorrichtungen der DE 202011105765 U1 und DE 102011080865 A1 wird der Vorteil

erzielt, dass ein Teil des Siebs drehfest lagerbar ist und ein Teil spielfrei lagerbar ist.

Das Sieb weist bevorzugt eine Vielzahl von Staben auf, die parallel zu der Langsachse
orientiert sind. Derartige Stabsiebe weisen vorteilhafte Eigenschaften im Einsatz bei
Pressschneckenseparatoren auf, da insbesondere keine in Umfangsrichtung verlaufenden
Elemente vorhanden sind, die durch den vom Raumelement geforderten Feststoffpropfen

beschidigt werden konnten.

Weiterhin ist bevorzugt vorgesehen, dass der stiitzende zweite Bereich des Gehauses normal
zur Drehachse stehende Stutzringe umfasst. Dies hat den Vorteil, dass nur die Tragstédbe des
Siebes durch das stiitzende Gehéduse verdeckt werden. Der fiir die Abscheidung der flissigen
Bestandteile der Triibe wichtige Bereich zwischen den Tragstaben des Siebes bleibt frei. Das
ermoglicht eine hohe Leistung des Pressschneckenseparators. Alternativ zu den Stiitzringen
konnte beispielsweise auch ein eingerolltes Langlochblech oder ein eingerolltes Lochblech
eingesetzt werden, wobei die Stlitzringe gegeniiber derartigen Losungen vorteilhaft sind, da

diese keine Teile der offenen Siebfliche tiberdecken.

Weiterhin ist bevorzugt vorgesehen, dass das der stiitzende Bereich des Gehduses zumindest
eine Verstarkungsleiste aufweist, die sich parallel zu der Langsachse erstreckt. Dabei ist
insbesondere vorgesehen, dass in der Verstarkungsleiste Bohrlocher, Gewindeldcher
und/oder Gewindestangen vorgesehen sind, mittels derer eine Halteleiste mit dem Gehéuse

verschraubt werden kann. Insbesondere ermoglicht die Verstarkungsleiste, den Rahmen sehr
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steif auszubilden, wodurch insbesondere eine Deformation des Siebes samt Gehause

verhindert werden kann.

Vorteilhafterweise weist der zweite Siebbereich eine Ausnehmung in Richtung der
Langsachse auf. In diese Ausnehmung kann bevorzugt eine Nase des Gehéuses eingreifen,
um eine Rotation des zweiten Siebbereichs um die Langsachse gegeniiber dem Gehéuse zu
verhindern. Da, wie Eingangs beschrieben, die Rotation des Raumelements auf das Sieb
tibertragen wird, kann auf diese Weise eine Torsion innerhalb des Siebes verhindert werden.
Es ist somit moglich, unnétige Spannungen von dem Sieb fernzuhalten. Weiterhin kann die
Nase ausgebildet sein, das Sieb innerhalb des Gehéduses zu lagern. Alternativ oder zusitzlich
kann die Nase ausgebildet sein, das Sieb innerhalb des Gehauses zu spannen. Dies kann
insbesondere dadurch geschehen, dass das Sieb einen zylindrischen Grundkoérper aufweist,
wobei ein Schlitz parallel zur Langsachse tiber die gesamte Mantelflache vorhanden ist.
Dabher kann eine in den Schlitz eingreifende Nase mit groBBerer Abmessung als der Schlitz

den AuBendurchmesser des Siebes erhohen, um somit das Sieb in den Rahmen zu pressen.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform weist das Gehéduse eine Halteleiste auf, die mit dem
Rest des Gehduses verbindbar ist. Besonders bevorzugt ist die Halteleiste mit dem Gehéuse
verschraubbar. Auf diese Weise ist bevorzugt die Nase des Gehauses bildbar. Dies hat den
Vorteil, dass die Nase des Gehduses abnehmbar ist, was beispielsweise den Einbau und/oder

den Ausbau des Siebes erleichtert.

Weiterhin ist bevorzugt vorgesehen, dass der zweite Siebbereich einen Anteil von bis zu
30%, insbesondere von bis zu 50%, des Siebes einnimmt. Wie zuvor beschrieben, treten
innerhalb des zweiten Siebbereichs die hochsten Kréfte innerhalb des
Pressschneckenseparators auf. Daher ist erfindungsgemal der zweite Siebbereich
entsprechend den genannten Werten zu wiahlen, um sicherzustellen, dass ein Versagen des

Siebes durch Auftreten zu hoher Krifte ausgeschlossen wird.

Weiters ist bevorzugt, wenn der Pressschneckenseparator ein Einlaufgehduse umfasst, an
dem das Gehiuse einseitig zur Aufnahme von Drehmomenten des Raumelements gelagert
ist. Das Gehduse wird somit nur einseitig gelagert und steht auf der dem Einlaufgehéuse

abgewandten Seite frei ab.
Insbesondere in der vorgenannten Ausfithrungsform kann bevorzugt sein, wenn der erste

Gehiuseteil zumindest zwei Stabe umfasst, die sowohl den ersten Siebbereich als auch den

zweiten Gehauseteil lagern. Die Stdbe konnen sich somit bevorzugt zwischen dem
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Einlaufgehduse und dem zweiten Gehiuseteil erstrecken, wobei der erste Siebbereich
gleichzeitig an diesen Stidben gelagert werden kann. Besonders bevorzugt werden nur zwei
Stabe eingesetzt und das erste Gehéuseteil weist in Umfangsrichtung im Bereich der Stidbe

keine weiteren Elemente auf, um eine Verformung des ersten Siebbereichs zu ermdoglichen.

Weiters bevorzugt kann der Pressschneckenseparator eine Abdeckung umfassen, welche um
das Gehause oder unter dem Gehéuse angeordnet ist, um die durch das Gehéuse
durchgetretene Triibe aufzufangen. Somit kann das Gehduse zur Aufhahme des
Drehmoments vorgesehen werden, ohne die Funktion der Sammlung der abgetrennten
Flissigkeit ibernehmen zu miissen, was durch die Abdeckung stattfinden kann, die
wiederum kein Drehmoment des Raumelements aufnehmen muss. Vorteilig ist hierbei
insbesondere, dass zwischen dem Gehéuse und der Abdeckung mehr Platz fiir weitere

Komponenten zur Verfiigung steht.

Insbesondere kann in diesem gewonnenen Raum zwischen dem Gehause und der Abdeckung
eine Wascheinrichtung angeordnet werden, welche bevorzugt einen durch einen
Linearantrieb angetriebenen Waschring umfasst, der um das Gehéuse herum angeordnet ist.
Mittels Sprithdiisen am Waschring kann ein groBer Teil des Siebs gewaschen werden, ohne

dass das Sieb aus dem Pressschneckenseparator entnommen werden misste.

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfithrungsbeispiels unter Beriicksichtigung der

beigefiigten Zeichnungen detailliert beschrieben. In den Zeichnungen ist:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Pressschneckenseparators geméf3 einem

Ausfithrungsbeispiel der Erfindung, und

Fig. 2 eine schematische Darstellung des zweiten Siebbereichs des Siebes zusammen mit
dem zweiten Gehidusebereich des Pressschneckenseparators gemal3 dem bevorzugten
Ausfithrungsbeispiel der Erfindung.

Figur 3 zeigt eine Schnittansicht des zweiten Gehéuseteils und des zweiten Siebbereichs.
Figur 4 zeigt eine schematische Darstellung des erfindungsgeméfen

Pressschneckenseparators in einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform.

Fig. 1 zeigt einen Pressschneckenseparator 1, der ein Gehduse 2 aufweist, weiterhin ist das
Gehéuse 2 geteilt in einen ersten Gehausebereich 20 und einen zweiten Gehédusebereich 21.
Sowohl der erste Gehédusebereich 20 als auch der zweite Gehdusebereich 21 werden

tiblicherweise im Wesentlichen zylindrisch ausgefiihrt und kénnen jeweils eine Léngsachse
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aufweisen. Zur Bildung des Gehéuses 2 werden die zwei Gehédusebereiche 20, 21 entlang der
Langsachsen aneinandergereiht, um ein im Wesentlichen zylindrisches Gehéduse 2 zu bilden.
Um die beiden Gehéuseteile 20, 21 miteinander zu verbinden, wird bevorzugt wie in Figur 1
dargestellt eine Flanschverbindung eingesetzt, wobei auch eine andere Art der Verbindung

wie eine Schweillverbindung oder eine Stilpverbindung eingesetzt werden kann.

Im Folgenden werden lediglich diejenigen Komponenten des Pressschneckenseparators 1
beschrieben, die fur die vorliegende Erfindung von Bedeutung sind. Samtliche restlichen
Komponenten entsprechen denjenigen Komponenten, wie sie bei bekannten

Pressschneckenseparatoren Verwendung finden.

Innerhalb des Gehiuses 2 ist eine Raumelement 3 angeordnet, welches insbesondere zwei
umlaufende Wendeln umfasst. Durch das Rdéumelement 3 kann eine Triibe verdichtet
werden, so dass fliissige Bestandteile von festen Bestandteilen getrennt werden konnen. Das
Raumelement weist somit eine Forderrichtung auf, zu welcher hin die Tribe gefordert wird,
um diese zu verdichten. Dazu ist ein Sieb 4 vorhanden, das sich zylindrisch um das
Raumelement 3 erstreckt. Das Sieb 4 weist eine Langsachse 6 auf, die gleichzeitig auch die
Langsachse des Rdumelements 3 ist. Die Langsachse 6 des Siebs fillt tiblicherweise mit der
Langsachse der Gehédusebereiche 20, 21 zusammen. Weiterhin ist das Sieb 4 in einen ersten
Siebbereich 41 und in einen zweiten Siebbereich 42 unterteilt. Dabei kann der erste
Siebbereich 41 eine Bauform aufweisen, die sich von der Bauform des zweiten Siebbereichs
42 unterscheidet. Auflerdem ist bevorzugt vorgesehen, dass der erste Siebbereich 41 und der

zweite Siebbereich 42 getrennt voneinander eingebaut werden.

In dem in Fig. 1 gezeigten Beispiel ist der erste Siebbereich 41 uiber in Fig. 1 nicht sichtbare
Haltekonsolen so mit dem ersten Gehédusebereich 20 verbunden, dass nur tangential
auftretende Krifte iibertragen werden und somit verhindert wird, dass sich das Sieb 4 mit
dem Raumelement 3 mitdreht. Es kann jedoch insbesondere vorgesehen werden, dass der
erste Siebbereich 41 nur drehfest und in Radialrichtung des Siebes 4 nicht spielfrei gelagert
wird, d.h. es wird insbesondere eine elliptische Verformung des ersten Siebbereichs 41
ermoglicht. In anderen Worten kann der erste Siebbereich 41 mit einem Freiheitsgrad in
radialer Richtung gelagert sein. Bei der vorliegenden Erfindung kann der erste
Gehausebereich 20 beispielsweise durch zwei oder mehr Stabe gebildet sein, die sich in
Axialrichtung erstrecken. Die Stabe konnen einerseits jeweils den ersten Siebbereich 41
linear lagern (sodass sich der erste Siebbereich 41 zwischen den Stidben beispielsweise
elliptisch verformen kann) und andererseits den zweiten Gehausebereich 21 stiitzen. Der

erste Gehdusebereich 20 konnte an jenem Ende der Stdbe, das dem zweiten Gehdusebereich
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21 zugewandst ist, beispielsweise ein Flanschring umfassen, um die Anbindung des zweiten

Gehiusebereichs 21 zu erleichtern.

Der zweite Siebbereich 42 ist unmittelbar im zweiten Gehausebereich 21 in Radialrichtung
des Siebes 4 spielfrei gelagert. Dadurch verhindert der zweite Gehausebereich 21
weitgehend eine Deformation des zweiten Siebbereichs 42. Der zweite Siebbereich 42 sowie
der zweite Gehdusebereich 21 sind direkt vor einem Auslass 22 des Gehauses 2 angeordnet,
da hier die hochsten Krafte auf das Sieb 4 wirken. Dies resultiert aus der Tatsache, dass Uiber
die Langsachse 6 hinweg, d.h. in Férderrichtung des Rdumelements 3, die Trube verdichtet
wird, wobei stetig flissige Bestandteile durch das Sieb 4 hindurchtreten und die festen
Bestandteile der Triibe innerhalb des Siebes 4 verbleiben. Somit steigt der Trockengehalt des
innerhalb des Siebes 4 befindlichen Feststoffs stetig an, wenn sich der Feststoff dem Auslass
22 nihert. Durch den zweiten Gehédusebereich 21 wird verhindert, dass der zweite
Siebbereich 42 durch Auftreten zu hoher Krifte zerstort wird. Der zweite Siebbereich 42
macht dabei in etwa 30-50% der Gesamtlange des Siebes 4 aus, was fiir eine Stiitzfunktion
mit dem zweiten Gehédusebereich ausreichend ist. Insgesamt wird somit ein sicherer und

zuverlassiger Betrieb erméglicht, da das Sieb 4 vor Versagen geschiitzt ist.

Aus Fig. 2 ist eine Explosionszeichnung ersichtlich, die den zweiten Siebbereich 42, den
zweiten Gehdusebereich 21, sowie eine Halteleiste 7, die eine Nase des zweiten
Gehausebereiches bildet, in einer bevorzugten Ausfithrungsform zeigt. Es ist ersichtlich,
dass der zweite Siebbereich 42 eine Ausnehmung 43 aufweist, die sich tiber die gesamte
Mantelflache des zweiten Siebbereichs 42 parallel zu der Langsachse 6 erstreckt und
bevorzugt durch Abschlussleisten verstarkt ist. In diese Ausnehmung 43 kann die Halteleiste
7 eingreifen, die insbesondere mit dem zweiten Gehausebereich 21 verschraubbar ist.
Hierfiir weist der zweite Gehédusebereich 21 eine Verstarkungsleiste 24 auf, in der
Bohrungen vorgesehen sind, so dass eine Verschraubung der Halteleiste 7 innerhalb der
Verstarkungsleiste 24 erfolgen kann. Es ist ebenso moglich, dass die Halteleiste tiber andere
Befestigungsmittel mit der Verstarkungsleiste 24 verbunden ist. Dies kann insbesondere eine
Nietverbindung oder eine Klebeverbindung sein. Der zweite Gehausebereich 21 kann
weitere Verstarkungsleisten 24 aufweisen, wobei nicht jede Verstarkungsleiste 24 mit einer
Halteleiste 7 versehen sein muss. Insbesondere ist vorgesehen, dass nur eine Halteleiste 7 an

dem zweiten Gehdusebereich 21 angeordnet ist.
Das Sieb 4 ist insbesondere als Stabsieb ausgefiihrt. Daher weist das Sieb 4 eine Vielzahl

von Staben 44 auf, die entlang der Langsachse 6 orientiert sind. Durch einen Abstand der

Stabe 44 zueinander wird eine Spaltweite des Siebes definiert, so dass die Giite des
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auszupressenden Feststoffs festgelegt werden kann. Verbunden sind die Langsstédbe 44 iber

mehrere ringformige Tragstdbe 45, die sich um die Léngsachse 6 erstrecken.

SchlieBlich ist aus Fig. 2 ersichtlich, dass der zweite Gehausebereich 21 unter anderem aus
Ringen 23 aufgebaut ist. Diese Ringe 23 bilden die Kontaktfldche zum zweiten Siebbereich
42, welcher somit in Radialrichtung des Siebes 4 spielfrei in dem zweiten Gehdusebereich 21
gelagert ist. Die Tragstdbe 45 des zweiten Siebbereichs 42 liegen an den Ringen 23 des
zweiten Siebbereichs 42 spielfrei an. Der zweite Gehausebereich 21 nimmt somit den im
zweiten Siebbereich 42 herrschenden Berstdruck auf. Daher ist ein Versagen des zweiten
Siebbereichs 42 und damit des Siebes 4 nahezu ausgeschlossen. Weiterhin bleibt die Flache
zwischen den einzelnen Tragstdben 45 frei und ermoglicht dem abgeschiedenen fliissigen

Teil der Triibe einen freien Abfluss.

Figur 3 zeigt eine Schnittansicht des zweiten Gehéuseteils 21 und des zweiten Siebbereichs
42, welches in der dargestellten Ausfiihrungsform mit Tragstidben 45 ausgebildet ist. Es ist
an der ersten Stelle S1 ersichtlich, dass die Tragstidbe 45 unmittelbar am jeweiligen Haltering
23 anliegen, sodass der zweite Siebbereich 42 in Radialrichtung des Siebes 4 spielfrei im
zweiten Gehduseteil 21 gelagert ist. Grundsitzlich wire es auch moglich, den zweiten
Siebbereich 42 auf andere Art und Weise in Radialrichtung des Siebes 4 spielfrei im zweiten
Gehauseteil 21 zu lagern, z.B. wenn der zweite Gehéuseteil 21 ein eingerolltes
Langlochblech oder ein eingerolltes Lochblech umfasst, in welchem das Sieb anliegt.
Ublicherweise ist der zweite Siebbereich 42 auch drehfest im zweiten Gehauseteil 21
gelagert, da die Halteleiste 7 in eine Ausnehmung des zweiten Siebbereichs 42 eingreift.
Jedoch kann an der zweiten Stelle S2 zwischen Halteleiste 7 und zweitem Siebbereich 42
durch das Drehmoment im Betrieb auch ein kleiner Spalt auftreten, da der zweite

Siebbereich 42 iiblicherweise nicht vollkommen drehfest gelagert ist.

Figur 4 zeigt eine besonders bevorzugte Ausfithrungsform des erfindungsgemalien
Pressschneckenseparators 1 mit einem Antrieb 81 des Rdumelements 3 und einem
Einlaufgehduse 82 zum Zufiihren der Trilbe zum Raumelement. Besonders ist in dieser
Ausfithrungsform, dass im Gegensatz zu anderen Separatoren kein geschlossenes Gehduse
vorgesehen ist, sowohl welches das gesamte Drehmoment aufnimmt als auch die abgetrennte
Flissigkeit ableitet. Stattdessen wird das zweiteilige Gehause 2 vorgesehen, das das
Drehmoment aufnimmt und die Flussigkeit frei durchlédsst. Hinzukommt eine Abdeckung 83,
welche die durch das Gehduse 2 hindurchgetretene Fliissigkeit auffiangt. Das zweiteilige
Gehduse 2, bzw. genauer der erste Gehauseteil 20, ist einseitig am Einlaufgehéduse 82

gelagert. Das andere Ende des Gehauses, d.h. der zweite Gehauseteil 21, steht in der Regel
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frei ab und ist nicht gesondert gelagert. Die Abdeckung 83 ist lose um das Gehéuse 2

angeordnet und nimmt kein Drehmoment des Raumelements 3 bzw. der Tribe auf.

Eine derartige Ausfithrung mit Gehduse 2 und Abdeckung 83 ermoglicht, dass
beispielsweise eine Waschvorrichtung zwischen Gehause 2 und Abdeckung 83 vorgesehen
werden kann, welche einen GroBteil des Siebs reinigen kann. Die Waschvorrichtung kann
beispielsweise einen Waschring 84 umfassen, welcher zwischen Abdeckung 83 und Gehéuse
2 angeordnet ist und mittels eines Linearantriebs 85 in Axialrichtung verfahrbar ist. Durch
Sprihdisen, welche um den Umfang des Waschrings vorgesehen und in Richtung des

Gehduses 2 gerichtet sind, kann das Sieb 4 gereinigt werden.
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Bezugszeichenliste:

1 Pressschneckenseparator

2 Gehduse

20 Erster Gehauseteil

21 Zweiter Gehauseteil

22 Auslass des Gehéuses

23 Haltering

24 Verstarkungsleiste

3 Raumelement

4 Sieb

41 Erster Siebbereich

42 Zweiter Siebbereich

43 Ausnehmung

44 Langsstab

45 Tragstab
Léangsachse
Halteleiste

81 Antrieb

82 Einlaufgehause

83 Abdeckung

84 Waschring

85 Linearantrieb
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Patentanspriiche:

1. Pressschneckenseparator (1) zur Abscheidung fester Bestandteile aus einer feste und
flussige Bestandteile enthaltenden Triibe umfassend:

- ein Gehause (2),

- ein zylindrisches Sieb (4), das im Gehéuse (2) angeordnet ist, und

- ein innerhalb des Siebes (4) angeordnetes und um eine Langsachse (6) des Siebes (4)
drehbeweglich gelagertes Rdumelement (3) zum Auspressen der Triibe,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Gehause (2) einen ersten Gehduseteil (20) und einen zweiten Gehéuseteil (21) umfasst,
wobei der zweite Gehiduseteil (21) in Richtung der Langsachse (6) an den ersten Gehéuseteil
(20) anschlieft,

wobei ein erster Siebbereich (41) des Siebes (4) drehfest im ersten Gehauseteil (20) gelagert
ist, und

wobei ein zweiter Siebbereich (42) des Siebes (4) in Radialrichtung des Siebes (4) spielfrei
im zweiten Gehéuseteil (21) gelagert ist und das zweite Gehauseteil (21) unmittelbar
kontaktiert.

2. Pressschneckenseparator nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite
Siebbereich ringformige Tragstabe (45) umfasst, wobei der zweite Gehdusebereich (21) mit
Halteringen (23) ausgefiihrt ist, in denen die Tragstdbe (45) des zweiten Siebbereichs (42)
gelagert sind.

3. Pressschneckenseparator nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass jedem
Haltering (23) im zweiten Gehausebereich (21) ein Tragstab (45) des zweiten Siebbereichs
(42) gegeniiberliegt.

4. Pressschneckenseparator nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass nur jedem
zweiten, jedem dritten oder jedem vierten Tragstab (45) des zweiten Siebbereichs (42) ein

Haltering (23) im zweiten Gehausebereich (21) gegenuiberliegt.
5. Pressschneckenseparator nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der zweite Gehauseteil (21) zumindest eine Verstarkungsleiste (24)

aufweist, die sich parallel zu der Langsachse (6) erstreckt.

6. Pressschneckenseparator nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass der erste Siebbereich (41) elastisch verformbar ist.
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7. Pressschneckenseparator nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der zweite Siebbereich (42) eine Ausnehmung (43) in Richtung der
Langsachse (6) aufweist, in die eine Nase des zweiten Gehéuseteils (21) eingreift, um eine

Rotation des zweiten Siebbereichs (42) um die Langsachse (6) zu verhindern.

8. Pressschneckenseparator nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite
Gehéuseteil (21) eine Halteleiste (7) umfasst, die mit dem zweiten Gehéuseteil (21)
verbindbar, insbesondere verschraubbar, ist, um so die Nase des zweiten Gehauseteils (21)

zu bilden.

9. Pressschneckenseparator nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der zweite Siebbereich (42) einen Anteil von bis zu 30%, insbesondere

von bis zu 50%, des Siebes (4) einnimmt.

10.  Pressschneckenseparator nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der zweite Gehauseteil (21) mittels einer Flanschverbindung mit dem

ersten Gehiuseteil (20) verbunden ist.

11.  Pressschneckenseparator nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Pressschneckenseparator (1) weiters ein Einlaufgehiuse (82)
umfasst, an dem das Gehiuse (2) einseitig zur Aufnahme von Drehmomenten des

Raumelements (3) gelagert ist.

12.  Pressschneckenseparator nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der erste Gehauseteil (20) zumindest zwei Stdbe umfasst, die sowohl

den ersten Siebbereich (41) lagern als auch den zweiten Gehauseteil (21) stiitzen.

13.  Pressschneckenseparator nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Pressschneckenseparator (1) weiters eine Abdeckung (83) umfasst,
welche um das Gehiuse (2) oder unter dem Gehéuse (2) angeordnet ist, um die durch das

Gehéuse (2) durchgetretene Tribe aufzufangen.
14.  Pressschneckenseparator nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der

Pressschneckenseparator (1) weiters eine zwischen dem Gehause (2) und der Abdeckung

(83) angeordnete Wascheinrichtung umfasst, welche bevorzugt einen durch einen
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Linearantrieb (85) angetriebenen Waschring (84) umfasst, der um das Gehause (2) herum

angeordnet ist.
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