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Przedmiotem wynalazku jest zamocowanie izola-
cyjnej ostony bieguna wylgcznika wysokiego napig-
cia.

Znane sposoby mocowania izolacyjnych oslon bie---

gunéw wylacznikéw wysokiego napiecia a zwtlasz-
cza oslon wykonywanych z lanych zywic epoksydo-
wych polegajg na tym, ze okucie mocujgce ostone do
korpusu wylgcznika wykonywane zazwyczaj w for-
mie odlewu zeliwnego lub stalowej odkuwki, wta-
piane jest do wewnatrz $cianki izolacyjnej ostony
bieguna wylacznika w czasie procesu jej formowa-
nia.

Wada tego rozwigzania jest to, ze skurcze powsta-
jace na skutek reakcji chemicznej w czasie procesu
utwardzania tworzywa epoksydowego oraz rézne
wspétczynniki rozszerzalno$ci objetoSciowej mate-
rialu okucia mocujgcego i izolacyjnego materiatu
oslony, powodujg powstawanie znacznych naprezeh
mechanicznych w $§ciankach oslony. Naprezenia te
powstaja podczas stygniecia ostony izolacyjnej po
jej utwardzeniu, ktére odbywa sie w podwyzszonej
temperaturze, najczeSciej w temperaturze okoto
125°C.

Naprezenia te sg przyczyng bardzo czestych pek-
nieé i zniszczenia oston w czasie eksploatacji wy-
lacznika, a czesto juz w czasie préb ciSnieniowych

oraz przy montazu tych oston. Tego rodzaju roz- .

wigzanie konstrukcyjne powoduje réwniez zmniej-
szenie przekroju tworzywa epoksydowego ostony o
grubo$§é zalanego w niej okucia mocujgcego i tym
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samym znaczne oslabienie wytrzymaloSci mecha-
nicznej w tym miejscu.

Celem wynalazku jest uzyskanie takiego sposo-
bu mocowania izolacyjnej ostony bieguna wylacz-
nika wysokiego napiecia, ktéry pozwoli wyelimino-
waé powstawanie mniekorzystnych naprezed me-
chanicznych w materiale 1zolacy1ne; oslony bie-
guna wylacznika, oraz tak1e uksztaltowanie polg-
czenia okucia mocujgcego z oslong bieguna wylg-
cznika, ktére zapewni jego dobrg wytrzymalo$é me-
chaniczng oraz wystarczajaca wytrzymatoéé elek- |
tryczng tej ostony.

Zagadnienie to zostalo rozwigzane przez osadzenie
okucia mocujgcego na zewnagtrz oslony bieguna,
oraz przez nadanie stozkowego ksztaltu wewnetrznej
powierzchni okucia mocujgcego, ktére formuje po-
wierzchnie ostony z nim wspélpracujacej i zostaje
z nig polagczone w czasie procesu jej odlewania.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
kladzie jego wykonania przedstawionym na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok boczny
oslony bieguna wylacznika w przekroju, z osa-
dzonym na niej okuciem mocujgcym a fig. 2 przed-
stawia izolacyjng oslone z okuciem mocujgcym od
strony mocowania ostony do korpusu wylgcznika,
w pé6l-widoku i p6t-przekroju oznaczonym na fig. 1
rysunku symbolem A-A.

Jak widaé na rysunku, na zewnetrznej powierz-
chni nadlewu izolacyjnej oslony 1 bieguna wylgcz-
nika, osadzone jest okucie mocujgce 2, ktérego we-
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wnetrzna powierzchnia 8 posiada ksztalt stozkowy,
przy czym powierzchnia przylegania oslony do kor-
pusu wylacznika wystaje ponad powierzchnie oku-
cia 2 o niewielkg warto§é zapewniajaca zachowa-
nie odpowiedniego luzu 4. Na powierzchni ostony,
przylegajacej do korpusu wylgcznika wykonany
jest pier§cieniowy kanal 5 dla ulozenia w nim
uszczelki. Cztery nadlewy z otworami 6 dla $rub
mocujgcych, wykonane ma wewnetrznej powierz-
chni okucia mocujacego, zatopione sg w materiale
izolacyjnym ostony 1 jak to pokazano na fig. 2 ry-
sunku i zapewniajg trwale usytuowanie okucia
wzgledem ostony.

Opisane wyzej rozwigzanie konstrukcyjne moco-
wania oslony bieguna do korpusu wylgcznika wy-
sokiego napiecia eliminuje powstawanie niekorzy-
stnych naprezen mechanicznych w materiale tej
ostony wywolanych skurczem mieszanki epoksydo-
wej w czasie jej utwardzania i stygniecia. Skurcz
ten jest wiekszy o okolo 1 9% w stosunku do skur-
czu materialu okucia mocujgcego.

Luz powstajacy w czasie tego skurczu pomiedzy
zewnetrzng powierzchnig ostony bieguna a we-
wnetrzng powierzchnig okucia mocujgcego jest wye-
liminowany przy montazu oslony do korpusu wy-
lacznika dzieki nadamiu ksztaltu stozkowego oby-
dwu wspédlpracujacym powierzchniom.

Osadzenie okucia mocujgcego 2 na zewnagtrz od-
lewu izolacyjnej oslony 1 bieguna wylgcznika nie
ostabia ponadto przekroju $§cianek tej ostony.
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Naprezenia mechaniczne wywolane w oslonie
bieguna dociskaniem sie stozka okucia do powierz-
chni ostony, sa przeciwnie skierowane do naprezen
wystepujacych w czasie pracy ostony, co daje do-
datkowe korzysSci biorgc pod uwage fakt, ze tworzy-
wo epoksydowe ma znacznie wiekszg wytrzyma-
lo§¢ mechaniczng na $ciskanie niz na rozrywanie.

Zastrzezenie patentowe

Zamocowanie izolacyjnej oslony bieguna wylacz-
cznika wysokiego napiecia, znamienne tym, ze izo-
lacyjna ostona (1) dociskana jest do korpusu wy-
lacznika za posrednictwem okucia mocujgcego (2),
ktére osadzone jest na zewnatrz odlewu oslony, przy
czym wewnetrzna powierzchnia (3) okucia mocujg-
cego posiada ksztalt stozkowy i zaopatrzona jest
w nadlewy z otworami (6) dla Srub mocujg-
cych, ktére to nadlewy zaglebione sg w materia-
le izolacyjnym ostony, ktérej zewnetrzna powierzch-
nia w miejscu stykania sie z okuciem mocujgcym
posiada ksztalt odpowiadajgcy dokladnie wewnetrz-
nej powierzchni tego okucia, a powierzchnia ostony
bieguna przylegajgca w czasie montazu tej ostony
do korpusu wylgcznika wystaje ponad powierzchnie
czolowg okucia mocujgcego (2) dla zapewnienia za-
chowania niewielkiego luzu (4) pomiedzy czolowa
powierzchnig okucia mocujgcego i powierzchnig
korpusu wylacznika.
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