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TITEL DER ERFINDUNG

Vorrichtung zur Aufbereitung einer thermoplastischen
Abfallart,

ANVENDUNIG DER ERFINDUNG

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Aufberei-
tung und damit Riickgewinnung Jjeweils einer thermopla-
gtischen Abfallart nach dem Abschmelzprinzip,

CHARAKTERISTIK DER BEKANNTEN TECHNISCHEN LOSUNG

Die Aufbereitung von thermoplastischen Abfillen ge-

winnt in der Industrie immer mehr an Bedeutung., Diese
Tatsache erfordert, tkonomisch glinstigere LUsungen zu
suchen, um mit{ geringstem Aufwand eine entsprechende
Verarbeitung der anfallenden Abf&lle zu erreichen, Da-~

bei ist zu beriicksichtigen, da8 im Aufbereitungsver-
fahren keine bzw, so gering wie mdgliche Schédigungen

des llateriales durch den Abbau der Ilolekiilketten bzw,
allgemeine Strukturverénderungen hervorgerufen werden.

Es ist bekannt, das bei derartigen SchZdigungen eine
Verschlechterung der technischen, physikalischen und
anderer Eigenschaften eintritt, die bis zur Zerstorung

des llateriales fiihren kOnnen,

Die bekannten Verfahren zur Aufbereitung von thermopla-
gtischen Abfdllen arbeiten auf dem Prinzip der Depoly-
merigation, Die nach diegsem Verfahren arbeitenden Anla-
gen gind relativ unwirtschaftlich, da hierbei mehrere
Arbeitsprozesse notwendig sind, die mit einem hohen Ener-
gie~ und Invegtauiwand verbunden sind.

Bei anderen Veriahren, die thermoplastische AbfElle mittels
Druck und Temperatur aufbereiten, ist die Aufbereitung mit
einem Iin- bzw, Doppelschnecken-Extruder mit Entgasungszo-
nen sowie verschiedener vor- und nachgeschalteter Aggrega-
te bekannt,



Dabei treten die Nachteile der Einwirkung hoher ther-~
mischer und mechanischer Belastungen auf, die zu nichi-
reproduzierbaren Qualitdtsparametern des Endproduktes
fithren konnen, Desweiteren ist ein hoher VerschleiB der
Anlagen zu verzeichnen, mit denen ein erheblicher Var-
tungsaufwand verbunden ist,

Bei den bekannten Vorrichtungen ist eine Automatisierung
nur bedingt mbglich, da die Art und Form der anfallenden
thermoplastischen Abf#lle und Sekund&rrohstoffe sehr
vielfdltig sgind.

Dabei tritt neben einer aufwendigen Vorbehandlung des
liateriales ein erheblicher Tkonomischer Aufwand auf,
Desweiteren ist eine Vorrichtung bekannt, bei der durch
einen Schmelzvorgang der Abfall zerstort und damit ver-
nichtet wird, Diez soll durch die erfindungsgem&fe Vor-
richtung zur Rilickgewinnung vermieden und die Abfdile der
Regeneration zugefiinrt werden.

ZIEL DER ERFINDUNG

Die Erfindung hat das Ziel, eine Vorrichtung zur Aufbe-

reitung thermoplastischer AbfZlle und Sekund&rrohstoile

zu schaffen, das die Iachteile der bisher bekannten Vor-
richtungen beseitigt.

DARLEGUNG D=S VESEZNS DER ERFINDUNG

Es steht die Aufgabe, eine Vorrichitung zur Behandlung
thermoplastischer Abfdlle zu schaffen, die sick durch
eine kontinuierliche Arbeitsweise und einen Lohen Ausr
toratisierungsgrad auszeichnet und die unter Ausschal-
tung von aufwendigen Vorbehandlungen eine Skononische
Aufbereitung erndglicht,

Insbesondere sollen die AbZElle ohne Zwangszuflhrung
denm Abschnelzprozel zugelihrt werden,



Die Aufgabe wird erfindungsgeméB dadurch geldst, daB

der AbschmelzprozeB ohne Druck mittels Virmezufiihrung
erreicht wird,

Die erfindungsgeméfle Vorrichtung besteht im wesentlichen
aus einem beneizbaren Abschmelzzylinder mit Boden, der
die Heizelemente t{régt.,

Dabel kann der Abschmelzzylinder feststehend oder ro~
tierend ausgebildet sowie in dem Abschmelzbehdlter ge-
geneinander laufende beheizbare Valzen nebeneinander an~
geordnet und dariiberhinaus schnelgsabfiihrende Abstreif-
bleche vorhanden sein, Am Boden des Abschmelzbeh#liers

ist eine beheizte AbfluBBffnung zur Abfiihrung der Schmelze
vorgesehen, in der auswechselbare Siebe angeordet sind.
Bei einer Veiterentwicklung der Vorrichtung sind am Boden
und/oder im lantel des Abschmelzbehdlters AbfluBbffnungen
fiir die Schmelzmasse vorgesehen, wobel eine Schnecke nach-
geschaltet ist.

Durch die erfindungsgené@Be Vorrichtung (Rippen zur Ver-
grvBerung der HeizflZche) ist eine Reproduzierbarkeit

der Qualitdtseigenschaften der aufbereiteten Formmassen
gegeben, Die bei der Aufbereitung mittels Extrusion auf-
tretenden, das lMaterial unglinstig beeinflussenden Scher-
krifte, werden bei dieser Vorrichtung auf ein liinimum be-
schriankt, Die Abschmelzleistung kann durch Dimensionierung
der Vorrichtung, z. 3. Valzen und deren Hintereinander-in-
ordnung, bestimnt werden., Die Vorrichtung arbeitet umwelt-
freundlich und gerZuscharm, Der Energieaufwand ist gegen-
{iver den bekannten Vorrichtungen geringer,

AUSFUHRUNGSRLISPIEL

Die erfindungsgenile Vorrichtung soll nachstehend an einem
Ausfiihrungsbeispiel n#her erlduteri werden.,



Es zeigen:

Pig., 1: eine Seitenansicht der erfindungsgeméBen Vor-
richtung mit stabformigen Heizelementen;

Fig., 2: eine Draufgicht dieser Vorrichtung;

Fig, 3: eine Veilterentwicklung dieser Vorrichtung
mit rotierendem Abschmelzbehdlter;

Fig, 4: eine Draufsicht der erfindungsgemiBen Vor-
richtung;

Fig, 5: eine Vieiterentwicklung der Vorrichtung mit
den in dem Abschmelzbehdlter rotierenden
walzen;

Fig, 6: eine Draufsicht dieser Vorrichtung,

Die erfindungsgem&fle Vorrichtung besteht aus einem be-
heizbaren Abschmelzzylinder 1 mit Boden., Dieser trégt

die Heizelemente 5, deren Dimensionierung von der zu
erbringenden Leistung der Vorrichtung abhiéngig ist.

Die stabformige Ausbildung der Heizelemente ergibt

eine VergroBerung der beheizten Oberflidche, Im Boden

des Abschmelzzylinder ist eine beheizte AbfluBiffnung
mit auswechselbarem Sieb & zum Abfangen von Fremdkir-
pern angeordnet, Die Abfiihrung der Schmelze nach dem
Sieb erfolgt in an sich bekannter Veise,

Zwischen Auflenmantel 4 und Abschmelzzylinder 1 befin-
det sich die Heizung 2 und eireVdrmeisolationsschicht 3.
Zur Einhaltung des entsprechenden Schmelztemperaturbe-
reiches wird ein Regelkreis mit an entsprechenden Stellen
angeordneten TemperaturmeBstellen 7 verwendet. Bel einer
Weiterentwicklung der Vorrichtung ist ein zus&tzlicher
Abschmelzbehdlter 10 (Fig., 3 und 4) rotierend angecrdnet.
Mittels seitlich bzw, am Boden befindlicher Cffnungen 8
erfolgt durch Fliehkrdfte eine Abfiihrung der Schmelsze,
die in den ZuBeren beheizten Beh#lter 1 sbilielt und
durch eine Schnecke 9 in Richtung des Siebes © transpor-
tiert wird.



Eine weitere lLiSglichkeit zur VergriBerung der beheizten
Oberflédche wird durch radial angebrachte Heizelemente 5
erreicht, Bei einer Veiterentwicklung der erfindungsge-
méfBen Vorrichtung sind in dem Abschmelzzylinder zwei
gegeneinanderlaufende beheizte Valzen 11 (Fig, 5 und 6)
vorgesehen, Der Valzenspalt 12 ist verstellbar. Die Schmel-
ze wird an beheizten verstellbaren Abstreifblechen 13 ab-
gefithrt, Zur VergriBerung der Abschnelzmenge ist auch eine
Anordnung in Form einer WValzenbatterie moglich, Zur Vermei-
dung von Oxydation bestimmter Formmassen kann der Abschnelz-
vorgang in einem Stickstoffmedium erfolgen. Die Beschickung
der erfindungsgeméBen Vorrichtung kann so gestaltet werden,
daB z, B, Ballen von Sekunddrrohstoffen (Fasern der Chenie-
faserindustrie) ohne Vorsortierung und Zerkleinerung (l‘ah-
len oder Schneiden) verarbeitbar,

In Betracht gezogene Druckschriften:
DE-0S 2455987



ERPINDUNGSANSPRUCHE

1., Vorrichtung zur Aufbereitung und damit Riickgewinnung
jeweils einer thermoplastischen Abfallart nach dem
Abgchmelzprinzip, dadurch gekennzeichnet, daB in ei-
nem beheizbaren, feststehenden oder rotierenden Ab-
schmelzbehédlter Heizelemente angeordnet sind, wobei
der Abschmelzbehdlter am Boden eine beheizbare Ab-
fluBdffnung zur Abfithrung der Schmelze besitzt, in
der auswechselbare, beheizte Siebe angeordnet sind.

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
dafl in dem Abschmelzbehdlter gegeneinander laufen-~
de beheizte Valzen nebeneinander angeordnet vorge-
sehen sind und desweiteren schmelzeabfiiirende Ab-
gtreifbleche vorhanden sind.

3. Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB am Boden und/oder im lantel des Abschmelzbehilters
AbfluBoffnungen fiir die Schmelzmasse angeordet sind
und eine Schnecke nachgeschaltet ist,
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