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@ Dispositif d'introduction de matériaux plats.

Le dispositif d'introduction comprend un magasin (6)

avec une paroi antérieure (9) présentant un plan incli-
né (45) muni d'éléments de retenue pour la pile de feuilles
contenue dans le magasin sous forme de bandes de ve-
lours (48) dont les fibrilles retiennent les feuilles par leur
bord antérieur. Un arbre d'entrainement (23) porte des ga-
lets d'entrainement (20) comportant un secteur a coeffi-
cient de friction élevé (100) pour entrainer la feuille la plus
élevée de la pile et un secteur (101) & coefficient de fric-
tion faible permettant le glissement de la feuille lors d'une
phase d'alignement. L'arbre d'entrainement (23) est mis
en action par un mécanisme d'entrainement (50) compor-
tant un embrayage avec un pignon échancré (62) a deux
échancrures définissant des positions de repos et d'arrét
d'alignement coopérant avec un levier d'embrayage et de
retenue (66) commandé par rotation inverse du moteur
d'entrainement (58) de l'imprimante. Un dispositit d'avan-
cement (54) permet d'effectuer I'engrénement du pignon
échancré (62) avec un pignon intermédiaire (61) suite &
une commande d'embrayage. Des cames d'actionnement
(106) permettent de repousser la plaque de support (12)
des feuilles dans la position de repos. Cette plague de
support (12) est subdivisée en trois parties élastiquement
sollicitées par trois ressorts (16) en direction des galets
d’entrainement (20).

Cette construction du dispositif d'introduction permet
un fonctionnement fiable et simple, un nombre de compo-
sants réduit et un faible prix de revient.
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Description

La présente invention concerne un dispositif d'in-
troduction de matériaux plats a traiter, tels que des
feuilles etou des enveloppes, pour machines utili-
sant ces matériaux plats, comprenant un magasin
dans lequel une pile desdits matériaux plats est dis-
posée sur une plaque de support mobile et duquel
ces matériaux plats sont extraits un a un et intro-
duits dans la machine, des organes d'entrainement
agencés sur un arbre dentrainement de fagon a
déplacer le matériau plat le plus élevé de la pile
pour I'amener dans la machine, et un mécanisme
d'entrailnement pour ['arbre dentrainement engre-
nant par lintermédiaire d'au moins un pignon inter-
médiaire avec un moteur d'entrainement.

L'invention a pour but de créer un mécanisme
d'entrainement et un dispositif d'introduction permet-
tant un fonctionnement trés fiable, un contrdle sim-
ple et précis de I'entrainement de la feuille, des po-
sitions exactes de repos et d'alignement de l'arbre
d'entrainement, un embrayage précis du mé-
canisme d'entrainement, un nombre de composants
réduit et un faible prix de revient.

L'invention est caractérisée a cet effet par le fait
que le mécanisme d'entrainement comprend un dis-
positif d'embrayage comportant un pignon échancré
dont la denture présente deux échancrures, ce pi-
gnon échancré étant susceptible d'engrener avec le
pignon intermédiaire, lesdites échancrures définis-
sant des positions de repos ou d'arrét lorsqu'elles
se trouvent en regard du pignon intermédiaire.

Par cette construction, on obtient un contrdle
simple et efficace des positions de repos et dali-
gnement de l'arbre d'entrainement et de son em-
brayage, un nombre de composants réduit et un
prix de revient trés bas.

Selon un mode d'exécution préféré, le dispositif
d'embrayage comporte au moins un levier d'em-
brayage et de retenue susceptible de coopérer avec
des butées de repos ou d'arrét prévues sur le pignon
échancré, le dispositif comprenant un mécanisme
d'avancement présentant un levier d'avancement sol-
licité élastiquement contre une came d'avancement
de fagon a amener le levier d'embrayage et de rete-
nue contre des butées de repos ou d'arrét, lorsque
lesdites échancrures du pignon échancré se trouvent
en regard du pignon intermédiaire.

Cette construction assure un fonctionnement trés
fiable, tout en nécessitant un nombre de compo-
sants faible.

Favorablement, le dispositif comprend un mé-
canisme de commande d'embrayage constitué par
un ressort hélicoidal porté par un arbre solidaire du
pignon intermédiaire et présentant une extrémité li-
bre susceptible de produire une rotation du levier
d'embrayage et de retenue lors d'une rotation inver-
se du moteur d'entrainement de fagon a dégager le
levier d'embrayage et de retenue de l'une ou de
lautre des butées de repos ou d'arrét et de fagon a
libérer le pignon échancré pour que ce dernier
s'engréne avec le pignon intermédiaire sous l'effet
du mécanisme d'avancement.

La mise en action du mécanisme d'embrayage
est ainsi réalisée de fagon slre et peu compliquée.
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Selon une variante avantageuse, le dispositif
comprend un levier de commande dont une premié-
re partie est agencée de fagon a coopérer avec
I'extrémité libre dudit ressort hélicoidal, dont une
seconde partie est susceptible de coopérer avec le
levier d'embrayage et de retenue pour déplacer ce
dernier contre l'effet d'un élément élastique lors
d'une commande d'embrayage et dont une troisié-
me partie est susceptible de coopérer avec des
portions du pignon échancré de facon a freiner ce
dernier lors d'une commande d'embrayage.

On obtient ainsi un embrayage contrdlé et pro-
gressif, tout en évitant I'émission de bruit provoqué
par un encliquetage subit.

Selon un mode d'exécution préféré, la roue
échancrée comprend deux ouvertures en forme de
segment de cercle agencées sous fa denture du pi-
gnon échancré et prolongeant les secteurs échan-
crés, ces ouvertures étant destinées a conférer a la
denture sous laquelle elles sont agencées une élas-
ticité radiale de fagon a faciliter I'engrenage du pi-
gnon échancré avec le pignon intermédiaire.

Ces ouvertures permettent donc un engrénement
facile et sans bruit méme si deux dents des dentu-
res opposées se trouvent face a face lors de I'em-
brayage du pignon échancré.

De préférence, le pignon échancré est solidaire
de l'arbre d'entrainement, ce dernier étant venu
d'une piéce avec au moins une came d'actionne-
ment agencée de fagon a repousser la plaque de
support des feuilles contre l'effet d'éléments élasti-
gues dans la position de repos, avec ladite came
d'avancement, avec au moins une partie des orga-
nes d'entrainement et avec des éléments de guida-
ge pour les feuilles.

Cette construction permet une fabrication trés
précise et bon marché de l'arbre d'entrainement et
de ses éléments associés, par exemple en matiére
plastique injectée.

Selon un mode d'exécution favorable, I'invention
est caractérisée a cet effet par le fait que l'organe
de retenue est constitué par un matériau a fibrilles
agencé sur la paroi antérieure du magasin, les fi-
brilles de ce matériau présentant une résistance au
déplacement adaptée a retenir les matériaux plats
par leur bord antérieur et 2 permettre au matériau
plat le plus élevé de la pile d'étre entrainé sous l'ef-
fet desdits organes d'entrainement.

L'action des fibrilles d'un matériau du genre d'un
tissu de velours permet d'obtenir un effet de rete-
nue adéquat et adapté aussi bien a des feuilles
minces ou épaisses ou encore a des enveloppes,
tout en conférant une construction trés simple et un
prix de revient trés bas.

Favorablement, la paroi antérieure du magasin
comprend un plan incliné par rapport & une norma-
le au fond, le matériau a fibrilles étant constitué par
des bandes de velours fixées sur le plan incliné.

Selon un mode d'exécution préféré, lesdites ban-
des sont fixées dans des creusures du plan incling,
la profondeur des creusures étant inférieure a la
longueur des fibrilles de sorte que ces dernieres
dépassent la surface supérieure du plan incliné
pour coopérer avec le bord antérieur desdits maté-
riaux plats.
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Par cette disposition, on obtient un fonctionne-
ment particuligrement fiable permettant une sépa-
ration trés efficace de la feuille la plus élevee tout en
maintenant les feuilles sous-jacentes dans la pile.

Selon un mode d'exécution avantageux, les ban-
des présentent une densité de fibrilles comprise en-
tre 5000 et 30 000 fibrilles/cm2, de préférence de
18 000 fibriles/cm2, la longueur des fibrilles étant
comprise entre 0,7 et 3 mm, de préférence sensi-
blement égale & 1,5 mm, les fibrilles dépassant de
0,2 4 1,5 mm la surface supérieure du plan incliné,
de préférence de 0,5 mm.

Linvention a également pour but de simplifier et
d'améliorer la sélection de la feuille la plus élevee
et l'alignement aisé de cette feuille tout en gardant
la construction du dispositif aussi simple que possi-
ble. Elle est caractérisée a cet effet par le fait que
les organes d'entrainement sont constitués par au
moins un galet d'entrainement comportant sur son
pourtour au moins un premier secteur présentant
un coefficient de friction assez élevé pour entrainer
le matériau plat le plus élevé de la pile vers la ma-
chine et au moins un deuxiéeme secteur ayant un
coefficient de friction assez faible pour permettre un
glissement du matériau plat le plus élevé se-
lectionné entre le galet d'entrainement et les mateé-
riaux plats sous-jacents de la pile lors d'une phase
d'alignement.

Cette construction particuliére des galets d'entrai-
nement permet une sélection efficace de la feuille
la plus élevée, tout en permettant I'alignement de
cette feuille dans une phase ultérieure sans quiil
soit nécessaire d'écarter les galets d'entrainement
de la feuille sélectionnée et de prévoir d'autres mé-
canismes ou organes d'alignement.

Favorablement, le ou les galets d'entrainement
comportent en outre un troisieme secteur dont la
surface extérieure est en retrait par rapport au pre-
mier et au second secteur de fagon a constituer un
dégagement pour le chargement de la pile de ma-
tériaux plats.

Selon un mode d'exécution préféré, le ou les ga-
lets d'entrainement sont en forme de came présen-
tant un revétement en élastomére central disposé
entre deux cames latérales identiques, la surface
extérieure du revétement en élastomére dépassant
sur le premier secteur du galet ia surface extérieure
des cames latérales pour entrainer le matériau plat
le plus élevé, la surface extérieure de cames latéra-
les dépassant la surface extérieure du revétement
en élastomére sur le second et troisiéme secteur, la
surface extérieure des cames latérales du second
secteur étant en contact avec le matériau plat le
plus élevé et la surface extérieure des cames laté-
rales du troisieme secteur étant plus proche de
l'axe de l'arbre d'entrainement que la surface exté-
rieure du second secteur.

Par cette disposition, on obtient une construction
trés efficace et fiable des galets d'entrainement fa-
cilitant les phases de chargement de la pile de
feuilles d'entrainement et d’alignement de la feuille
la plus élevée.

L'invention concerne également une amélioration
de la plaque de support sur laquelle les matériaux
plats & introduire sont disposés et elle est caractéri-
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sée a cet effet par le fait que cette plaque de sup-
port est subdivisée, au moins dans sa portion si-
tuée en regard des galets d'entrainement, en trois
parties susceptibles d'étre déplacées élastiquement
les unes par rapport aux autres, chacune de ces
parties étant sollicitée par un élément élastique
contre un galet d'entrainement.

Cette disposition permet de pallier a des défauts
d'alignement des galets d'entrainement ou de pla-
néité de la plaque de support. Le dispositif permet
en outre lintroduction fiable de matériaux plats de
différentes largeurs.

Avantageusement, la plaque de support est arti-
culée pivotante sur des parois latérales du magasin
au moyen de deux pivots engagés dans des ouver-
tures longitudinales permettant un déplacement des
pivots perpendiculaire a l'axe des pivots.

Le contact des galets d'entrainement avec des
feuilles de toutes dimensions peut ainsi étre amélio-
ré grandement permettant un entrainement et une
introduction réguliers.

La présente invention concerne également un ap-
pui-feuilles auxiliaire destiné a servir d'appui pour
des matériaux plats dépassant en longueur le ma-
gasin et elle est caractérisée en ce que cet appui-
feuilles est constitué par une plaque présentant une
fente allongée, un organe de retenue engagé dans
la fente étant solidaire de la paroi arriére du fond et
comprenant une téte d'un diamétre plus grand que
la largeur de la fente, la paroi arriére présentant
une partie en saillie le long de taquelle la plaque
peut étre coulissée, la plaque étant conformée de
fagon a pouvoir étre tournée d'un angle prédétermi-
né autour de l'organe de retenue pour étre dé-
placée d'une position escamotée vers une position
active et vice-versa.

Par cette construction, on obtient un appui-
feuilles auxiliaire escamotable d'un nombre de com-
posants trés réduit, d'un montage rapide, d'un fonc-
tionnement fiable et d'un prix de revient trés bas.

La présente invention concerne également un
procédé de mise en action du dispositif d'introduc-
tion et elle est caractérisée a cet effet en ce qu'on
charge dans une position de repos la pile de maté-
riaux plats dans le magasin, en ce qu'on embraye
l'arbre d'entrainement par rotation inverse du mo-
teur d'entrainement, en ce que la plaque de support
est sollicitée en direction des organes dentrai-
nement qui, entrainés par rotation en avant du mo-
teur d'entrainement, entrainent au moyen du pre-
mier secteur a coefficient de friction élevé le mate-
riau plat e plus élevé de la pile en direction de
Jadite machine, en ce gu'on effectue un alignement
de la feuille dans une position darrét de l'arbre
d'entrainement par rotation inverse du moteur
d'entrainement, les organes d'entrainement freinant
au moyen d'un second secteur a coefficient de fric-
tion plus faible que le premier secteur ledit matériau
plat, en ce gu'on éloigne la plaque support des or-
ganes d'entrainement pour revenir dans la position
de repos, I'ensemble de ce cycle s'effectuant sur un
tour de l'arbre d'entrainement.

Ce procédé permet une sélection et introduction
de feuilles trés fiable tout en comportant un nombre
d'opérations successives réduit.
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D'autres avantages ressortent des caractéristi-
ques exprimées dans les revendications dépendan-
tes et de la description exposant ci-aprés l'invention
plus en détail a l'aide de dessins qui représentent
schématiquement et a titre d'exemple un mode
d'exécution.

La fig. 1 est une vue de face du dispositif d'intro-
duction et d'une partie de l'imprimante sur laquelle
le dispositif est monté.

Les fig. 2A, 2B et 2C représentent des vues en
coupe transversale du dispositif selon le plan Il
de la fig. 1, dans trois positions: 2A en position de
repos, 2B lors de la sélection de la feuille, 2C lors
de l'alignement de la feuille.

Les fig. 3A, 3B et 3C représentent des vues en
coupe transversale du dispositif selon le plan -l
de la fig. 1 dans trois positions 3A en position de
repos, 3B lors de la sélection de la feuille, 3C lors
de l'alignement de la feuille.

La fig. 4 est une vue latérale de la face droite du
dispositif de la fig. 1.

La fig. 5 est une vue d'un détail de la fig. 4.

La fig. 6 est une vue en plan de l'arbre d'entrai-
nement.

La fig. 7 est une vue de la face arriére du dispo-
sitif.

Le dispositif d'introduction 1 illustré a la fig. 1 est
monté de fagon amovible sur une imprimante 2
dont seule une partie du bati 3, les rouleaux de
transport 4, l'arbre de transport 5 et le moteur
d’entrainement 58 sont représentés. Le dispositif 1
pourra bien entendu également étre solidaire de
limprimante, d'une machine & écrire ou de tout
autre appareil utilisant des matériaux plats, tels que
des feuilles de papier, du papier cartonné ou des
enveloppes. Le dispositif 1 comporte un magasin 6
avec un fond 8 (fig. 2A), une paroi antérieure 9,
deux parois latérales fixes 10 et 11, et une plaque
de support 12 sur laquelle une pile 14 de feuilles,
d'enveloppes ou de tous autres matériaux plats
peuvent étre disposés.

La plaque de support 12 est articulée pivotante
sur les parois latérales 10, 11 au moyen de deux
pivots 15 engagés dans des ouvertures longitudina-
les 17 permettant un ajustage transversal a l'axe
des pivots 15. Trois ressorts 16 sollicitent la plaque
de support 12 en direction des galets dentrai-
nement 20 montés sur un arbre d’entrainement 23.

Cette plaque de support 12 comporte un guide
latéral mobile 25 pour les feuilles monté de fagon
coulissante sur la plague de support 12 suivant une
direction perpendiculaire a la direction d'introduction
des feuilles indiquée par la fleche 26. Le guide 25
sert d'appui latéral permettant l'introduction adéqua-
te de tous matériaux plats, feuilles ou enveloppes,
de différentes dimensions. La largeur du dispositif
d'introduction peut ainsi étre adaptée a différents
formats de matériaux plats a introduire.

La plaque support 12 est en outre subdivisée
dans sa moitié inférieure en trois parties 27, 28, 29
séparées par des fentes 30 et 31, chaque partie
étant sollicitée individuellement par I'un des ressorts
16 en direction d'un des galets d’entrainement 20.
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Comme la plaque de support 12 est fabriquée en
un matériau élastique, par exemple de la matiere
plastique, chaque partie 27, 28, 29 peut étre dé-
placée par rapport aux parties voisines. Ainsi, on
obtient une force d'application sensiblement identi-
que du matériau a introduire contre les galets
d’entrainement 20 donc un déplacement régulier du
matériau a introduire pour toute largeur et épais-
seur de ce matériau.

En référence a la fig. 7, la face arriere du fond 8
du magasin 6 est munie d'un appui-feuilles auxiliai-
re 34 escamotable destiné a servir d'appui pour la
partie supérieure de feuilles de grande taille. Cet
appui-feuilles 34 se présente sous forme d'une pla-
que oblongue 35 comportant a son extrémité libre
une ouverture 36 servant a sa préhension. Un élé-
ment de retenue sous forme d'un bouton 37 solidai-
re de la face arriere du fond 8 du magasin est en-
gagé dans une fente allongée 38 de la plaque 35.
Comme la téte du bouton 37 présente un diamétre
plus grand que la largeur de la fente 38, la plaque
35 est retenue contre la face arriere du fond 8,
mais peut coulisser suivant une direction paralléle a
la fente 38 le long d'une partie en saillie 40 prévue
sur la face arriére du fond 8.

Lorsqu'on désire sortir I'appui-feuilles 34 de la
position escamotée représentée en traits mixtes a
la fig. 7, on coulisse le bord latéral 39 de la plaque
35 le long de la partie en saillie 40 vers la gauche.
Quand le bouton 37 a atteint I'extrémité droite de la
fente, il suffit de tourner la plaque 35 de 90° vers le
haut. Dans cette position, fa plaque 35 repose par
son bord inférieur 41 sur la partie en saillie 40.
Pour permettre la rotation de la plaque 35, le bord
inférieur 41 de cette derniére présente un angle ar-
rondi 42 en quart-de-cercle ayant son centre con-
fondu avec le centre du bouton 37. Cette construc-
tion particuliére de l'appui-feuilies assure un fonc-
tionnement fiable tout en nécessitant un minimum
de composants, permettant ainsi un prix de revient
trés modeste.

En référence aux fig. 1 et 2A, la paroi antérieure
9 du magasin présente un plan incling 45 faisant
un angle prédéterminé o avec un plan 46 paralléle
a la partie inférieure du fond 8 du magasin. Cet an-
gle est de préférence choisi entre 50 et 85° et trés
avantageusement entre 60 et 80°. Il est dans la
configuration illustrée a la fig. 2A égal a 71°. L'incli-
naison de ce plan 45 par rapport a la partie arriére
de la paroi antérieure 9 se situe donc entre 5 et
40° et est dans la fig. 2 égale a 19°.

Le plan incliné 45 comprend trois creusures 47
dans lesquelles sont collées trois bandes 48 d'un
matériau a fibrilles, tels qu'un tissu du genre ve-
lours. La profondeur des creusures 47 est telle que
la partie supérieure des fibrilles des bandes 48 ap-
parait au dessus de la surface supérieure du plan
incliné 45 de fagon a coopérer avec le bord anté-
rieur des feuilles ou des matériaux plats a introduire
et & retenir ces matériaux dont le bord antérieur pé-
netre entre les fibrilles des bandes pour constituer
des organes de retenue. Ces bandes 48 présentent
une résistance au déplacement d'une feuille qui est
fonction de la matiere des fibrilles utilisées, de leur
diameétre, de leur longueur, de leur densité et de la
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profondeur de pénétration du bord antérieur de la
feuille. Des bandes d'une largeur de 5 mm présen-
tant une densité de 18 000 fibrilles/cm2 d'une lon-
gueur de 1,5 mm donnent un excellent effet de re-
tenue, lorsque ces fibrilles dépassent de 0,5 mm la
surface supérieure du plan incliné 45.

Tel que visible & la fig. 1, les bandes a fibrilles
48 sont encastrées dans le plan incliné 45 dans
des positions situées en regard des galets d'entrai-
nement 20. Lorsque ces derniers sont entrainés, la
feuille la plus haute de la pile est déplacée en se
dégageant des fibrilles (fig. 2B), tandis que la feuille
suivante et les autres sont retenues en place par
les fibrilles des bandes 48 sans qu'il soit nécessaire
de prévoir des coins de retenue latéraux, comme
cela est le cas dans la majorité des dispositifs d'in-
troduction connus. |l est en outre également possi-
ble de munir le bord antérieur du plan incliné 45
avec des lames ressort montées dans six ouvertu-
res 49 prévues dans le plan incliné 45 et servant
d'éléments de retenue supplémentaires.

En référence aux fig. 1 & 5, le dispositif d'intro-
duction comprend un mécanisme d’entrainement 50
trés particulier pour l'arbre d’entrainement 23. Ce
mécanisme d’entrainement 50 englobe un organe
de commande d'embrayage 51 en liaison avec un
mécanisme d'embrayage 52 associé a un meé-
canisme anti-bruit 53 et coopérant avec un mé-
canisme d'avancement 54.

Le mécanisme d’entrainement 50 est mis en ac-
tion par un pignon 57 solidaire de l'arbre de trans-
port 5 de Pimprimante et en prise avec un moteur
contrairement 58 de limprimante. Il est bien enten-
du que le dispositif dintroduction 1 pourrait éga-
lement étre entrainé par un moteur propre au dis-
positif d'introduction.

Le pignon 57 est en prise avec un premier pi-
gnon 60 de l'organe de commande d'embrayage
51. Ce premier pignon 60 est solidaire d'un second
pignon 61 susceptible de coopérer avec la denture
d'un pignon échancré 62 solidaire de extrémité de
larbre d’entrainement 23. Ce pignon échancré 62
comprend deux secteurs échancrés 63 et 64 dé-
pourvus de denture. Lorsque Fun ou l'autre de ces
deux secteurs 63, 64 est en regard du second pi-
gnon 61, l'arbre d’entrainement n'est pas entrainé,
mais maintenu en position par le mécanisme de re-
tenue et d'embrayage 52.

Tel que visible aux fig. 4 et 5, le pignon échan-
cré 62 comprend deux ouvertures 65 et 65 a en
forme de segment de cercle agencées sous la den-
ture et prolongeant les secteurs échancrés 63, 64
dans le sens senestre a la fig. 4. Ces deux ouver-
tures 65, 65 a conférent a la denture sous laquelle
elles sont localisées une élasticité radiale permet-
tant un engrénement aisé du pignon échancré 62
avec le second pignon 61, méme si deux dents des
dentures de ces deux pignons 61, 62 se trouvent
face a face lors de l'embrayage du pignon échancré
62.

Le mécanisme de retenue et d'embrayage 52
comprend un premier et un second levier 66, 67
montés pivotant sur le magasin grace a un pivot 74.

En référence aux fig. 4 et 5, le premier levier 66
sert de levier de blocage. Il comprend une extrémi-
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té pourvue dune dent de retenue 68 destinée a
coopérer avec deux ouvertures 69, 70 prévues
dans un jupe cylindrique 71 solidaire du pignon
échancré 62. Ce premier levier 66 est sollicité par
un ressort 72 contre cette jupe 71 de fagon que sa
dent de retenue 68 coulisse sur la surface extérieu-
re de la jupe 71 et pénétre dans l'une ou l'autre
des ouvertures 69, 70 pour arréter le pignon échan-
cré B2 contre des bords 111 et 110 et le maintenir
lorsque I'un ou l'autre des deux secteurs échancrés
63, 64 se trouve en regard du second pignon 61.
Dans cette position, le premier levier 66 est en
outre en contact avec une butée fixe 73 solidaire
du magasin 6. Le premier levier 66 est commandé
par le second levier 67 qui comprend une premicre
extrémité 75 coopérant avec l'organe de commande
d'embrayage 51 et avec un prolongement latéral 76
du premier levier 66 pour déplacer ce dernier con-
tre l'action du ressort 72 et pour dégager la dent de
retenue 68 de l'une ou l'autre des ouvertures 69,
70. Une seconde extrémité 77 du second levier 67
est destinée a coopérer avec deux prolongements
78, 79 de la jupe 71 du pignon échancré 62 de fa-
con a freiner ce dernier. En position de repos, le
second levier 67 est sollicité par une partie recour-
bée élastique 80 contre la butée fixe 73.

En rétérence a la fig. 4, l'organe de commande
d'embrayage 51 est réalisé sous forme d'un ressort
d'embrayage 92 enroulé sur un arbre 93 solidaire
des pignons 60 et 61. Ce ressort 92 comprend a
une de ses extrémités un brin rectiligne 94 destiné
a coopérer lors d'une rotation inverse du moteur
d'entrainement 58 avec la premiére extrémité 75 du
second levier 67 de fagon que ce dernier agisse
sur le premier levier 66 pour dégager la dent de re-
tenue 68 de l'une ou l'autre des ouvertures 69, 70
et pour enclencher I'entrainement de larbre
d'entrainement 23, lorsque le premier et second pi-
gnon 60, 61 sont mis en rotation dans un sens dex-
tre en référence a la fig. 4 correspondant a une ro-
tation inverse du moteur d'entrainement 58.

Lorsque les pignons 60, 61 tournent dans un
sens sénestre correspondant a une rotation en
avant du moteur 58, le brin 94 bute contre l'extré-
mité 75 du second levier 67 sans cependant avoir
une action sur ce dernier.

En référence a la fig. 3A, le mécanisme d'avan-
cement 54 comprend une came 85 solidaire de l'ar-
bre d'entrainement 23 et présentant deux secteurs
en saillie 86, 87. Un levier d'avancement 88 est
monté pivotant sur le magasin 6 et sollicité par un
ressort 89 contre la came 85. Le ressort 89 est
monté entre l'extrémité libre du levier d'avancement
88 et le magasin 6. La came 85 est agencée de fa-
gon & solliciter l'arbre d'entrainement 23 en rotation
suivant le sens des aiguilles d'une montre ala
fig. 3A, lorsque larbre d'entrainement se trouve
dans une position telle que l'un ou l'autre des sec-
teurs échancrés 63, 64 du pignon échancré 62 est
en regard du second pignon 61 et que le pignon
échancré 62 n'est donc pas entrainé par le second
pignon 61, mais bloqué par le levier de blocage 66.

En référence aux fig. 1, 2A et 6, les galets d'en-
trainement 20 sont en forme de came et compor-
tent trois secteurs. Un premier secteur 100 présen-
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te un coefficient de frottement suffisamment élevé
pour effectuer la séparation et I'entrainement de la
feuille la plus élevée de la pile de feuilles, un se-
cond secteur 101 avec un coefficient de frottement
suffisamment bas pour permettre le glissement de
cette feuille lors d'une phase d'alignement lors de
son introduction dans limprimante et un troisiéme
secteur 102 offrant un dégagement pour le charge-
ment des feuilles. Le secteur a coefficient de fric-
tion élevé 100 est constitué par un revétement cen-
tral en élastomere 109 appliqué sur un support 105
bordé par deux cames 103 en matiére plastique a
coefficient de friction plus faible constituant le
deuxiéme et le troisiéme secteur 101 et 102. Vue
en section, la surface extérieure du revétement en
élastomere 109 dépasse les cames 103 en matiére
plastique sur un secteur sensiblement de 180° pour
entrer en contact avec la feuille la plus élevée
(fig. 2B).

Sur le secteur 101, les cames 103 dépassent les
revétements en élastomére 109 pour entrer en con-
tact avec la feuille. Sur le secteur 102, les cames
103 sont aplaties pour former ledit dégagement et
le revétement en élastomére 109 occupe une posi-
tion de retrait.

L'arbre d’entrainement 23 comprend encore six
surfaces circulaires 104 d'un rayon égal ou inférieur
au plus petit rayon des galets d'entrainement 20.
Ces surfaces circulaires 104 sont destinées au gui-
dage des feuilles entre les galets de transport.

Finalement, l'arbre d’entrainement 23 est solidai-
re & chacun de ses cotés d'une came d'actionne-
ment 106 destinée & coopérer avec deux prolonge-
ments latéraux 107 de la plaque de support 12
pour repousser cette derniére dans la position de
repos et de chargement des feuilles (fig. 2A).

En référence a la fig. 6, I'arbre d’entrainement 23
est constitué en matiére plastique injectée et venu
d'une piéce avec les cames 103, avec les supports
105 (fig. 2A) pour le revétement 109 en élastomere,
avec les six surfaces circulaires de guidage 104,
avec les deux cames d'actionnement 106 pour re-
pousser la plaque de support 12 et avec la came
d'avancement 85 divisée en deux cames paralléles.
Cet arbre 23 est guidé dans deux paliers 108
(fig. 1) du magasin 6 et solidaire du pignon échan-
cré 62,

Le fonctionnement du dispositif d'introduction est
le suivant. En position de repos illustrée aux fig. 2A
et 3A, la came d'actionnement 106 coopére avec la
plaque de support 12 pour la repousser. Une pile
de feuilles 14 peut étre chargée dans le magasin 6.
Les feuilles sont retenues a leur bord antérieur par
les bandes de retenue 48 a fibrilles. Les cames
103 a coefficient de friction faible des galets
d’entrainement 20 sont écartés de la feuille la plus
élevée. Le secteur en saillie 86 de la came d'avan-
cement 85 (fig. 3A) coopere avec le levier d'avan-
cement 88, qui sollicite l'arbre d’entrainement 23
suivant un sens de rotation dextre. L'arbre d'entrai-
nement 23 est cependant retenu immobile par le le-
vier 66 (fig. 4 et 5) dont la dent 68 est insérée
dans l'ouverture 70 prévue dans la jupe 71. La dent
68 du levier 66 bute en fait contre le bord gauche
110 de cette ouverture 70 et retient l'arbre d’entrai-
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nement 23 contre l'action exercée par le levier
d'avancement 88 sur la came d'avancement 85. La
premiére échancrure 63 du pignon échancré 62 se
trouve en regard du second pignon 61.

Lors d'une commande d'introduction de feuille, le
moteur 58 de l'imprimante est mis en rotation sui-
vant le sens inverse a l'avancement du papier. Les
pignons 60 et 61 tournent alors suivant un sens
dextre de fagon que le brin rectiligne 94 du ressort
d'embrayage 92 (fig. 4) entre en contact avec l'ex-
trémité 75 du levier 67. Comme les spires de ce
ressort 92 sont resérvées par une rotation dextre
de l'arbre 93 sur lequel elles sont enroulées, le brin
rectiligne déplace le levier 67 suivant une rotation
sénestre autour du pivot 74, et le levier 67 entraine
le levier 66 par l'intermédiaire du prolongement laté-
ral 76 dans son mouvement de rotation sénestre.

La dent 68 du levier 67 est ainsi dégagée du
bord 110 de l'ouverture 70 et le pignon échancré
62 et l'arbre 23 sont mis en rotation dextre sous
l'effet du levier d'avancement 88. Cette rotation est
freinée du fait que la seconde extrémité 77 du se-
cond levier 67 entre en contact avec le prolonge-
ment 79 du pignon échancré 62, ce qui permet un
embrayage et un engrénement freiné et progressif
du pignon échancré 62 avec le second pignon 61
évitant I'émission de bruit. Le levier 67 coopérant
par freinage avec le pignon échancré 62 constitue
ainsi le mécanisme antibruit 53.

L'engrénement du pignon échancré 62 avec le
second pignon 61 s'effectue de fagon adéquate du
fait de l'élasticité radiale de la denture du pignon
échancré au voisinage de la roue d'embrayage gra-
ce a l'ouverture 65a prévue sous la denture.

Le moteur 58 est alors mis en rotation suivant le
sens de rotation correspondant a l'avancement du
transport de feuille. Les pignons 60 et 61 tournent
suivant un sens sénestre et le pignon échancré 62
et l'arbre d'entrainement suivant un sens dextre.

En référence a la fig. 2b, les saillies de cames
d'actionnement 106 sont dégagées de la plaque de
support 12 et la pile de feuilles 14 est appliquée
par les ressorts 16 contre les galets d’entrainement
20. Le secteur a coefficient de friction élevée 100
du revétement en élastomeére 109 entre en contact
avec la feuille la plus élevée de la pile 14 et déga-
ge cette feuille des bandes de retenue 48 a fi-
brilles, tandis que les autres feuilles sous-jacentes
restent retenues. La feuille sélectionnée est ensuite
prise entre les rouleaux de transport 4 de l'impri-
mante tournant dans le sens de l'avancement du
transport de feuille. Aprés une rotation de sensible-
ment 230° de l'arbre d'entrainement 23 depuis la
position de repos, le secteur 101 a coefficient de
friction plus faible des cames 103 entre en contact
avec la feuille la plus élevée qui n'est alors plus
avancée par les galets d'entrainement 20 (fig. 2C).

Aprés une rotation de sensiblement 270° de l'ar-
bre d'entrainement, le second secteur échancré 64
du pignon échancré 62 se trouve en regard du se-
cond pignon 61, tandis que le secteur en saillie 87
de la came d'avancement 85 coopére avec le levier
d'avancement 88 pour tourner l'arbre d'entrai-
nement 23 suivant un sens dextre a la fig. 3C. A ce
moment, la dent 68 du levier 66 entre sous l'effet
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du ressort 72 dans l'ouverture 69 de la jupe 71 du
pignon échancré 62, de fagon a ce que la rotation
du pignon échancré 62 soit arrétée étant donné
que la dent 68 entre en butée contre le bord 111
de l'ouverture 69.

Suit alors une phase d'alignement, lors de laquel-
ie le sens de rotation du moteur 58 est inversé pour
reculer la feuille sélectionnée jusqu'a ce que son
bord antérieur ne soit plus pris entre les rouleaux de
transport 4 de l'imprimante, mais repose sur la zone
de contact entre les rouleaux de transport 4.

Ce transport en arriere de la feuille sélectionnée
est rendu possible grace au faible coefficient de
friction du secteur 101 des galets d'entrainement
20. Au cas ou la feuille sélectionnée est prise obli-
quement entre les rouleaux de transport 4 de I'im-
primante, elle est alignée parfaitement par le mou-
vement de transport inverse.

Lors de ce mouvement de transport en arriére
pour l'alignement de la feuille, les pignons 60, 61
sont entrainés suivant un sens dextre a la fig. 4. A
la fin de ce mouvement, le brin rectiligne 94 du res-
sort d'embrayage 92 (fig. 4) entre donc de nouveau
en contact avec l'extrémité 75 du levier 67 qui est
mis en rotation sénestre autour du pivot 74. Il ameé-
ne en rotation avec lui le levier 66 dont la dent 68
se dégage du bord 111 de l'ouverture 69. L'arbre
d'entrainement 23 étant sollicité en rotation dextre
par le levier d'avancement 88, I'engrénement des
dentures du pignon échancré 62 et du pignon 61
s'effectue de maniére contrlée sous l'effet de frei-
nage antibruit d0i & l'action de F'extrémité 77 du le-
vier 67 sur le prolongement 78 de la jupe 71 du pi-
gnon échancré. Cet engrénement est en outre faci-
lité par I'élasticité radiale de la denture du pignon
échancré résultant de l'ouverture 65 prévue sous la
denture du pignon échancré.

Apres cette phase d'alignement le moteur 58 est
mis en rotation suivant le sens de transport de
feuille, I'arbre d’entrainement 23 est mis en rotation
dextre. En référence aux fig. 2C et 2A, la came
d'actionnement 106 repousse la plaque support 12
en arriere pour éloigner la pile de feuilles 14 des
galets d’entrainement 20, tandis que la feuille sé-
lectionnée est avancée par les rouleaux de trans-
port 4 de limprimante.

Simultanément, le secteur échancré 63 de la
roue échancrée 62 arrive en regard du second pi-
gnon 61 et la dent 68 du levier 66 tombe sous I'ef-
fet du ressort 72 dans l'ouverture 70 de la jupe 71.
L'arbre d’entrainement 23 est & ce moment sollicité
en rotation dextre par laction du levier d'avance-
ment 88 sur le secteur en saillie 86 de la came
d'avancement 85 de facon que la dent 68 du levier
66 soit sollicitée contre le bord 110 de l'ouverture
70 de la jupe 71. Cette position correspond donc
de nouveau a la position initiale de repos pendant
laquelle limpression de la feuille sélectionnée est
effectuée.

En résumé une sélection et introduction de feuille
se fait de la maniére suivante:

— embrayage du dispositif d'introduction par rota-
tion en arriere du moteur 58,
— entrainement de la feuille la plus élevée par
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les galets d'entrainement 20 par rotation en avant
du moteur 58,

— débrayage du dispositif d'introduction,

— alignement de la feuille par rotation en arriére
du moteur 58 suivi d'un embrayage du dispositif
d'introduction,

— dégagement de la plaque support et débrayage
du dispositif d'introduction par rotation en avant du
moteur 58.

Cette construction du dispositif diintroduction per-
met un fonctionnement trés fiable de la séparation
de la feuille la plus élevée, tout en comportant un
nombre de composants faible, et peut de ce fait
étre fabriquée & un prix de revient trés bas.

Les bandes de matériau a fibrilles 48, du genre
velours, conférent un excellent effet de retenue aux
feuilles empilées dans le magasin 6, tout en per-
mettant la séparation aisée de la feuille la plus éle-
vée.

Les galets d'entrainement 20 a deux coefficients
de friction assurent une séparation fiable de la
feuille la plus élevée et servent en méme temps
d'éléments de guidage lors de la phase d'aligne-
ment de la feuille sélectionnée.

La plague de support 12 divisée sur une portion
de sa hauteur en trois parties 27, 28, 29 permet
une application réguliére des feuilles contre les ga-
lets d'entrainement 20 pour toute largeur de ces
feuilles.

Le dispositif dintroduction ne comprend qu'un
seul arbre transversal venu d'une piéce avec les
galets de transport 20, les cames d'actionnement
106 pour contrdler le mouvement de la plaque de
support 12 et la came d'avancement 85 permettant
I'engrénement du dispositif lors de I'embrayage.
Etant donné que ce arbre peut étre fabriqué en ma-
tiere plastique injectable, la fabrication et le monta-
ge de cette pigce est trés facile et d'un prix de re-
vient faible.

Le pignon échancré 62 associé aux deux leviers
66, 67 permet du fait de sa construction élaborée
un contrdle fiable de l'ensembie des mouvements
de rotation de l'arbre d'entrainement tout en confé-
rant au dispositif un fonctionnement silencieux.

L'ensemble des opérations de sélection et d'ali-
gnement de feuille est obtenu grace a deux inver-
sions du sens de rotation du moteur d'entrainement
58 de l'imprimante.

Le dispositif présente en outre un appui-feuilles
escamotable 34 en une seule piéce et d'un fonc-
tionnement simple et siir, tout en étant d'un prix de
revient tres bas.

Cette construction permet en outre une fabrica-
tion de presque tous les éiéments constitutifs par
injection de matiére plastique, ce qui rend possible
un prix de revient trés bas. Le nombre faible de ces
éléments constitutifs assure un montage et des ré-
parations trés rapides et peu compliquées.

Il est bien entendu que le mode de réalisation
décrit ci-dessus ne présente aucun caractére limita-
tif et quiil peut recevoir toutes modifications désira-
bles a lintérieur du cadre tel que défini par les re-
vendications indépendantes. En particulier, les ban-
des 48 peuvent étre constituées par tout matériau
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présentant des fibrilles droites, incurvées, a cro-
chets adaptées a retenir les feuilles. Le nombre et
leurs dimensions peuvent étre choisis en fonction
des applications du dispositif d'introduction.

L'arbre d'entrainement pourrait comporter un
nombre différent de galets d'entrainement et les
surfaces en élastomére de ces derniers pourraient
étre remplacés par des surfaces en matiere plasti-
que comportant des stries transversales destinées a
entrainer la feuille.

Au lieu d'étre commandé par une inversion du
moteur 58, l'embrayage de l'arbre d’entrainement
pourrait &tre constitué par tout autre élément mé-
canique ou électrique, par exemple au moyen d'un
électro-aimant.

La plaque de support 12 au lieu d'étre subdivisée
en trois parties pourrait comprendre un autre nom-
bre de parties susceptibles d'étre déplacées les
unes par rapport aux autres.

Le dispositif d'introduction de feuilles pourrait
bien entendu étre utilisé pour toute machine utili-
sant des matériaux plats, telles quimprimantes, ma-
chines a écrire, copieuses, scanner, etc.

Revendications

1. Dispositif d'introduction de matériaux plats (14)
a traiter, tels que des feuilles et/ou des enveloppes,
pour machines (2) utilisant ces matériaux plats,
comprenant un magasin (6) dans lequel une pile
(14) desdits matériaux plats est disposée sur une
plague de support mobile (12) et duquel des maté-
riaux plats sont extraits un a un et introduits dans
ladite machine (2), des organes d'entrainement (20)
agencés sur un arbre d'entrainement (23) de fagon
a déplacer le matériau plat le plus élevé de la pile
pour Famener dans la machine (2), et un mé-
canisme d'entrainement (50) pour l'arbre d'entrai-
nement (23) engrenant par lintermédiaire d'au
moins un pignon intermédiaire (60, 61) avec un mo-
teur d'entrainement (58), caractérisé en ce que le
mécanisme d'entrainement (50) comprend un dispo-
sitif d'embrayage (52) comportant un pignon échan-
cré (62) dont fa denture présente deux échancrures
(63, 64), ce pignon échancré (62) étant susceptible
d'engrener avec le pignon intermédiaire (61), lesdi-
tes échancrures (63, 64) définissant des positions
de repos ou d'arrét lorsqu'elies se trouvent en re-
gard du pignon intermédiaire (61).

2. Dispositif d'introduction selon la revendication
1, caractérisé en ce que le dispositif dembrayage
(52) comporte au moins un levier d'embrayage et
de retenue (66) susceptible de coopérer avec des
butées de repos ou d'arrét (110, 111) prévues sur
le pignon échancré (62), le dispositif comprenant un
mécanisme d'avancement (54) présentant un levier
d'avancement (88) sollicité élastiquement contre
une came d'avancement (85) de fagon a amener le
levier d'embrayage et de retenue (66) contre les
butées de repos ou darrét (110, 111), lorsque les-
dites échancrures (63, 64) du pignon échancré se
trouvent en regard du pignon intermédiaire (61).

3. Dispositif d'introduction selon la revendication
2, caractérisée en ce qu'il comprend un mécanisme
de commande d'embrayage (51) constitué par un
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ressort hélicoidal (92) porté par un arbre (93) soli-
daire du pignon intermédiaire (61) et présentant
une extrémité libre (94) susceptible de produire une
rotation du levier d'embrayage et de retenue (66)
lors d'une rotation inverse du moteur d'entrainement
(58) de fagon a dégager le levier dembrayage et
de retenue (66) de l'une ou de l'autre des butées
de repos ou d'arrét (110, 111) et de fagon a libérer
le pignon échancré (62) pour que ce dernier
s'engréne avec le pignon intermédiaire (61) sous
l'effet du mécanisme d'avancement (54).

4. Dispositif d'introduction selon la revendication
3, caractérisé en ce qu'il comprend un levier de
commande (67) dont une premiére partie (75) est
agencée de fagon a coopérer avec I'extrémité libre
(94) dudit ressort hélicoidal (92), dont une seconde
partie est susceptible de coopérer avec le levier
d'embrayage et de retenue (66) pour déplacer ce
dernier contre l'effet d'un élément élastique (72) lors
d'une commande d'embrayage et dont une troisie-
me partie (77) est susceptible de coopérer avec
des portions (78, 79) du pignon échancré (62) de
facon a freiner ce dernier lors d'une commande
d'embrayage.

5. Dispositif d'introduction selon 'une des reven-
dications 1 a 4, caractérisé en ce que la roue
échancrée (62) comprend deux ouvertures (65,
65a) en forme de segment de cercle agencées
sous la denture du pignon échancré (62) et prolon-
geant les secteurs échancrés, ces ouvertures (65,
65 a) étant destinées a conférer a la denture sous
laquelle elles sont agencées une élasticité radiale
de fagon a faciliter I'engrenage du pignon échancré
(62) avec le pignon intermédiaire (61).

6. Dispositif d'introduction selon F'une des reven-
dications 2 a 5, caractérisé en ce que le pignon
échancré (62) est solidaire de l'arbre d'entrainement
(23), ce dernier étant venu d'une piéce avec au
moins une came d'actionnement (106) agencée de
fagon a repousser une plaque de support (12) des
feuilles contre l'effet d'éléments élastiques dans la
position de repos, avec ladite came d'avancement
{85), avec au moins une partie des organes
d'entrainement (20) et avec des éléments de guida-
ge (104) pour les feuilies.

7. Dispositif selon la revendication 1, comprenant
au moins un organe de retenue (48) destiné a rete-
nir les matériaux plats disposés dans la pile sous le
matériau plat le plus élevé, caractérisé en ce que
l'organe de retenue est constitué par un matériau a
fibrilles (48) agencé sur la paroi antérieure du ma-
gasin (6), les fibrilles de ce matériau (48) présen-
tant une résistance au déplacement adaptée a rete-
nir les matériaux plats (14) par leur bord antérieur
et a permettre au matériau plat le plus élevé de la
pile d'étre entrainé sous leffet desdits organes
d'entrainement (20).

8. Dispositif selon la revendication 7, caractérisé
en ce que la paroi antérieure (9) du magasin (6)
comprend un plan incliné (45) par rapport a une
normale au fond (8) du magasin, le matériau a fi-
brilles (48) étant constitué par des bandes de ve-
lours fixées sur le plan incliné.

9. Dispositif selon la revendication 8, caractérisé
en ce que lesdites bandes sont fixées dans des
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creusures (47) du plan incliné (45), la profondeur
des creusures (47) étant inférieure & la longueur
des fibrilles de sorte que ces derniéres dépassent
la surface supérieure du plan incliné pour coopérer
avec le bord antérieur desdits matériaux plats (14).

10. Dispositif selon la revendication 9, caracterisé
en ce que les bandes (48) présentent une densité
de fibrilles comprise entre 5000 et 30 000 fibrilles/
cm2, de préférence de 18 000 fibrilles/cm?, la lon-
gueur des fibrilles étant comprise entre 0,7 et
3 mm, de préférence sensiblement égale a 1,5 mm,
les fibrilles dépassant de 0,2 & 1,5 mm la surface
supérieure du pian incliné (45), de préférence de
0,5 mm.

11. Dispositif selon l'une des revendications 8 a
10, caractérisé en ce que les bandes sont
agencées sur le plan incliné (45) en regard desdits
organes d'entrainement (20).

12. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les organes d'entrainement sont consti-
tués par au moins un galet d'entrainement (20)
comprenant sur son pourtour au moins un premier
secteur (100) présentant un coefficient de friction
assez élevé pour entrainer le matériau plat le plus
élevé de la pile vers la machine {2) et au moins un
deuxieme secteur (101) ayant un coefficient de fric-
tion assez faible pour permettre un glissement du
matériau plat le plus élevé sélectionné entre le ga-
let d'entrainement (20) et les matériaux plats sous-
jacents de la pile (14) lors d'une phase daligne-
ment.

13. Dispositif d'introduction selon la revendication
12, caractérisé en ce que le ou les galets d'entrai-
nement (20) comportent en outre un troisiéme sec-
teur (102) dont la surface extérieure est en retrait
par rapport au premier et au second secteur (100,
101) de fagon a constituer un dégagement pour le
chargement de la pile de matériaux plats (14).

14. Dispositif d'introduction selon la revendication
13, caractérisé en ce que le ou les galets d'entrai-
nement (20) sont en forme de came présentant un
revétement en élastomeére (109) central disposé en-
tre deux cames latérales identiques (103), la surfa-
ce extérieure du revétement en élastomeére (109)
dépassant sur le premier secteur du galet (20) la
surface extérieure des cames latérales (103) pour
entrainer le matériau plat le plus élevé, la surface
extérieure de cames latérales (103) dépassant la
surface extérieure du revétement en élastomere sur
le second et troisieme secteur (101, 102), la surfa-
ce extérieure des cames latérales (103) du second
secteur (101) étant en contact avec le matériau plat
le plus élevé et la surface extérieure des cames la-
térales (103) du troisiéme secteur (102) étant plus
proche de I'axe de P'arbre d'entrainement (23) que
la surface extérieure du second secteur (101).

15. Dispositif selon la revendication 1 compre-
nant des galets d'entrainement (20) latéraux et au
moins un galet d’entrainement (20) intermédiaire
agencés sur un arbre d'entrainement (23) de fagon
a déplacer le matériau plat ie plus élevé de la pile
pour Famener dans la machine (2), caractérisé en
ce que la plaque de support mobile (12) est subdi-
visée, au moins dans sa portion située en regard
des galets d'entrainement (20), en trois parties (27,
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28, 29) susceptibles d'étre déplacées élastiquement
les unes par rapport aux autres, chacune de ces
parties étant sollicitée par un élément élastique (16)
contre un galet d'entrainement.

16. Dispositif d'introduction selon la revendication
15, caractérisé en ce que la plaque de support (12)
est constituée en matiére plastique et comprend
trois parties (27, 28, 29) séparées par deux fentes
(80, 31) s'étendant sur une portion de la hauteur de
la plague de support (12), chaque partie étant solli-
citée par un ressort (16) en direction d'un galet
d'entrainement (20).

17. Dispositif d'introduction selon la revendication
15 ou 186, caractérisé en ce que la plaque de sup-
port (12) est articulée pivotante sur des parois laté-
rales (10, 11) du magasin {6) au moyen de deux pi-
vots (15) engagés dans des ouvertures longitudina-
les (17) permettant un déplacement des pivots (15)
perpendiculaire a |'axe des pivots.

18. Dispositif selon la revendication 1, compre-
nant un appui-feuilles auxiliaire (34) destiné a servir
d'appui pour des matériaux plats (14) dépassant en
longueur le magasin (6), caractérisé en ce que cet
appui-feuilles (34) est constitué par une plaque (35)
présentant une fente allongée (38), un organe de
retenue (37) engagé dans la fente (38) étant soli-
daire de la paroi arriere du fond (8) du magasin et
comprenant une téte d'un diamétre plus grand que
la largeur de la fente (38), la paroi arriere présen-
tant une partie en saillie (40) le long de laquelle la
plaque (35) peut &tre coulissée, la plaque (35) étant
conformée de fagon & pouvoir étre tournée d'un an-
gle prédéterminé autour de l'organe de retenue (37)
pour &tre mise d'une position escamotée vers une
position active et vice-versa.

19. Dispositif d'introduction selon la revendication
18, caractérisé en ce que la plaque (35) comprend
un bord latéral (39) coopérant dans la position es-
camotée avec la partie en saillie (40) et qui est
susceptible de coulisser le long de cette partie en
saillie (40), un bord inférieur (41) destiné a reposer
sur la partie en saillie (40) dans la position active,
et un angle arrondi (42) en quart-de-cercle reliant
lesdits bords latéral (39) et inférieur, cet angle
ayant son centre sensiblement confondu avec le
centre de l'organe de retenue (37).

20. Dispositif d'introduction selon les revendica-
tions 4, 6 et 13, caractérisé en ce que les organes
d'entrainement (20), les cames (85, 106) et le pi-
gnon échancré (62) sont agencés sur larbre
d'entrainement de fagon que — dans une position
de repos, une premiére sailie (86) de la came
d'avancement (85) soit sollicitée élastiquement par
le levier d'avancement (88), une premiére butée
(110) du pignon échancré (62) soit en prise avec le
levier d'embrayage et de retenue (66), une premie-
re échancrure (63) du pignon échancré soit en re-
gard du pignon intermédiaire (61), une saillie de la
came d'actionnement (106) repousse la plaque de
support (12) en [I'‘éloignant des organes d'entrai-
nement (20), le troisieme secteur (102) des organes
d'entrainement (20) dont la surface extérieure est
en retrait par rapport au premier et au second sec-
teur (100, 101) soit disposé en regard de la pile de
matériaux plats (14), — dans une premiére partie
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d'une phase d'entrainement aprés dégagement du
levier d'embrayage et de retenue (66) d'une premié-
re des butées de repos et d'arrét (110) par rotation
inverse du moteur d'entrainement (58), la came
d'avancement (85) soit entrainée par le levier 5
d'avancement (88), la denture du pignon échancré
(62) engréne avec le pignon intermédiaire (61), la
saillie de la came d'actionnement (1086) soit déga-
gée de la plaque de support (12), le premier sec-
teur (100) & coefficient de friction plus élevé que le 10
deuxiéme secteur (101) des organes d'entrainement
(20) soit en contact avec la pile de matériaux plats
(14), — dans une seconde partie de la phase
d'entrainement le premier secteur (100) des orga-
nes d'entrainement (20) entraine le matériau plat le 15
plus élevé en le dégageant d'organes de retenue
(48) desdits matériaux par rotation en avant du mo-
teur d'entrainement (58), — dans une phase d'arrét
et dalignement, une seconde saillie (87) de la
came d'avancement (85) soit sollicitée élastique- 20
ment par le levier d'avancement (88), une seconde
butée (111) du pignon échancré (62) soit en prise
avec le levier d'embrayage et de retenue (66), la
seconde échancrure (64) du pignon échancré (62)
soit en regard du pignon intermédiaire (61), le 25
deuxiéme secteur (101) des organes d'entrainement
{(20) soit en contact avec la pile de matériaux plats
(14), permettant l'alignement du matériau plat le
plus élevé par glissement, — dans une premiére
partie d'une phase finale aprés dégagement du le- 30
vier d'embrayage et de retenue (66) de la seconde
butée (111) par rotation inverse du moteur d'entrai-
nement (58), la came d'avancement (85) soit entrai-
née par le levier d'avancement (88), la denture du
pignon échancré (62) engréne avec le pignon inter- 35
médiaire (61), — dans une seconde partie de la
phase finale, la saillie de la came d'actionnement
{106) repousse la plaque de support (12) par rota-
tion en avant du moteur d'entrainement jusqu'a ce
que l'arbre d'entrainement occupe la position de re- 40
pos.

21. Procédé de mise en action du dispositif selon
la revendication 13, caractérisé en ce qu'on charge
dans une position de repos la pile de matériaux
plats (14) dans le magasin (6), en ce qu'on em- 45
braye |'arbre d'entrainement (23) par rotation inver-
se du moteur d'entrainement (58), en ce que la pla-
que de support (12) est sollicitée en direction des
organes d'entrainement (20) qui, entrainés par rota-
tion en avant du moteur d'entrainement (58), entrai- 50
nent au moyen du premier secteur (100) & coeffi-
cient de friction élevé le matériau plat le plus élevé
de la pile (14) en direction de ladite machine (2),
en ce qu'on effectue un alignement de la feuille
dans une position d'arrét de l'arbre d'entrainement 55
par rotation inverse du moteur d'entrainement (58},
les organes d'entrainement (20) freinant au moyen
du second secteur (101) a coefficient de friction
plus faible que le premier secteur ledit matériau
plat, en ce qu'on éloigne la plaque support (12) des 60
organes d'entrainement (20) pour revenir dans la
position de repos, l'ensemble de ce cycle s'effec-
tuant sur un tour de l'arbre d'entrainement (23).

65
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