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Kanaliza¢nd Sachta kruhového pddorysu
z plastov pozostdva z vodotesnej Sachtovej
nadoby valcového tvaru opatrenej dnom a
pripojovacimi vyvodmi pre potrubia umiest-
nenymi v cbecne réznych smeroch po obvo-
de pldSta a pripadne z vonkajSej vystuZnej
konStrukcie spravidla z beténu. Valcovy plast
Sachty je tvoreny navzajom vodotesne spo-
jenymi skruZami, opatrenymi pripojovaci-
mi vyvodmi a/alebo Castami tychto skruZi
v tvare prstencov alebo segmentov rodznej
velkosti. S vyhodou tvoria valcovy plast seg-
mentové konStrukéné prvky v tvare polskru-
Ze a/alebo StvriskruZe o rovnakej vyske, vy-
robené zo Struktarne lahéeného polyolefi-
nu. Plastovd Sachtu podla vynéalezu je moZ-
né vyhodne pouZit pre kanalizatné vedenia
z polyolefinovych alebo polyvinylchlorido-
vych rar s vysokymi ndrokmi na vodotesnost
a odolnost vo&i kordzii urCené napriklad pre
priemyselnid kanalizaciu.
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Vynélez sa tyka kanalizatnej Sachty z
plastow, ktord je pripadne opatrend vonkaj-
S§im beténovym vystuZenim a ktord je vhod-
nd pre kanalizdciu z plastovych rir.

Potrubie z plastov je vhodné pre kanali-
zdciu v ndrotnych podmienkach vyZaduja-
cich dlhodobi vodotesnost a odolnost voé&i
korozii a zvySenym teplotdm pri prevadzke.
Kanaliza¢né Sachty, adekvatne pouZitému
potrubiu, st v3ak stdle problémom. Tradig-
ne beténové ¢i murované Sachty v tychto
podmienkach nevyhovuji, Kameninové Sach-
tové nadoby, navrhované a vyrobené indivi-
duélne pre kaZdy pripad pouZitia maju spra-
vidla dostatoénu chemicki odolnost, ale ich
nevyhodou je vysokd cena, hmotnost, kreh-
kost, technologicka ndro¢nost vyroby aj mon-
td%e a najméd obtaZnost kvalitného vodotes-
ného spojenia s plastovym potrubim.

Funkéné zlepSenia betonovych prefabriko-
vanych 3achiet, zaloZené na -rdéznych néte-
roch a vnitornych vystelkach jednotlivych
dielcov, ktoré st v svetovej firemnej a pa-
tentovej literattre uvddzané ako vhodné pre
plastové potrubia, nepostaduji v nérotnej-
Sich podmienkach pouZitia, aké st napriklad
v priemyselnej kanalizécii.

Sachty z plastov, vytvorené z rovnakého
materidlu ako potrubie, napr. z termoplas-
tov alebo sklolamin4tov sa zatial beZne ne-
pouZivaji. Zndme a v 3pecifickych podmien-
kach pouZité konStruk&né systémy plasto-
vych Sachiet maji zna&né nedostatky: ale-
bo je to narotnd montadZ na stavenisku zv4-
ranim €i lepenim rudrovych prvkov. a tvaro-
viek, alebo néro€néd vyroba priestorovych
dielcov, ktoré pri sériovej vyrobe nemaji
poZadovani tvarova a rozmerovd variabili-
tu a pri kusovej vyrobe ju dosahuji za vy-
soki cenu.

Uvedené nedostatky do znaénej miery od-
strafiuje kanalizanéd Sachta kruhového pd-
dorysu z plastov podla vyndlezu. Pozostdva
Z vodotesnej Sachtovej nddoby tvorenej dnom
a valcovym pladStom, ktory je zostaveny sta-
vebnicovo z jednotlivych skruZi opatrenych
na vonkajSej strane pripojovacimi vyvodmi
na pripojenie jednotlivych vetvi kanalizad-
ného potrubia v poZadovanom po&te, sme-
roch a trovniach. Plastové telesoc mobZe byt
v staticky zddvodnenych pripadoch opatre-
né vonkaj$im beténovym vystuZenim -— nos-
nou konStrukciou, ktord v hornej &asti Sach-
ty méZe byt tvorend valcovymi beténovymi
prefabrikatmi.

Podstata vyndlezu spo&iva v. tom, Ze plas-
tové skruZe tvoriace plast Sachty su vytvo-
rené stavebnicovo zo segmentovych kon-
Struk&nych prvkov alebo ich &asti.

Je vyhodné, ak skruZe plaSta st tvorené
segmentovymi kondtrukénymi prvkami o rov-
nakej vyske v tvare polskruZe alebo Stvrt-
skruZe, z ktorych niektoré st na vonkajiej
strane opatrené pripojovacim vyvodom, kto-
rého rozmer a tvar umo#Ziiuje pripojenie plas-
tového potrubia beZne pouZivanym spojom.
Dalej je vyhodné, ak skruZ s najmenej dvo-

4

mi pripojovacimi vyvodmi umiestnenymi w
poZadovanej vzdjomnej polohe na jej obvo-
de, je vytvorend aj zo segmentovych Casti
uvedenych kondtrukénych prvkov, ktoré
vznikni zo segmentového prvku -osovym ro-
vinnym rezom, t. j. rezom vedenym jeho ro-
tatnou osou v poZadovanom smere. Stykové
plochy jednotlivych &asti st rovinné, a preto
je moZné pri ich spdjani zvaranim s vyho-
dou pouZit zvaracie zrkadla.

Vodotesnd plastovd Sachta podla vynéle-
zu vyrobend z prvkov zo Struktirne lahle-
ného polyolefinu, napriklad z polypropylé-
nu, je s vyhodou pouZitelnd pre kanalizac-
né potrubia z polyolefinovych alebo PVC
rir s vysokymi prevadzkovymi ndrokmi na
vodotesnost potrubia a objektov, napriklad
pre priemyselnu kanaliz4ciu.

Vytvorenie 3achtovej nddoby zo segmen-
tovfch a skruZovych prvkov, priCom polet
vychodzich StvrtskruZovych, resp. polskru-
Zovych prvkov je relativne nizky, umoZiiu-
je volbu jej v§Sky a volbu polohy pri-
pojevacich  vyvodov podla potreby. V
hornej d&asti je moZné Sachtovii néado-
bu rie§it ako otvorent alebo zatvoreni
a pri variante kombinovanej Sachty pri-
sposchit tvaru a rozmerom vonkajSej
betdnovej nosnej konstrukcie Eachty, kto-
rd byva zakonfend konickou prechodo-
vou skruZou alebo krycou doskou s otvorom
a vstupnym poklopom. Dno Sachty moZe byt
ploché s kalovym priestorom, alebo opatre-
né Zliabkoum vymodelovanym napr. z plast-
beténu v tomto priestore. Konstrukcia podla
vyndlezu umoZiiuje vytvorit stavebnicovym
spOsobom z unifikovanych prvkov individu-
alne variabilny stavebny objekt.

Na pripojenych obrdzkoch 1 aZ 8 su zné-
zornené priklady vyhotovenia kanaliza€nej
Sachty, ktoré ilustruji, ale neobmedzuju
predmet vynélezu.

Na obrazku 1 je zvisly rez spodnej Casti
Sachty vo variante ako kombinovand s vnu-
tornou plastovou nddobou a vonkajSou be-
ténovou konStrukciou. Na obrdazkoch 2 aZ 6
st v prieénych rezoch uvedené priklady po-
uZitia segmentovych konStrukénych prvkov
v. tvare polskruZe a StvriskruZe, pripadne
ich casti, z ktorych niektoré maji pripojo-
vaci vyvod, na vytvorenie skruZi s dvomi,
resp. tromi vyvodmi v réznych vzdjomnych
podorysnych polohach. Na obrdzkoch 7 a 8
je v zvislom reze priklad Sachtovej nadoby
so zvySenym kalovym priestorom.

Na obrédzkoch 1, 7, 8 zndzornend Sachtova
nddoba 1 je vyrobend z tychto kon3truké-
nych prvkev: plochého dna 5 kruhového
tvaru a skruZovych prvkov rovnakej vysky
vi tvare polskruze 12 a StvriskruZe 14, kto-
ré maji pripadne pripojovacie vyvody 2 roz-
nych priemerov odpovedajicich priemeru
pouZitého potrubia. Pripojovacie vyvody 2
st tu umiestnené symetricky na skruZovych
prvkoch 12, resp. 14 — v tom pripade si osi
pripojovacich vyvodov 2 v rovnakej vyske.
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Valcovy plast 10 Sachtovej nadoby 1 je
zloZeny zo skruZi 11 s pripojovacimi vyvod-
mi 2 alebo bez nich podla prikladov na ob-
razkoch 2 aZ 6. SkruZ s tromi pripojovacimi
vyvodmi 2, ktorych osi séi vo vzdjomnom po-
dorysnom uhle 90° resp. 180° znaAzornena
na obrdzku 2, je vytvorend zo Styroch Stvrt-
skruZi 14, z ktorych tri maji pripojovacie
vyvody 2. SkruZ s dvomi pripojovacimi vy-
vodmi 2, kde uhol ich osi je v intervale 80°
aZ 180° je zndzornend na cbrdzkoch 3 a 4.
Vytvorend je z polskruZe 12 a dvoch Stvrt-
skruzi 14, prifom StvrtskruZ bez pripojova-
cieho vyvodu je delena osovym rezom 3 na
segmentové Casti 141, 142. Smer rezu 3 od-
povedd poZadovanému uhlu osi pripojova-
cich vyvodowv 2. Premiestnenim segmentu
142 do polohy podla obrazku 4 a spojenim
vSetkych prvkow zvarmi 31 je vytvorena
skruZ 11, na ktorej osi pripojovacich vyvo-
dov 2 su v poZadovanych smeroch. Rovna-
ky vysledok je moZné dosiahnut osovym re-
zom 3 iného prvku 12, resp. 14 a inym uspo-
riadanim segmentovych €asti do skruZe 11.
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SkruZ s tromi pripojovacimi vyvodmi 2, zna-
zornend na obrazkoch 5 a6 je vytvorend zo

- §tyroch StvrtskruZi 14, z ktorych jedna je

delend na dva segmenty analogickym spo-
sobom.

Na obrazku 8 zndzornend Sachtova néado-
ba 1 mé kalovy priestor zvySeny pomocou
prstencového prvku 112 vyrobeného z jed-
nej zo skruZi 11 bez pripojovacich vyvodow
prie€nym rovinnym rezom 4 ako je zndzor-
nené na obrazku 7. SkruZové prvky a dno 5,
ktorych priklad zostavenia je na obrédzkoch
7 a 8, st vzdjomne spojené prstencovymi ro-
vinnymi zvarmi 41.

Kombinovanad kon3trukcia Sachty, ktorej
spodnd Cast Je znadzornend na obrdazku 1 v
dvoch alternativach, ma vonkajSie betonové
vystuZenie prikladne z tychto Casti: z bet6-
nového zdkladu 60, obetdénovania 61 valco-
vého pldsta 10 po celej jeho vyske, alebo
len v gasti s pripojovacimi vyvodmi 2, pri-
tom nad nimi je plast 10 obloZeny beténo-
vymi prefabrikovanymi skruZami 62.

PREDMET VYNALEZU

Kanalizatn& Sachta z plastov, pripadne
opatrend vonkaj$im betdénovym vystuZenim,
tvorend dnom a valcovym plasStom, pridom
valcovy plast pozostdva najmenej z jednej
vodotesnej skruZe, ktorda md najmenej jeden
pripojovaci vyvod, vyznatend tym, Ze skruZ

(11) je vytvorend najmenej z dvoch vodo-
tesne spojenych segmentovych konStruké-
nych prvkov vi tvare polskruZe (12) a/alebo
StvrtskruZe (14), a/alebo z ich segmentovych
Casti, vytvorenych z nich osovymi rovinny-
mi rezmi (3).
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