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Theo Uranschek
(Wieden, Austrja).

Sposéb wytwarzania porowatego, ogniotrwatego materjalu izolacyjno-budowlanego
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 29 maja 1933 r.
Udzielono 21 stycznia 1935 r.
Pierwszenstwo: I czerwca 1932 r. (Austrja).

Znane sa sposoby wytwarzania materja-
téw budowlano-izolacyjnych z welny drzew-
nej, stamy, trzciny lub podobnych orga-
nicznych materjaléw wldknistych z doda-
niem np. gliny, maczki azbestowej lub po-
dobnych materjaléw sproszkowanych oraz
odpowiedniego spoiwa.

Wynalazek niniejszy polega na stoso-
waniu do wytwarzania izolacyjnego mate-
rjalu budowlanego tych samych skladni-
kéw, lecz zmieszanych w odpowiednim
stosunku, a mianowicie: trzy czesci wagowe
crganicznych materjaléw wléknistych mie-
sza si¢ z okolo 5 do 7.5 czgsciami wagowe-

mi sproszkowanego surowca, a otrzymana
mieszaning zarabia sie¢ 5 do 7.5 czesciami
wagowemi plynnego szkla wodnego o ste-
Zeniu od 36° do 38° Bé. Materjatem najbar-
dziej odpowiednim do wytwarzania izola-
cyjnego materjalu budowlanego sposobem
wedlug wynalazku niniejszego sa obok wel-
ny drzewnej, stomy lub trzciny — odpad-
ki trzciny cukrowej, lyko, suszone trawy lub
podobne materjaly. Jako sproszkowane su-
rowce stosuje si¢ piasek i podobne mate-
rjaly.

Masg, otrzymana w ten sposéb, umie-
szcza si¢ w blaszanych formach dziurkowa-



nych.i poddaje ja ciénieniu w zamknietej
formie przy jednoczesnem ogrzewaniu masy.

W celu otrzymania ostrych i mocnych
krawedzi ksztaltek, mase wtlacza sie sil-
niej przy $ciankach form.

Na rysunku przedstawiono urzadzenie
do wyrobu ksztaltek z masy, wytwarzanej
w sposob, opisany powyzej. Fig. 1 przed-
stawia widok zgéry urzadzenia do wyrobu
ksztaltek, fig. 2 — przekr6j czesciowy tego
urzadzenia, a fig. 3 — przekréj formy po
ukoriczeniu prasowania. Stlaczanie ksztal-
tek uskutecznia si¢ pomiedzy dziurkowana
spodnia blacha a i taka sama blacha gorna,
czyli pokrywa b. Miedzy temi plytami bla-
szanemi sa umieszczone podluzne listwy
blaszane ¢ i nieco krétsze réwniez blaszane
listwy d o przekroju w ksztalcie litery U
z dziurkowanym mostkiem. Klamry [ zacho-
dza pod spodnie oraz ponad gérne blachy
i przytrzymuja oraz lacza ze soba po-
szczegolne czeéci formy. Po wypelnieniu
formy wytworzona masa, naklada si¢ na
formg ram¢ pomocnicza g, przez ktéra wpro-
wadza si¢ do formy goérna blache b, zapo-
moca ktérej stlacza si¢ mase.” Stlaczan’e
przerywa sie w chwili, gdy blacha b oprze
si¢ na listwach ¢. Dalsze stlaczanie masy
wykonywa si¢, po nalozeniu klamer [/ na
spodnia i gérna blache b i a, zapomoca na-
cisku, wywieranego na cztery boczne listwy
cid, w celu wzmocnienia krawedzi ksztatt-
ki. Nastepnie forme¢ wraz z wytloczona
ksztaltka doprowadza sie zapomoca prze-
no$nika bebnowego f do pieca, w celu pod-
dania ksztaltki dzialaniu ciepla. Przez
techniczne ogrzewanie rozumie sig¢ proces
bardziej lub mniej ceramiczny, przy kté-
rym gazy ogrzewajace przeprowadza sie
przez materjal, przyczem roztwér szkla
wodnego tworzy czesciowo zwiazki chemicz-
ne z krzemianem glinu surowcéw. - ‘

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania porowatego,
ogniotrwalego materjalu izolacyjno-budo-
wlanego przy uZyciu organicznych mate-
rjatéw wiéknistych oraz maczki azbestowe;j,
sproszkowanej gliny lub podobnych mate-
rjaléw sproszkowanych, znamienny tem, ze
trzy czesci wagowe organicznego materjalu
wléknistego miesza sie z 5 do 7.5 cze$ciami
wagowemi materjaléw sproszkowanych, na-
stepnie otrzymang mieszanine .zarabia sie
okolo 5 do 7.5 cze$ciami wagowemi plyn-
nego szkla wodnego o stezeniu okolo 36° do
38° B¢, poczem tak wytworzong mase stla-
cza si¢ i suszy w formach dziurkowanych
ze wszystkich stron.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze uzywa sie, jako materjalu wlok-
nistego, odpadkéw trzciny cukrowej, lyka,
suszonych traw i podobnych materjaléw.

3. Sposéb wedlug =zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze uzywa si¢ jako sproszko-
wanego materjatu dodatkowego szlamu kao-
linowego i piasku. '

4. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tem, ze
forma sklada si¢ z dwéch dziurkowanych
plyt blaszanych (@, b), pomiedzy ktéremi
sa umieszczone, po jednej z kazdej strony,
dziurkowane listwy (¢, d), przyczem po-
szczegblne czesci formy sa polaczone ze so-
ba klamrami (1).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze boczne listwy (¢, d) sa umo-
cowane w sposéb, umozliwiajacy ich prze-
suwanie.

Theo Uranschek.

Zastepca: Dr. M. Goldwasser,
adwokat.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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