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Sposéb wytwarzania nietamliwych piyt posrednich z produktow polimeryzacji do wyrobu

ztozonych tafli szklanych,

szyldow, odbijajacych promienie $wietine, i podobnych przed-

miotdw oraz sposob sklejania tych ptyt z plytami tafli szklanych,
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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania z produktéw polimeryzacji
plyt nietamliwych, stuzacych do wyrobu
zlozonych tafli szklanych, szyldéw, odbi-
jajacych promienie $wietlne, i podobnych
przedmiotow, skladajacych si¢ 1z kilku
warstw. Wynalazek niniejszy dotyczy spo-
sobu wytwarzania takich plyt, posiadaja-
cych znaczna grubosé i niezawierajacych
rozpuszczalnikéw. Sposobem wedlug wy-
nalazku mozna wytwarzaé plyty, ktére
mozna przechowywaé i przewozié.

Jezeli plyty wytwarza sie z produktow
polimeryzacji nienasyconych zwiazkéw

organicznych, plyty te mozna nakladaé¢ na
inne plyty, tworzace zlozona tafle szklana
tylko przez nalewanie lub przy uzyciu
specjalnych przyrzadéw powlekajacych.
Dotychczas wytwarza si¢ bardzo cienkie
plytki, z ktérych mozna usuwaé srodki
rozpuszczajace dzigki matej grubosci tych
pliytek.

Przy wytwarzaniu zlozonych tafli
szklanych, usuwanie $rodkéw rozpuszcza-
jacych powoduje duze trudnosci. O ile usu-
nigcie srodkéw rozpuszczajacych wogdle
jest mozliwe, uskutecznia sie to w apara-
tach bardzo skomplikowanych i wymaga



stosunkowo dlugiego okresu czasu. W ten
. spos6b uwalnia si¢ od $rodkéw rozpu-
. sgezajgcych plytki, twerzace warstwy po-
! §;é"dni",‘ ktc’i;};éh .nyaiﬁéi{sza grubos§é wyno-
st0,5'mm, i'to’tylko Wtedy, jezeli ptytki
* te poddaje sie dodatkowej obrébce w préz-
ni. Plytek o wigkszej grubosci nie mozna
uwolni¢ od $rodkéw rozpuszczajacych.

Warstwy produktu polimeryzacji, umie-
szczane migdzy plytami zlozonej tafli
szklanej, musza stale zachowywaé zdol-
nos¢ rozszerzania si¢, w celu chronienia
tafli przed dzialaniem naprezen, powsta-
jacych w innych plytach zlozonej tafli. Z
tego tez powodu do wytwarzania plyt lub
warstw posrednich nie mozna uzywaé cal-
kowicie spolimeryzowanych zwiazkéw or-
ganicznych; polimeryzacj¢ nalezy w odpo-
wiedniej chwili przerwa¢, a dalszej poli-
meryzacji nalezy zapobiec przez domie-
szanie odpowiednich $rodkéw zmiekczaja-
cych. Jezeli doda¢ do produktu polimery-
zacji rozpuszczalnikéw, wrzacych w tem-
peraturze niskiej, to, nawet stosujac wyz-
sze temperatury, nie mozna usunaé pewnej
ilosci - tych rozpuszczalnikéw, wskutek
czego przy nakladaniu produktu polimery-
zacji na plyty, stanowiace czesci sktadowe
zlozonej tafli szklanej, resztki te osiadaja
i dzialaja jako $rodki, sklejajace warstwe
produktu polimeryzacji z pltyta, pézniej
za$, pod dzialaniem $wiatta i ciepla, po-
wstaja w warstwie produktu polimeryzacji
bariki i zabarwienia, wskutek czego zmniej-
sza si¢ warto§é zlozonej tafli.

Wobec tego powstato zagadnienie prze-
prowadzania zaréwno polimeryzaciji, jak i
dalszego stosowania produktu polimeryza-
cji bez uzywania $rodka rozpuszczajacego.
Srodkéw ‘zmiekczajacych, niezbednych po
zakoriczeniu cze$ciowej polimeryzacji, na-
lezy dodawaé juz do estréw monomerycz-
nych. Okazalo sie réwniez, Zze domieszka
$rodkéw zmigkczajacych, majaca za zada-
nie hamowanie dalszej polimeryzacji w wa-
runkach, w ktérych znajduja si¢ pézniej

warstwy posrednie, wykonane z produktu
polimeryzacji, nie hamuje doprowadzenia
polimeryzacji do stopnia posredniego w
obecnosci katalizatoréow, jezeli stosunek
ilosciowy migdzy $rodkami zmigkczajgce-
mi a polimeryzowanemi estrami monome-
rycznemi odpowiednich zwiazkéw orga-
nicznych nie przekracza np. 25%. Okazalo
si¢, ze octan winylowy, spolimeryzowany
do stopnia posredniego w obecnosci np.
15% srodkow zmigkczajacych, po oddesty-
lowaniu pozostalych monomeréw daje pro-
dukt nadzwyczaj ciggliwy, ktéry jednak
nie jest juz plynny i ktéry nawet w tempe-
raturze 50° i wyzszej nie posiada wlasci-
wosci klejacych. Dla dalszego zuzytkowa-
nia tego produktu musiano go zamieniaé
przez ogrzewanie w ciecz, gdyz produktu
tego wskutek duzej jego sprezystosci i roz-
ciggliwosci nie mozna bylo obrabia¢ na-
rzedziami. Okazalo si¢ jednak, ze powtér-
ne uplynnienie tego produktu polimery-
zacji powoduje duze trudnosci wtedy, gdy
chodzi o doprowadzenie tego produktu do
stanu, w ktorym nadawalby sie'on do tlo-
czenia w dyszach dziurkowanych o stosun-
kowo malym przekroju poprzecznym przy
zastosowaniu cisnienia. Jezeli takie uplyn-
nienie nie udaje si¢, woéwczas i dalsza
obrébka $rednio spolimeryzowanego pro-
duktu jest niemozliwa. Poza tem podczas
obrobki produktu polimeryzacji przy zasto-
sowaniu temperatury - wyzszej, anizeli
110°C, oraz w ciagu wielogodzinnego u-
plynniania produkt polimeryzacji moze si¢
zabarwi¢ lub doj$é do koricowego stopnia
polimeryzaciji, tak iz nie nadaje sie wcale
do wyzej wymienionego celu.

Sposéb wedtug wynalazku pozwala na
usunigcie tych trudnosci dzieki temu, ze
bezposrednio po polimeryzacji i po odde-
stylowaniu monomeréw niezwiazanych, np.
w prézni, produktowi polimeryzacji, posia-
dajacemu jeszcze temperature, w ktérej
przeprowadzana byla polimeryzacja, na-
daje sie natychmiast ksztalt, jaki powinien



on mie¢ jako warstwa zlozonej tafli, W
tym celu wyzyskuje si¢ ujemna cechg pro-
duktu polimeryzacji, wytwarzanego wedlug
wynalazku bez stosowania s$rodka roz-
puszczajacego, a mianowicie brak wla-
sciwosci  klejacych takiego produktu.
Produkt polimeryzacji naklada si¢ w
dowolnej grubosci zapomoca odpowied-
nich urzadzen bezposrednio na pod-
klad blaszany lub podobny, przecho-
wujac go w tym stanie az do ostatecznego
umieszczenia go migdzy plytami zlozonej
tafli szklanej. Produkt ten posiada duza
elastyczno$¢, lecz nie jest ciekly i nie po-
siada réwniez lepkosci tak, iz mozna go
przechowywaé i przewozi¢, a nawet ukla-
da¢ jego warstwy jedna na drugiej bez o-
bawy odksztalcenia go. Przy umieszcza-
niu ostatecznie uksztaltowanego produktu
migdzy plytami zlozonej tafli, przylegaja-
ce do siebie powierzchnie powleka si¢ cie-
niutka warstwa kleju. Okazalo si¢, ze do
tego celu nadajg si¢ dobrze s$rodki zmigk-
czajace o wysokim punkcie wrzenia. Srod-
ki zmigkczajace tego rodzaju, jak np. fta-
lan dwubutylowy (punkt wrzenia okolo
210°C), ftalan dwuetylowy (punkt wrzenia
okolo 175°C), ftalan dwumetylowy (punkt
wrzenia okoto 165°C), ftalan dwuizobuty-
lowy (punkt wrzenia okolo 220°C) oraz
fosforan tréjbutylowy (punkt wrzenia oko-
fo 180°C) nie tworza baniek i dobrze skle-
jaja.

Przyktad 1. 85 cze$ci monomeryczne-
go octanu winylowego polimeryzuje si¢ z
dodatkiem 15 czesci estru kwasu ftalowego
(punkt wrzenia 209 — 260°C pod cisnie-
niem 20 mm), znanego w handlu pod na-
zwa ,palatinol 0", dodajac odpowiedniego
katalizatora, w naczyniu, wytrzymujacem
ci$nienie co najmniej 10 atm, i ogrzewajac
dopéty, az osiagnie si¢ posredni stopier
polimeryzacji, osiagany w temperaturze
mniej wiecej 80°C, gdy masa staje si¢ bar-
dzo lepka i ciggliwa.

Po oddestylowaniu resztek monome-

réw, ewentualnie w prézni, ogrzewa sie
mas¢ raptownie do temperatury mniej wieg-
cej 100°C, a najwyzej do 120°C.

Nalezy uwazaé, aby podgrzewanie od-
bywalo si¢ szybko, by nie mogla nastapié
dalsza polimeryzacja. Temperatura nie po-
winna nigdy przekraczaé 120°C, gdyz ma-
sa moglaby zz6lknaé lub roztozyé sie.

Mase poddaje si¢ w naczyniu polimery-
zacyjnem stosunkowo wysokiemu cisnieniu
tak, aby ja mozna bylo naklada¢ w dowol-
nej grubosci na blachy i inne stale podkla-
dy zapomoca urzadzenia, ogrzewanego do
mniej wigcej 120°C,

Masa, nakladana na goraco, krzepnie
natychmiast po opuszczeniu urzadzenia za-
leznie od cieploty masy w ciggu 50 — 80
sekund.

Plyte, wykonang w ten sposéb, mozna
latwo zdejmowaé z podkladu, gdyz nie
przywiera do niego.

Tak wytworzone plyty sa bardzo ela-
styczne.

Plyta jest przezroczysta, przepuszcza
dobrze swiatlo, jest odporna na dzialanie
zimna i nie przepuszcza wody; ze wzgledu
na to, ze polimeryzacje¢ doprowadza sie
tylko do stopnia posredniego, a produkt
jest bardzo elastyczny, plyta nie traci do-
brych wlasciwoséci; domieszka zmigkczaja-
ca dziala hamujaco na dalsza polimeryza-
cje tak, iz produkt posiada prawie nieogra-
niczona trwalo$é. ‘

Przyklad 2. 80 czes$ci monomeryczne-
go octanu winylowego poddaje si¢ polime-
ryzacji z 20 cze$ciami fosforanu tréjbuty-
lowego (punkt wrzenia okolo 180°C). Pro-
dukt, w $§rednim, stopniu spolimeryzowany,
posiada te same wlasciwosci, co produkt,
opisany w przykladzie 1. Poza tem poste-
puje si¢ tak, jak podano w przykladzie 1.

Przyklad 3. 88 czesci estru kwasu a-
krylowego polimeryzuje si¢ do stopnia po-
$redniego z 12 cze$ciami wysokowrzacego
estru kwasu ftalowego (punkt wrzenia
200 — 216°C), znanego w handlu pod na-



zwa ,palatinol C". Otrzymany produkt po-
siada prawie te same wlasciwosci i ten sam
charakter, co produkt, opisany w przykla-
dzie 1. Poza tem postgpuje si¢ tak, jak po-
dano w przykladzie 1.

Spos6b wedlug wynalazku niniejszego
posiada duze zalety. Poniewaz produkt po-
limeryzacji jest wolny od s$rodkéw rozpu-
szczajacych, przeto mozna mu nadaé do-
wolng grubosé. Produkt polimeryzacji we-
dlug wynalazku nie posiada wtasciwosci
klejacych, jest przytem bardzo elastyczny,
ale nie daje si¢ odksztalcaé, dzieki czemu
mozna go przechowywa¢ i przewozi¢ w sto-

sach. Przy uzyciu produktu polimeryzaciji,

wytworzonego sposobem wedlug wynalaz-
ku, jako plyty posredniej w zlozonych ta-
flach szklanych, tafle te mozna sporzadzaé
dopiero na miejscu przeznaczenia. Przy
wyrobie nierozpryskujacych sie tafli szkla-
nych ma si¢ t¢ korzysé, ze latwo lamliwy
skladnik, mianowicie szklo, nie musi juz
byé przewozone sklejone razem z warstwa
posrednia; szklo mozna wszedzie otrzy-
maé, tak iz tafle mozna wytwarzaé dopiero
na miejscu przeznaczenia.

Przy uzyciu nierozpryskujacych sig
plyt posrednich wedlug wynalazku do wy-
twarzania szyldéw, odbijajacych promienie
$wietlne, uzZywa si¢ jako stalej podkladki
do produktu polimeryzacji migdzywarstwo-
wego reflektora, ktérego powierzchnie
zwierciadlane sa chronione przed szkodli-
wem dzialaniem atmosferycznem juz wte-
dy, gdy poszczegdlne czesci nie sg jeszcze
ztozone. W tym przypadku polituruje sie
reflektor najlepiej na miejscu wytwarzania
produktu polimeryzacji, na krétko przed
nalozeniem tego produktu.

Wytwarzanie nierozpryskujacych sie
zlozonych tafli szklanych przy uzyciu plyt
posrednich, wytworzonych sposobem we-
dlug wynalazku, jest stosunkowo tanie.
Praktycznoéé takich plyt, a w szeczegélno-

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa. ;

éci plyt, nieprzepuszezajacych pociskéw

lub gazéw, wzrasta znacznie, o ile uzyje sie

szczegblnie grubych plyt posrednich.
Zastrzezienia patentowe.

1. Sposob wytwarzania nietamliwych
plyt posrednich z produktéw polimeryzaciji
do wyrobu zlozonych tafli szklanych, szy!-
déw, odbijajacych promienie $wietlne, i
podobnych przedmiotéw, skladajacych sie
z poszczegblnych warstw, znamienny tem,
Ze monomeryczne estry zwiazkéw organicz-
nych miesza si¢ z silnemi $rodkami zmiek-
czajacemi, dodajac $rodkéw tych mniej
wigcej 25%, poczem polimeryzuje si¢ je w
znany sposob az do osiagniecia posrednie-
go stopnia polimeryzacji, a nastgpnie pro-
dukt polimeryzacji uwalnia si¢ od mono-
mer6éw, niezwiazanych przez polimeryza-
cje, inaklada go si¢ w grubosci dowolnej
bez przerywania ogrzewania pod ciénie-
niem na podkladki z blachy lub podobne-
go materjalu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze po oddestylowaniu monomerow
niezwigzanych temperatur¢ podwyzsza sie
szybko np. do 160 — 120°C, poczem po o-
siagnieciu tej temperatury natychmiast na-
ktada si¢ produkt polimeryzacji na pod-
ktadki. .

3. Sposéb sklejania plyt z produktu
polimeryzacji, wytworzonych sposobem
wedltug zastrz. 1 i 2, przy wytwarzaniu zto-
zonych tafli szklanych, znamienny tem, ze
do laczenia plyty z produktu polimeryzaciji
z przylegajacemi plytami uzywa si¢ cie-
niutkich powlok silnych $rodkéw zmigk-
czajacych o wysokim punkcie wrzenia.

Adolf Kimpfer.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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