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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do
wytwarzania kulek o regulowanej wielko§ci, $re-
dnicy 0,05 do 15 mm ze szkla, leizny kamiennej,
tworzywa szklanokrystalicznego lub innych po-
dobnych materiat6éw.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania kulek
szklanych polegaja na obtapianiu ziaren szkla-
nych na obrotowych misach grafitowych lub na
otrzymywaniu matych kulek o $rednicy ponizej
0,1 mm na palniku acetylenowo-tlenowym.

Sposoby te s bardzo malo wydajne i kosztow-
ne. Wadami ich sg bardzo duze straty ciepta przy
podgrzewaniu ziaren oraz straty energii mecha-
nicznej przy rozdrabnianiu szkla na ziarna. Spo-
soby te nadaja sie jedynie do wytwarzania kulek
0 ograniczonej wielkoS$ci.

Celem wynalazku jest wytwarzanie kulek me-
toda prostszg i tansza, w ktérej surowcem wyj-
ciowym jest plynne szklo, leizna kamienna, two-
rzywo szklanokrystaliczne lub inny podobny ma-
terial.

Wynalazek pozwala na zaoszczedzenie energii
mechanicznej, potrzebnej na rozkruszenie szkla
na ziarna oraz energii cieplnej potrzebnej do ob-
tapiania ziaren, ponadto pozwala na dokladng re-
gulacje wielko$ci kulek.

Urz2adzenie do stosowania tego sposobu, przed-
stawione na fig. 1 posiada zasilacz 1, regulator
strumienia stopu 2, instalacje grzewcza 3 w po-
staci elektrod, palnikéw lub innych podgrzewaczy,
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walec wirujacy 4, ustawiony poziomo Ilub pod
katem do osi otworu spustowego, 6, o regulowa-
nej szybko§ci obrotéw, a znajdujgcy sie w. odle-
glo§ci 20 do 50 em od otworu spustowego oraz
pojemnik, 5, ustawiony w odleglo$ci uzaleznionej
od wielko§ci wytwarzanych kulek.

Przykladowo przy wytwarzaniu kulek o S$red-
nicy od 0,1 do 1 mm odleglo§é walca od pojemni-
ka wynosi 2 do 3 m, a przy wytwarzaniu kulek
wiekszych odleglo§é ta zwieksza sie do 10 m.

Urzadzenie wedlug wynalazku polega na tym,
Ze jednorodny stop ptynie przez zasilacz 1, w kt6é-
rym jest dodatkowo podgrzewany przez instalacje

grzewczg, jak elektrody 3 lub palniki itp., a na-

stepnie plynie do otworu spustowego 6, gdzie
wielko§é wyplywu jest regulowana za pomocg re-
gulatora 2. Stop splywa na wirujgcy z okreSlong
szybko$cig walec 4, wykonany z materialu mnie
zwilzanego przez stop. W przypadku stosowania
walca z materialu zwilzanego przez stop, stosuje
sie érodki nie dopuszczajace do zwilzenia jak na
przyklad para olejowa.

Powierzchnia boczna walca jest gtadka lub tez
posiada maciecia lub zeby, ktérych krawedzie
przecinaja sptywajacy stop. Sita od$rpdkowa od-
rzuca w jednym kierunku czastki stopu, ktore
sitami napiecia powierzchniowego formuja sie
kulki w czdasie opadania. Kulki te opadajgc do
pojemnika 5 ochladzaja sie i twardnieja bez de-

formacji. Wielko§¢ wytwarzanych kulek regulo-
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‘wana jest lepko$cig stopu,, szybkoScig jego wy-
ptywu i szybko$cig obrotéw walca.

Przykladowo kulki o §rednicy 5 mm otrzymuje
sie przy lepkosci 1g 7 = od 1,5 do 2,0 tj. od 30 do
100 puazébw i przy szybkoSci wyptywu stopu
100 cm3/sek. oraz przy 1500 obrotach walca na
minute.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania kulek o regulowa-
nej wielko$ci ze szkla, leizny kamiennej, two-
rzywa szklanokrystalicznego i podobnych ma-
terialéw, znamienne tym, ze wyposazone jest
w zasilacz (1), doprowadzajacy plynng mase do
regulatora (2) wielko§ci wyplywu strumienia
stopu, instalacji grzewczej (3), skladajacej sie
z elektrod lub innych podgrzewaczy, walca
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wirujgcego (4) o regulowanej predko$ci obro-
téw, gladkiej powierzchni bocznej, rowkowanej
lub nacinanej, ustawionego poziomo lub pod
katem do osi otworu spustowego (6) oraz po-
jemnika (5), ustawianego w zmiennej odlegloéci
od walca (4), zaleznej od wielko§ci wytwarza-
aych kulek.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze

odleglo§¢é walca (4) od otworu spustowego (6)
wynosi najkorzystniej 0,20 do 0,50 m, a od-
legto§¢ walca (4) od pojemnika (5) wynosi 2 do
10 m.

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, 2, znamienne tym,

ze walec (4) wykonany jest z materialu nie-
zwilzanego przez stop lub jest, powlekany
§rodkami niedopuszczajgcymi do zwilzenia —
gdy jest wykonany =z materialu zwilzanego
przez stop. :
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