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Spos6b wytwarzania drobnowymiarowych elementéw budowlanych
oraz urzadzenie do wytwarzania ‘
drobnowymiarowych elementéw budowlanych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania drobnowymiarowych elementéw budowla-
nych oraz urzadzenie do wytwarzania drobnowymiarowych elementéw budowlanych, zwlaszcza
pustakéw, cegiel, blokdw, ptyt chodnikowych i krawgznikéw, z mieszanki formujacej przykla-
dowo: betonowej, Zuzlobetonowej, gipsowej lub inne;.

W znanym sposobie wytwarzania drobnowymiarowych elementéw budowlanych formg usta-
wia si¢ na podkladzie, ktdry zaleznie od przyjetej technologii wytwarzania spoczywa bezposrednio
na stanowisku wibracji, gdzie nast¢puje wypelnienie formy mieszanka formujaca i jej zaggszczenie,
badz jest na stanowisko wibracji przenoszone z innego stanowiska roboczego, na ktérym jedynie
wypetnia si¢ form¢ mieszanka formujacg. Po zageszczeniu mieszanki wyrdwnuje si¢ gérng
powierzchni¢ zaformowanych elementéw, na przyklad listwa, po czym przyst¢puje si¢ do rozfor-
mowania formy. Proces rozformowania odbywa si¢ przez oddzielenie formy od elementéw budow-
lanych na mokro za pomoca urzadzenia dZwigowego, przy czym pozostale na podkladzie elementy
przenosi si¢ wraz z nim albo do komér naparzalniczych, gdzie nast¢puje ich przyspieszone
dojrzewanie, albo tez ustawia si¢ je w stos na wydzielonym stanowisku i wowczas elementy
budowlane dojrzewaja w sposob naturalny. J

Znane urzadzenie do wytwarzania drobnowymiarowych elementéw budowlanych stanowi
forma umieszczona na podkladzie, przy czym, zaleznie od przyjetej technologii wytwarzania,
podkiad z forma spoczywa bezposrednio na stanowisku wibracji, gdzie nast¢puje wypetnienie
formy, zaggszczenie mieszanki formujacej, badZ tez jest na to stanowisko przeniesiony z innego
stanowiska roboczego, na przyktad stanowiska wypelniania formy mieszanka formujaca.

Niedogodno$cia powyzszego rozwiazania jest konieczno$é stosowania rozrzedzonej mie-
szanki formujacej, umozliwiajgcej wprawdzie dogodniejsze oddzielenie formy od elementow
budowlanych, jednak nie zapewniajacej dostatecznej ich wytrzymatosci w chwili rozZformowania
formy na mokro. W wyniku tego elementy budowlane rozpadaja si¢, przy czym taka technologia
ich wytwarzania jest zawsze obarczona duzg ilo$cia brakéw. Natomiast stosowanie ggstej mie-
szanki formujacej niekiedy utrudnia proces rozformowania formy i moze prowadzi¢ do uszkodzen
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mechanicznych takich, jak migdzy innymi rozrywanie clementdw, zwlaszcza przy niedostatecznym
powlekaniu formy $rodkiem antyadhezyjnym, w wyniku przyklejenia si¢ mieszanki formujacej do
powierzchni formy.

Celem wynalazku jest opracowanic sposobu wytwarzania drobnowymiarowych elementéw
budowlanych, ktdry przy zastosowaniu nawet gestej 1 r6znorodnej mieszanki formujacej, zapewni
skuteczne rozformowanie elementéw z formy i urzadzenia do ich wytwarzania o prostej konstruk-
cji, latwego w obstudze, ktore jednoczesnie nie wymaga czgstej konserwacji.

Sposob wedtug wynalazku polega na uzyciu do rozformowania formy czynnika gazowego o
ci$nieniu wyzszym od ciSnienia atmosferycznego, korzystnie spr¢zonego powietrza. Spr¢zone
powietrze wypetniajac szczelna przestrzenn powstala pomigdzy forma i potaczona z nig nakrywa
dziala na powierzchni¢ zaformowanych elementéw budowlanych w kierunku na podklad. Przy
unoszeniu formy i nakrywy z podkladu urzadzeniem dZzwigowym ci$nienie spr¢zonego powietrza
powoduje wypchnigcic elementéw budowlanych z formy i pozostawienie ich na podkladzie.

Urzadzenie wedtug wynalazku ma blok potaczony z forma na catym jej obwodzie, do ktérego
s3 zamocowane $ciagi, korzystnie Srubowe. Z formg jest rOwniez potaczona szczelnie, za posred-
nictwem uszczelki wykonanej z elastomeru i $ciaggdw korzystnie Srubowych, nakrywa zawierajgca
przewod doprowadzajacy czynnik gazowy, korzystnie spr¢zone powietrze i osadzony na przewo-
dzie zawdr, za pomocg ktérego po uzyskaniu zagdanego ci$nienia w przestrzeni mi¢gdzy forma a
nakrywa, zamyka si¢ doptyw spr¢zonego powietrza. Ponadto nakrywa zawiera miernik cisnienia,
korzystnie monometr i uchwyty transportowe, a w potaczeniu zforma spoczywa na przytaczonych
do niej bokach. Do przenoszenia formy wykorzystuje si¢ Sciagi, ktore zawieraja rOwniez uchwyty
transportowe.

Sposéb wedtug wynalazku zapewnia skuteczne rozformowanie elementdw z formy, a przed-
miotowe urzadzenie gwarantuje niezawodng i bezpieczna pracg.

Urzadzenie wedtug wynalazku jest przedstawione w przykladowym wykonaniu na rysunku,
na ktorym fig. 1 przedstawia widok z gory przedmiotowego urzadzenia, fig. 2 — widok czotowy, a
fig.3 — przekrdj A-A oznaczony na fig. 1.

Urzadzenie sktada si¢ z formy 1, ktdra zaleznie od iloset i rodzaju produkowanych elementow
budowlanych zawiera okre§long ilo§¢ komér formujacych 1ai rdzeni 1b. Z formg 1, na catym jej
obwodzie, jest potaczony bok 2, do ktérego sa zamocowane $ciggi 3 Srubowe zawierajgce uchwyty
transportowe 3a. Z forma 1 jest rowniez potaczona szczelnie $ciggami 3 Srubowymi nakrywa 4,
ktéra spoczywa na boku 2, przy czym migdzy nakrywa 4 a bokiem 2 znajduje si¢ uszczelka §
wykonana z elastomeru. Ponadto nakrywa 4 zawiera przewdd 6, doprowadzajacy spr¢zone powie-
trze do przestrzeni 7 i osadzony na przewodzie 6 zawér 8, a takze miernik ci$nienia 9 i uchwyty
transportowe 10.

Dzialanie .urzadzenia polega na tym, ze form¢ 1 ustawiona na podktadzie 11 i stanowisku
wibracji 12 pokrywa si¢ $rodkiem antyadhezyjnym, a nastgpnie wypetnia si¢ mieszanka formujaca,
po czym nast¢puje jej zageszczenie na stanowisku wibracji 12. Po wyrdwnaniu gornej powierzchni
zaformowanych elementéw budowlanych, na przykfad nie uwidoczniona na rysunku listwa, z
forma 1 tgczy si¢ nakrywe 4 i do przestrzeni 7 doprowadza si¢ spr¢zone powietrze az do chwili
uzyskania zadanego ci$nienia. Nast¢pnie urzadzeniem dZzwigowym oddziela si¢ formeg 11 nakrywe 4
od podktadu 11, co powoduje, Ze panujace w przestrzeni 7 ci$nienie sprezonego powietrza wypycha
elementy z formy.

Przedmiotowy wynalazek nadaje si¢ szczegdlnie do wykorzystania w produkcji wielkoseryjnej
i masowej na liniach potokowych, stanowiacych podstawowe wyposazenie wielu zaktadow prefa-
brykacji, zwlaszcza fabryk doméw.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania drobnowymiarowych elementéw budowlanych, zwtaszcza pustakéw,
cegiel, blokow, ptyt chodnikowych i krawgznikéw, polegajacy na wypetnieniu znajdujacej si¢ na
podkiadzie formy mieszanka formujaca, przykladowo: betonowa, zuzlobetonowa, gipsowg lub
inng i jej zagg¢szczeniu na stanowisku wibracji, przy czym proces rozformowania elementéw budo-
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wlanych zformy odbywa si¢ przy uzyciu urzadzenia dzwigowego, znamienny tym, ze do rozformo-
wania formy stosuje si¢ rOwniez czynnik gazowy o ci$nieniu wyzszym od ci$nienia atmosfery-
cznego, korzystnie sprezone powietrze, ktdre wypelniajac szczelng przestrzen powstata pomigdzy
iormg i polaczona z nia nakrvwg dzialajac na powicrzchni¢ zaformowanych clementéw budowla-
nych, przy unoszeniu iormy 1 nakrywy z podkladu urzadzeniem dzwigowym, powoduje ich
wypchnigcie z formy i pozostawienic na podkfadzie.

2. Urzadzenie do wytwarzania drobnowymiarowych elementéw budowlanych zawierajace
ustawiong na podktadzie forme¢, przy czym podklad zaleznie od przyjgtej technologii wytwarzania
spoczywa bezpo$rednio na stanowisku wibracji lub jest na to stanowisko przeniesiony z innego
stanowiska roboczego, znamienne tym, ze ma bok (2) potaczony z forma (1) na catym jej obwodzie,
do ktdérego sa zamocowane $ciagi (3), korzystnie Srubowe, przy czym z forma (1) jest rOwniez
polaczona szczelnie, za posrednictwem uszczelki (5) wykonanej zelastomeru i §ciagéw (3), korzyst-
nie Srubowych, nakrywa (4) zawierajaca przewdd (6) doprowadzajacy czynnik gazowy, korzystnie
spr¢zone powietrze i osadzony na przewodzie (6) zawor (8).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, Ze nakrywa (4) zawiera miernik ci$nienia (9),
korzystnie manometr i uchwyty transportowe (10).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze nakrywa (4) spoczywa na boku (2).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienme tym, zZe Sciggi (3) zawieraja uchwyty
transportowe (3a).
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