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(54) Wit#ni bota se sténou z pénové polyuretanové smési

1

Vyndlez ¥esSi vnit¥ni botu do sportovni skeletové obuvi, zejména do lyZa¥ské nebo do
bruslaiské obuvi se st&nou z pénové polyuretanové smési, opatienou z vnit¥ni strany, popii-

padé textilni podsivkou.

v 2

S rozvojem lyZa¥ského sportu prechdzeli gportovei ke stdle tuZsim, relativn& vysokym
lyZa¥skym botdm, které dovoluji pevné usazeni nohy a tim i snazdi a lepS8i ovldddni lyZi.
NejmoderndjSi lyZafskd obuv je tvofena vysokym dvoudilnym skeletem z tuhé, mrazuvzdorné
plastické hmoty, nejlépe z polyuretanu nebo z temoplastického kauduku. Obdobnou cestou

ge v soudasné dobd ubird i vyvoj hokejové obuvi,

Tuhd bota véak neni pou¥itelnd bez wmitiniho pol¥td¥ovéni, které je maximdlné dileZi-
té, obzvlddté v kotnikové Edsti a které je schopno zajistit noze pohodli i ve styku s tuhou
wnéj3i &dsti. Klasické politddovdni, obvyklé u sportowni obuvi, nevyhovuje, a proto se vy-
robel skeletovich lyZmiskych bot ena¥ili vyplnit prostor mezi pevné spojenou ponoZkou, za=-
ji8%ujief styk s nohou a skeletem riiznymi médii, jako je vzduch, viskozni kapaliny, pény
ne bézi piirodniho nebo polybutadienového kauSuku nebo polyuretanové p&ny, a to Cokonce
po obuti boty na nohu. Tyto metody nevyhovuji mimo jiné i z hlediska hygieny obouvéni pro
nemo¥nost vysuSeni vnit¥ku boty po vyzuti a u moderni skeletové obuvi byly nehrazeny vyji-

matelnou vnitini botou.

Vnit#ni bota pak s ohledem na rozvoj teckmologie v oblasti odlévéni polyuretanovych
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pén méd v podstaté charakter monolitné provedeného prostorového celku, avdask za soudasného

stavu nelze zvlddnout dva zdkladni poZadavky na vnit¥ni botu a to jeji relativné mékky cha-
rakter ze streny nohy, zajisfujici pohodli p#i noSeni tuhého skeletu a soudasnd vy sokou
odolnost vwndjs{ ddsti boty, hlavwné vidi podkozeni o nyty pPezek a o ostré hrany skeletu,
ke kterému velmi dasto dochdzi p¥i vyzouvdni a obouvéni vnitimi boty do skeletu. Mékky
charakter pény, odpovidajfei hodnotdm tuhosti 0,8 a% 1,7 N/20 % a odolnosti proti mecha-
"nickému poskozeni pény 0,15 aZ 0,4 MPa, ktery vyhovuje z hlediska uZitnych vlastnosti, se
velmi snadno povrohovd podkozuje, doohdzi k trhdni povrchu a vydrolovéni boty, hlavnd v
patni &dsti a v oblastech jazyka. Tuhy a odolny povrch boty,>odpoyidajici hotnotédm tuhosti
3,5 a% 5,5 N/20 % a odolnosti proti mechenickému posSkozeni pé&ny 0,8 a% 1,6 MPa, nevyhovuje
z hlediske pohodli p¥ noSeni; stisnénost a otlaky se nedaji odstranit ani dublovdnim pny
8 plosnou r&kkou pénou ani pou#i tim présku v kotnikové &dsti nebo perfektndjsim tvarovdnim
kotnikl, Proto velkd 8dst vyrobel této obuvi se vrdtila k vnitimi bot¥ oboustranné pokryté
usni nebo jinym plodnym materidlem. Je z¥ejmé, %e af u¥ byl pou¥it zpisob vyp&novéni obou~
stranné krytych p&novych diled a jejich ndsledujiofl kompletace §itim anebo uditim wndjdiho
i wnit#niho obalu a ndsledujiciho vyplnéni dimenzi-pénou, je vyroba vnitini boty relativnd
pracnou zéleiitosti. P¥1 praktickém poufivéni takto pFipravenych vnit¥nich bot jsou uplat-
novény ze strany spot¥ebiteld stiZnosti na nedostetednd vytvarovanou patni &dst, coZ lze

u 8ityoh vnit¥nich bot velmi obti¥n¥ zajistit, na otlaky v mistech vl a na praskdini Svi

v oblasti stélky,

04 uvedenych nedostatkd je opro¥t&na wmitimi bota do sportovni skeletové obuvi, zej-
ména do lyZa¥ské nebo do brusleiské obuvi se sténou z p&nové polyuretenové emdsi, opatie-
nou z vnitimi strany pfipednd textilni podiivkou podle vyndlezu, jehoZ podstata spolivéd
v tom, Ze tuhd vn&jSi strana st¥ny vwykazuje tuhost 3,8 af 9,0 N/20 % a odolnost proti me-
chanickému poskozeni pé&ny 0,85 aZ 1,5 MPa, kteréZto velidiny uwnit¥ stény plynule pYechs-
zejf 'do hodnot tuhosti 0,8 af 3,3 N/20 % a odolnosti proti mechanickému poskozeni pdény
0,20 a¥ 0,75 MPa na m&kké vnit¥ni strand stény.

Technicky ® inek, vyplyvajici z t&lesného provedéni witini boty podle vyndlezu Je
dén pohodlnosti pro u¥ivatele, nebot vnit¥ni strana boty je m¥kkd, pevnym drZfenim nohy
u¥ivatele ve skeletu a tim na ly%i, nebol vndjsi strana boty je tuhd, trvanlivosti, nebof
Je odstrandno neZddouei vydrolovéni péﬁového stavebniho materidlu vnitini boty a lehkosti,
coZ prispivd ke sniZeni celkové vdhy sportovni skeletové, zejména lyZabské obuvi. V'hepo-
sledni ¥adé nutno uvést rovndZ zjednodudenou vyrobu wvnitimi boty podle vyndlezu, nebot

nevyZaduje doposud obvykly vysokj polet dokondovacich operaci.

Vﬁitini botu se sténou z p&nové polyuretanové emési podle vyndlezu, kterd md popsané
t8leané provedeni, strukturu a kromé& poZadovanych vlastnosti vykazuje rowmé% shora uvedend
technické dinky a vfhody z hlediska vyrommiho a zejména z hledisgka uZitnjych vliastnosti, je
nutno vyrobit za dodrZfeni urditych technologickych vyrotnich operaci, které by bylo mqﬁno
struéné nazvat kontrolovanym plisobenim na polyuretanovou p¥nu v uzavieném prostoru tvérnic
pomoc{ tepelnych nérazd. Vyrobni postup v jedné z mo¥nych variant umoZinuje zpracovivat po-
lotuhou polyuretanovou pénu tak, %e oh¥dtd Sdst formy vytvaruje m&kky, piijemny povrbh
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wnit¥ni boty, zatimeo na studené Zdeti formy se vytvddi tuZsi povreh s odolnou slupkou.

Vnitini bota je vitd¥inou vyrobena v t#1dilné form&, kterd je sloZena z vnit¥niho kopyta,
vymezujiciho prostor pro nohu a z dvoudilné formy pro povrchovou plochu. Vnitini botu do
skeletové obuvi podle vynilezu s p¥ijemnym, mékkym vnit¥nim povrchem a tuhou odolnou slup-
kou, lze piipravit aplikaci uvedeného vyrobniho postupu tak, Ze wnitini kopyto, obvykle
opat¥ené ponofkou z usnd, z plastické usn¥, z foliovaného textilu apod., mé p¥i ndstiiku
pénofvorné polyuretanové smdsi vySSi teplotu neZ zbyvajici dvé EAsti formy, - tvofiei po-
vreh. Vait¥ni botu podle vyndlezu lze piipravit za poufiti surovih, schopnych vytvaret tu-
hou, odolnou slupku, které jsou pavodnim poglénim urdeny na jiné vyrobky, nap¥iklad na po-
dedve, plastické stélky apod., p¥icdem? vlastnimi'tg)lotami valt¥niho kopyte a vndjsich
34sti formy lze nastavit mdkkost wvnitiniho povrchu a souéaené i velikost a odolnost povr~

chové slupky.'

Vnit¥ni bota podle vyndlezu, majici pevnou povrchovou slupku a mdkkou vnit¥ni plochm
urdenou pro styk s nohou, se vtdinou ddle kompletuje, tzn. opat¥uje opdrkou paty s jazy-
kem., Tyto dilce se p¥ipravuji separdtné a pak se s viastni botou spojuji nebo se jeden

nebo oba dodatedné dflece vytvdieji soudesnd s viastni wmit¥ni botou podle vynédlezu.,

V nésledujfecich p¥ikladech provedeni je uvedeno n&kolik veriant vnitini boty podle
vynélezﬁ s hodnotami tuhosti na povrchu jednotlivych stén a odolnosti proti poSkozeni pény.
Soudamné je v pkikladech popsin iédy v pou¥iti zpisob pro virobu vnitini boty podle vyné-
lezu, adkoliv vyrobtni postup samotny neni predmdtem tohoto vyndlezu. Pro gstanoveni hodnot
tuhosti se pou?ivd méFeni hloubky vstupu kulidky o pf&méru 15 mm do t&liska o tloustce
minimdlnd 10 mm p¥i rychlosti posuvu elisti s uchycenou kulidkou 12 mm/min, Stenoveni
pevnosti nebo odolnosti profi mechanickému podkozeni pény se providi na vzorku o priméru

16 mm zam¥¥enim pevnosti v urdené hloubce naruSeni pény.

Priklad 1

Ponoika seSitd ze dvou visekd plastické usnd tvorené z polyuretanového nénosu na po~-
lyamidovém pofesaném tpletu se navlele 1{cem ven na vnit#ani kopyto vyhPaté na 65°C a uza-
vie do mj8i formy o teplot§>30 Oc, Do vst¥ikovadho otvoru se naddvkuje smds polyolové
glo¥ky na bdzi polyeteru /8. -Oh 112, obsah vody 0,2 % @ obsah trichlorfluormetanu 6 %
a izokyandtu 28% - ¥eo v pom¥ru 100 : 34, Po uplynuti formovaci doby se u vyrobku vy¥izne
prostor pro jazyk, vlastni bota se sejme s kopyta. Vlastni bota md dostatedn& silnou po-
vrchovou slupku a mdkky§ wnitini prostor s hodnotami tuhosti 0,8 a% 0,95 N/ 20 % na vnitini
gtrand a 4,0 a¥ 4,5 §/20 % na wm&jsi strend a odolnosti protl mechanickému podkozeni pény
0,25 a¥ 0,35 MPa na vnitini stran& a 0,95 a¥ 1,2 MPa na wvn&j8i strand. K vliastni boté se
_p¥isije jazyk, tvoreny z vndjsi &dstl z polyvinylchloridového plastiku a 2z vnitini &dsti
z jémné poiyuretanové plastické um$. Prostor mezi plastikem a polyuretanovou plastickou
usni je vyplnén mékkou tvarovanou polyuretanovou pénou. Op¥rka paty, kterd se na¥ivd po
obvodu horniho okraje vliastni boty je tvofena opdt z wm¥jai %dsti z polyvinylchloridového
plastiku a wmitini &dsti 2z polyuretanové plastické uen&, pFiSemZ pro ziskéni mékkého
charakteru je prostor mezi tdmito dilei vyplnén mdkkou latexovou pénou. Ziskd se vyrobek

vhodny pro lyZa¥skou sjezdaiskou obuv, vyznadujioi ge pohodlim p¥i noSeni a vysokou povr-
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- Pi{klad 2

Kopyto vyhi*4té na 80 °C je opat¥eno ponofkou z plastické uend, jeji{¥ rubni{ Sdst tvori
froté lplet a vlo¥eno do formy s teplotou 30 %c, kterd Je na rozdfl od p#ikladu 1 zvdtdena
o prostor pro jazyk., Do meziprostoru Je vet¥ikoracim otvorem naddvkovans suds na bdzi poly-
esterpolyolu o &, -OH 143 s obsahem vody 0,4 % a se 6 % nadouvadla a izokyandtu & 19 %
=NCO. Po uplynuti formovaci doby se vfrobek roz¥#izne v obvodovych spojich mezi jaszykem &
vlastni botou a ¥ez se olemuje.
Konednou operaci je na¥it{ opérky konstrukdnd shodné s pFfkladem )., Ziakd se povrohové
odolnd vnitini bota, s pomSmE mdkkou vnitini plochou, kterd je velmi vhodnd do skeletové
bruslafeké obuvi, Tuhost vnitini stény Je 2,5 a¥ 3,2 N/20 %, tuhost vndis8i stény pak 7,0
a¥ 9,0 N/20 %, pewnost v mechanickém podkozeni pSny na wnit¥ni strand 1,3 a%¥ 1,5 MPa a na
vn&jsi strand 0,6 a¥ 0,75 MPa. i

P¥iklad 3

Ponozka tvofici wnitimi S4st boty je seditd ze t#{ d{ld vepFfovicové usné. Teploty
a smds jsou stejné jako v p¥ikledu 1. Vn&j¥{ forms 1 kopyto je zv¥t¥eno o prostor tvodici
v p¥ikladu 1 p¥novou vypln a podsivku opérky paty. Po skonSen{ formovéni, vy¥ezéni prosto-
™ pro jazyk a naditi jazyka 8e na zadni ¥dst vytvorené op¥rky paty nalep{ dileo z tuhé
uanﬁ. PouZitl vyrobku je rovn&# do ly¥arského sjezdaiského skeletu. Hodnoty tuhosti u ho- .
tové wnitini boty podle tohoto pifkladu provedend Jeou 1,5 a¥ 1,7 N/20 % pro vaitini a
3,8 a% 4,2 N/20 % pro wn¥j¥i std¥nu; odolnost proti mechaniockdmu podkozeni pdny vykazuje

hodnoty 0,7 a% 0,9 MPa pro vnit¥ni stéu a pro méjsi sténu 1,0 aZ 1,2 MPa,

PREDMET®T VYNKLEZU

Vnitfni bota se st¥nou z p¥nové polyuretanové smési, opa‘brenou z vnit¥ni strany
pFipadnd textilni podéivkou, vyznadend tim, %e tuhd vn&j¥{ etrana stény vykazuje tuhost
3,8 a% 9,0 N_/2O % a odolnost proti mechaniokému po¥kozeni pény 0,85 a% 1,5 MPa, kteréito
veli8iny uvnit¥ stény plynule p¥echdzejf do hodnot tuhosti 0,8 a% 3,3 N/20 % & odolnosti
proti mechanickému poskozeni pény 0,20 a¥ 0,75 MPa na m¥kké vnit¥ni strand stény,

Vytiskly Moravské tiskaiské zévody,
provoz 12, Lenineva 15, Olomouc Cena: 240 Kits
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