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@ Aufbugelbarer Einlagevliesstoff.

@ Die Erfindung betrifft einen aufbligelbaren Einlageviies-
stoff aus mehreren aufeinander abgelegten Lagen von
Floren. Die einzelnen Lagen sind in sich und untereinander
durch Bindefasern gebunden und auf wenigstens einer der
Oberflachen ist ein Schmelzkieber musterférmig aufgetra-
gen. Die verschiedenen Flore enthalten unterschiedliche
Mengenanteile Bindefasern.
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Aufbligelbarer Einlagevliesstoff

Die Erfindung betrifft einen aufbligelbaren Einlagevliesstoff, be-
stehend aus mehreren aufeinander abgelegten Lagen von Floren wirr
angeordneter Stapel- wnd/oder Endlosfasern, wobei die einzelnen
Lagen in sich und untereinander mit Hilfe von Bindemitteln und/

5 oder Bindefasern z.B. durch Kalandrieren gebunden sind und auf
wenigstens einer der Oberfldchen ein Haftmassenschmelzkleber
misterfSrmig, z.B. in Form von Punkten aufgebracht ist.
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PunktverschweiSte, faserverfestigte Einlagevliesstoffe gewinnen
mehr und mehr Bedeutung. Sie haben cewebedhnlichen Charakter, sind
weich und drapierfshig und kommen daher der modernen Linie der Ein-
lagestoffe in der Koanfektionsindustrie entgegen. Sie werden vor-
zugsweise mit Bindefasern verfestigt. Fiir viele Fdlle sind sie
vollkommen ausreichend, doch in manchen Fdllen ist die Chemisch-
reinigungsbestindigkeit und der Abrieb der sehr weichen Einlage-
vliesstoffe nicht ganz zufriedenstellend. Exrhtht man den Anteil der
Bindefasem, so wverbessert sich zwar der Abrieb wnd die Chemisch-
reiniqungsbestindigkeit, doch gleichzeitig nimmt die Hirte und
Steifigl{éit des Vliesstoffes etwas zu. Bei sehr weichen Einlagevlies-
stoffen kann u.U. eine gewisse Verhdrtung in Kauf genammen werden,
doch bereits die Zugabe von nur 5 oder 10 % mehr Bindefasern fihrt
zu einer Ve::h'értmg, chne daB die Reiniqgungsbesténdigkeit und der
Abrieb wesentlich verbessert werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen besonders weichen
und trotzdem gut reinigqungsbestindigen Einlagevliesstoff zu ent-
wickeln, der auch fiir dinne und weiche moderne Gewebe komplikations-
los verwendet werden kann und der die erforderliche Chemisch-
reinigungsbestindigkeit aufweist.

Es wird ein auifbligelbarer Einlagevliesstoff vorgeschlagen, der aus
mehreren aufeinander abgelegten Lagen von Floren wirr und/oder
parallel angeordneter Stapel- und/oder Endlosfasermn besteht, wobei
die einzelnen Lagen in sich und untereinander mit Hilfe wvon Binde-
fasern z.B. durch Kalandrieren gebunden sind und auf wenigstens
einer der Cberfldchen ein Haftmassenschmelzkleber musterfOrmig
aufgebracht ist. Der Einlagevliesstoff ist dadurch gekennzeichret,
daB die wverschiedenen Flore jeweils unterschiedliche Mengenanteile
Bindefasern enthalten, und daB bei einseitigem Haftmassenschmelz-
kleber-Auftrag dieser stets auf derjenigen Florlage mit dem
geringsten Bindefaseranteil vorgesehen ist.
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Der Bindefaseranteil variiert samit in den einzelnen Florlagen
dahingehend, daB jeweils die Florlage mit dem geringsten Binde-
faseranteil das Haftmassenschmelzklebe-Muster enthdlt. Diese
Florlage kann sogar ganz bindefaserfrei sein. Uberraschenderweise
ist eine derartige Vliesstoffeinlage sehr gut reinigungsbest&ndig.
Dies rithrt daher, daB nach dem Einbligeln die bindefaserarme bzw.
bindefaserfreie mit Haftmasse beschichtete "Unterseite" beim
Chemischreinigen weniger beansprucht wird als die bindefaser-
haltigere "Oberseite". Mit dem erfindungsgeméifien Einlagevliesstoff
erreicht man eine grundlegende Verbesserung hinsichtlich Abrieb,
Chemischreinigungs- und Waschfestigkéit des wersteiften Textil-
stoffes. Der Einlagevliesstoff ist auch bei sehr dimnen und weichen
Oberstoffen werwendbar, die mit herktmmlichen Einlagestoffen nicht
verarbeitbar sind.

Bevorzugt werden aufbligelbare Einlagevliesstoffe mit dem vorstehend
definierten Aufbau, die ein unterbrochenes Haftmassenmuster enthalten
und deren Flore quergelegt sind. Es ist zweckmiBig, als Bindmittel
ausschlieflich Schmelzklebefasern zu verwenden, wobei die mit dem
Haftmassenmuster versehenen Florlagen O bis 30 Gewichts-% der als
Bindemittel verwehdeten Schnelzklebefasern enthalten. Vorzugsweise
nur die oberste Florlage enthdlt einen wesentlich htheren Anteil an
Bindefasem, ndmlich 30 bis 100 %, vomehmlich 30 bis 60 %.

Als Schmelzklebefasern werden Bikomponentenfasemn aus Poly&thylen-
terephthalat/Polybutylenterephthalat oder aus Polydthylenterephthalat/
Copolyestemn bevorzugt. Sehr gut geeignet ist ebenfalls eine Bi-
kamponentenfaser aus Nylon 66/Nylon 6.

Das Mehrschichtgebilde wird zweckmidBig so aufgebaut, daB 40 bis 80
Gewichts-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Flore, aus der Flor-
lage bzw. den Florlagen mit geringerem Schmelzkleber-anteil besteht.
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Aus der DE-PS 22 60 677 ist bereits ein Einlagevliesstoff aus mehreren
Faserflorschichten bekannt, der mit einem Bindemittel werfestigt
ist und der ein vorzugsweise punktftrmiges Haftmassenmuster enthilt,

Dieser Einlagevliesstoff weist jedoch nicht die erfindungsgensB
vorgeschlagene Bindefaserverteilung auf. Der bekannte Einlagevlies-
stoff kann zwar ebenfalls unterschiedliche Bindemittelmengen auf-
weisen, jedoch sind diese Zonen verschiedener Bindemittelkonzen-
trationen anders angeordnet. Die aufeinander abgelegten Faserflore
werden ceneinsam mit dem Bindemittel inprdoniert, wobei dieses z.B.
in wmterschiedlicher Kanzentration aufgetragen wird, dahingehend,
daB parallele Bahnen unterschiedlicher Bindemittelkonzentration

tber die gesamte Vliesstoffbreite hinweg wverlaufen. Bei entsprechendem
Zuschnitt erhdlt man dann einen Einlagestoff unterschiedlicher
Steifigkeit, der z.B. bei einem Sakko die Schulter- bzw. Brustpartie
stiarker versteift als die untere Kante des Kleidungsstilickes. Mit
einem weichen drapierfdhigen Einlagevliesstoff haben die bekammten
mehrlagigen Einlagevliesstoffe nichts gemeinsam und sie sind fiir
den erfindungsgemidfen Zweck verstidndlicherweise auch nicht einsatz-
f&hig.

Der erfindungsgeméiBe Einlagevliesstoff besteht aus wenigstens 2,
zweckmiBRig aber wenigstens 3 Lagen von Floren, deren Bindefaseran-—
teil in den einzelnen Florlagen jeweils variiert. Beim Arbeiten mit
beispielsweise 3 Krempeln reicht es in diesem Falle aus, daB 2 Flor-
lagen nur wenig, d.h. bis zu 30 Gewichts-%, bezogen auf das Gesamt-
gewicht der Schmelzklebefasern, an Bindefasern enthalten, wobei die
dem Haftmassenmuster zugewandte Florlage oder beide Lagen bindefaser-
frei sein kénnen. Diese Florlagen sind samit eben gerade schwach ge-
bunden und noch auBerordentlich weich. Trotzdem diese "Unterseite"
samit nicht sehr chemischreinigqungsbestindig ist, ergibt nach dem
Einbligeln auf den textilen Oberstoff eine gute Reinigungsbestdndig-
keit. Die nach auBen weisende Florlage bei einseitigem Haftmassen-
muster-Auftrag enthdlt stets den htheren Bindefasergehalt. Dieser



10

15

25

0049732

muB wenigstens 30 Gewichts-% Bindefasern enthalten, bezogen auf
das Cesamtgewicht der Fasem dieser Florlage. Es kdnnen aber auch
bis zu 100 2 Bindefasern in dieser Schicht enthalten sein. Es er—
gibt sich somit ein Spielraum innerhalb des Bereiches von ca.

30 bis 100 Gewichts-%.

Da die bindemittelarmen Florlagen sehr weich sind, bestimmen diese
den Gesamtcharakter des Einlagevliesstoffes; Verglichen mit einem
herktmml ichen mehrlagigen Einlagevliesstoff, z.B. gemdB [E-PS 22
60 677, der iber alle 3 Florlagen einen gleichmiBig verteilten

Prozentsatz an Bindefasem enth&lt, ergeben sich wollkammen neue
Produkteigenschaften.

Besonders Uberraschend ist die Tatsache, daR sogar bei einem Binde-
faseranteil von O % auf der mwit Haftmasse beschichteten Seite noch
eine gute Bindung vorhanden ist. Dies rihrt vermutlich daher, da8
die hchen Anteile der dberen Lage etwas "durchstechen" und so noch
eine schwache Bindung auch der unteren Schichten exrmbglichen.

Als Bindefasem eignen sich tlbliche Schmelzklebefasern, die einen
niedrigeren Schmelzpunkt als die zu bindenden Fasern aufweisen. So
ergeben sich beispielsweise gute Mischungen aus Perlon in Abmi schung
mit Polyesterfasem oder Nylon 66-Fasemn. Polydthylenterephthalat-
fasern lassen sich gut mit Copolyesterfasern binden. Bevorzugt
werden aber Bikompanentenfasern, wie sie z.B., als Kemmantelfasern
aus Nylon 6/Nylon 66 im Handel sind. Auch sogenamnte "side by side-
Fasern" sind gut geeignet. Neben Nylon 66/Nylon 6-Bikomponenten—
faserm werden solche aus Polydthylenterephthalat/Polybutylen-
terephthalat oder Polydthylenterephthalat/Copolyester bevorzugt,
wobei diese Fasern nach dem Kern—-Mantel- oder dem "side by side"-

Prinzip aufgebaut sein konnen.
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Grundsdtzlich eignen sich weiterhin auch andere Bikamponentenfasemrn,
soferm sie aus Jjeweils zwei verschiedenen schmelzenden Komponenten
aufagebaut sind. Als Cofasern eignen sich alle gegeniber den Binde-
fasern hther schmelzenden Synthesefasern, insbesondere Polyamid 66
oder Polyathylenterephthalat. Flir manche Zwecke ist es erwiinscht,
Zellwolle, Baumwolle oder Wolle zuzumischen,

Bevorzugt sind quer- oder wirrgelegte Vliese, wobel jedoch auch
léngsorientierte Vliese verwendet werden ktnnen oder Kombinationen
von beiden.

Der mehrlagige Einlagevliesstoff wird mit Schmelzkleberhaftmasse be-
schichtet. Das Haftmasseschmelzklebe-Muster kamn dem jeweiligen
Verwendumdszweck entsprechend angepaBt werden. Bevorzugt wird jedoch
in den meisten Fdllen eine Punktbeschichtung. Als Schnelzkleberhaft-
masse eignen sich ibliche Produkte, insbesaondere aber solche aus
Terpolyamiden mit einem Schrelzbereich um 120° C, aus Copolyestern
oder Niederdruckpolydthylen. Die Haftmasse muB stets auf der—-
jenigen Seite aufgetragen werden, die den geringeren Anteil bzw.
keinen Anteil an Schmelzklebefasern enthilt,

Die erfindungsgemdfen aufbligelbaren Einlagevliesstoffe werden in
der Herren— und Damencberbekleidung eingesetzt und eignen sich z.B.
fiir leichte, weiche und drapierféhige Stoffe, Sie sind jedoch auch
besonders in Herrenanziigen wnd Damenkostiimen sowie in Minteln ver-
wendbar, iberall da, wo eine weiche und trotzdem abriebfeste und
sehr chemischreinigungsbestédndige Einlage exwinscht ist.

Beisgiel 1

Auf einer Anlage mit 3 Krempeln werden Vliese gekrempelt, wabei von
der ersten Krempel ein Faserflor mit einer Fasermischung gelegt
wird, die aus 45 Gewichts-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der
Fasem, einer 3,3 dtex Nylon 66-Harophil-Faser besteht und aus
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55 Gewichts-% einer Bikomponenten-Kermmantel-Faser (3,3 dtex) aus
50 % Nylon 66 und 50 % Nylon 6. Auf den beiden anderen Krempeln
wird ein Faserflor gelegt, das aus 10 Gewichts-% der Bikomponenten-—
Kemmantel-Faser und 90 Gewichts~% dér genannten 3,3 dtex-Nylon
66-Homophil-Faser besteht. Die Flore werden mit Hilfe eines Quer-
legers aufeinander gelegt. Das Gewicht jeden Flores ist gleich und

so hoch, daB das Endgewicht des gebundenen Vliesstoffes 60 t_:;/m"2
betrigt. '

Das Vlies wird mit einem Kalander bei 225° C verfestigt, wobei eine
der Stahlwalzen glatt und die andere mit einer Gravur versehen ist
(0,55 x 0,8 x 0,65 M Punktdimensionen, 30 Punkte/cm’, Punktabstand
in waagrechten Reihen 2,1 mm, in senkrechten Reihen 1,6 mm). Die
Walzen sind so angeordnet, daf das Vlies mit dem hohen Anteil der
Bikomponentenfaser Kontakt mit der gravierten Walze hat. Die Abzugs-
geschwindigkeit betrdgt 10 m/Min.

Auf die mit der glatten Kalanderwalze verfestigte Seite, welche
den geringeren Anteil van Bikamponentenfasem enthdlt, werden

20 g/m2 einer Schmelzklebehaftmasse aus einem Terpolyamid Nylon
66- Nylon 6- Nylon 12 mit einem Schmelzpurkt um 120° C punktfSmig
aufgetragen. Der auf diese Weise hergestellte Einlagevliesstoff
zeigt einen weichen angencehmen Griff, textilen Fall und eine unge-
wohnlich gute Bestdndigkeit gegen Abrieb im trockenen und nassen
Zustand. Der Einlagevliesstoff ist widerstandsfihig bei Nasswdsche
und bei der Chemischreinigung. Er eignet sich als aufbligelbarer
Einlagestoff fiir Oberbekleidung jeglicher Art.

Vergleichsversuch

Auf der gleichen Anlage wie in Beispiel 1 und in gleicher Weise
werden 3 Flore mit homogener Zusammensetzung gekrempelt. Alle
Flore enthalten 25 Gewichts-% der angegebenen Bikomponentenfaser
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und 75 % Nylon 66 mit 3,3 dtex. Die mittlere Faserzusarmensetzung
entspricht somit derjenigen des Beispiel 1. Das quergelegte Vlies
wird wie in Beispiel 1 verfestigt und anschlieBend mit 20 g/mz
Schmelzkleber punktf&mig beschichtet. Das Basismaterialgewicht
betrdgt wiederum 60 g/mz. 7

Der erhaltene Einlagevliesstoff zeigt den gleichen Griff und
textilen Fall wie der Einlagevliesstoff gemiB Beispiel 1. Die Be-
stdndigkeit gegen Trocken— und Nass-Abrieb sowie gegen Wasche und
Chemischreinigung ist jedoch erheblich schlechter. Der Unterschied
tritt nach 5 Waschen und 5 Chemischreinigungen noch deutlicher

zu Tage.
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Patentanspriiche

1.

5.

Auﬂ:iigélbaxer Einlagevliesstoff bestehend aus mehreren aufein-
ander abgelegten Lagen von Floren wirr und/oder parallel ange-~
ordneter Stapel- und/oder Endlosfasern, wobei die einzelnen
Lagen in sich und untereinander mit Hilfe von Bindfasem z.B.
durch Kalandrieren gebunden sind und auf wenigstens einer der
Oberfldchen ein Haftmassenschmelzkleber musterférmig aufgebracht
ist, dadurch oekenmnzeichnet, daf die verschiedenen Flore Jje-
weils unterschiedliche Mengenanteile Bindefasern enthalten,
und daB bei einseitigem Hafh’nassenschnelzkleber-Auftrag dieser
stets auf derjenigen Florlage mit dem geringsten Bindemittel-
bzw. Bindefaseranteil vorgesehen ist.

Aufbligelbarer Einlagestoff nach Anspruch 1, dadurch gekern-
zeichnet, daB die Bindefaserm Bikomponentenfasern sind, welche
aus Nylon 66/ Nylon 6 oder aus Polydthylenterephthalat/Poly-

butylenterephthalat oder aus Polyadthylenterephthalat/Copoly-
ester zusammengesetzt sind.

Aufbligelbarer Einlagevliesstoff nach einem der Anspriiche 1 oder

2, dadurch gekennzeichnet, daBl die Flore aus Synthesefasern be-
stehen.

Aufbligelbarer Einlagevliesstoff nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Flore quergelegt sind.

Aufbiigelbarer Einlagestoff nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daf der Haftmassenschmelzkleber punkt-
formig angeordnet ist.
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6. Aufbligelbarer Einlagestoff nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Flore als Bindemittel aus-
schlieBlich Schmelzklebefasern enthalten, wobei die mit der
Haftmasse zugewandten Florlage O bis 30 Gewichts-% Schmelzklebe-
fasermn, bezogen auf deren Gesamtgewicht, und die lbrige
duBerste, der Haftmasse abgewandte Florlage 30 bis 100 Gewichts—
% Schmelzklebefasern enthalten.

7. Aufbligelbarer Einlagestoff nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB 40 bis 80 Gewichts-%, bezogen
auf das Gesamtgewicht der einzelnen Florlagen aus Floren mit
geringerem Schmelzklebefaser-Gehalt bestehen.
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