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(54) Zariadenuie na ohnovovanie diaméntovych reznych nésirajov

Vyndlez sa tykd zariadenia na obnovovanie
diamantovych reznych néastrojov schopnych zno-
vuobloZenia diamantovymi segmentami.

Doteraz sa obnovovanie diamantovych reznych
néstm]ov v kamefiopriemysle a v pribuznych
odvetviach robi na navarovacich zariadeniach,
ktoré st tzko Specializované podla dimenzii na-
strojov, pritom okrem navarovania sa na-tychto
zariadeniach Ziadna dal$ia operdcia nerobi. Sa-
motnd obnova sa robi tak, ¥e z opotrebovanych
ndstrojov sa obobertd zbytky diamantovych seg-
mentov pomocou vysokofrekvenénych zariadeni.
Po odobrati segmentov sa musia néstroje prelo-
Zit na zabrusovacie zariadenie za t&elom apravy
geometrického tvaru nosného telesa. Takto upra-
vené nosné teleso sa znovu ulo?i na vysokofre-
kven¢né zariadenie kéli navarovaniu diamanto-
vych segmentov. Po navareni obnoveny néstroj
sa premiestni na zabrusovacie zariedenie, kde
sa zabrisia (otvoria) diamantové segmenty.

Nevyhody tohoto spésobu obnovovania rez-
nych néastrojov spodivaji v tom, Ye ka¥da opera-
cia vyZaduje tzko Specializované strojné zaria-
denie. Z toho vyplyva nadmernd medziopera&nd
manipuldcia s néstrojmi, zvy3end pracnost a po-
treba medzioperaénych skladovacich priestorov.
Dal3ou nevyhodou je zvy3end potreba jednotfe-
lovgch strojnych zariadeni podla rozmerov jed-
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notlivgch reznych nédstrojov a tym aj vidsie in-
vestitné néklady.

Vy33ie uvedené nevyhody st odstrdnené zaria-
denim podla vynélezu, ktorého podstata spotiva
v tom, Ze pozostdva zo zdvihacej ploSiny s po-
hybllvym stojanom, na ktorom sd umiestnené
upinaci mechanizmus, pohon néstroja, brdsiaci
zarovnavacl pristroj, nastavny posavad, zasobnik
diamantovych segmentov, podavad segmentov,
pritlatacie klieStiny, chladi¢ nosného telesa, na-
stavoval segmentov a ovladaci panel. Pohyby
pohonu néstroja, bridsiaceho zarovnavacieho na-
stroja, staviteIného posdvada, poddvada segmen-
tov a pritlaCacich kliestin si zaistované hydrau-
lickym agregdtom, cez hydraulické ovladacie
prvky a samotné navarovanie sa robi vysoko-
frekvenénou jednotkou. ‘

Vyhody zariadenia podla vyndlezu spodivaji
v tom, Ze sa vytvorilo univerzédlne zariadenie, na
ktorom je moZné previest odoberanie opotrebe-
nych segmentov, zabrisenie miest dosadenia
segmentov na nosné teleso, navarovanie novych
Segmentov a zabrisenie (otvorenie) novych seg-
mentov. Tym sa viacndsobne zvysi produktivita
prace, odpadd medzioperadnd kooperacia s néa-
strojmi a zniZia sa aj investiéné naklady.

Na pripojenych vykresoch je znédzornené za-
riadenie podla vynalezu, priom obr. 1 je jeho



narys, obr. 2 je detail uchytenia nosného telesa
néstroja, jeho chladenie a nastavovanie segmen-
tov na nosné teleso a na obr. 3 je znazornend
vodiaca li§ta s postivatom pre obnovovanie nos-
nych telies — pilnych listov.

Zariadenie pozostdva zo zdvihacej ploSiny 1,
na ktorej je umiestneny pohyblivy stojan 2. Po-
hyb zdvihacej plodiny 1 sa deje pomocou dvoch
zdvihacich skrutiek 3. Podla velkosti nosného
telesa ndstroja 4 sa plodina spi3ta respektivne
.zdviha v Sachte. Nosné teleso néstroja 4 sa ulo-
zi na upinaci mechanizmus 5. Otd&anie nosného
telesa néstroja 4 resp. hotového rezného kotiéa
sa robi pohonom 6 ndstroja. Dal3imi Zastami za-
riadenia sd brasiaci zarovndvajdci pristroj 7,
sluZiaci na zabrisenie dosadacej plochy nosného
telesa néstroja 4, ndstavny postvacd 8, ktory oté-
ga nosné teleso nédstroja 4 o roztoé. Pre samotné
navarovanie sliZi zdsobnik 9 diamantovych seg-
mentov, poddvaé 10 segmentov a pritlddacie
* klieStiny 11. Ovlddanie zariadenia 'sa deje pomo-
cou ovladacieho panelu 12. Induk&né navarova-
nie sa zaistuje pomocou vysokofrekventénej jed-
notky 14 cez induktor 13. Pohon nosného telesa
nastroja 4 resp. bubnového rezacieho kotica -a
pohon briisiaceho zarovnavacieho pristroja 7 je
zabezpeteny hydromotormi. Funk&né pohyby
. brtsiaceho zarovnavacieho pristroja 7, néstav-
ného posivafa 8, podivafa 10 segmentov a
pritladacich klestin 11 sd zabezpedené hydrau-
lickymi valcami. Vietky uvedené zariadenia sg
ovlddané hydraulickymi obvlddacimi prvkami
16. Zdrojom energie pre uvedené pohyby je hyd-
raulicky agregét 15. Pre zabezpelenie &o naj-
mensieho tepelného zataZenia nosného  telesa
" néstroja 4 sluZi chladid 17 nosného telesa. Na-
stavovafom 18 segmentu sa zaistuje presné ulo-
Zenie diamantového segmentu 20 na nosné tele-
so néstroja 4, resp. na nosné teleso pilného lis-
tu 21. Pri obnove nosného telesa pilnych listov
21 sa pouZiva vodiaca liSta s postivaom 19.

Samotné zariadenie pracuje nasledovne:

Na upinaci mechanizmus 5 sa naloZi nosné te-
leso néastroja 4. Podla rozmeru tohoto nosného
telesa sa pohyblivy stojan 2 spud3ta prostred-
nictvom zdvihacich skrutiek 3 do Sachty tak,
aby sa navarovanie uskutoénilo vZdy v optimal-
nej polohe obsluhy, tj. v sede. Pri rozmeroch
nosného telesa néstroja 4 od @ 1500 mm a viac
sa pohyblivy stojan 2 musi zo. stabilnej polohy
vysundt na kolajovom vedeni vedla vysokofrek-
venéného generdtora 14, za Gfelom nasadenia
nosného telesa néstroja 4 na upinaci mechaniz-
mus 5. Po nastaveni nosného telesa néstroja 4
sa odoberaji zvy3ky starych opotrebovanych
diamantov segmentov 20 pomocou vysokofrek-
venénej jednotky 14 tak, Ze sa tieto diamantové

segmenty 20 indukénym ohrevom prehreji nad
bod tavenia pdjky a pomocou ruénych klieSti sa
odoberd. Po odobrati vietkych segmentov sa ob-
vod nosného telesa nastroja 4 zabridsi brisiacim
zarovndvacim pristrojom 7 na poZadovand pres-
nost. Brusiaci zarovndvaci pristroj 7 je moZné
nastavit do pracovnej-polohy na vodiacom ra-
mene podla priemeru nosného telesa néstroja 4.
Pri braseni sa bridsiaci zarovnévaci pristroj 7
pohybuje kolmo v axidlnom smere na -nosné te-
leso nédstroja 4. Po dokond&eni brisenia sa zadina
samotné navarovanie novych diamantovych seg-
mentov 20. Do z&sobnika 9 diamantovych seg-
mentov sa uloZia nové diamantové segmenty 20,
ktoré st podavané podévadom 10 segmentov tes-
ne nad miesto ich navarenia. Nasleduje uchytc-
nie diamantového segmentu 20 pritla€acou klies-
tinou 11, V okamihu uchytenia diamantového
segmentu 20 pritldCacou klieStinou 11 sa vrati

. bodédvaé 10 segmentu do vychodzej polohy. S pri-

tlaZacou kliestinou 11 sa diamantovy segment 20
umiestni na poZadované miesto na nosnom te-
lese néastroja 4. Pred uloZenim diamantového
segmentu 20 na nosné teleso néstroja 4 sa ruéne
priloZi pédjka vo forme plechu obalen4 tavidlom.
Takto uloZeny diamantovy segment 20 sa zohre-
je pomocou induktora 13 nad bod tavenia pajky.
Dalsie navarovanie sa opakuje po niekolkose-
kundovych intervaloch po otofeni nosného te-
lesa néstroja 4 stavitelnym postvafom 8 o roz-
te€. Aby nosné -teleso néstroja 4 pri navareni
nebolo nadmerne tepelne ovplyvnené, je chlade-
né z oboch strdn tesne pod miestom osadenia
diamantového segmentu 20 chladiom 17 nosné-
ho telesa. Cez chladi 17 nosného telesa pretekéd
ako chladiace médium voda. Obdobne si chlade-
né geluste pritlafacej kileStiny 11. Pred kaZdym
navarovanim pritlagovacie klieStiny 11 sa na-
stavujii pomocou nastavovacda 18 segmentov na
poZadovand presnost. Po navareni diamantov§ch

‘segmentov 20 sa pomocou brisiaceho zarovné-

vacieho pristroja 7 zabrisia nové diamantové
segmenty 20 tak, aby diamantové zrnd z pojiva
sa odkryli (boli obnaZené). Pohon nosného -te-
lesa néastroja 4 pri briaseni dosedacej plochy
segmentov pred navarenim a po navareni no-
vych diamantovych segmentov 20 na . odkrytie
diamantovych zfn sa robi pomocou hydromoto-
ru. Ked nosnym telesom nie je kotd& ale pilny
list 21, vtedy na upinaci mechanizmus 5 sa upev-
fuje vodiaca lista s postvadom 19 a vietky dal-
§ie operédcie su obdobné ako pri kottcoch.

Zariadenie podla wynédlezu sa d& vyhodne vy-
uZit predovietkym v kameitiopriemysle pri obne-
vovani ‘reznych diamantov§ch néstrojov vset-
kych typov, ako aj v dalsich odvetviach nérod-
ného hospodéarstva kde .sa pouZivajd diamantové
rezné nédstroje ako napr. v stavebnictve; v skl4r-
skom priemysle apod.
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PREDMET VYNALEZU -

Zariadenie na obnovovanie diamantov?éh rez-
nych néstrojov vyznadujice sa tym, Ze pozosté-
- va zo zdvihacej ploSiny (1) s pohyblivym stoja-
-nom (2), na ktorom st umiestnené upinaci me-
chanizmus (5), pohon (6) néastroja, brisiaci za-
rovndvaci pristroj (7), néstavny posidvac (8),

z&sobnik (9) diamantovych segmentov, podavaé -

(10) segmentov, pritld€acie kliestiny (11), chla-
di¢ (17) nosného telesa, nastavovad (18) seg-

mentov a ovlddaci panel (12}, priGom pohyby
pohonu (6) né&stroja brdsiaceho zarovndvacieho
pristroja (7}, ndstavného posivata (8), podava-
¢a (10) segmentov a pritladacich kliestin (11}
su zaistované hydraulickym agregatom (15) cez
hydraulické ovladacie prvky (16) a samotné na-
varovanie sa robi vysokofrekventnou jednotkow
(14). ’
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