-

' CZ 1998 - 3898 A3

PRIHLASKA VYNALEZU 1998 - 380t
zverejnéna podle § 31 zdkona ¢&. 527/1990 Sb.
(13) Druh dokumentu: A3
(vl 9) ) (22) Prihla¥eno: 28.05.1996 ;
CESKA o (SHmt.Cl.
REPUBLIKA (32) Datum podénf prioritni ptihlasky:  28.05.1996 B61D 17/04
(31) Cislo prioritni prihlasky:  1996/DE9601004 B62D 27/02
o C09J 5/04
% (33) Zemé priority: WO
S (40) Datum zvetejnéni ptihladky vynalezu:  16.02.2000
(Véstnik &. 2/2000)
(86) PCT &islo:  PCT/DE96/01004
(87) PCT &islo zvetejnéni: ' WO97/45308
URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI
(71) Prihlasovatel: A - A
ABB DAIMLER-BENZ TRANSPORTATION

(DEUTSCHLAND) GMBH, Hennigsdorf,
DE;

(72) Pivodce:
Schihl Wolfgang, Hennigsdorf, DE;
Weichelt Peter, Schénwalde, DE;

(74) Zastupce:
Hofejs Milan Dr. Ing., Narodni 32, Praha 1,
110 00;

(54) Nézev ptihlagky vynalezu:
Zpisob spojovani konstrukénich soucasti a
skupin kolejovych vozidel slepovanim

(57) Anotace:

U zplisobu spojovéni konstruk&nich soutésti a skupin kolejovych
vozidel slepovanim se kombinuje vyuziti lepidla, které poskytuje
trvalou pevnost a je dlouho vytvrditelné, s vyuZitim lepidla, které
poskytuje rychlou manipula&ni pevnost, pficent” je odstranéno
komplikované uspotadéni tvardi lepicich mezer a vysoké naklady
na zafizeni, vyrovnavaji se vyrobni tolerance a jsou dodrZovény
definované miniméln tloustky lepicich mezer. Déle je povrstveni
lepidlem omezeno na zvolené spojovaci plochy (2.1,3.1,2.2, 3.2),
aniZ by bylo tfeba odstrafiovat okrajové omezeni. Zplisob se
konkrétné provadi tak, Ze na prvni spojovaci plochy (2.1, 3.1) se
nandSi prvni lepici vrstva (4), kterd je schopna rychle slepovat a
kterd mé vlastni odolny tvar, a na druhé spojovaci plochy (2.2,
3.2) se nanasi druha lepici vrstva (5), kterd je dlouho vytvrditelna.
Konstrukéni soucasti se spoji pred nebo po naneseni druhé lepici
vrstvy (5), pricem? prvni lepici vrstva (4) vytvai rychle
manipuladni odolnost a zabezpetuje piedem stanoveny odstup
spojent, zatimco druha lepici vrstva (5) vypini nastaveny odstup
spojeni a po svém vytvrzeni poskytuje trvalou pevnost. Lepidlo,
pouité pro prvni lepici vrstvu (4) se pouije také jako zistavajici
okrajové omezeni.
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Zpisob spojovani konstrukénich souldsti a skupin kole jovych
vozidel slepovéanim
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Vynalez se tyka zpdsobu spojovani konstrukénich souCasti
a skupin kole jovych vozidel slepovanim,

Pri vyrobé kolejovych vozidel naristd snaha nahradit si-
lové, pripadné tvarové spoje, které json vytvareny svarovanim,
nytovanim nebo Sroubovymi spoji a které pfenésSeiji komplexni
pnuti prostfednictvim stejné hodnotného spojovani slepovanim.
Je znamé, 7e slepované konstrukéni skupiny mohou prostfednict-
vim jednosloZzkovych nebo dvousloZkovych polyuretanovych lepi-
del dosahnont trvalé pevnostni vlastnosti, které jsou speci-
fické pro koleijovd vozidla. Podstatnd nevyhoda pri pouziti
takovych lepidel spoéiva v tom, Ze vyzZaduji uritou tloustku
mezery a definované doby vytvrzeni, neZ dosahnon takové pev-
nosti, kterd je postalujfci pro manipulaci, pfepravu a dalsi
opracovani spojenych konstrukénich skupin, takZe je tfeba do-
drzovat dlouhé doby pro zpevnéni pfi zachovavani definované-
ho spojovaciho tlakn. Velmi kratké upevnovaci doby umoZnu ji-
ci lepidla, jako akryladtova lepidla, jsou na rozdil od toho
tasto nedostateénd odolna z hlediska stérnuti a nemohon tak
2abezpelit 34dné poZadované dlonhodobé vlastnosti z hlediska
pevnosti.

Pro zkraceni technologickych upevnovacich dob je v
DE 35 25 830 Al navrZeno spojovat tenkosténné Casti karoserii
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lepenim, které¢ se provadi tak, Ze se déle vytvrzované a trva-
le nosné hlavni lepidlo, napriklad pas dvousloZkového lepid-
la, upravi na jednom z elemqntﬁ, potom se spojované elementy
slonéi a spoji se pod tlakem a navazné se k hlavnimu lepid-
lu aplikuje v sousednich oblastech lepicich mezer rychlé le-
pidlo, napfiklad rychle vytvrzované jednosloZzkové lepidlo na

b4azi kyanakrylu, a to pfi spojovacim tlakn mezi obéma elemen
ty, priéemZ toto rychlé lepidlo muze jiZz po relativné Kratké
dobé prevzit funkci dosavadniho lepiciho zarfizeni. Aby bylo
mozné dodrZet pozadované t]ouéﬁky lepicich spar, jsoun spojo-
vané konstrukéni elementy v oblasti lepicich spar vytvarova-
ny jako koryta nebo Zlabky. U prvniho pfikladu provedeni se
rychlé lepidlo vstfikuje mezi konstrukéni soutasti skrz otvo-
ry v jedné z téchto konstrukénich soulssti. Zatizeni, které
je potfebné pro aplikovani rychlého lepidla a pro vytvoreni
poZzadovaného spojovaciho tlaku je pomérné slozité, pricemz

n popsaného prikladu provedeni je potfebné vidy jedno zarize-
ni pro misto aplikace nebo nasledné polohovani jednotlivych
element., U druhého prikladu ponzit{ je rychié lepidlo apli-
kovano prostfednictvim sklenénjych ampuli nebo fé]iovych SAc-
ki, které se pri spojovacim procesu naru$i a aplikuji se na-
pfiklad v korytech jednoho z elementd. Pro pfipady pouziti,

u kterych maji byt konstrukéni souddsti navzajem spojovany

S vyrobnimi tolerancemi bez zvl4ste vytvarovanych lepicich
spar s definovanymi tlons$fkami vrstev, neni tento zplsob vi-
bec pouZitelny. Dekorativni povrchova plocha ziska takovou
konstrukéni skupinn jen prostfednictvim dodateéného vyrovna-
ni povrchové plochy a povrstvenft povrchové plochy.

Pro dodrZovani stanovenych tlousSték lepicich mezer se
podle EP 0 433 513 Al pfedpokladaji zplisoby lepeni, u kte-
rych jsou v okraijové oblasti nebo uvnitrt lepici mezery upra-




veny omezovaci nebo distanéni elementy.

Podle DD 241 768 Al json definované body nebo oblasti
lepici mezery opatfeny materidlovymi vyvySenimi nebo nanosy
materidlu pevné spojenymi s podkladem.

Pokud muse ji byt spojovidny navzajem souéasti s vyrobni-
mi tolerancemi,tak naposledy uvedené metody selhavajf. Navic
mohou takové lepici mezery mit neZddouci vliv, pripadné ten-
to vliv mohon mit prostfedky wdrZujic{ mezery mezi konstruké&-
nimi souCadstmi, protoZe pfi danych lepicich plochach a odpo-
vidajicich lepidlech sniZuji dosaZitelnou pevnost mezery a ne-
bo nuti k tomu, aby se za téchto okolnosti upravily mnohem
vétSi spojovaci plochy, neZ by se teoreticky predpokladalo.

Mimoto vzniké& pfi pouZiti lepidel &asto ten problém, Ze
zbytky lepidla, které vystupuiji navenek pres spojovact plo-
chy do povrchové oblasti, je moiné znovu odstranit jen s vy-
sokymi mechanickymi nebo chemickymi naklady, pfidem? navic
miZze dojit k posSkozeni prfisludné konstrukéni sondasti. Obvykle
se proto pouzivaiji jako okrajové omezeni spoijovacich ploch
napfiklad lepici pésky, které se dodateéné opét od povrchové
plochy mohou uvolnit. Jejich nanaSeni a nasledné odstranova-
ni vyZzadu je vysoké nadklady. Zpravidla také museiji byt odstra-
novany jako zv1astni odpad.
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Vynalez si klade za tkol vytvofit zpisob spojovani kon-
strukénich soufédsti a skupin kolejovych vozidel slepovanim,
u kterého se pouZiti trvalou pevnost poskytujiciho lepidla,
které potrebuje relativné delsi doby vytvrzeni, kombinuje




s pouZzitim lepidla, které poskytuje rychlou pevnost pro ma-
nipulaci, prficdemZ se zabréini komplikovanému usporadani tva-
ri spojovacich mezer a vzniku znaéné nakladnych zarizeni,
vyrobni tolerance spojovanych konstrukinich 84asti se vyrovna-
vaji a dodrZzuji se definované tlonéiky minimalnich lepicich
mezer mezi konstrukénimi souéastmi, aniZ by pFitom do$lo k
porucham sniZujicim pevnost uvnitf lepicich mezer. Vynalez

je dédle nasmérovédn na ten problém, aby bylo moZné omezit po-
vrstvovani ploch konstrukénich souééasti lepidlem na zvolenych
spojovacich plochidch a tak aby se zabranilo dodate&nému od-
stranovani krycich okrajovych ohraniéeni a jejich odvaZeni
jako zvlastniho odpadu.

Tyto w#koly se podle vynalezu feS{ znaky zpdsobu uvedeny-
mi v patentovych ndrocich 1 a 2, jakoz i 3. Vyhodna usporada-
ni vyndlezu jsou uvedena v patentovych ndrocich 4 az 10, pro
které se pozaduje ochrana ve spojeni s patentovymi néaroky 1
az 3.

Podle vynadlezu se ve vztahu k dosavadnimu stavu techniky
dosahuji déle uvedené vyhodné uéinky.

Ve srovnani s dosavadnimi zplsoby lepeni byla nalezena
moZnost vyrdbét konstrukdni skupiny kolejovych vozidel lepe-
nim prostfednictvim dlouho vytvrzovanych jednosloZkov§ch ne-
bo dvouslozkovych polyuretanovych lepidel, u kterych jsou tech-
nologické &ekaci doby k prisSti manipulaci podstatné zkraceny
a poZadovana technologickid potfeba ploch a pripadné zarizeni
se podstatné zmensi. Prostfednictvim prvnich vrstev lepidla,
které je schopné rychle lepit, jsou spojované konstrukéni &as-
ti pfi spojovéni trvale k sobé& navzajem upevnény v poZadovand
poloze a prostfednictvim takové prvni pevnosti spojeni se do-
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sédhne toho, Ze je moiné okamzité dale manipulovat s konstruké-
ni skupinou a je moiné uvolnit pouZita spojovaci zarizeni a
vyrobni plochy pro dalSi konstrukéni skupiny. Vlastnost po-
dle vyndlezu prvniho pouzitého lepidla umoZnuje pii spojova-
ni dodrZzet definovanou tlousfku spo jovaci vrstvy a nechd toto
prvni lepidlo soutasné pisobit jako udrZovad odstupu. Vzhle-
dem k tomu, Ze je toto prvni lepidlo naneseno v definovang
tloustce vrstvy jen na zvolenych prvnich spojovacich plochéach,
je moZiné na rozdil od vyroby takovych konstrukénich skupin
prostrednictvim svafovani vyrovnat bez potizi vétsi, vyrobou
podminéné tolerance mezi spoijovanymi konstrukénimi soudastmi
variabilni tlous$tkou druhé lepidlové vrstvy a tak zabranit
odchylkam od poZadovaného tvaru konstrukéni skupiny. Mimoto

se podstatné redukuje riziko mistniho nedosazeni minimalni
tloustky vrstvy druhého lepidla potrebné pro optimalni pev-
nost nebo nedostatelné naplnéné lepici mezery prostfednictvim
nedostateéného pribliZzeni konstrukinich soulésti. Toto riziko
lze zcela vylouCit, kdyZ se odchylky od tvaru spojovanych sou-
Césti pred spojovédnim zméfi a podle vysledkd tohoto méfenti

se zvoli poloha a/nebo tloustka vrstvy prvniho lepidla.

Prostfednictvim tohoto zplsobu a pfi vyuziti v prikladu
provedeni uvedenych lepidel jsou ve stavbé kole jovych vozi-
del vysoce efektivné zhotovitelné lepidlové spoje, u kterych
se spojuje vysokad pratainost proti natrieni a tuhost s velkou
toleranci z hlediska Skod a s trvalou pevnosti specifickon
pro kolejovd vozidla, priemZz jsou tato spojeni ste jné hod-
notna jako dosavadni spojeni pfenasSejici komplexni pnuti a
vytvoreni silové, prfipadné tvarové pevné, kterid jsou potieb-
nd naprfiklad pro sekce boénich stén, Selnich stén a sekce
stfech v diferencidlni konstrukci vozovych skiini kolejovych
vozidel, kterd mohla byt aZ dosud vyrobena hospodarné jen




prostrednictvim svafovani, nytovani nebo prostfednictvim

Sroubil.

Ve srovnéni se spoijovadnim prostrednictvim svafovani json
zpusoby slepovédni podle vynalezu v celé radé pripadd vyuZiti
vhodné z hlediska gkraceni doby potfebné pro spojovani.

Prostfednictvim tohoto zpasobu slepovani mohou byt spojo-
vany rtzné konstrukéni sounéasti z réznych materidld do kon-
strukénich skupin pro vozové skriné kole jovych vozidel, prfi-
¢emZz prostrednictvim vhodné volby lepidla mohou byt kompenzo-
vana rtzna fyzikAalni chovédni spoiovanych konstrukénich son-
¢asti, napriklad tepelna pritazZnost nebo pruZnost.

Ve srovndni s dosavadnim svarovanim takovych konstruké-
nich skupin nevznikaji pri slepovéni podle popsaného zpilisobu
Z4dné tvarové odchylky vznikajici svafovanym pnutim, ¢imZ od-
padnou vysoké nadklady potrebné na tepelné opravné préace.

Spojovani prostrednictvim slepovidni nevede na rozdil od
obvyklych svarovych, nytovanych nebo Sroubovych spoji k ZAad-
nym vizudlnim zménam na povrchovych plochich konstrukénich
soutdsti nebo konstrukénich skupin odvréacenych ond spojova-
cich ploch.,

Na rozdil od svafovanych konstrukénich skupin lze u tak-
to vyrobenych slepovanych spojli mnohem bezpecné ji provést do-
dateéni opatreni na ochranu proti korozi.

Pouziti tohoto zpésobu slepovani u kolejovych vozidel
vytvari moZnost vyrébét konstrukéni skupiny z konstrukénich
sontasti, které maji jako pfedbéZny materidl nebo jiZ v pred-
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béZné vyrobé ziskaly zvlastni povrchové uspofadéni, napri-
klad ochranu proti korozi pozinkovanim, dekorativni povrstve-
ni plastovymi foliemi nebo zvl1Aastni ochranu pro pracovni kro-
ky pri dalsSim opracovavani, napfiklad ochrannon folii pfekry-
vajici{ hotové zpracovanou povrchovon plochn plechu vné j§{
stény. Je mozné také vyrobit konstrvkéni skupiny, ve kterych
Jsou napriklad jiZ v pfedb&Zné vyrobé realizovana uplné na-
priklad opatfeni pro tlumeni hluku nebo tepla, a to nikoli
Jjako pri spojovéani prostifednictvim svarfovani pri vybrani a
pfipadné nakladném dodatedném opracovani tepelné zatiZenych
oblasti. Tak wmoZnuje popsany zpiisob vyrobu funk&né vysoce

¥ v 2

ekonomickych konstrukénich skupin ve spojeni s vvs51m stupném

v

prfedbézZné vyroby, &imZ se uspofi nédklady.

Vyuziti tohoto zplisobu slepovani ve srovnani s obvykly-
mi svarovymi, nytovymi nebo Sroubovymi spoji podstatné zvysn-

ie volnost designu pro tvarovéani skifiné vozu.

ProtoZze konstrukéni soudasti spojované zplisobem podle
vynalezn mohon byt ve srovnani s obvyklymi svarovymi, nyto-
vymi nebo Sronbovymi spoii nsporadany konstrukéné jinak, lze
dosdahnout pri stejné funkci a pevnosti hmotnostni Gspory na
konstrukénich sonddstech a konstrukénich skupinéach.

Slepované spoje popsaného druhu tlumi podle pouzitého
lepidla vznik a predevs§im dal$i vedeni zvuku v pevném mate-
rialu.

Pfiklad provedenf vyn&lezn spojovan{ v. diferenciilni
konstrukci provedené sekce boéni stény vozové skfiné pro ko-
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lejové vozidlo je v nasledujicim popsén ve spojeni s vykre-
sovou Casti,

Na obr. 1 je schematicky znazornén dilé¢i pohled na sekci
boéni stény ve spojovaci oblasti plechové sekce boé&ni stény
s profilovon sekci.

Na obr. 2 je znazornén diléi pohled na plechovou sekci
boéni stény podle obr. 1 s nanesenymi lepidly pfed spojova-
nim,

Na obr. 3 je zndzornén priény fez skrz slepovanou plochn
sekce bolni stény podle obr. 1.

Na obr. 4 je zndzornén fez sekci bolni stény ve spojova-
né oblasti plechové sekce boéni stény s vybonlenym vyztuZenim.

e = pw wn . - - e o - o oo e Y - W - w

U prfikladu provedeni se pri spojovan{i sekce 1 boéni sté-
ny podle naroku 1 postupuje tak, jak je tn déle uvedeno.

PFfedem zhotovenad plechova sekce 2 bodni stény se prostred-
nictvim, pokud je to nutné, specidlniho zarfizeni uvede do spo-
Jovaci polohy a upevni se v poZadovaném tvaru pouziti. Pro
slepovdni upravené prvni spojovaci plochy 2.1 a druhé spojo-
vaci plochy 2.2 plechové sekce 2 bodni stény, jakoZ i prvni
spojovaci plocha 3.1 a druha spojovaci plocha 3.2 prislusné
tvarové prizplisobené profilové sekce 3, kterd jsou u prikla-
du provedeni spojeny z profildi, které maji prifez ve tvaru klo-
bouku, a ze zesilujicich styénikovych plechd prostfednictvim
svarovéni, jsou pfedem oSetfeny podle pfedpist pro vyuzZiti




vyrobce lepidla. Jak je to znéAzornéno na obr.
ploéné na oznalené prvni spojovaci plochy 2.1
2 bo¢ni stény vidy jeden kus na obou stranach

schopné prvni lepici vrstvy 4 ve tvaru télesa

2, nalepi se
plechové sekce
kontaktné lepeni
akrylatového le-

piciho pasu s uzavrenymi bunkami s vysokon nlpivaci silou o
tlonstce napriklad 2 mm, a to plosné pfi kratkodobém kontakt-
nim tlaku s plechovou sekci 2 boéni stény, pric¢emZ ta lepici
plocha prvni lepici vrstvy 4 ve tvaru télesa, ktera je odvra-
cend od prvni spoijovaci plochy 2.1, zatim zistava prekryta
ochrannou folii vloZenou vyrobcem lepidla. Nisledndé se nane-
se, jak je to znazornéno také na obr. 2, na oznafené druhé spo-
jovaci plochy 2.2 plechové sekce 2 boéni stény jako druha le-
pici vrstva 5 prostfednictvim obvyklého davkovaciho, misici-
ho a nanaSeciho nastroje dvousloZkové polyuretanové lepidlo,
které mize protékat, miZe byt za studena vytvrzeno a ve vy-
tvrzenédm stavn je znaéné tvrdé, a to v mnoZstvi a tloustce
vrstvy, které v kazdém pripadé¢ zabezpeCi povrstveni protileh-
16 druhé spojovaci plochy 3.2 profilové sekce 3 a vyplnéni
slepovaci mezery pozZzadovanym zpGsobem. Bezprostfedné po nane-
seni lepidla a po odstranéni zbyvajici ochranné folie prvni
lepici vrstvy 4 je plechova sekce 2 bolni stény pribliZena

do pozadovaného prostorového usporadani k profilové sekci 3.
Pri kré4tkodob& vytvareném kontaktnim tlaku v oblasti prvmich
spojovacich ploch 2.1, 3.1 se plechova sekce 2 bolni stény
spoji s profilovou sekci 3, viz obr. 1, pric¢emz v disledku

v odolrosti vlastniho tvaru télesa prvni lepici vrstvy 4 v
oblasti prvnich spojovacich ploch 2.1, 3.1 zistane zachovan
definovany odstup mezery. Prostrednictvim kontaktniho lepi-
ciho télesa prvni lepici vrstvy 4 je plechovd sekce 2 boéni
stény spojena s profilovou sekci 3 v oblasti prvnich spojo-
vacich ploch 2.1, 3.1 ve spojovacim odstupu, ktery je pfedem
dan definovanou tloustkon spojovaci vrstvy télesa prvni lepi-
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ci vrstvy 4, jak je to patrno z obr. 3. Pfi vhodné volbé pol-
tu a velikosti prvnich spojovacich ploch 2.1, 3.1 se dosahne
takové prvni pevnosti spoje, Ze po tomto spojovacim procesu
miZe také ndsledovat vzajemné odebrani, pohybovéni a pripad-
né dalsi opracovavani sekce 1 bodni stény bez vzijemné zmény
tvaru a relativni polohy plechové sekce 2 bolni stény a pro-
filové sekce 3. Konelnouw stabilitu a trvalou pevnost ziska
konstrukéni skupina po vytvrzeni drnhé lepici vrstvy v ob-
lasti druhych spojovacich ploch 2.2, 3.2.

Alternativné k tomuto zpisobu mize byt éelné vytvafet
druhou lepici vrstvu 5 teprve tehdy, kdyZ byly plechovad sekce
2 boéni stény a profilova sekce 3 jiZ spojeny prostfednict-~
vim prvni lepici vrstvy 4, a to tak, Ze je prislusné tekuté
lepidlo stifiknuto nebo nasdto do zbyvajicich odstupd mezery,
jak je to uvedeno v naroku 2.

Dalsi pripad pouziti zplsobu podle vynalezu je spojeni
vypouklych vyztuzi 6 s plechovon sekci 2 bolni stény, jak. je
to patrno z obr. 4, priCemz pro druhou lepici vrstvu 5 se mis-
to vySe popsaného pfipadu vyuziti s dvousloZkovym polyureta-
novym lepidlem vytvrzenym za studena a ve vytvrzeném stavu
tvrdym pouZije za studena vytvrzované, ve vytvrzeném stavu
pruzné jednosloZzkové polyuretanové lepidlo.

Pfitom mohou byt télesa prvni lepici vrstvy 4 pouZita
misto obvyklych krycich lepicich paskd jako okrajovad omeze-
ni pro druhou lepici vrstvu 5, ktera mohou po spojeni zdstat
a nemnsi byt nakladné odstranovéana jako zvlastni odpad, jak
to vyplyva z néroku 3.

Bylo z jiSténo, Ze lepici spojeni podle popsaného zpiso-




bu maji vysSi toleranci z hlediska poSkozeni neZ lepici spo-
jeni podle jinych zplhsobil, a to zejména tehdy, kdyZ ma prvni,
to znamenA rychlého slepeni schopna lepici vrstva proti dru-
hé, to je trvalou pevnost poskytujici lepici vrstvé po jejich
tiplném vytvrzeni shodnou nebo vy§s$i pruZnost. V jednom vrstvo-
vém spojeni jednou nebo opakované vytvarené mistni pretizZent
sice poSkozuje mistné lepici spoj v oblasti druhé lepici vrst-
vy, ale v disledku zménéné hladiny pnuti a prib&hu pnuti uvnit#s
podle vynédlezu vyrobeného lepiciho spoje je poSkozovéani v jed-
nom nebo v obou sousednich prvnich lepicich mistech zachyco-
vano a nerozristd se. Tato vlastnost je optimalizovéna vol-
bou poméru pruZnosti mezi prvnim a druhym lepidlem. Pokud se
rozdeli spojovaci misto cilené do segment®, a to tak, Ze prvni
a druhé spojovaci plochy json uwspofadany vicenasobné ve stii-
davém sousedstvi, 1ze vyrobit lepici spoj, u kterého jednou
nebo opakované vznikajici mistni nadmérné namahani vede k dil-
¢im, ale nikoli k uplnym selhénim lepiciho spoije, protoie z
jedné dil¢i oblasti s druhym lepidlem vystupujici vytvareni
trhlin je zastavenn v sousednich dilédich oblastech s prvnim
lepidlem.

Pii pouZiti tohoto zpidsobu json pfipustné podstatné vét-
§1 vyrobni tolerance napiiklad profilové sekce 3 a v oblasti
druhych spojovacich ploch proti plechové sekci 2 boéni stény
je lze lépe vyrovnat neZ u zpasobu spojovani svarovanim, pfi-
¢emz se takové tvarové odchylky neprojevi ve vné jSi sténé sek-

ce 1 bodni stény.

Pro dosaZzeni vétSich nebo pro vyrovnani rozdilnych spo-
jovacich odstupd také v oblasti prvnich spojovacich ploch
mohou byt tvarova télesa lepidla pro prvni lepici vrstvu vy=-
tvorena z uvedeného lepidlového pasu ve vice vrstvach.
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Misto akrylatového lepiciho télesa, které je na obon
stranich schopné kontaktniho lepeni, je moZné také vyuZiti
jiného prvniho lepiciho materidlu, u kterého je napriklad na
obou straniach jaddra z plnici hmoty, které ma odolny vlastni
tvar, usporadat rychlého lepeni schopnon lepici vrstvu,

Pri vyrovnavani tvarovych a rozmérovych rozdild mezi
konstrukénimi sovlastmi miZe byt Glelné pouZzit pro znalné
rozdilné tloudtky a §ifky lepicich mezer v oblasti druhjch
spojovacich ploch vice neZ? jedno lepidlo s rozdilnov visko-
zitou a/nebo s rdznymi vlastnostmi pevnosti ve vytvrzeném
stavu.

Zpisob podle vynalezu mZe byt v uréitych pripadech vy-
uziti proveden také misto u prikladu provedeni pro druhou
lepici vrstvu pouZitého polyuretannvého lepidla s jinymi
reaktivnimi lepidly, zejména s lepidly z epoxidové prysky-
rice.

Popsané zplsoby ne json pouzitelné jen pri vyrobé kon-
strukénich skupin v diferencialni konstrukci pro vozovon skrin
kole jového vozidla. Mohou byt napriklad ste jné pouZity pro
upevnéni konstrvkéni skupiny na nosné sekci jako pro vyrobu
celych vozovych skfini z velkych sekci, které jsou spojova-
ny lepidlovymi spoji podle popsaného zpisobu do plosSné se
prekryvajicich nebo ploSné na sebe dosedajicich oblasti.

Vyuziti je také moiné v jinych oblastech techniky.
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PATENTOVE NAROKY

Zpisob spojovani konstrukénich souldsti a skupin kolejovych
vozidel slepovanim, u kterého se spojuje prvni predtvarova-
nd konstrukéni souldst s tvarové prizplsobenoun druhou kon-
strukéni souCéasti prostrednictvim plosné oddélendho pouZiti
lepidel s rdznymi reakénimi charakteristikami aZz do dosaZe-
ni manipulaéni pevnosti, vyznadc¢n jici S e

t im, ze se prvni konstrukéni sounfast, napfiklad plecho-
va sekce (2) boéni stény, uvede do spojovaci polohy a upevni
se v pouzivané formé, Ze se na zvolené a plosSné omezend prv-
ni spojovaci plochy (2.1 a/nebo 3.1) prvni konstrukéni sou-
casti, to je plechové sekce (2) bodni stény a/nebo druhé kon-
strukéni soucédsti, to je profilové sekce (3), nanese prvni
lepici vrstva (4) s vlastnosti umoZnujici rychlé lepeni a se
schopnosti zachovat pri spojovani definovanon tloustku spojo-
vaci vrstvy, Ze se na zvolené druhé spojovaci plochy, to je
druhon spojovaci plochn (2.2) plechové sekce (2) boéni stény
a/nebo druhou spojovaci plochu (3.2) profilové sekce (3) prv-
ni konstrukéni soutédsti, to je plechové sekce (2) boéni stény,
a/nebo druhé konstrunkéni soulasti, to je profilové sekce (3),
nanese druhd lepici vrstva (5) v definovaném mnoZstvi a s
vlastnosti dlouhého vytvrzeni a prfi spojovani v rozlive méalo
aktivni, ale toku a smadeni schopna, Ze se obé spojované kon-
strukéni souddsti, to je plechovad sekce (2) boéni stény a
profilova sekce (3), uvedou v pozadovaném prostorovém uspo-
radani do vzéajemné polohy, k sobé navzajem se pfibliZi a do-
le se v oblasti zvolenych prvnich spojovacich ploch, to je
prvni spojovaci plochy (2.1) plechové sekce (2) boéni stény

a prvni spojovaci plochy (3.1) profilové sekce (3), ptsobe-
nim spojovaciho tlakového plsobeni navzajem spoji, pfidemz
prvni lepici vrstva (4) spoji prvni konstrukéni soudast, to




je plechovou sekci (2) boéni stény, se druhon konstrukéni
sonlasti, to je s profilovou sekci (3) v oblasti prvnich spo-
jovacich ploch, to je prvni spojovaci plochy (2.1) plechové
sekce (2) bol¢ni stény a prvni spojovaci plochy (3.1) profilo-
vé sekce (3) v predem stanoveném odstupu, daném definovanou
tlousétkou spojovaci vrstvy prvni lepici vrstvy (4) s takovou
prvni spojovaci pevnosti, Ze po spojovacim procesu je moZné
vzajemné odebrani a pohybovani predem spojené konstrukéni sku-
piny, to je sekce (1) bolni stény, bez zmény tvaru a polohy
konstrukénich sondéasti, a druha lepici vrstva (5), jejiZ mnoz-
stvi, jakoZz i tekutost a schopnost povrstveni jsou takové,

Ze nanesena prvni lepici vrstva (4) mGzZze kontaktovat opaénon
konstrukéni soudast, to je profilovou sekci (3) nebo plechovou
sekci (2) boéni stény v oblasti prvnich spojovacich ploch,

to je v oblasti prvni spojovaci plochy (3.1) profilové sekce
(3) nebo v oblasti prvni spojovaci plochy (2.1) plechové sek-
ce (2) boéni stény, a vyplni spojovaci odstup zistavajici

v oblasti druhych spojovacich ploch, to je druhé spojovaci
plochy (2.2) plechové sekce (2) boéni stény a druhé spojova-
ci plochy (3.2) profilové sekce (3), mezi prvni a druhou kon-
strukéni souéédsti, to je mezi plechovou sekci (2) boéni stény
a mezi profilovou sekci (3), a Ze navazné konstrukéni skupi-
na, to je sekce (1) boCni stény zlstane ve své spojené polo-
ze nebo se uvede do klidové polohy nebo se zapoji do dalSiho
technologického pribéhn, ve kterém se vytvrzenim druhé lepi-
ci vrstvy (3) vytvori druhi pevnost spojeni.

2. Zptsob spojovani konstrukénich souldsti a skupin kole jovych
vozidel slepovénim, u kterého se spojuje prvni predtvarova-
nd konstrukéni souldst s tvarové prizpasobenoun druhou kon-
strukéni soufé&sti prostrednictvim plo$né oddéleného pouZiti
lepidel s rznymi reakénimi charakteristikami aZz do dosaZeni




manipulaéni pevnosti, vyznadéuijici s e t im,
Ze se prvni konstrukéni soudast, napriklad plechova sekce (2)
boéni stény, uvede do spojovaci polohy a upevni se v pouzZi-
vané formé, Ze se na zvolené a plosSné omezené prvni spojova-
ci plochy (2.1 a/nebo 3.1) prvni konstrukéni sounéasti, to je -
plechové sekce (2) bofni stény a/nebo druhé konstrukéni soun-
84sti, to je profilové sekce (3), nanese prvni lepici vrst-
va (4) s vlastnosti umoZanujici rychlé lepeni a se schopnosti
zachovat pri spojovani definovanon tloustku spojovaci vrst-
vy, Ze se obé& spojované konstrukéni sounldsti, to je plechova
sekce (2) boéni stény a profilova sekce (3) uvedou v pozado-
vaném prostorovém usporadani do vzajemné polohy, k sobé na-
vzadjem se priblizi a dole se v oblasti zvolenych prvnich spo-
jovacich ploch, to je prvni spojovaci plochy (2.1) plechové
sekce (2) boéni stény a prvni spojovaci plochy (3.1) profilo-
vé sekce (3), ptsobenim spojovaciho tlakového plsobeni navza-
jem spoji, pric¢emZz prvni lepici vrstva (4) spoji prvni kon-
strukéni souddst, to je plechovou sekci (2) boéni stény, se
druhon konstrukéni soulasti, to je s profilovou sekci (3)

v oblasti prvnich spojovacich ploch, to je prvni spojovaci
plochy (2.1) plechové sekce (2) boéni stény a prvni spojova-
ci plochy (3.1) profilové sekce (3) v pfedem stanoveném od-
stupu, daném definovanou tlou$tkou spojovaci vrstvy prvni le-
pici vrstvy (4) s takovou prvni spojovaci pevnosti, Ze je mozZ-
né vzédjemné odebrdni a pohybovéni predem spojené konstrukéni
skupiny, to je sekce (1) boé¢ni stény, bez zmény tvaru a po-
lohy konstrukénich soulasti, Ze se do spojovaciho odstupu v
oblasti zastavajici mezi zvolenymi druhymi spojovacimi plo-
chami, to je mezi druhou spojovaci plochou (2.2) plechové
sekce (2) bodni stény a druhon spojovaci plochou (3.2) pro-
filové sekce (3) mezi prvni a druhou konstrukéni soudasti,

to je plechovou sekci (2) boéni stény a profilovou sekci (3)




nanese druha lepici vrstva (5) v definovaném mnoZstvi a s po-
Zadovanou schopnosti tekutosti a povrstveni, a Ze navazné
konstrnkéni skupina, to je sekce (1) bodni stény zlstane ve
své spojené poloze nebo se uvede do klidové polohy nebo se
zapoji do dalsiho technologického pribéhu, ve kterém se vy~
tvrzenim druhé lepici vrstvy (5) vytvori druhd pevnost spo-

jeni,
Zphsob podle nédroku 1 nebo 2, vyznadc¢ujici S e
t im, ze predpokladané prvni spojovaci plochy, to je

prvni spojovaci plocha (2.1) plectiové sekce (2) boéni stény
a prvni spojovaci plocha (3.1) profilové sekce (3) se zvoli
tak, Ze je ne jméné Cast predpokladanych druhych spojovacich
ploch, to je druhad spojovaci plocha (2.2) plechové sekce (2)
boéni stény a druhéd spojovaci plocha (3.2) profilové sekce
(3), omezena Castmi prvni lepici vrstvy (4) a tak se zabrani
smafeni dalsSich ploch konstrukénich souCasti lepidlem druhé
lepici vrstvy (5).

Zpisob podle jednoho z narokd 1 az 3, vyznacu jici
s e t im, Zze pro prvni lepici vrstvua (4) se pouzZije kon-
taktniho lepeni schopné lepidlo.

ZptGsob podle jednoho z nArokd 1 aZ 4, vyznadéujici
S e t im, ze pro prvni lepici vrstvu (4) se pouziji le-
pidlova télesa s vlastnim odolnym tvarem.

Zplisob podle jednoho z narokd 1 az 5, vyznadc¢u jicit
s e t i{m, Ze pro druhou lepici vrstvu (5) se pouZi je

reaktivni lepidlo.

Zptisob podle jednoho z narok( 1 az 6, vyzngcéujici
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s e t im, Ze pro prvni lepici vrstvu (4) se pouZije
lepidlo, které mi ve srovnadni s lepidlem pro druhou lepici
vrstvu (5) po jeho konelném vytvrzeni shodnou nebo vétsSi pruz-
nost.

Zptsob podle naroku 7, vyznacnunu jicdi s e t im,
7e v jednom pripoijovacim spojeni se prvni a druhé spojovaci
(2.1) plechové sekce (2)
(3.1)
(2.2)

(3.2)
(3) usporadaji vicenasobné navzajem vystfidané v sousedstvi

plochy, to je prvni spojovaci plocha

boéni stény a prvni spojovaci plocha profilové sekce

(3), pripadné druhd spojovaci plocha plechové sekce (2)

bo¢ni stény a druhd spojovaci plocha profilové sekce
tak, Ze pripojovaci spojeni md zvySenou bezpelnost proti se-
lhéani.

ZpGsob podle jednoho z néarokd 1 aZi 8, vyznadcujicdi
s e tim, Ze prostifednictvim proménné tloustky jedné
nebo obou lepicich vrstev (4, 5) se vyrovnavaji tvarové a roz-
mérové rozdily mezi spojovanymi konstrukénimi souléstmi, to

je plechovou sekci (2) botni stény a profilovon sekci (3).
Zptisob podle jednoho z nérokd 1 az 9, vyznadcmnjici
s e t im, Ze v oblasti druhych spojovacich ploch, to

je druhé spojovaci plochy (2.2) plechové sekce (2) bolni sté-
ny a druhé spojovaci plochy (3.2) profilové sekce (3), se
upravi plo$né vedle sebe jako druha lepici vrstva (5) dvé le-
pidla s raznou viskozitou a/nebo ve vytvrzeném stavu s raz-

nymi vlastnostmi.
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