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mittels Walzen von diinnen Stahlgegenstanden. Fig. 1
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Patentanspriiche:

1. Anlage zum StranggieRen metallischer, insbesondere diinner, Gegenstéande, mittels beweglicher
Winde, mit zwei beweglichen, gekiihlten, sich gegentiberliegenden Wanden, die gleichzeitig undin
gleicher Richtung (3, 4) antreibbar sind und die zusammen mit zwei feststehenden
Seitenwinden (6) einen GieRschacht formen, dadurch gekennzeichnet, da jede Seitenwand eine
VerschluBplatte aufweist, die an den Kanten der heweglichen Winde (1, 2) anliegt, sowie zwei
Einsitze (7, 8) aufweist, aus einem gut wirmeleitenden Material, die zwischen den beweglichen
Winden in den GieRschacht ragen in der N&he des Randes (11) der beweglichen Wéande, deren
Flachen (73, 83) dem GieRschacht zugewandt sind, wobei sie sich bis in die Nahe der Engstelle (5)
zwischen den beweglichen Wanden erstrecken und dabei zwischen sich einen Abschnitt begrenzen,
der aus einer thermisch isolierenden Schicht (9) besteht, deren Flache (91) eben oder konkav ist.

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Flache (91, 73, 83) jeder Seitenwand
gegeniiber dem GieRschacht, gebildet durch die Fléachen (73, 83) der die GieRschacht zugewandten
Flichen (73, 83) derEinsi.  und durch die Flidche (91) der isolierenden Schicht, sich insgesamt
verjlingt.

3. Anlage nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da3 die Flachen (73, 83) der

Einsétze in Richtung des GieRschachtes auBerdem geneigt sind beziiglich einer senkrechten Ebene,

die lotrecht zu den beweglichen Winden verlauft, wobei diese Neigung von den oberen Enden (72,

87) ausgehend zunehmend abnimmt bis zu den unteren Enden (71, 81) der Einsétze, und wobei die

Flachen (73, 83) im wesentlichen senkrecht zu den beweglichen Wénden verlaufen.

Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Verjlingung ungefahr 1 bis 2° Letragt.

Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Neigung der Fidchen (73, 83) der

Einsatze in Richtung des GieRschachtes an ihren oberen Enden ungeféhr 135° betragt beziiglich der

Erzeugenden der benachbarten beweglichen Wand.

6. Anlage nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf sie unterhalb der Einsatze und der
feuerfesten Schicht eine Lippe (120) aufweist, deren dem GieRschacht zugewandte Flache oberhalb
der Engstelle (5) eine sich verjiingende Zone (127) in der Verldngerung der Flachen (91, 73, 83) der
Einsitze und der feuerfesten Schicht aufweist sowie unterhalb der Engstelle (5) eine ebene
senkrechte Zone (128).

7. Verfahren zum StranggieRen diinner, metallischer Gegenstdnde, dadurch gekennzeichnet, daf
eine Anlage gemaR Anspriichen 1 bis 6 verwendet wird, da in den GieRschacht fliissiges Metall
eingegeben wird, wobei dessen Hihe unterhalb des oberen Endes der Einsétze und derisolierenden
Schicht gehalten wird, daR die beweglichen Wénde gl ichzeitig und in gleicher Richtung
angetrieben werden, wodurch das fliissige Metall bei Beriihrung mit den gekiihlten beweglichen
Winden erstarrt und dabei zwei erstarrte GieRhaute bildet, deren Rander sich entlang der dem
GieRschacht zugewandten Flachen der Einsétze verlangern, wobei die GiefRhaute in der Breite und
Dicke zunehmen entsprechend der Verschiebung der beweglichen Wénde bis sie sich in der Nahe
der Hohe der Engstelle zwischen den beweglichen Wénden vereinigen und dafd der erstarrtediinne
metallische Gegenstand kontinuierlich nach unten abgezogen wird.

ok

Hierzu 5 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Anlage zum StranggieBen metallischer, diinner Gegenstinde insbesondere aus Stahl mittels
beweglicher Wénde, insbesondere Walzenund Seitenwiinden, dieim allgemeinen als kleine Winde bezeichnet werden, welche
den GieBschacht in der Nihe der Seitenrdnder der beweglichen Winde begrenzen und auf das Verfahren zur Durchfiihrung.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Eine gemeinsame Schwierigkeitvon StranggieBanlagen mittels beweglicher Wiinde istdarinzu sehen, dzB die Seitenenden des
GieBschachtss 2wischen den baweglichen Winden abgedichtet werden miissen. Ferner tauchen Probleme auf, aufgrund von
anhaftendam gegossenen Metall an den Seitenwénden, wodurch Beschédigungen an den Randern des gegossenen
Gegenstandes auftreten kénnen. Es ist weiterhin erforderlich, die Bildung von erstarrtem Metall bei Berlihrung mit diesen
Winden obert alb der Engstelle, d. h. oberhalb des schmalsten DurchlaB-Niveaus zwischen beweglichen Wénden zu
verhindersi.
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£s wurde aus diesem Grunde bereits vorgeschlagen, thermisch isolierende Seitenwinde zu verwenden, um so eine Erstarrung
bei deren Beriihrung zu begrenzen und auch die Au:bildung von erstarrtem Metall in der Néhe der Engstelle zu vermeiden.
Insbesondere ist eine derartige Vorrichtung in der franzsischen Patentanmeldung Nr.8705234 der Anmelderin beschrieben.
Es ist ferner aus der US-PS 3038219 sowie aus der EP-OS 212423 bekannt, sich verjiinger e Seitenwénde zu verwenden, d.h.
solche, deren Flichen sich symmetrisch zueinander in Richtung zur Engstelle aufwaiten. Eine derartige Anordnung ermoglicht
insbesondere eine seitliche Ausdehnung des Gegenstandes in dem MaBRe, indem er sich der Engstelle ndhert, wobei diese
Ausdehnung durch den Walzeffekt des friihzeitig erstarrten Metalls in der Néhe der Engstelle oder wahrend des Erstarrens
bedingt wird.

Diese Anordnungen vermdgen jedoch nicht das Eindringen von flissigem Metall zwischen die Seitenwinde und die
beweglichen Winde zu verhindern, wobei die Erstarrung auf dieser Hohe schlecht kontrollierbar ist. Ist némlich die Seitenwand
ausreichend isolierend, um eine Erstarrung des gegossenen Metalls bei ihrer Beriihrung zu verhindern, so kann fliissiges Metall
auf Héhe der Verbindung Seitenwand—-bewegliche Wand eindringen. Ferner weisen solche Materialien, die zur Herstellung ven
starkisolierenden Seitenwinden verwendbar sind, im allgemeinen nur eine geringe mechanische Widerstandsfahigkeit auf. Aus
diesem Grund sind sie schnell abgenutzt durch das Gleiten des Metalles sowie der Walzenenden, wodurch das Eindringen von
Me.all noch weiter gefordert wird.

Sind. ingegen die Seitenwénde weniger gutisolierend, so erstarrt das gegossene Metall bei Beriihrung mitihnen, wobei jedoch
dieser Erstarrungsvorgang nur schlecht steuerbar ist und Schwierigkeiten aufgrund von Verstopfungen, Verklebungen oder
UnregelméBigkeiten der Rénder des Gegenstandes auftreten, selbst im Falle von sich verjiingenden Seitenwénden.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die weitere Sicherung eines kontinuierlichen GieRprozesses und die Verbasserung der Steuerung des
Erstarrungsvorganges.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Anlage anzugeben, durch die das Abkiihlen lber die gesamte
Breite des gegossenen Gegenstandes, insbesondere antlang der Rénder der groRen Seiten, ohne eine vorzeitige Erstarrung bei
Beriihrung mit den Seitenwénden hervorzurufen, verbaessert werden kann.

Ausgehend von einer Anlage zum StranggieBen metallischer diinner Gegenstédnde mittels beweglicher Wiinde, mit zwei
bewsglichen gekiihlten sich gegeniiberliegenden Wiinden, die gleichzeitig und in gleicher Richtung antreibbar sind und die
zusammen mit zwei feststehenden Seitenwénden einen GieBschacht formen, wird zur Lésung dieser Aufgabe vorgeschlagen,
daB jede Seitenwand eine VerschluBplatte aufwaeist, die an den Kanten der beweglichen Wénds anliegt sowie zwei Einsétze
aufweist, aus sinem gut wérmeleitenden Material, die zwischen den beweglichen Wénden in den GieBschachtragen inder Ndhe
des Randes der beweglichen Wénde, deren eine Fliiche dem GisBschacht zugewandt ist, wobei sie sich bis in die Néhe der
Engstelle zwischen den beweglichen Wénden erstrecken und dabei zwischen sich einen Abschnitt begrenzen, der aus einer
thermisch isolierenden Schicht besteht, deren Fliiche eben oder konkav ist,

Aufgrund der erfindungsgemaéfien Ausgestaltung verlangertsich die Haut des erstarrenden Metalls bei Beriihrung der gekiihiten
beweglichen Winde bis zur Fldche der Einsatze, die dem GieRschacht zugewandt ist. Die derart erhaltene kontinuierliche
GieBhaut bedeckt die Stelle zwischen der beweglichen Wand und den Einsétzen und verhindert so, daR dort fliissiges Metall
eindringt. Ferner entsteht keine GieBhaut bei Beriihrung des Abschnitts zwischen den Einsétzen der Seitenwénde, da diese stark
isolierend sind.

Gemi® einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist die Fliche der Seitenwand in Richtung zum GieRschacht hin,
gebildet durch die Flichen der dem Giefschacht zugewandten Flachen der Einsétze und durch die Flidche der isolierenden
Schicht, sich insgesamt verjiingend. Bei einer derartigen Ausgestaltung erméglicht die Verjiingung der Seitenwénde ein
seitliches Ausdehnen der Rénder des gegossenen Gegenstandes. Gleichzeitig werden die Rénder der sich bei Berithrung mitden
Einsatzen ausbildenden GieBhaut zunehmend angedriickt durch den ferrostatischen Druck zwischer: den beweglichen
Waénden.

GemiR einem zusétzlichen bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel sind die Fliachen der Einsétze in Richtung des GieBschachtes
geneigt beziiglich einer senkrechten Ebene, die lotrecht auf den beweglichen Winden steht, wobei diese Neigung von den
oberen Enden der Einsétze hin, wobei die dem Giefischacht zugewandten Flichen im wasentlichen senkrecht zu den
beweglichen Wanden verlaufen.

In diesem Fall wird der Effext der zunehmenden Auflage der Rénder der erstarrten GieBh#ute noch verstérkt, wobei die erstarrten
GieBhiute sowohl in der Breite als auch an Dicke derart zunehmen, daR in der Ndhe der Engstelle zwei GieBhéute mitim
wesentlichen konstanter Dicke Giber die gesamte Gegenstandsbreite entstehen.

Diese besondere Ausgestaltung ermdglicht insbesondere eine Verringerung der Krifte, die senkrecht auf die Walzenwénde
einwirken.

Wenn nimlich, ausgehend von der Hohe des fliissigen Metalls, eine Erstarrung der Réinder der GieBhaut Zungen bildet senkrecht
zur Wand der Walzen, so neigen diese Zungen dazu, an Dicke 2uzunehmen, wahrend sie sich der Engstelle néhern, so daf der
ferrostatische Druck unzureichend sein kann, um sie gleichmaBig gegen die gekiihiten Walzenwéinde zu driicken, wodurch
UnregelmaRigkeiten wihrend der Erstarrung auftreten kénnen und auBerdem eine groBere Kraft in der Nahe der Engstelle, an
der sich diese Zungen vereinigen und miteinander verwalzt werden.

Wenn auBerdem diese Zungen nicht ausreichend an den gekiihlten Wénden anhaften, ist die Abdichtung zwischen den Walzen
und der Seitenwand nicht mehr gewdhrleistet, so daB flissiges Metall zwischen der Zunge und der benachbarten Seitenwand
eindringen kann. Dieses Risiko wird jedoch aufgrund der oben angegebenen erfindungsgemaien Anordnung praktisch
vollstandig beseitigt.
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Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zum Stranggiefen diinner metallischer Gegenstéinde, insbesondere Stahlbleche
geringer Dicke, unter Verwendung der oben beschriebenen Anlage, wobei in den GieRschacht fliissiges Metall eingegeben wird,
dessen Hohe unterhalb des oberen Endes der Einséitze und der isolierenden Schicht gehalten wird, wobei die beweglichen
Wiénde gleichzeitig und in gleicher Richtung angetrieben werden, wodurch das fliissige Metall bei Berilhrung mit den gekiihlten
beweglichen Wénden erstarrt und dabei zwei erstarrte GieBhaute bildet, deren Rénder sich entlang der dem GieRschacht
zugewandten Flichen der Einséitze verldngern und wobei die GieBhiute in der Breite und Dicke zunehmen, entsprechend der
Verschiebung der beweglichen Winde, bis sie sich in der Néhe der Héhe der Engstelle zwischen den beweglichen Wénden
vereinigen und wobei der erstarrte diinne metallische Gegenstand kontinuierlich nach unten abyezogen wird.

Ausfithrungsbelsple!

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung néher erlautert, in der ein bevorzugtes Ausfithrungsbeispiel geméR der
Erfindung dargestellt ist und zwar fiir das StranggieBen mittels zweier Walzen.

Es zeigen

Fig.1: sine schematische Tailansicht einer StranggieBanlage mittels Walzen, in der die Anordnung einer
erfindungsgeméRen Seitenwand dargestelitist;

Fig.2: einen Schniit entlang der Ebeneli-livonFig.1;

Fig.3bis 6: schematische Darstellungen der fortschreitenden Erstarrung des Gegenstandes an verschiedenen Stellen, die in
Fig.2 angegebensind;

Fig.7: eine Seitenansicht einer Seitenwand, die insbesondere an eine erfindungsgeméBe StranggieRaniage angepaidtist;

Fig.8: einen senkrechten Schnitt durch diese Wand entlang der Ebene VIII-Vilivon Fig.7;

Fig.9: einen Schnitt durch diese Wand auf Hohe der Linie IX-1X und

Fig.10:  einenanderen Schnittentlang der Linie X-XinFig.7.

Die schematischen Darstellungen in den Fig. 1 bis 6 sind rein beschreibender Art, wobei angemerkt sei, daB die
Relativabmessungen der Einzelteile absichtlich nicht denjenigen einertatséchlichen Anlage entsprechen, um so dad Versténdnis
des Gegenstandes der Erfindung zu erleichtern.

Fig. 1 zeigt ein Ende einer StranggieRanlage mittels Walzen, wobei zwei Walzen 1 und 2 vorgesehen sind und die zweite Walze
durch die Linie 21 eines Wandende. angedeutet ist.

Die beiden achsparallelen Walzen sind in der gleichen waagerechten Ebene P angeordnet und werden entgegengesetzt
zueinander in Richtung der Pfeile 3und 4 angetrieben, wobei sie auf Hohe der Engstelle 5 einen Abstand voneinander aufweisen,
der auf Hohe der Ebene P liegt, welche die Walzenachsen durchsetzt, wobsi dieser Abstand der Dicke des gewalzten
Gegenstandes entspricht.

Die Zufuhr des fliissigen Metalls erfolgt in herkdmmlicher Artin dem GieRschacht, der einerseits durch den Abschnitt der
Walzenwiinde oberhalb der Engstelle und andererssits durch die Seitenwiinde hegrenzt wird, die an den Réndern der Walzen
angeordnet sind und mit ihnen in dichtem Kontakt sind. Da die Seitenwiinde feststehen und die Walzenwiinde beweglich sind,
muB ein geringes Spie! zwischen ihnen vorhanden sein, um einen zu starken Abrieb und damit eine Abnutzung zu verhindern.
Dies bedsutet, daB die Abdichtung nicht vollsténdig ist und daB flissiges Metall in die durch das Spiel bedingten Réume
eindringen kann. Es ist eines der Ziele der vorliegenden Erfindung, diesses Eindringrisiko zu verringern,

Wird die Seitenwand derart ausgestaltet, wie es 2u Beginn der Beschreibungseinleitung erwahntwaorder ist, d. h. aus einem stark
isolierendem Material, so daB das fliissige Metall bei Berithrung mit diesem Material nicht erstarrt, so reicht die Haut aus
erstarrtem Material bei Beriihrung mitden gekiihlten Walzenwénden nur bis zur Hohe der Verbindung :wischen Seitenwand und
Walzenwand mit einem erhohten Eindringrisiko auf dieser Hohe.

Es wurde nun gefunden, daB eine Abdichtung beziiglich des fliissigen Metalls erzielt werden kann, indem eine Veilédngerung der
erstarrten GioBhaut auf demjenigen Abschnitt der Seitenwand bewirkt wird, der den Walzen unmittelbar benachbart ist unter
gleichzeitiger Erleichterung der Ausgestalitung der Rinder der GieBhaute und unter Vermeidung einer Erstarrung des Metalls bei
Berlihrung mit den Seitenwénden. Dies bedeutet, daf die erstarrte GieBBhaut, welche die Verbindung zwischen den Walzen und
den Seitenwinden bedeckt, eine dichte Wand darstellt, die das Eindringer: vvon fliissigem Metall verhindert.

Fig. 1 zeigt eine Seitenwand oder kleine Wand 6, die aus einer ~ankrechter: sbenen Platte 61 gebildet wird, die mit sinem
gewissen Spiel zwischen den Enden der Walzen 1 und 2 angeordnet ist, d h. 2wischen den Réndern der beiden zylindrischen
Oberflichen. Die Platte 61 weist zwei Einsétze 7, 8 aus thermisch gut leitendem Material auf. Jeder Einsatz bildet eine Lamelle
geringer Dicke, die vorzugsweise in der Néhe der Halfte der Dicke des gegossenen Gegenstandes liegt, wobei sie an die Wélbung
der Walzen angepaBt ist una von der Platte 61 aus in Richtung des GieRschachtes hervorspringt, um sich so an den Rand 11 der
Walzenwand anzuschmiegen. Die unteren Enden 71, 81 der Einsétze ein und derselben Seitenwand vereinigen sich auf einer
Hohe, die vorteilhafterweise geringfiigig oberhalb der Engstelle oder des Walzspaltes 5 liegt. Die Breite der aus der Platte 61
hervorspringenden Einsétze nimmt gleichméBig ab von ihren oberen Enden 72, 82 bis zu it ren unteren Enden 71, 81. Die dem
GisRschacht zugewandten Fliichen 73, 83 der Einsétze sind iiber ihre gesamte Hohe beziiglich der Erzeugenden der Walze auf
dieser Hohe geneigt, wobei diese Neigung zunehmend von den oberen Enden der Einsitze zu den unteren Enden hin zunimmt,
wobei sie bei letzteren in der Nihe von 90° liegt. Mit anderen Worten, die Fléche 73, 83 eines jeden Einsatzesisteine gekriimmte
Fliche, deren waagerecht Erzeugende mit der zugehérigen Erzeugenden der benachbarten Walze einen stumpfen Winkel bildet.
2.B.von ungefahr 135° am oberen Ende 72, 82, wobei dieser Winkel zunehmend abnimmt nach unten hin, wobei er am unteren
Ende im wesentlichen gleich 90° ist.

Der Abschnitt zwischen den beiden Einsatzen einer kleinen Wand besteht aus einer Platte oder einer Schicht aus feuerfestem
isolierendem Material 9, deren dem GieRschacht zugewandte Fldche 91 vorzugsweise eben und geneigt ist beziiglich der
Senkrechten, um die oben erwihnte Verjlingung zu bilden, die in Fig. 2 gut sichtbar st, sn dald eine kontinuierliche Oberfldche mit
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den Flidchen 73, 83 der Einsétze entsteht, ohne Rauhigkeiten auf Hohe ihrer Verbindungslinien. Vorzugsweise ist die Oberfléche
des feuerfesten Materials 9 gehiirtet, um eine schnelle Abnutzung durch das gegossene Metall zu verhindern.

Es sei betont, daB wiihrend des GieBvorgangs das Niveau des fliissigen Metalls unterhalb der oberen Begrenzung der Einsitze
und des feuerfesten Materials zu halten ist.

Die unteren Enden der Einsétze kénnen, wie es in Fig. 2 gezeigt ist, einen scharfen Absatz 62 bezliglich der Platte 61 bilden,
#hnlich demjenigen der in der genannten EP-Schrift 212423 beschrieben ist und der auf Héha der Sngstelle die freie seitliche
Ausdehnung der Rénder des gegossenen Gegenstandes ermdglicht. Dennoch wird, wie es noch n8her beschrieben werdenwird,
ain kontinuierlicher Vertauf zwischen den Oberflichen der Einsétze 73, 83 und derjenigen des feuerfesten Materials 91 sowie
dsm unmittelbar darunter sich anschlieBenden Abschnitt der Wand 63 bevorzugt.

Die Flichen 73, 83 der Einsétze kénnen auBerdem eben sein in der gleichen Ebene wie die Oberfléche 91 des feuerfesten
isolierenden Materials 9, wodurch die Ausbildung der Einsétze erleichtert wird. Der kontinuierliche Verlauf der erstarrten
GieRhaut aufHohe dieser Verbindung zwischen den Walzen und den Eins#itzen wird dadurch ebenfalls geférdert. Jedoch isteine
derartige Ausgestaltung weniger vorteilhaft beziiglich der Ausbildung und des gew(inschten Fortschreitens der Giehaut
gemaR der Beschreibung im Zusammenhang mit den Fig.3 bis 6.

Diese Figuren stellen waagerechte Schnitte einer StranggieRanlage wihrend des GieBvorgangs dar, und zwar auf
unterschiedlichen Héhen, die in Fig. 2 angedeutet sind.

Fig. 3zeigt schematisch einen Schnitt entlang der Linie lilin der Néhe der Oberfldche N des fliissigen Metalls. Bei Berithrung mit
den gekihiten Wanden der Walzen 1 und 2 erstarrt das geschmolzene Metall 10 und bildet auf jeder Walze eine erstarrte
GieBhaut geringer Dicke 101, 102. Diese Haut wird durch eine Zunge 103, 104 verléngert, die bei Beriihrung mitden Einsétzen 7,
8 erstarrt ist, da die letzteren thermisch gut leiten und aufgrund ihrer Néhe zu den gekiihlten Walzenwiénden und aufgrund der
Beriihrung mit der Metallmasse der Platte 61 selbst gekiihit werden. Das gegossene Metall jedoch neigt nicht dazu, bei
Beriihrung mitdem isolierenden feuerfesten Material 9 zu erstarren. Die erstarrte GieBhaut gewihrleistet also die Abdichtung ab
der Héhe oberhalb der durch die Punkte 105, 106 bezeichneten Hihe zwischen den Walzen und den Einsétzen.

Fig.4 zeigt einen Schnitt auf Hohe der Zwischenlinie IV, wenn die GieBhaut 101, 102 auf dieser Hohe ankommt, aufgrund des
Mitnahmeeffektes durch die sich drehenden Walzenwinde. Zur selben Zeit begleiten die Zungen 103, 104 diese Bewegung,
indem sie entlang den Fisichen 73, 83 der Einsétze gleiten.

Das Abkiihlen des gegossenen Metalls setzt sich fort, wodurch die Dicke der GieBh&ute 101’, 102’ sowie der Zunge 103’, 104’
zunimmt. Die Breite der Fliche 73, 83 eines jeden Einsatzes verringert sich aufgrund der Erhdhung der Neigung beztiglich der
Walzenwand. Gleichzeitig nirmt die Kontaktbreite der erstarrten GieBhaut mit der Walze zu aufgrund der Verjlingung der
Seitenwand, wobei sich die Zunge aufgrund des ferrostatischen Drucks entsprechend an die Walzenwand anschmiegt. Aufgrund
der Verjiingung der Oberfliche 91 des feuerfesten Materials 9 verbreitert sich der Gie3schacht.

AufHéhe V des unteren Endes des Einsatzes (Fig.5) hat die Dicke der GieBhaut 101", 102" noch mehr zugenommen. Die beiden
Zungen, die sich auf jedem Einsatz ausgebildet haben, werden an die Walzenwinde gedriickt und vereinigen sich zugleich bei
108,

Auf Hohe der Engstelle (Linie VI, Fig.6) vereinigen sich die beiden GieBh#ute volisténdig und bilden den Gegenstand 109 mit
demn gewiinschten Querschnitt, wobei die seitliche Ausdehnung der Rénder hervorgerufen durch den Walzeffekt durch die
endgiiltige VergroBerung der Breite des Gieschachtes gewdhrleistet wird, bis sie mit den Abschnitten der Wénde 63 in
Berihrung kommen.

Es ist deutlich gewarden, daB die erfindungsgemaRe Ancrdnung folgende Vorteile bietet:

Eine Abdichtung des GieRschachtes, eine seitliche Ausdehriung des Gegenstandes und eine Steuerung der Ausbildung und des
Fortschreitens der erstarrten GieBhaut und insbesondere deren Rénder (Zungen) unter Vermeidung der Ausbildung einer festen
Haut an den Seitenwénden.

Die Fig.7 bis 10 zeigen ein vorteilhaftes Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen kleinen Wand.

Bei diesem Ausfilhrungsbeispiel besteht die Platte 61 aus mehreren miteinander verschraubten Bauteilen, welche die Einsétze 7,
8 halten. Sie weist eine ebene Halteplatte 64 auf, auf der mittels Schrauben 111 sowie Zentrierstiften 112 2wei Stlitzplatten 65, 66
gehalten werden, deren ebene Flichen den Walzenenden zugewandt wird und die so ausgestaltet sind, daB sie einen geneigten
Rand 67, 68 bilden, mit gleichem Radius wie die Walzen, so daR sie exakt an deren Verléngerung angepalit sind.

Die metallischen Einsétze 7, 8 sind an den gebogenen Réndern 67, 68 angebracht und berithren die Halteplatte 64. Sle werden
durch Stifte 74 an Ort und Stelle gehalten, die in die Stiitzplatten 65, 66 eingesetzt sind und Langlécher 75 in den Einsétzen
durchsetzen, so daB sie deren Verschieben in einer Richtung parallel zur Walzenachse verhindern, jedoch eine geringe
Parallelverschiebung der Rinder der Stiitzplatten erméglichen, um eine Léngsausdehnung der Einsétze zu gewihrleisten.

Die Dicke der Eins#tze ist konstant (z.B. 2mm). Ihre Lénge variiert mit den oberen Enden, wobei sie die Oberfléchenebene der
Stiitzplatten um einige Millimeter iiberschreiten (z.B. 5 bis 10mm), wohingegen an ihren unteren Enden dieser Uberstand
geringerist (1 bis 2mmz.B.). Diese Werte sind jedoch nur Beispiele und hingen von den Gesamtabmessungen der Anlage ab,
Diese Werte entsprechen einer Verjiingung der Einsatze sowie der feuerfesten Schicht in der GroRenordnung von 1 bis 3°. Die
Fldchen 73, 83 der Einsiitze 7, 8 entsprechen den oben angegebenen, mit einer regelméBigen Verdnderung ihrer Neigung
beziiglich der Walzenwand. Die Einsétze weisen an ihren oberen Enden einen abgeschrégten Querschnitt mit einem Winkel in
der Nihe von 45° auf, wobei dieser Winkel nach unten hin zunimmt bis er am unteren Ende einen viereckigen Querschnitt
bildet.

Eine metallische Zwischenplatte 69, deren beide Seiten an die W6lbung der Einsétze angepaRt ist, wird zwischan dieser
singesetzt, um sie an die gebogenen Rénder 67, 68 der Stiitzplatten 65, 66 zu driicken. Die Zwischenplatte 63 wird mittels
Schrauben 113 an der Halteplatte 64 befstigt.

Die Zwischenplatte 69 weist eine Dicke uuf, die kleiner ist als disjenige der Stiitzplatten 65, 69, um dergestalt das Einsetzen an die
Platte 69 und zwischen die Einsétze eines isolierenden feuerfesten Materials 9zu erméglichen, dessen Flache 91 in Richtung zum
GieBschacht hin mit den Flichen 73 und 83 der Einsitze fluchtet. Dieses isolierende Material kann eine vorgefertigte, auf die
Zwischenplatte 69 aufgeklebte Platte sein oder auch ein an Ort und Stelle aufgebrachtes Material 2. B, mittels Aufsprihen.
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Die unteren Enden der Einsétze der Zwischenplatte 69 und der isolierenden feuerfesten Schicht 9 befinden sich auf gleicher Hohe
geringfigig oberhalb der Engstelle. Auf diaser Hohe weisen die unteran Enden der Einsétze einen geringen Abstand voneinander
auf, um eine gewisse Breite der Spitze des isolierenden feuerfesten Materials zu gewahrleisten, um so deren Versprodung
entgegenzuwirken.

Unterhalb dieser Hohe (entsprechend der Linie V von Fig.2) wird die Seitenwand durch eine Fiihrungslippe 120 verldngert, die
mittels Schrauben 114 an der Halteplatte 64 befestigt ist. Der riickwirtige Abschnitt 121 der Fishrungslippe greift in
aentsprechendo Aussparungen 122, 123 ein, die in den dicken Stiitzplatten 65, 66 vorgesehen sind. Der vordere Abschnitt 124 der
Fiihrungslippe ist derart bearbeitet, daB er Abschréigungen 125, 126 aufweist, deren Walbung denjenigen der Rander 67, 68 der
Stiitzplatten 65, 66 entspricht. Die dem gegossenen Gegenstand zugewandte Fliche dieser Fithrungslippe weist oberhalb der
Engstelle eine Verjlingungszone 127 in der Verldngerung der Fliiche 91 der feuerfesten Schicht 9 aufundunterhalb der Engstelle
(Hohe der Ebene P) eine senkrachte ebene Zone 128, die in der gleichen Ebene wie die Oberfliche der Stitzplatten 65, 66 liegt.
Die Fithrungslippe 120 besteht aus einem Material mit hoher Widerstandsféhigkeit gegen Abnutzung, beispielsweise
GuBaeisen.

Die beschriebene besondere Ausgestaltung der Filhrungslippe 120, insbesondere die Verjiingungszone 127, weist bezliglich des
Absatzes 62 in Fig. 2 den Vorteil auf, einen kontinuierlichen Verlauf der Seitenwand bei Beriihrung mit dem gegossenen
Gegenstand zu erméglichen und dadurch eine zu schnelle Abnutzung oder ein AbreiRen der unteren Enden der Einsédtze und der
feuerfesten Schicht zu vermeiden.

Es sei betont, daR die Erfindung nicht auf die beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele beschrankt ist und da technische
Veréinderungen der Einzelteile der Seitenwand und ihres Zusammenbaus méglich sind.

So kénnen z.B. die Eins&tze aus einem nicht rein metallischen Material bestehen, wie 2.B. Zusammensetzung der Art Bornitrid,
BN mit SiAION oder Si;N, oder AIN oder SiC,

Es ist auch moglich, dad die Fliche 91 der feuerfasten Schicht konkav ist statt eben.

Esistferner auch mdglich, daB die Einsiitze noch 'weiter zwischen die Walzen hervorspringen, so dal3 die Fithrungslippe ebenfalls
zwischen diese ragt und damit aus den beiden Stitzplatten herausragt.

Esistferner noch mdglich, eine Ausbildung von Zungen aus erstarrter GieBhaut zu férdern durch eine rtliche Kilhlanordnung in
der Nithe der Einsitze, der Stiitzplatten und/oder der Halteplatte sowie der Lippe oder auch mittels direkter Kiihlung der Einsétze.
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