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@ Vorrichtung zur Zufuhr von mit Zigaretten gefiillten Schragen zu einer Zigaretten-Packmaschine.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Zuhfuhr von
mit Zigaretten (Z) geflllten Schragen (3) von mindestens
einer Schragenfllieinrichtung zum Filltrichter (1) minde-
stens einer Zigaretten-Packmaschine (2) sowie zur Riickflih-
rung der geleerten Schragen zur Schragenfilleinrichtung.
Um bei einer derartigen Vorrichtung die gefilten Schragen
(3) mittels eines einfachen Transportsystems ohne Bedie-
nungspersonal vollautomatisch mit der offenen Oberseite
nach unten dem Flltrichter der Packmaschine anzuliefern,
ist zwischen einer der Schragenfiilieinrichtung zugeordneten
Versandstation und einer der Packmaschine (2} zugeordne-

ten Empfangsstation (E) das Schienensystem (5) einer an
sich bekannten Behélter-Forderaniage mit einer Mehrzahi
von elektrisch angetriebenen Fahrwerken (6) angeordnet, die
jeweils einen zur Aufnahme mindestens eines Schragens (3)
ausgebildeten Aufnahmebehéiter tragen, (4) dem in der
Versandstation (V) die gefiliten Schragen (3) in Normailage
und in waagerechter Richtung zugeflihrt werden und dem
die gefiiiten Schragen in der Empfangsstation (E} in einer
gegeniiber der Normallage um 180° um eine waagerechte
Achse gedrehten, mit der offenen Oberseite nach unten
weisenden Lage entnehmbar sind.

Fig.1
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Vorrichtung zur Zufuhr von mit Zigaretten gefiillten
Schragen zu einer Zigaretten-Packmaschine

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Zufuhr von
mit Zigaretten gefiillten Schragen von mindestens einer
Schragenfiilleinrichtung zum Fiilltrichter mindestens
einer Zigaretten-Packmaschine sowie zur Riickflihrung
der geleerten Schragen zur Schragenfiilleinrichtung.

Nach der Herstellung von Zigaretten auf Zigaretten-
Herstellungsmaschinen und einer eventuellen Konfek-
tionlerung dieser Zigaretten durch Ansetzen des Fllters
ist es erforderlich, die Zigaretten zu verpacken. Die-
ses Verpacken geschieht auf Zigaretten-Packmaschinen, |

denen die zu verpackenden Zigaretten liber einen Fiill-
trichter zugefiihrt werden,

Die Zufuhr der Zigaretten zum Fiilltrichter einer Ziga-~
retten-Packmaschine geschieht entweder unmittelbar |
von einer oder mehreren der Packmaschine zugeordneten
Zigaretten-Herstellungsmaschinen oder mit Hilfe von
sogenannten Schragen, die in einer den Zigaretten-
Herstellungsmaschinen nachgeschalteten Schragenfiill-
einrichtung gefiillt werden. Gegeniiber der unmittel-
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baren Zufuhr zwischen Herstellungs- und Packmaschine
hat die Verwendung von Schragen den Vorteil, dafB auf
einer beliebigen Herstellungsmaschine gefertigte Ziga-
retten auf jeder beliebigen, fiir dasselbe Format ein-
gestellten Packmaschine verpackt werden ktnnen und

daB unterschiedliche Leistungen bzw. Stillstandszeiten
von Herstellungs- und Packmaschinen dadurch ausgegli-
chen werden konnen, daf die im Umlauf befindlichen
Schragen Zwischenpuffer darstellen und daBl gegebenen-
falls zusdtzliche Schragen zur Zwischenlagerung der
Zigaretten verwendet werden konnen. Auf diese Weise
konnen bei einem Ausfall von Herstellungs- oder Fil-
teransetzmaschinen die Packmaschinen mit den in den
Schragen zwischengelagerten Zigaretten beschickt wer-
den. AufBlerdem kann die Zahl der Herstellungs- und Ver-
packungsmaschinen entsprechend deren individueller
Leistung ausgewdhlt werden, so daB s@mtliche Maschinen
mit optimalen Geschwindigkeiten arbeiten ktnnen,
SchlieBlich entstehen bei einem Markenwechsel bei

gleichem Format der Zigaretten keine Sortenwechsel-
kosten,

Fir die Zufuhr von mit Zigaretten gefiillten Schragen
von der Schragenfiilleinrichtung einer Zigaretten-
Herstellungsmaschine zum Flilltrichter einer Zigaretten-
Packmaschine gibt es verschiedene Transportmdglichkei-
ten. Wihrend frither die Schragen von Hand transportiert
wurden, gibt es heutzutage neben sogenannten Kreisfor-
derern, bei denen die Schragen auf den Gondeln einer
Héngebahn zwischen den Schragenfiilleinrichtungen und
den Zigaretten-Packmaschinen transportiert werden, so-
genannte Schragenﬁagen, mit denen eine bestimmte Anzahl
von Schragen entweder von Hand, durch ein Zugfahrzeug
oder durch ein automatisches Flurfordersystem transpor-
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tiert wird,

Der Nachteil dieser bekannten Transportvorrichtungen
besteht darin, daB zum Be- und Entladen sowohl der
Hiéngebahngondeln als auch der Schragenwagen entweder
Bedienungspersonen oder komplizierte automatische Lade-
systeme erforderlich sind, weil die an einer Frontseite
und an der Oberseite offenen Schragen in der Normal-
stellung und ausschlieBlich in waagerechter Richtung
transportiert werden ktnnen und vor der Zufuhr zum
Fiilltrichter einer Zigaretten-Packmaschine um 180° um
eine waagerechte Achse verdreht werden miissen, damit

die Zigaretten aus dem Schragen in den Fiilltrichter
gelangen konnen,

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor-
richtung zur Zufuhr von mit Zigaretten gefiillten
Schragen von mindestens einer Schragenfiilleinrichtung
zum Filltrichter mindestens einer Zigaretten-Packma-
schine sowie zur Riickfilhrung der geleerten Schragen
zur Schragenfiilleinrichtung zu schaffen, die ohne Be-’
dienungspersonal vollautomatisch, Jjedoch mit einem
einfachen Transportsystem arbeitet, welches die ge-
fiillten Schragen mit der offenen Oberseite nach unten
dem Fiilltrichter anliefert.

Die Lsung dieser Aufgabenstellung durch die Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, daB zwischen einer der
Schragenfiilleinrichtung zugeordneten Versandstation
und einer der Packmaschine zugeordneten Empfangssta-
tion das Schienensystem einer an sich bekannten Be-
hilter-Férderanlage mit einer Mehrzahl von elektrisch
angetriebenen Fahrwerken zugeordnet ist, die Jewells
einen zur Aufnahme mindestens eines Schragens ausge-
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bildeten Aufnahmebehdlter tragen, dem in der Versand-
station die gefiillten Schragen in Normallage und in
waagerechter Richtung zugefilhrt werden und dem die
gefillten Schragen in der Empfangsstation in einer
gegeniiber der Normallage um 180° um eine waagerechte
Achse gedrehten, mit der offenen Oberseite nach unten
weisenden Lage entnehmbar sind.

Mit diesem Vorschlag der Erfindung wird der Vorteil
erzielt, daB die gefiillten Schragen in der Versand-
station auf einfache Weise aus der Schragenfiillein-
richtung in die Aufnahmebehdlter iiberfithrt werden
knnen und daB diese Schragen in der Empfangsstation
bereits in der um 180° gegeniiber der Normallage ge-
drehten Stellung ankommen, so daf der aufwendige und
zu Storungen filhrende Schwenkvorgang im Bereich der
Filltrichter der Zigaretten-Packmaschine entfdllt,
wobel es mtglich ist, gleichzeitig einen oder mehrere.
Schragen mit jedem Aufnahmebeh8lter zu befrdern, und
zwar unabhdngig davon, ob die Schragen parallél oder
quer zur Laufrichtung der Fahrwerke innerhalb des Auf-
nahmebeh8lters ausgerichtet sind,

Gem&dB einem weiteren Merkmal der Erfindung umfaBt das
Schienensystem mindestens ein Nebengleis zur Riickfiih-
rung der leeren Schragen von der Empfangsstation zur
Schragenfiilleinrichtung. Das Schienensystem kann wei-
terhin zwischen den Schragenfiilleinrichtungen mehrerer
Zigaretten-Herstellungsmaschinen und den Filltrichtern
mehrerer Zigaretten-Packmaschinen angeordnet und mit
rechnergesteuerten Weichen fiir die zielgesteuerten
Fahrwerke ausgestattet sein, so daB sdmtliche Maschi-
nen mit ihren Jeweils optimalen Geschwindigkeiten ar-
beiten und eventuelle Stillstandszeiten einzelner Ma-
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Vorzugsweise ist das Schienensystem oberhalb der
Zigaretten-Herstellungs- und Packmaschinen verlegt
und umfaft mindestens zwel iber Jeweils 90° um eine
waagerechte Achse verlaufende Kurvenstlicke zur Ver-~
drehung der Lage der Aufnahmebhdlter zwischen Versand-
und Empfangsstation um 1800, so daB einerseits spe-
zielle Schwenkvorrichtungen fiir die Schragen entfallen
und die erfindungsgemdfe Vorrichtung keinen eigenen
Grundflichenbedarf hat, der in der Zigarettenindustrie
nur in beschrénktem MaB vorhanden ist.

Um ein Durcheinanderfallen der in den Schragen befind-
lichen Zigaretten beim Schwenkvorgang zu vermeiden,
ist gem&B einem weiteren Merkmal der Erfindung Jeder
Aufnahmebehéilter mit einer die oberste Lage der in den
gefiillten Schragen befindlichen Zigaretten festlegen-
den Haltevorrichtung ausgestattet,

Bel einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung
unfaft diese Haltevorrichtung eine Mehrzahl von Druck-
stlicken, die parallel zu den Zigaretten ausgerichtet,
in der Versandstation mit ihrer Druckfléche auf die
Zigaretten der obersten lLage absenkbar, in der
Empfangsstation in ihre Ausgangsstellung zurickfithr-
bar und in beiden Stellungen festlegbar sind.

Mit der Erfindung wird schlieBlich vorgeschlagen, die
Druckstiicke in der Versand- und Empfangsstation durch
Schwerkraft verschiebbar auszufithren und an ihren ge-
genﬂberliegenden Seitenfldchen mittels eines Paares
von federbelasteten Klemmhebeln festzulegen, die in
der Versand- und Empfangsstation iiber einen Bet#ti-
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gungshebel auBler Eingriff mit den Druckstiicken ge-~
bracht werden konnen. Vorzugsweise sind die Druckstiicke
im wesentlichen T-fOrmig mit verzahnten Seitenfl&chen
ausgebildet,

Auf der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der er-
findungsgemdBen Vorrichtung dargestellt, und zwar

zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

eine perspektivische Darstellung der Vor-
richtung in der Art einer Prinzipskizze,

eine Seitenansicht eines an einem Fahrwerk
angeordneten Aufnahmebehdlters mit einer in
der Ausgangsstellung befindlichen Haltevor-
richtung,

eine Stirnansicht des oberen Teils des
Aufnahmebehdlters gemdB Fig. 2,

eine der Fig. 3 entsprechende Stirnansicht,
jedoch mit in der Wirkstellung befindlicher
Haltevorrichtung, '

eine der Fig, 2 entsprechende Seitenansicht
mit in der Wirkstellung befindlicher Halte-
vorrichtung und

eine perspektivische Ansicht eines Druck-
stliickes.

In Fig, 1 ist in schematischer Darstellung der Fiill-
Trichter 1 einer nur angedeuteten Zigaretten-Packma-
schine 2 zu erkennen, dem die zu verpackenden Ziga-
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retten mittels Schragen 3 zugefiihrt werden., Diese
Schragen 3 werden beim dargestellten Ausfithrungsbei-
spiel einzeln in AufnahmebehZltern 4 einer Beh#lter-
férderanlage transportiert, deren Schienensystem 5 in
Fig, 1 zu erkennen ist., In den Schienen dieses Schie~
nensystems 5 laufen elektrisch angetriebene Fahrwerke 6,
die jeweils einen Aufnahmebeh#lter 4 tragen. Beim dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiel sind diese Aufnshmebe-
h&lter 4 und demit die von ihnen transportierten
Schragen 3 parallel zur Laufrichtung der Fahrwerke 6
ausgerichtet, Es besteht allerdings auch die Mdglich-
keit, die Aufnahmebehdlter 4 quer zur Laufrichtung der
Fahrwerke 6 an diesen anzuordnen sowie gleichzeitig
mehrere Schragen 3 in einem Aufnahmebehdlter 4 zu
transportieren.

Die Schragen 3 werden in einer Schragenfiilleinrichtung,
die einer Zigaretten-Herstellungsmaschine nachgeschal-
tet ist, mit Zigaretten gefiillt. Die Schragenfiillein-
richtung und die Zigaretten-Herstellungsmaschine sind
auf der Zeichnung nicht dargestellt. Die Fig. 1 188t
Jjedoch einen gefiillten Schragen 3 erkennen, Dieser

‘Schragen 3 besitzt einen Boden, zwei Stirnwi#nde und

eine Frontseite, wogegen die andere Breitseite und die
Oberseite des Schragens 3 offen sind, so daB die oberste
Lage der Zigaretten Z in dem im rechten Teil der Fig., 1
erkennbaren Schragen 3 zu erkennen ist,

Diese mit Zigaretten Z gefiillten Schragen 3 werden in
der dargestellten Normalstellung in waagerechter Rich-
tung in den Aufnahmebehilter 4 eingefahren, wenn sich
dieéer in der Versandstation V befindet. Beim Ausfiih-
rungsbeispiel wird diese Versandstation V durch ein
senkrechtes Schienenstiick 7 gebildet, welches iiber ein
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tiber 90O verlaufendes Kurvenstiick 8 an das Schienen-
system 5 angeschlossen ist. In der derart gebildeten
Versandstation V weist die offene Seite des Aufbewah-
rungsbehilters 4 in Richtung auf den waagerecht einzu-
fihrenden gefiillten Schragen 3, so daB dieser ohne
Schwierigkeiten und auf einfache Weise in den Aufbe-~
wahrungsbeh&lter 4 eingeschoben werden kann,

Der im Aufbewahrungsbehdlter 4 befindliche gefiillte
Schragen 3 wird anschlieflend iiber das Schienensystem 5
einer Empfangsstation E zugefithrt, die wiederum aus
einem senkrechten Schienenstlick 7 besteht, das iber
ein tber 90° verlaufendes Kurvenstiick 8 an das Schie-
nensystem 5 angeschlossen ist, Das eigentliche Schie-
nensystem 5 ist nur vereinfacht in Fig. 1 dargestellt
und kann iiber erhebliche Entfernungen verlaufen sowie
verschiedene Weichen umfassen, beispielsweise wenn
mehrere Zigaretten-Herstellungsmaschinen mit mehreren
Zigaretten-Packmaschinen 2 iiber das Schienensystem 5
der Behdlter-Forderanlage verbunden sind,

Durch die beiden Kurvenstlicke 8 wird der Aufnahmebe-
h&lter 4 bei seiner Bewegung von der Versandstation V
zur Empfangsstation E um eine waagerechte Achse um
180° gedreht, so dafl in der Empfangsstation E die
offene Oberseite des gefiillten Schragens 3 nach unten
weist, Der gefiillte Schragen 3 befindet sich somit bei
seiner Ubergabe an die Zigaretten-Packmaschine 2 in
einer gegeniiber der Normallage um 180° gedrehten Lage,
in der die offene Oberseite des Schragens 3 nach unten
weist, Es ist somit lediglich erforderlich, den gefiill-
ten Schragen 3 aus dem in der Empfangsstation E befind-
lichen Aufnahmebeh&lter 4 waagerechtrherauszubewegen
und iiber den Fiilltrichter 1 der Packmaschine 2 zu trans-
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portieren, um die Zigaretten Z der Packmaschine 2 zu-
zufiihren, Beil der Uberfiihrung der mit der offenen
Oberseite nach unten weisenden Schragen 3 aus dem
Aufnahmebehdlter 4 liber den Flilltrichter 1 muB8 ledig-
lich dafir gesorgt werden, daB die Zigaretten Z nicht
nach unten herausfallen konnen, wozu es ausreicht, den
Schragen 3 liber eine feste Filhrungsbahn zu schieben,
die auch die Oberseite des Flilltrichters 1 Uberspannt
und erst dann gedSffnet wird, wenn die Zigaretten Z aus

dem Schragen 3 in den Fiilltrichter 1 ilberfilhrt werden
sollen,

Das nur schematisch dargestellte Schienensystem 5 der
Behdlter~-Forderanlage umfalt mindestens ein auf der
Zeichnung nicht dargestelltes Nebengleis, liber welches
die leeren Schragen 3 von der Empfangsstation E zur
Versandstation V im Bereich der Schragenfiilleinrichtung
zuriicktransportiert werden. Wie bereits voranstehend
dargelegt, fehlen in der Zeichnung auch Weichen,'Abzwei—
gungen und Abstellgleise zur Zwischenlagerung gefiillter
Schragen 3. Bei diesen Teilen handelt es sich um be-
kannte Bauelemente einer Beh#lter-Fdérderanlage, die

der zeichnerischen Vereinfachung wegen ebenso wegge-
lassen wurden, wie die SteuerungSteile der Anlage, mit
denen es mdglich ist, gefiillte Schragen 3 von Jjeder be-~
liebigen Versandstation V jeder beliebigen Empfangssta-
tion E zuzufiihren, gegebenenfalls unter Zwischenspeiche-

rung der gefiillten Schragen 3 auf einer Art Abstellgleis
oder in einem Zwischenlager, '

Damit die im Schragen 3 befindlichen Zigaretten Z wdh-

rend des Transports innerhalb des Aufnahmebeh&lters 4
nicht durcheinanderfallen konnen, ist Jjeder Aufnahmebe-

hdlter 4 mit einer Haltevorrichtung ausgestattet, durch
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die die oberste Lage der im geflillten Schragen befind-
lichen Zigaretten Z wdhrend des Transports festgelegt
wird., Ein Ausfilhrungsbeispiel fiir eine derartige Halte-
vorrichtung ist in den Fig. 2 bis 6 dargestellt.

Bei dem dargestellten Ausfilhrungsbeispiel umfaBt die
Haltevorrichtung eine Mehrzahl von Druckstiicken 9, die
gemdB Fig. 6 im wesentlichen T-férmig ausgebildet sind
und mit ihrer Druckfldche 9a auf die Zigaretten Z der
obersten Lage einwirken kénnen, wie dies die Fig. 4
und 5 zeigen. Zu diesem Zweck werden die Druckstiicke 9
aus einer in den Fig, 2 und 3 dargestellten Ausgangs-
stellung durch Schwerkraft auf die Zigaretten Z abge-
senkt, sobald sich ein gefiilllter Schragen 3 im Aufnah-
mebeh&lter 4 befindet. Die hierdurch erzeugte Wirk-

stellung der Druckstiicke 9 ergibt sich aus den Fig. 4
und 5.

Um die Druckstiicke 9 widhrend des Transports des Aufnah-
mebeh8lters 4 in dieser Wirkstellung zu halten, ist im
Aufnahmebehdlter 4 ein Paar Klemmhebel 10 angeordnet,
die mit hervorstehenden Kiemmleisten 10a auf die ver-
zahnten Seitenfldchen 9b der Druckstiicke 9 einwirken,
Die Klemmleisten 10a werden durch mindestens eine Zug-
feder 11 gegeneinander gezogen, so daB die Druckstiicke 9
wdhrend des gesamten Transports in der einmal eingenom-
menen Wirkstellung verbleiben,

Sobald der gefiilite Schragen 3 in der Empfangsstation E
aus dem Aufnahmebehdlter 4 herausgezogen werden soll,
werden die Klemmleisten 10a entgegen der Kraft der Zug-
feder 11 auseinanderbewegt. Dies wird dadurch erreicht,
daB die iiber Verbindungshebel 10b miteinander gekuppel-
ten Klemmhebel 10 durch einen Betitigungshebel 12 ver-
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‘schwenkt werden, beispielsweise mit Hilfe eines orts-

fest angeordneten Betdtigungszylinders 13, Sobald die
Klemmleisten 10a auBer Eingriff mit den Seitenfldchen 9b
der Druckstiicke 9 gelangen, fallen die Druckstiicke 9
aufgrund der Schwerkraft in ihre Ausgangslage zuriick,
da sich der Aufnahmebehdlter 4 in der Empfangsstation E
in einer auf den Kopf stehenden Stellung befindet, Die
Druckstiicke 9 gelangen somit in ihre in den Fig. 2 und
3 dargestellte Ausgangsstellung, in der sie wiederum
durch die Klemmleisten 10a festgehalten werden, sobald
der Betdtigungshebel 12 in seine Normalstellung zuriick-
kehrt, weil auch die Kolbenstange des Bet#tigimgszylin-
ders 13 in ihre Ausgangslage zurlickgefahren ist,

Die in der Empfangsstation E in einer um 180° gegeniiber
der Normallage gedrehten Stellung ankommenden Schragen 3
konnen somit ohne Schwierigkeiten iiber den Fiilltrich-
ter 1 der Packmaschine 2 geschoben und entleert werden.
Nach der Riickfithrung der leeren Schragen 3 in den Auf-
nahmebehdlter 4 erfolgt der Riicktransport des Aufnahme-
behdlters 4 zur Versandstation V, der iiber ein nicht
dargestelltes Nebengleis erfolgt, um die Zufuhr weiterer

gefiillter Schragen 3 zur Pachmaschine 2 nicht zu behin-
dern.

~.
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Bezugszeichenliste :

Filltrichter
Packmaschine
Schragen
Aufnahmebehdlter
Schienensystem
Fahrwerk
Schienenstiick
Kurvenstiick
Druckstiick
Druckflédche
Seitenfléche
Klemmhebel
Klemmleiste
Verbindungshebel
Zugfeder
Betdtigungshebel
Betdtigungszylinder

Empfangsstation
Versandstation
Zigarette

0111107
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Patentanspriche :

1.

3.

Vorrichtung zur Zufuhr von mit Zigaretten gefiillten
Schragen von mindestens einer Schragenfillleinrichtung
zum Fiilltrichter mindestens einer Zigaretten-Packma-
schine sowie zur Riickfihrung der geleerten Schragen
zur Schragenfiillleinrichtung,

dadurch gekennzeilchnet ,

daB zwischen einer der Schragenfillleinrichtung zuge-
ordneten Versandstation (V) und einer der Packmaschi-
ne (2) zugeordneten Empfangsstation(E) das Schienen-
system (5) einer an sich bekannten Beh#lter-Férder-
anlage mit einer Mehrzahl von elektrisch angetriebe-
nen Fahrwerken (6) angeordnet ist, die jeweils einen
zur Aufnahme mindestens eines Schragens (3) ausgebil-
deten Aufnahmebehikter (4) tragen, dem in der Versand-
station (V) die gefiillten Schragen (3) in Normallage
und in waagerechter Richtung zugefiihrt werden und

dem die gefiillten Schragen (3) in der Empfangssta-
tion (E) in einer gegeniiber der Normallage um 180°

um eine waagerechte Achse gedrehten, mit der offenen
Oberseite nach unten weisenden Lage entnahmbar sind,-

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 das Schienensystem (5) mindestens ein Nebengleis
zur Riickfilhrung der leeren Schragen (3) von der
Empfangsstation (E) zur Schragenfiilleinrichtung umfafBt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Schienensystem (5) zwischen den
Schragenfilleinrichtungen mehrerer Zigaretten-
Herstellungsmaschinen und den Fiilltrichtern (1)
mehrerer Zigaretten—Packmaschinen (2) angeordnet
und mit rechnergesteuerten Weichen fiir die zielge-
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steuerten Fahrwerke (6) ausgestattet ist.

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Schienensy-
stem (5) oberhalb der Zigaretten-Herstellungs- und
Packmaschinen verlegt ist und mindestens zwei iiber
Jjewells 90° um eine etwa waagerechte Achse verlau-
fende Kurvenstiicke (8) zur Verdrehung der Lage der
Aufnahmebehidlter (4) zwischen Versand- und
Empfangsstation (V) bzw, (E) um 180° umfaBt,

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dag Jjeder Aufnahme-
behdlter (4) mit einer die oberste Lage der in dem
gefiillten Schragen (3) befindlichen Zigaretten (Z)
festlegenden Haltevorrichtung ausgestattet ist,

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, daB die Haltevorrichtung eine Mehrzahl von
Druckstiicken (9) umfaBt, die parallel zu den Ziga-
retten (Z) ausgerichtet, in der Versandstation (V)
mit ihrer Druckfliche (9a) auf die Zigaretten (Z)

der obersten Lage absenkbar, in der Empfangsstation

(E) in ihre Ausgangsstellung zurlckfithrbar und in
beiden Stellungen festlegbar sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Druckstiicke (9) in der Ver-
sand- und Empfangsstation (V bzw. E) durch Schwer-
kraft verschiebbar und an ihren gegeniiberliegenden
Seitenfldchen (9b) mittels eines Paares von feder-
belasteten Klemmleisten (10a) festlegbar sind, die
in der Versand- und Empfangsstation (V bzw. E) iiber
einen Betdtigungshebel (12) auBer Eingriff mit den
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Druckstlicken (9) bringbar sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die Druckstiicke (9) im wesentlichen T-
formig mit verzahnten Seltenflichen (9b) ausgebil-
det sind,
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