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Laite rullalle kierrettdvén materiaalirainan paksuuden eli ns.
kaliiperin mittaamiseksi - Anordning fér mittning av tjocklek
eller s.k. kaliber av materialbana som skall lindas om en rulle

Valmistettaessa paperia, muovikalvoa tms. materiaalia, on usein tar-
peellista tietdd ko. materiaalin paksuus eli kaliiperi. Tdh&n tar-
koitukseen on konstruoitu erilaisia mittalaitteita, jotka kuitenkin
yleensd ainetta koskettavina eivdt sovellu kaikille materiaaleille.

Keksinn®n kohteena on laite rullalle kirrettdvdn materiaalirainan
paksuuden eli ns. kaliiperin mittaamiseksi, johon laitteeseen kuuluu
materiaalirullan kierroslukuanturi, materiaalirullan paksuusanturi
sekd tarpeellinen elektroniikka laskurutiineita ja tulostusta varten,
jolloin yhden materiaalirainakerroksen paksuus mddrdtd&n rullan pak-
suusanturin ja kierroslukuanturin mittaustulosten suhteena.

Keksinnén ldhtdkohtana on siis mittausperiaate, jossa materiaalirai-
nakerroksen paksuus médrdtddn rullan paksuusanturin ja kierrosluku-

anturin mittaustulosten suhteena.
Keksinn6n tarkoituksena on saada aikaan rakenteeltaan yksinkertainen
ja varmatoiminen laite, jolla pystytddn mittaamaan myds arkojen mate-

riaalien, kuten kreppipaperin, muovikalvon jne. kaliiperi.

Tdmd tarkoitus saavutetaan keksinndn mukaisella laitteella siten,
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ettd materiaalin paksuusanturi muodostuu vastaanottorullan kddnty-
vdksi laakeroituun rullapukkiin nivelelld kiinnitetystd mittausvar-
resta sekd elimestd, joka havaitsee mittausvarren liikkuman matkan
ja sydttdd tdmdn tiedon laskuriin, johon on asetettu mittausvdlin

mddrddvd vakiotekijd, Jjoka samalla on mittalaitteen prosessorissa

suoritettavan jakolaskutoimituksen jaettava.

Seuraavassa keksinndn erdstd suoritusesimerkkii selostetaan ldhemmin

viittaamalla ocheisiin piirustuksiin, joissa
kuvio 1 esitt8d keksinntn mukaisen laitteen lohkokaaviota ja

kuvio 2 esittdd sivulta ndhtynd rullaa, rullapukkia ja erdstd mahdol-

lista rullan paksuusanturin suoritusesimerkkid.

Keksinndn ldhtbkohtana on oivallus siitd, ettd kun pystytddn mittaa-
maan rullan kierrosmddr&d halutulla mittausvdlillid, mik3d vidli voidaan
mddrdtd joko rullan paksuuden kasvusta tai rullalle kierretyn mate-
riaalin metrimd&rdstd, niin saadaan rullan paksuus- tai metrimddrd-
mittauksen ja kierrosluvun suhteena kyseessd olevan materiaalin ka-
liiperi mitatuksi. Kuvion 1 mukaisessa laitteessa kdytetddn hyvdksi
rullan paksuuden muutosta. Kierroslukuanturilta 1, joka voi olla
esim. optinen tai magneettinen pick-up, saadaan pulssijono, joka tal-
letetaan rekisteriin 2. Rullan paksuusanturi 3 voi olla esim. optinen
lukuhaarukka, joka laskee riittdvdn pitk&ddn mittausvarteen 9 tehtyjen
reikien lukumd&drdn perusteella rullan paksuuden. Haluttu mittausvidli
mddrdtddn tietylld vakiotekij&dlld 5, joka samalla on mittalaitteen
prosessorissa 6 suoritettavan jakolaskutoimituksen jaettava sek& rul-
lan paksuusanturin laskurin 4 asetusarvo. Kun asetusarvo saavutetaan
saadaan laskurilta 4 toimintamuoto prosessorille 6, joka suorittaa
laskurutiinin kdyttden esimerkin tapauksessa jaettavana vakiotekij&a

5 ja jakajana rekisterin 2 sisdlt0d. Prosessarilta 6 tulostetaan

ndin saatu mitattavan materiaalin paksuus ndytt&laitteelle 7 ja ha-
luttaessa myds jollekin muulle laitteelle, esim. prosessitietokoneel-
le joko binddriviestind tai kdyttden digitaali-analogiamuunninta 8
lineaariviestind. Laskurutiinin tapahduttua prosessorilta 6 saadaan
rekisterille 2 ja laskurille 4 nollauspulssi.

Kuviossa 2 on esitetty erds mahdollinen rullan paksuusanturin kiinni-

tystapa. Kela 10, jolle mitattava materiaali 11 kierret&dn, on ase-
tettu rullapukkiin 12, johon on nivelen 13 avulla kiinnitetty rullan
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paksuusanturin 3 mittausvarsi 9. Rullan 11 paksuuden kasvaessa rul-
lapukki 12 k#i#ntyy ja varsi 9 siirtyy, jolloin anturilta 3 saadaan
pulsseja, joiden lukumd&rd ilmocittaa rullan 11 paksuuden.

Patenttivaatimukset

1. Laite rullalle (10, 1ll) kierrettdvédn materiaalirainan paksuuden
eli ns. kaliiperin mittaamiseksi, johon laitteeseen kuuluu materiaa-
lirullan kierroslukuanturi (1), materiaalirullan paksuusanturi (3, 9)
sekd tarpeellinen elektroniikka laskurutiineita ja tulostusta var-
ten, jolloin yhden materiaalirainakerroksen—-paksuus mddrdtdédn rul-
lan paksuusanturin (3) ja kierroslukuanturin (1) mittaustulosten
suhteena, tunnettu siitd, ettd materiaalin paksuusanturi
muodostuu vastaanottorullan (10, 1l1l) k&dntyvdksi laakeroituun rul-
lapukkiin (12) nivelelld (13) kiinnitetystd mittausvarresta (9) sekd
elimestd (3), joka havaitsee mittausvarren liikkuman matkan ja sy&t-
tdd4 tdmdn tiedon laskuriin (4), johon on asetettu mittausvdlin mda-
rddvd vakiotekijd (5), joka samalla on mittalaitteen prosessorissa

(6) suoritettavan jakolaskutoimituksen jaettava.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet tu siitd,
ettd mittausvarressa (9) on reikid ja sen liikematkan havaitseva

elin (3) on optinen lukuhaarukka.
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Patentkrav

1. Anordning fOr midtning av tjockleken, d.v.s. kalibern, av en p&
rulle (10, 1l) upplindbar materialbana, vilken anordning &r utrustad
med en materialrullens varvtalsgivare (1), en materialrullens tjock-
leksgivare (3, 9) samt nddvdndig elektronik f&r ridknerutinen och
resultat givning, varvid tjockleken av ett materialbandslager
bestdrmes i1 f6rh&llande till métresultaten fr&n tjockleksgivaren (3)
och varvtalsgivaren (1), kX & nnetecknad dirav, att
materialets tjockleksgivare bestdr en vid mottagningsrullens (10, 11)
svdngbart lagrade rullbock (12) med en led (13) fidst midtarm (9)

samt ett organ (3), som observerar ldngden pd mdtarmens r&Srelse och
matar dessa uppgifter till en rdknare (4), i vilken instdllts en
mdtintervallen bestdmmande konstant (5), som samtidigt utgdér
dividenden i den divisionsoperation, som utfdres i mdtanordningens
processor (6).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k E&nnetecknad dirav,
att i mdtarmen (9) finns hdl och ett organ (3), som observerar

ldngden pa mdtarmens rdrelse och en optisk avlisningsgaffel.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Hakemusjulkaisuja:—-Ansdkningspublikationer: Ssksan Liittotasavalta-Fdrbundsrepub-
liken Tyskland(DE) 2 157 570 (G 01 B T7/06). ‘
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Iso-Britannia-Storbritannien(GB) 1 206 722

(G 01 B 5/08).



57488

| bid
. OINVA
_,
11SIINEYYNIS < §
LISTNEVVING NINNNNW K4 RINASY pely
_ i NvTINY
v/a w w
8 V4 £
[
l_ AV 4
3LV IOLLAVN | | e
OLLAYN K _SmmHoE 133LSH3 MIMSORIIN
1

| | 1 |

/ 9 ¢ l




57488

Z b4
ONIINILNSIINSILSIINSILSI LSS .
a A3

e INg
m A\ | A I o \, Mﬂw
= \ f: \\ \. I
// \\ / &\\x | £ 6

[ Ol L



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	SEARCH_REPORT
	DRAWINGS

