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@ Vorrichtung zum Zufihren von Prospekten in einer Kartoniermaschine,

@ Eine Prospektzufihrvorrichtung fordert Prospekte (2) von
einer Falzmaschine (11) zu Aufnahmen (16) einer Kartonier-
maschine, in der jeweils ein Prospekt zusammen mit einem zu
verpackenden Produkt in einen Behélter eingefithrt wird. Da
die Aufnahmen {16) zum Halten der Prospekte (2} im wesent-
lichen in lotrechter Stellung eingerichtet sind, missen die von
der Falzmaschine (11) in waagrechter Erstreckung bereitges-
tellten Prospekte (2) um 90° gedreht werden. Dazu hat die
Prospektzufithrvorrichtung wenigstens ein Riemenpaar (30,
31; 40 bis 44; 70, 71), das um 90° geschrankt ist.
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Vorrichtung zum Zufiihren von Prospekten in einer

Kartoniermaschine

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Prospektzufiihrvorriech-
tung nach der Gattung des Hauptanspruchs. Bel einer bei-
spielsweise durch die DE-0S 31 18 209 bekanntgewordenen
Vorrichtung dieser Art werden die zundchst in waagrech-
ter Erstreckung bereitgestellten, ladngsgefalzten Pros-
pekte im wesentlichen lotrecht seitlich vor den das Pro-
dukt zufiihrenden Produktbechern der Kartoniermaschine
ausgerichtet. Dazu hat eine als Prospektaufnahme dienen-
de, endlose, lber eine bestimmte waagrechte Strecke mit
den Produktbechern mitlaufende Fdrderkette, die Zangen
zum Halten der Prospekte hat, eine vor der genannten waag-
rechten Forderstrecke senkrecht verlaufende Strecke,

in deren Bereich Transportriemen miinden, welche die
bereitgestellten Proépekte nacheinander heranbringen

und in die Zangen Ubergeben. Die in waagrechter Ausrich-
tung Ubernommenen Prospekte werden beim Durchlaufen

der Umlenkstrecke zwischen der senkrechten Strecke und
der waagrechten Fdrderstrecke aufgerichtet, so daB je-
weils ein Prospekt im wesentlichen lotrecht vor der
Ausschubdffnung eines Produktbechers gehalten wird.

Die bekannte Vorrichtung ist durch die senkrechte



Strecke der Prospektfdérderkette aufwendig und bean-

sprucht in der Kartoniermaschine viel Platz.
Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemédBe Prospektzufiihrvorrichtung mit

den kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs

hat demgegeniber einen verringerten Bauaufwand. Da

die geschré&nkten Riemen sehr kurz sein k8nnen, er-
gibt sich ferner der Vorteil einer kilirzeren Abruf-
zeit fiir die Prospekte, die gewdhrleistet, daB bei
fehlendem Produkt oder fehlender Faltschachtel die Zu-

fiihrung eines Prospekts unterbunden werden kann.

Zeichnung

Drei Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be-
schreibung ndher erléutert. Es zeigen Figur 1 ein

erstes Ausfilhrungsbeispiel einer Prospektzufiihrvor-
richtung vereinfacht in Seitenansicht, Figur 2 und

Figur 3 einen Teil des Ausfihrungsbeispiels nach Fi-

gur 1 in abgewandelter Form in Seitenansicht und in -
Draufsicht und Figur 4 ein drittes Ausfiihrungsbei-

spiel einer Prospektzufiihrvorrichtung in schaubild-

licher Darstellung.
Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Einer an sich bekannten Kartoniermaschine 10, in der
feste Produkte 1, wie Flaschen, Seifenstiicke oder
Blisterpackungen in Faltschachteln verpackt werden und
jedem Produktstiick 1 eine Gebrauchsanwveisung oder ei~-

ne Beilage, nachfolgend allgemein Prospekt 2 genannt,
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beigegeben wird, sind eine Falzeinrichtung 11 und
eine Prospektzufiihrvorrichtung 12 zugeordnet. Von

der Kartoniermaschine 10 ist der Einfachheit halber
lediglich ein Teil der Produktzufiihrvorrichtung, ném-
lich ein Teil einer waagrecht verlaufenden Strecke
einer Fdrderkette 13 und einer von mehreren, von die-_
ser getragenen Produktbechern 14 dargestellt. An ei-~
ner zweiten endlosen FOrderkette 15, die einen ge-
raden, parallel zur Produktfdrderkette 13 verlaufen-
den Abschnitt hat, sind Zangen 16 zum Aufnehmen und
Halten von Prospekten 2 vor der Ausschubdffnung 17
der Produktbecher 14 angeordnet. Die Zangen 16 ver-
laufen unterhald der Ausschubdffnung 17 der Pro-
duktbecher 14 und sind schrig gestellt, so daB ihre
Klemmebene zur Lotrechteﬁ geneigt vor der Ausschub-
8ffnung 17 der Produktbecher 17 liegt.

Am Ausgang der Falzeinrichtung 11 sind zwei nach un-
ten fOrdernde Austragriemenpaare 20, 21 angeordnet,
die um gemeinsame Umlenkwalzen 22 bis 26 gefihrt sind,
von denen die unteren, libereinander angeordneten Wal-
zen 25, 26 kontinuierlich angetrieben werden. Jedes
der im Abstand zueinander angeordneten Austragriemen-
paare’ 20, 21 hat zwel gegeneinanderliegende Trume

27, 28, zwischen denen Jeweils ein gefalzter Prospekt
2 aus der Falzeinrichtung 11 herausgefiihrt wird. Um
die unteren Antriebs- und Umlenkwalzen 25, 26 sind
auBerdem zwischen den beiden Austragriemenpaaren 20,
21 je ein endloser, flacher, elastischer Riemen 30,
31 gefiihrt. Diese Riemen 30, 31 sind gleichsinnig um

90° geschfankt und um zwei andere Umlenkwalzen 32, 33
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gefiihrt, wobei ihre inneren Trume 34, 35 einander
beriihren. Die Achren der Umlenkwalzen 32, 33 am Aus-
lauf der ﬁiemen 30, 31 sind zu den Achsen der An-
triebswalzen 25, 26 in einem rechten Winkel angeord-
net, so daB die Beriihrungslinien der Trume 34, 35 der
Riemen 30, 31 in.Fdrderrichtung von der Horizontalen in
die Vertikale iibergehen. Ferner sind die Achsen der Um-
lenkwalzen 32, 33 geneigt angeordnet und zwar in Anpas-
sung an die geneigte Klemmebene der Zangen 16 zu dieser

parallel.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Figuren 2 und 3
ist das Riemenpaar mit den um 90o geschrédnkten Riemen
30, 31 alternativ zu dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fi-
gur 1 in Form von mehreren, endlosen Rundriemen 40

bis L4 ausgefiihrt, vonidenen drei 40O, 41, L2 um die
obere Antriebswalze 25 und zwei 43, L4k um die untere
Antriebswalze 26 sowie um die eine bzw. andere der Um-
lénkwalzen 32, 33 gefihrt sind. Die jeweils auf de;
einen und der anderen Seite parallel gefiihrten Rund-
riemen 40, 431, 42 bzw. 43, 4L haben zueinander einen
Abstand und sind auf der einen Seite versetzt zu denen
auf der anderen Seite aﬁgeordnét; wobel sie eine ge:_m>
wundene Férderfldche zwischen den beiden Seiten be~-
grenzen. Die Antriebéwalzen 25, 26 und die Umlenk-
walzen 32, 33 haben zur Fiihrung der Rundriemen 40 bis
L4 Umfangsnuten 45.

Am Auslaufende der Riemen 30, 31 (Figur 1) bzw. der
Rundriemen 40 bis 44 (Figur 2 und 3) im Bereich der
Umlenkwalzen 32, 33 mit den im wesentlichen lotrechten
Achsen schlieBen sich ortsfeste obere und untere Fiih-

rungsschienenpaare 50, 51 und 52, 53 an, die in einem
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Viertelkreisbogen die Auslaufebene der Riemen 30, 31
bzw. der Rundriemen 40 bis 45 und die Klemmebene der

Zangen 16 tangieren.

Zwischen den oberen und unteren Fiihrungsschienenbahnen
50, 51 bzw. 52, 53 und oberhaldb und unterhald der Um-~-
lenkwalzen 32, 33 laufen drei Mitnehmerpaare 54 mit
einem Synchronisierrad 55 um. Jedes der Mitnehmer-
paare 54 ist am Synchronisierrad SS schwenkbar ge-
lagert und mit einem Hebel 56 verbunden, der iiber ei-

ne Rolle 57 an einer ortsfesten Kurve 58 abliuft.

Die oben beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele arbeiten
wie folgt:

Die im Falzapparat 11 léngs gefalzten la&nglichen Pros-
pekte 2 werden sich waagrecht erstreckend jeweils auf
Abruf den kontinierlich laufenden Austragriemenpaaren
20, 21 im Bereich der oberen Umlenkwalzen 22, 23 iiber-
geben, wo sie von den einander beriihrenden Trumen 27,
28 erfaBt und nach unten in den Bereich der Antriebs-
walzen 25, 26 gefdrdert werden. Im Bereich der iiber-
einander angeordneten Antriebswalzen 25, 26 werden die
hochkant liegenden Prospekte 2 in die Waagrechte umge-
lenkt und zwischen die gegeneinanderliegenden Trume

34, 35 der Riemen 30, 31 bzw. der Rundriemen LO bis

L4 {ibergeben. Die ebenfalls von den Antriebswalzen 25,
26 kontinuierlich angetriebenen Riemen 30, 31 bzw.
Rundriemen 40 bis Lh richten die waagrecht ankommenden
Prospekte 2 auf dem Weg ihrer 90°—Schrénkung im wesentli-
chen lotrecht auf, wobeli sie eine Neigung erhalten, die

der Klemmebene der Zangen 16 der Aufnahme entspricht. Am
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Auslauf der Riemen 30, 31 bzw. 40 bis Ll werden die
Prospekte 2 zwischen die Fllhrungsschienen 50 bis 53 ge-
schoben, wo jeweils ein Mitnehmerpaar 54 des gleichfdr-
mig umlaufenden Synchronisierrades 55 von hinten gegen
einen Prospekt 2 anlduft und diesen in einem 90°-Bogen
in die Klemmebene der kontinuierlich laufenden Zangen
16 schieben. Durch die Kurve 58 gesteuert wird die F&r-
dergeschwindigkeit der Mitnehmerpaare 54 iz diesem Be-
reich erhdht, so daR der gefdrderte Prospekt 2 vor eine
Zange 16 gelangt, und dann verzdgert, bis die Zange 16
den Prospekt 2 sicher {bernommen hat. Die so vor die
Ausschub8ffnung 17 der Produktbecher 14 zugefiihrten,

im wesentlichen lotrecht stehenden Prospekte 2 werden
dann zusammen mit dem Produkt 1 in eine nicht darge-
stellte, in Ausrichtung mit den Produktbechern 14 ge-
brachte Faltschachtel eingeschoben, wofei sie sich

U-formig um das Produktstiick 1 legen.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Figur & werden die ge;
falzten Prospekte 2 flachliegend {ibergeben. Es hat ein
Riemenpaar 60, 61 aus endlosen, elastischen Bindern.

Das Riemenpaar 60, 61 ist in einem ersten, horizontalen.
Bereich zwischen Antriebswalzen 62, 63 mit waagrech%en
Achsen und Umlenkwalzen 64, 65 mit senkrechten Achsen
um 90° geschrénkt, so daB seine Fdrderebene zwischen

den einander beriihrenden Trumen 66, 67 von der Horizonsw.
talen in die Vertikale iibergeht. Um die Umlenkwalzen 6k,
65 werden die Riemenpaare 60, 61 um 90° umgelenkt und in
gleicher HBhenlage zu Umlenkwalzen 68, 69 weitergefiihrt,
welche in Férderrichtung beabstandet sind, so daB der
Riemen 60 im Auslaufbereich vom zugehdrigen Riemen 61
nicht mehr beriithrt wird. Unterhald des Auslaufbereichs

ist ein zweites Riemenpsar 70, 71 mit senkrechter Fdr-

LY
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derrichtung angeordnet. Der Riemen 70 ist dreieckférmig
um die verléngerte Antriebswalze 63 und zwei Umlenkwal-
zen T2, 73 geflihrt, die senkrecht {ibereinander angeordnet
sind. Die obere Umlenkwalze T2 ist neben dem freien Aus-
laufbereich des Riemens 60 angeordnet, so daB das fdr-
dernde Trum TL des Riemens 70 den Auslauf des Riemens 60
teilweise deckt. Der andere Riemen 71 léduft um zweil Unm-
lenkwalzen 76, 77, die gegeniiber denen des Riemens 70O
nach unten verschoben sind, so daB das férdernde Trum

75 des Riemens T1 einen freien Auslauf hat. Die obere
Umlenkwalze 76 ist schwenkbar angeordnet, so daB die foér-
dernden Trume T4, 75 des Riemenpaares 70, T1 zur Hber-
nahme eines Prospekts 2 gespreizt werden kdnnen. Zum
Fiihren der Prospekte 2 auf ihrem Fdrderweg sind orts-
feste Fiihrungsschienen angeordnet, die der Ubersicht-

lichkeit halber nicht dargestellt sind.

Das Ausfilhrungsbeispiel nach Figur L4 arbeitet wie
folgt:

Auf Abruf der Kartoniermaschine wird jeweils ein

léngs gefalzter Prospekt 2 in den Einlauf des Rie-
menpaares 60, 61 im Bereich der Antriebswalzen

62, 63 libergeben. Die kontinuierlich angetriebenen
Riemen 60, 61 fdérdern den Prospekt 2 mit ihren gegen-
einanderliegenden Trumen 66, 67 zu den Umlenkwalzen
64, 65, wobei der Prospekﬁ 2 durch die 90°-Schrénkung
des Riemenpaares 60, 61 aus der waagrechten in die lot-
fechte Lage geschwenkt wird. Durch die 90°—Umlenkung
der Riemen 60, 61 im Bereich der Umlenkwalzen 64, 65
wird der Prospekt 2 in lotrechter Lage zu dem zweiten
Riemenpaar 70, T1 gefdrdert, wo er im Auslauf des

Riemenpaares 60, 61 zwischen den Einlauf des Riemen-
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paares TO, T1 gelangt. Zum Zeitpunkt des Eintreffens
des Prospekts 2 ist der Riemen 71 vom Riemen 7O durch
Verschwenken der oberen Umlenkwalze 76 abgehoben, so
daB das untere Ende des Prospekts 2 zwischen die ge-
spreizten Fdrdertrume Th, T5 des Riemenspaéres 70,
71 gelangt. Nach Zuriickschwenken der Umlenkwalze T6
wird der eingeflihrte Prospekt 2 erfaBt und senkrecht
nach unten in éine nicht ndher dargestellte Aufnahme
gefdrdert, von wo aus er zusammen mit einem Produkt-

stfick in eine Faltschachtel eingeschoben wird.

Ergénzend wird bemerkt, daB noch andere Ausgestaltungen
der Prospektzufiihrveorrichtung mdglich sind, die ein-
fach aufgebaut sowie einfach una sicher betrieben wer-
den k8nnen, und bel denen die der Erfindung zugrunde-
liegende Aufgabe, sich waagrecht erstreckend angelie-
ferte Prospekte in einfacher Weise beim Zufiihren zu
einer Aufnahme einer Kartoniermaschine im wesent-
lichen lotrecht aufzurichten, mittels geschridnkter

Riemen geldst wird.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Zufiihren von Prospekten in einer
Kartoniermaschine, bei der jeweils ein Prospekt zu-
sammen mit einem Produkt in einen Behdlter einge-
bracht wird, mit einer Prospekt-Bereitstellungsein-
richtung, mit wenigstens einer der Produktzufiihrung
zugeordneten Prospektaufnahme und mit wenigstens ei-
nem die Prospekte nacheinander der Prospektaufnahme
zufihrenden, endlosen Riemenpsar mit einer Fdrder-
strecke, in der Prospekte zwischen den Riemen des
Paares gehalten und von diesen gefdrdert werden, da-
durch gekennzeichnet, daB die Riemen (30, 31; Lo »bis
hli; 60, 61) in der Fdrderstrecke eine Schrénkung auf-

weisen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schréinkung der Riemen (30, 31; 40 bis Lbk; 60, 61)
aus einer waagrechten in eine im wesentlichen lotrechte

Ebene iibergeht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB sich am Auslauf der geschrinkten Fdrderstrecke der
Riemen (30, 31; 40 bis kLLk; 60, 61) eine Umlenkstrecke

anschlieB%t.

L, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Riemen aus endlosen,

elastischen Flachriemen (30, 31; 60, 61) bestehen.
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Riemen aus mehreren neben-
einander verlaufenden endlosen, elastischen Rundriemen
(40 bis b4k) bestehen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, da® sich am Auslauf der Fdrderstrecke der
Riemen (30, 31) eine Férdereinrichtung (55) mit ungleich-

férmig umlaufenden Mitnehmern (54) anschlieRt.

T. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB sich am Auslauf der Fdrderstrecke
der Riemen (60, 61) ein Riemenpaar (70, 71) mit quer
verlaufender Fdrderstrecke anschlieBt, von dem wenig-
stens ein Riemen (T1) vom anderen (70) zeitweise abheb-

bar ist.
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