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Szczegolnie przy akumulatorach al-
kalicznych, lecz i w pewnych wypad-
kach przy akumulatorach olowianych,
wykonuje sie elektrody w formie prze-
dziurawionych skrzynek metalowych, za-
wierajacych mase czynna.

Proste wurzadzenie takich elektrod
sklada sie z dwdch cienkich, plaskich
i przedziurkowanych plyt, trzymajacych
czynna mase pomiedzy soba. Poniewaz
jednak masa czynna w swym zbyt roz-
pylonym stanie silnie wchlania elektro-
lit przy wielkiej skfonnosci napecznie-
nia, zaleca si¢ obydwie plyty ochronne
w jaki§ sposob polaczyé. Oprécz pla-
skich uzywa sie rowniez elektrody
w ksztalcie rury.

Przy dotychczasowych wykonaniach

ptaskich elektrod, przestrzen ogniw, mo-
ze by¢, jak sie zdaje, znacznie lepiej wy-
zyskana, niz przy elektrodach o ksztal-
cie rur. Poniewaz jednak elektrody z po-
wodu wyzej wspomnianego napecznienia
masy nigdy zupelnie plaskich ksztaltow
przyjmowaé nie moga, nie wyzyskuje
sie w zupelnosci przestrzeni ogniw z te-
go rodzaju elektrodami.

Komorki takich elektrod pod wply-
wem elektrolitu przyjmuja ksztalt elipsy
(fig. 1), wskutek czego przestrzen ogniw
tych elektrod nie moze by¢ znacznie
lepiej wyzyskana, niz przy elektrodach
z komodrkami ksztaltu rur przekroju
okraglego (fig. 2).

Przy elektrodach podlug niniejszego
wynalazku zastosowuje si¢ komérki pla-
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skie, jednakowoz ustawia si¢ je szero-
kim bokiem naprzeciw siebie (fig. 3)
a nie szeroka strona nazewnatrz, co
jest juz rzecza znana. Zarzadzenie tego
rodzaju posiada liczne zalety. Po pierw-
sze nadmienié trzeba, ze objetosé¢, po-
trzebna dla plyt elektrod, moze byé¢ do-
brze wyzyskana, poniewaz odno$ne elek-
trody moga by¢ stosunkowo cienkie.
~ Jezeli naprzyktad grubos$é (A) komoérki
wynosi 2 mm przy szerokosci (4) 8 mm,
wyzyskuje sie 94,6°/, przestrzeni po-
trzebnej dla elektrod, wobec 78,6°/, przy
~elektrodach, wykonanych podiug fig. 1
i 2. Dalsze korzysci polegaja na tem,
7e odsteppomiedzy przewodzacym kadtu-
bem metalowym a najbardziej oddalonemi
czastkami masy mozna zapomoca zmniej-
szenia grubosci (4#) komorki, znacznie
zmniejszy¢, nie tracac bynajmniej na
grubosci (4)-elektrod, wobec czego spa-
dek napiecia jest mniejszy.

Dalsze znaczne korzysci, wynikajace
z fabrykacji elektrod tego rodzaju, po-
legaja na tem, ze komorki mozna wy-
kona¢ z rur o przekroju okraglym, na-
petniajac je najpierw czynna masa, a na-
stepnie $ciskajac je zapomoca walco-
wania lub tloczenia az do splaszczonego
przekroju. Wskutek zachodzacego zmniej-
szenia objetosci Scisnigcie masy czynnej
jest tutaj znaczne, a zatem i kontakt dobry.
W ten sposéb unika sie pierwotnego
wtlaczania masy do komorek pod cisnie-
niem. Co do konstrukcyjnego wykonania,
-zaleca sie oprawe metalowa komoérki
zlaczy¢ zakladka, wtedy ta ostatnia nie
moze sie rozgia¢ wskutek ci$nienia ko-
. morek jednej na druga. Fig. 415 przed-
stawiaja rézne sposoby zlaczania opraw
komérek zakladka. Podlug wykonania,
oznaczonego fig. 4 kazda oprawa z osob-
na zlaczona jest zakladka, podczas gdy
wedlug fig. 5 wygina sie oprawe w ksztal-
cie o6semki i spaja razem zapomoca
dwoch wpustow. Pierwsze wykonanie

jest prostsze i latwiejsze od ostatniego.
Zamiast laczenia mozna tez oprawy zni-
towaé. Chcac w danym razie unikna¢
polaczen pomiedzy brzegami blachy, za-
stosowuje sie do opraw odpowiednie
wiazanie zewnetrzne w ksztalcie nasu-
nietych na oprawy pierScieni lub t.p.
Przy skladaniu wiekszej ilosci opraw
w jedna elektrode trzeba koniecznie
uwazaé, aby oprawy byly w taki sposéb
razem spojone, zeby rozszerzanie si¢ ich
bylo, wskutek napecznienia masy czynnej
pod wplywem elektrolitu, niemozliwe.
W tym celu umieszcza sie oprawy (a)
pomiedzy dwie podluzne szyny (¢) (fig. 3),
trzymane przez poprzecznice lub przez
wiazania w pewnych wzajemnych od-
stepach, lub tez laczy sie oprawy za-
pomoca wiazan na obwodzie elektrod
naprzyklad w ksztalcie pierscieniowych
opasek, wciagnietych na wszystkie opra-
wy elektrod.

Spos6b wykonania elektrody podiug
niniejszego wynalazku przedstawiony
jest w fig. 6 —8 w fig. 6 elek-
troda widoczna jest z boku, a w fig. 7
i 8 w przekroju podluznym, wzglednie
poprzecznym. Oprawy umieszczone sa
w trzymaczu, zbudowanym jako S$cisla
rama, skladajacym sie z dwéch podtuz-
nych szyn (¢) o przekroju U i z dwéch po-
przecznych szyn (d), w ktérych korice
opraw spoczywaja. Powyzsze szyny
przytwierdza sie wzajemnie w korcach
nitami, wskutek czego oprawy (a) $cis-
niete sa silnie jedna z druga zapomo-
ca szyn (c¢), a boczne szyny (d) pod-
chwytuja powstajace ci$nienie z powodu
napecznienia czynnej masy. Aby wy-
giecie szyn (¢) przy nitach usuna¢, przy
dtugich oprawach zastosowuje sie z ko-
rzys$cia listwy (e). Zamiast listw (e)
mozna zastosowa¢ poprzeczne opaski
lub druty, ktére przeprowadza si¢ przez
przewidziane dziurki opraw i do szyn (¢}
silnie przytwierdza. ‘To ostatnie urza-



dzenie posiada te dalsze korzysci, ze
opaski lub druty dodaja elektrodzie pew-
nej sztywnosci w kierunku bocznym
i uniemozliwiaja przesuniecie sie po-
szczeg6lnych opraw w bok. Usztywnie-
nie obydwdch szyn (¢) mozna réwniez
uzyska¢ zapomoca innych elektrod,
w tem samem ogniwie ustawiajac elek-
trody na zmiane z oprawami w pozycjl
lezacej i stojacej, przyczem oprawy jed-
nej elektrody sa trzymane zapomoca
opraw innych elektrod, ktére w ten
sposob tworza rozpory, wypetniajace od-
noénie do spoistosci opraw to samo za-
danie, co szyny lub listwy (d) i (e). Przy
zakonczeniu oprawek zaleca sie korice
'na przeciwleglych stronach $cisnaé, wsu-
wajac najpierw czes¢ (f) ksztaltu T
(fig. 8), zapomoca ktérej osadzone sa
oprawy w bocznych szynach (d), kto-
rych brzegi w tym celu sie wygina, jak
pokazuje fig. 8. Chcac zabezpieczy¢
skuteczny obieg elektrolitu, nie zmniej-
szajac grubosci plyt, na szerokich, leza-
cych jeden na drugim bokach opraw
wyciska sie rowki (g), lezace jeden na-
przeciw drugiego tworzace pomiedzy
oprawami kanaliki.

Przez te kanaliki
w $ciankach tych kanalikow wchodz
elektrolit do komoérek opraw. Stosuja
réwniez przy oprawach podluzne wy-
ciskane wzniesienia lub wglebienia (fig. 7),
wchodzace jedno w, drugie i uniemoz-
liwiajace boczne przesuniecie opraw. Po-
wyzsze wzniesienia lub wgtebienia wy-
ciska sie réwhoczes$nie przy poprzednio
opisanem tloczeniu opraw, napelnionych
czynna masa.

i przez dziurki
i

Zastrzezenia patentowe.

1) Elektroda dla ogniw elektrycznych,
osobliwie dla akumulatoréw zlozona
z pewnej ilosci plaskich, przedziurawio-
nych, zawierajacych czynna mase opraw
(@), umieszczonych w odpowiednich szy-

nach (¢, d, ¢), tem znamienna, Zze opra-
wy te sa ulozone szerokiemi stronami
jedna przy drugie;j.

2) Elektroda podlug zastrzezenia 1,
tem znamienna, ze oprawy (a) sa trzy-
mane zapomoca urzadzenia (¢, d, €¢) tego
rodzaju, 2e rozszerzanie tych opraw
wskutek napecznienia czynnej masy jest
niemozliwe.

3) Elektroda podlug zastrzezenia 1
i2, tem znamlenna ze oprawy (a) s3
trzymane miedzy podluzme utozonemi
szynami (¢), potaczonemi poprzecznica-
mi (d, e) lub wiazaniami w pewnym wza-
jemnym odstepie.

4) Elektroda podlug zastrzezenia 1
i 2, tem znamienna, ze oprawy (a) sa
trzymane zapomoca poprzecznych opa-
sek wokoto elektrod. :

5) Elektroda podlug zastrzezenia 1
i 2, tem znamienna, ze oprawy (a) sg
trzymane zapomoca dwoch poprzecz-
nych szyn (d), ktére chwytaja korce
opraw (i) i w ten sposéb réwnoczes$nie
uniemozliwiajag boczne ich obsuniecie.

6) Elektroda podlug zastrzezenia 3,
tem znamienna, ze podluzne szyny (c)
utrzymane sa w pewnych wzajemnych
odstepach zapomoca poprzecznych opa-
sek lub drutéw, przetknietych poprzez
przewidziane dziurki w oprawach (a).

7) Elektroda podlug zastrzezenia 3
i 5,tem znamienna, ze oprawy (g) umiesz-
czone sa w zwartej ramie, skladajacej
sig¢ z dwéch podiuznych szyn (¢), po-
miedzy ktoremi oprawy trzymaja sie
razem przy cisnieniu, dzialajacem na ich
boki zapomoca dwoéch poprzecznych
szyn (d), taczacych i przytrzymujacych
konce opraw.

8) Elektroda podlug zastrzeZenla 1,
tem znamienna, ze na szerokich stro-
nach opraw (@) wycisniete sa poprzecz-
ne kanaliki (g) celem ulatwienia obiegu
elektrolitu.



9) Elektroda podlug zastrzezenia 1,
znamienna wzniesieniami lub zaglebie-
niami (%), wycisnietemi na szerokich
stronach opraw (a), ktore lacza sie ze
soba w ten sposdb, ze boczne przesu-
niecie opraw jest niemozliwe.

10) Urzadzenie przy ogniwach, za-
opatrzonych w elektrody podtug zastrze-
zenia 1 i 2, tem znamienne, zé uklada-
jac elektrody na zmiane z oprawami
w pozycji lezacej i stojacej, oprawy (a)
jednej elektrody sa trzymane zapomo-
ca opraw (a) innych elektrod, ktére w ten

sposob tworza rozpory dla urzadzenia,
pomiedzy ktéremi sa trzymane oprawy
wymienionej elektrody.

11) Elektroda podtug zastrzezenia 1,
tem znamienna, ze do oprawy (@) uzy-
wa sie splaszczonych cylindrycznych rur
blaszanych.

12) Sposob wykonania elektrod po-
dtug zastrzezenia 1, tem znamienny, Ze
napetnia sie czynna masa oprawy ksztal-
tu rury okraglego przekroju, potem sie
je ttoczy, otrzymujac podtuznie splasz-
czony przekroj.
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