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SANGLE DE TRACTION ET DE GUIDAGE POUR PORTE DE MANUTENTION A RIDEAU SOUPLE.

@ La sangle pour porte de manutention a rideau souple
pour batiment industriel est constituée dans un tissé rece- )

vant un traitement hydrofuge a base de résine fluorée. /
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SANGLES DE TRACTION ET DE GUIDAGE
POUR PORTE DE MANUTENTION A RIDEAU
SOUPLE

La présente invention est relative a des sangles de traction et de guidage pour
porte de manutention a rideau souple et a une porte de manutention utilisant
lesdites sangles.

On connait des portes de manutention pour batiments industriels & rideau souple
comportant des sangles de traction qui sont reliées au tambour d’entrainement et
aux barres horizontales.

Les sangles de traction permettent de déplacer le rideau souple d'une position
d’ouverture a une position de fermeture de la porte.

On connait d’aprés la demande de brevet FR 97 05305 au nom du demandeur,
une porte de manutention a rideau souple comportant des sangles de guidage
solidaire des montants verticaux et opposés pour constituer sur chaque montant
une glissiére de guidage du rideau souple et des traverses horizontales.

On constate que les sangles de traction et de guidage des portes de manutention
a rideau souple décrites ci-dessus présentent certains inconvénients en ce qui
concerne I'étanchéité de la trame tissée formant lesdites sangles.

En effet, lors de I'utilisation des portes de manutention a rideau souple dans des
domaines alimentaire et frigorifique, on constate que les sangles de traction et de
guidage absorbent, lors d’échanges thermiques, 'eau provenant de la formation
de glace sur le rideau souple ou les montants verticaux.

Egalement, les sangles de traction et de guidage retiennent les poussieres.

Ainsi, les sangles de traction et de guidage suivant la présente invention ont pour
objet de remédier aux inconvénients de I'art antérieur.

Les sangles de traction et de guidage suivant la présente invention pour portes de
manutention a rideau souple pour batiments industriels, sont constituées dans un
tissé recevant un traitement hydrofuge a base de résine fluorée.

Les sangles de traction et de guidage suivant la présente invention pour portes de
manutention a rideau souple pour batiments industriels, sont revétues d'un
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traitement hydrofuge qui est obtenu & partir d’'une résine fluorée cationique en
émulsion.

Les sangles de traction et de guidage suivant la présente invention pour portes de
manutention a rideau souple pour batiments industriels, sont étanches a I'eau.

Les sangles de traction et de guidage suivant la présente invention pour portes de
manutention a rideau souple pour béatiments industriels, sont étanches aux
poussieres.

La porte de manutention & rideau souple pour batiments industriels suivant la
présente invention comprend un tambour d’entrainement, des montants verticaux
et opposés, un rideau souple qui est déplacé d’une position d’ouverture a une
position de fermeture par des sangles de traction qui sont reliées a des barres
horizontales, et des sangles de guidage disposées I'une en face de l'autre pour
constituer sur chaque montant une glissiére de guidage du rideau souple et des
traverses horizontales, lesdites sangles étant constituées dans un tissé recevant
un traitement hydrofuge a base de résine fluorée.

La porte de manutention a rideau souple pour batiments industriels suivant la
présente invention comprend des sangles qui regoivent un traitement hydrofuge
obtenu a partir d’'une résine fluorée cationique en émulsion.

La porte de manutention & rideau souple pour batiments industriels suivant la
présente invention comprend des sangles qui sont étanches a l'eau.

La porte de manutention a rideau souple pour batiment industriel suivant la
présente invention comprend des sangles qui sont étanches aux poussiéres.

La description qui va suivre en regard des dessins annexés, donnés a titre
d'exemples non limitatifs, permettra de mieux comprendre I'invention, les
caractéristiques qu’elle présente et les avantages qu'elle est susceptible de
procurer :

Figure 1 est une vue de face illustrant une porte a rideau souple a empilage
suivant la présente invention en position fermée.

Figure 2 est une vue de face représentant la porte de manutention en position
ouverte.

On a représenté en figures 1 et 2 une porte de manutention & empilage 1 pour
batiments industriels, comportant deux montants latéraux 2 et 3 qui sont fixés
contre les parois verticales d’'une ouverture a obstruer.

Les montants opposés et verticaux 2 et 3 sont reliés entre eux dans la partie
supérieure de la porte 1 par un tambour d'enroulement 4 et une barre
transversale fixe 5 sur laquelle est maintenu un rideau souple 6.
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Les montants 2 et 3 sont solidaires d’un dispositif de guidage 7 qui comporte une
glissiére 8 permettant de guider le rideau souple 6 lors de ses déplacements entre
une position de fermeture et une position d’ouverture.

Le rideau souple 6 comporte des fourreaux 9 pourvus d’ouvertures 10 pour le
passage de traverses horizontales de renfort 11.

Le rideau souple 6 présente dans sa partie inférieure une autre traverse
horizontale 12 qui est reliée par des sangles de traction 13 au tambour
d’enroulement 4.

Les sangles 13 sont guidées au niveau de chaque traverse horizontale de renfort
11 par lintermédiaire de passes sangles disposés dans les ouvertures 10 des
fourreaux 9.

Il est également prévu des fourreaux 9 sans ouverture et dans lesquels sont
introduites d’autres traverses de renfort 11.

Le systéme d’entrainement 4, 13 du rideau 6 permet a ce dernier lors de son
ouverture, de venir s’empiler dans la partie supérieure de la porte 1.

Le dispositif de guidage 7 est prévu sur chaque montant 2 et 3, afin de guider le
rideau souple 6 dans ses déplacements verticaux.

Chaque dispositif de guidage 7 comporte deux sangles 14 et 15 disposées I'une
en face de I'autre pour constituer sur chaque montant 2 et 3 la glissiére 8 de
guidage du rideau 6 et de ses traverses horizontales 11, 12.

Les sangles 14, 15 de chaque dispositif de guidage 7 présentent respectivement
a 'une de leur extrémité une boucle 16 qui coopére avec un point extréme formé
par un doigt de retenu 17 fixé dans la partie supérieure du montant 2, 3.

Dans la partie inférieure de chaque montant 2, 3 est prévu un tendeur 18 formant
I'autre point extréme du dispositif de guidage 7, et qui est prévu pour recevoir
I'autre extrémité des sangles 14, 15.

Chaque tendeur 18 présente, par exemple, un profil extérieur six pans pour
permettre, a I'aide d’une clef, de tendre chaque sangle 14, 15 entre les deux
points extrémes constitués par le doigt 17 et ledit tendeur 18.

Entre les deux points extrémes 17 et 18 du dispositif de guidage 7 est prévu deux
butées 19 et 20 sur lesquelles viennent prendre appuis les sangles 14, 15.

Ainsi, la position des butées 19, 20 par rapport aux points extrémes 17, 18 permet
aux sangles 14, 15 de délimiter un espace S a ouverture progressive, afin de
recevoir les plis du rideau souple 6 lors de son ouverture (figure 2).
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Les sangles 14, 15 présentent dans le prolongement de 'espace S une partie
droite et verticale de maniére que lesdites sangles soient paralléles I'une par
rapport & l'autre pour permettre le guidage du rideau souple 6 lors de ses
déplacements.

On constate que chaque dispositif de guidage 7 prévu sur les montants 2, 3 est
accessible sans démontage et facile a nettoyer lorsque les portes sont destinées
au milieu alimentaire.

Les sangles 13, 14 et 15 de la porte de manutention 1 sont réalisées dans un
tissé recevant un traitement hydrofuge permettant de rendre chaque sangle
étanche a I'eau et aux poussieres.

Le traitement hydrofuge est réalisé a base de résine fluorée cationique en
émulsion pénétrant dans les fibres de chaque sangle 13, 14 et 15.

Le traitement hydrofuge des sangles permet une utilisation des portes de
manutention 1 dans des milieux alimentaires dont les normes sont trés strictes.

On note que les dispositifs de guidage 7 comportent des sangles 14, 15 qui sont
susceptibles chacune, sous la pression d’une force extérieure, de subir une
déformation élastique, d’'une part autour de son axe vertical, et d’autre part
perpendiculairement a son axe vertical, et de revenir dans sa position d’origine
sans détérioration.

En effet, la déformation élastique des sangles 14, 15 lors d’un blocage du rideau
souple 6 ou d’'un choc latéral, permet le dégondage des traverses horizontales 11,
12 sans risque de détérioration de ces derniéres et des sangles.

En outre, le dispositif de guidage 7 permet de réduire les bruits de fonctionnement
car il n'y a plus de contact métal contre métal comme cela existait dans les autres
portes.
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REVENDICATIONS

. Sangle pour porte de manutention a rideau souple pour batiment industriel

caractérisé en ce qu’elle est constituée dans un tissé recevant un traitement
hydrofuge a base de résine fluorée.

. Sangle pour porte de manutention a rideau souple pour batiment industriel

suivant le revendication 1, caractérisé en ce que le traitement hydrofuge est
obtenu a partir d’une résine fluorée cationique en émulsion.

. Sangle pour porte de manutention a rideau souple pour batiment industriel

suivant la revendication 1, caractérisé en ce qu'elle est étanche a 'eau.

. Sangle pour porte de manutention a rideau souple pour batiment industriel

suivant la revendication 1, caractérisé en ce qu'elle est étanche aux
poussiéres.

_ Porte de manutention & rideau souple pour batiment industriel caractérisé en

ce qu’elle comprend un tambour d’entrainement (4), des montants verticaux et
opposeés (2, 3), un rideau souple (6) qui est déplacé d'une position d’ouverture
a une position de fermeture par des sangles de traction (13) qui sont reliées a
des barres horizontales (11, 12) et des sangles (14, 15) disposées I'une en
face de l'autre pour constituer sur chaque montant (2, 3) une glissiére de
guidage (7) du rideau souple (6) et des traverses horizontales (11, 12), lesdites
sangles (13, 14, 15) étant constituées dans un tissé recevant un traitement
hydrofuge a base de résine fluorée.

. Porte de manutention a rideau souple pour batiment industriel suivant la

revendication 5, caractérisé en ce que les sangles (13, 14,15) recoivent un
traitement hydrofuge, obtenu a partir d’une résine fluorée cationique en
emuision.

. Porte de manutention & rideau souple pour batiment industriel suivant la

revendication 5, caractérisé en ce que les sangles (13, 14, 15) sont
étanches a l'eau.

. Porte de manutention a rideau souple pour batiment industriel suivant la

revendication 5, caractérisé en ce que les sangles (13, 14, 15) sont étanches
aux poussieres.
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