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Predmétem vyndlezu je zplisob a zafizeni -
pro Kontinuédlni vyrobu tenkost&nnych pro-
fllovamjch betonovych dilci nad seboy, tak-
Ze horni povrch vytvoreného dilce tvofi z4-
kladnu pro spodm plochu nové vytvéreneho
dilce.

AZ dosud se vyrébéjl tenkostenné pron—
lované dilce individuélné, tj. tak, Ze do for-
my se rozprostre betonové smés kterd se
zhutiiuje pomoci profilovaného stltu Zhut-
fovani se provadi z vnitfku dutiny. Znamo
je dale zhutiiovani tvarovanych dilclt z po-
vrchu klenby, kterd se provadi jednoduchy-
mi 3tity a to zpravidla postupné po jednotli-
vych vrstvdch. Prvky klenuté se rovn&Z vy- -
rabéji jednotlivé. Kontinudlni zpiisob ;vytvé-
fent tenkost&nnych desek je znamé z &s. pat.
¢ 92386, kde rozprostfeni betonové smési, vy-
tvaFeni a zhutfiovédn{ je spojeno v jediny pra-
covni postup, vibrotaZeni. Betonovd smés z
oteviené spodni ¢asti nésypky je nepfetrZits
unéddena formami nebo dopravnimi zaFizeni-
i, tvarovacim vibrotaZnym dstim s vibrag-
nimi a stiracimi plochami. Vibrolisovaci tlak
je vyvozen vlastni vahou zhutifiovaci sousta-
vy. ZaFizeni sestdvd z bezedné nédsypKky, kte-
‘Té priléhd k volnédmu povrchu podloZek, kte-
ré se posunuji. Za Gstim nésleduje vyskové
nastavitelnd, vymé&nitelnd tvarovaci lista.
VibrotaZné tsti se sklddd ze shrnovaci tva-
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rovaci listy, ze soustavy profilovanych, t&sng
za sebou sefazenych vyménitelnych vibraé-
nich ploch, z nichZ kaZda mé jinou amplitu-
du a frekvenci a déle ze soustavy profilova-

‘nych vyménitelnych stiracich ploch. Jak vib-

rag¢ni, tak i stiraci plochy jsou pruZné o-
pfeny proti posunu sm#rem nahoru.
Nevyhodou stavajiciho stavu je, ¥e p¥i.in-

~ dividuélni vyrobé& a pouZiti vibra&nich 1ist do-

chazi k posunu smési zejména v Sikmych
plochéach. ‘Nésleduje tibytek smési v Sikmg§ch
plochéch pod vibra¢nimi §tity a tim i vytva-
Feni lunkrl a nerovnom&rné zhutn&ni smési
v ploSe. Vyroba je ndro¢né na ¢&as i obsluhu.
Vyrobky jsou nerovnom&rng - zhutndné.
TlouStkové tolerance prekraduji meze pouZi-
telnosti..pouZiti kontinudlniho vytvéi‘eni ten-
kostenmjch vyrobkil podle &s. patf. & 92386
je moZné jen pro desky. Sikmé plochy nelze
prakticky timto zpfisobem vytvaiet. Zadny
z uvedenych zpfisobli nemiiZe vyrabet pro-

filované dily nad sebou.

Tyto nevyhody odstrdiiuje resem podle vy-
nilezu, kde zplisob vyroby tenkost&nnych
profllovanych betonovych dilcti se provadi
tak, Ze betonova smés, rozdélend jiZ v nasyp-

 ce vigi vytvafenému profllu dilce, se rozpro-

stird do formy. Betonovd sm&s se postupnd

- zhutni. Poté se povrch zhutné&ného dilce ka-
libruje, pfipadn& se povrchovd plocha dilce
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uklidni. Takto vytvofend povrchové plocha:

dilce tvoli profilovanou zékladnu pro da151
profilovany dilec.

Zatizeni pro vyrobu tenkosténnych proﬁlo-
vanfch betonovych dilcti je vytvofeno tak,
Ze za néasypkou je usazen profilovany vibrac-
ni §tit. Jeden konec profilovaného vibracéni-

ho $titu priléhd k boku nésypky a druhy ko--

nec je zavéSen na pruZném &epu. Na pruZz-

ném gepu je soudasnéd zavéden predni konec .

kalibraé&ni li§ty. Druhy jeji konec je usazen

v pevném ¢epu. O boéni st&ny formy jsou o-

pfeny pruZné bocnice; nastavend na vysku
zhutiiovaného dilce pevnou bho&nici. PruZna
botnice je opfena o rdm vytvafeciho agrega-
tu. Ke kalibra&ni 1i3t& prFiléhd ukliditovaci
prvek. Néasypka opatfend rodtov§m uzdvd-
rem, je uvnit¥ obsazena usméritovacim seg-
mentem st¥echovitého tvaru. Délka jeho hie-
bene nepfesahuje polovinu vnitfniho rozmsg-
ru nasypky. Profilovany vibraé&ni §tit ve svém
pricném profilu je déleny. Horizontdlni gdst
titu je odd&lena od Sikmych &4sti $titu. Sik-

mé ¢asti $titu jsou na spodni ploSe opatfeny.

kiidélky, osazenymi kolmo k vytvarené plo-
ge dilce. Profilovany vibraéni §tit je sklonén
o0 3 a, 5° a jeho konec v délce jedné tietiny
az ]edné ctvrtmy profilovaného vibraéniho
Stitu 0.25 aZ 40° vii¢i plo3e profilovaného
dilce.

Vyhodou usporédén,l podle Vynalezu je, Ze A

vyroba profilovanych betonovych dilcd je
kontinudlni. P¥i rozprostirdni betonové smé-
si nedochézi k jejimu posunuti, zejména na
Sikmych plochdch, ¢imZ je dilec rovnomé&rné
zhutndn a nevykazuje riliznou hmotnost v
riznych priifezech. Vyroba je nendro&né na
¢as a neni ovlivn&na obsluhou. Tlou¥tkové
tolerance jsou dodrZeny v celém priifezu.
“Za¥izeni vytvari profilované dilce nad sébouy,
coZ sniZuje nédrok na podlahovou plochu,
formy a podloZky. Zafizeni podle vynélezu
pracuje praktlcky bez zdsahu lidskeho ¢ini-
tele. .

PFiklad provedem vynélezu je znédzorn&n
na pfipojeném vykresu, kde obr. 1 predsta-
vuje schematicky zndzorn&né zafizeni pro v§-
robu tenkost&€nnych profilovanych betono-
vych dilch v nérysu, obr. 2 pohled na profi-
lovany vibra¢ni stit nad formou.

Zplisob vyroby tenkosténnych profilova-
nych betonovych dilchi se provadi tak, Ze be-
tonovd smés umist&nd v ndsypce se rozpro-
stird do formy. Betonovd smés je zhutfiova-
na a kallbrovéna \'% prostoru za kahbraémm
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procesem je betonovd smés uklidiiovdna. Za
zhutiiovacim procesem je moZno povrch dil-

- ce provih¢ovat. Po vytvoFeni dilce se pFemis-

ti pruZni boénice s pevnou boé&nici o silu

- dalsiho dilce a proces vytvaFeni se opakuije.

Horni povreh spodniho profilovaného dilce
tvofi zdkladnu pro spodni- profil nove vytva-
Feného dilce.

Za¥izeni pro vyrobu tenkosténnnych pro-
filovanych betonovych dilct je tvoFeno né-
sypkou 1 ve tvaru plast& hranolu. Uvnit¥ né-
sypky 1 je usazen usmériiovaci segment 2
ve  tvaru stfechy. Hreben stfechovi-

t& uspofddaného usmériiovaciho segmentu

je krat3i neZ polovina vnit¥niho rozméru né-
sypky 1. Spodni oteviend plocha nédsypky 1
je uzaviena ro3tovym uzédvérem 3. K nasyp-
ce 1 p¥iléh4 profilovany vibraéni $tit 4. Pro-
filovany vibra¢ni §tit 4 je d&leny a sestava
z horizontdlniho 3titu 8 a dvou bodénich &ti-
tl 10. Horizontdlni §tit 9 a oba §tity 10 oba-
Iuji profil lichob&Zniku. Boéni &tity 10 na
vnitfni plose jsou opatfeny k¥idélky 11. For-
ma je tvofena profilovanou zédkladnou 17

. a pruZnymi bo¢nicemi 13 s pfipojenymi pev-

nymi bo¢nicemi 14. PruZnd bo&nice 13 je u-
loZena suvné na zékladné 17, k niZ je pfi-
tladovdna perem, jehoZ druhy konec je o-
pfen o rdm 12 agregatu. PruZnd bo&nice 13
je vertikiine& piestavitelnd. PruZné boc¢ni-
ce 13 pFfesahuje zédkladnu 17.0 1 mm a k nf
je pak pfipojena boé&nice pevna, jejiZ vyska:
je ovlivn&na vy3kou (silou} vytvéfeného pro- -
filovaného dilce 15. Pfi vytvafeni nového dil-
ce 15 se pfesune pruZna bod&nice 13 vertikal-
né o silu jiZ vytvofeného dilce 15, prifemZ
povrch jiZ vytvo¥eného dilce 15 tvofi zdklad-
nu 17 formy. V podélném sméru, tj. ve smé-
ru vytvafeni je profilovany vibradni §tit 4
odklonén od vytvé¥ené plochy o 4°. Posled-

.ni ¢ast profilovaného vybratnfho Stitu 4 a

sice v jedné tFetin® jeho celkové délky-je
odklon#na od vytvafené plochy o 30°. Jedna
se o ¢&ast profilovaného vibracéniho 3titu 4
pFiléhajictho k nésypce 1. Profilovany vib-
ratni §tit 4 je na druhém Kkonci zav&3en v
pruZném ¢&epu 5, jehoZ vertikdlni pohyb je
omezen pruZinou. Na tomtéZ pruZném dcepu .

-je soutasn& zavé&Zena kalibra&ni liSta 8, je-

' jiZ druhy konec je upevndn v pevném &epu

'

16. Za timto pevnym &epem je pripojen uklid-
tiovaci prvek 7. Do prostoru za pruZn§ym &e-

“pem 5 jsou zavéSeny vstFikovaci dyzy 8.

Vynélezu lze vyuZit v prﬁmyslové vyrobg
stavebnich dﬂcﬁ
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PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby tenkosténnych profilo-
vanych betonovych dilcii vyznaceny tim, Ze
betonova smds rozdglend jiZ v nasypce viidi
_vytvaFfenému profilu dilce, se.rozprostird do
formy a kontinudln& postupné zhutni, nateZ
se povrch zhutnéného dilce kalibruje, p¥i-
padné se povrchova plocha dilce uklidni, na-
CeZ takto vytvorend povrchova plocha dilce
tvofi profilovanou zakladnu pro dal3i profi-
lovany dilec.

2. Za¥izeni k provadéni zpilisobu podle bo-
du 1, vyzna€ené tim, Ze za néasypkou (1) je
usazen profilovany vibraéni §tit (4), jehoZ
jeden konec pFiléhd k boku ndsypky (1) a
druhy je zav&3en na pruZném G&epu (5), na
némZ je soucasné zavéSen predni konec ka-
libragni liSty, jejiZ druhy konec je usazen v
pevném ¢epu (16), kde o boéni stény za-
kladny {17) jsou opfeny pruZné boénice (13)
nastavené na vysku zhuttiovaného dilce (15)
pevnou botnici (14), pfiemZ pruZna bodni-
ce (13) je opfena o rdm [12) vytvéfreciho
agregétu. )

3. Zatizeni podle bodu 2, vyznagené tim,
Ze ke kalibra&ni list& (6) pﬁleha uklidiiova-
ci prvek (7).

4. Zafizeni podle bodu 2, vyznacene tim,.
Ze nésypka (1) opatfena rostovxjm uzavé-
rem (3), je uvnitf osazena usmériiovacim

. segmentem (2) stfechovitého tvaru, jehoZ

délka ve hfebenu nepfesahuje polovmu
vnit¥niho rozmé&ru nésypky (1).

5. Zafizeni podle bodu 2, vyznadené tim,
Ze . profilovany vibragni $tit (4) ve svém
p¥itném profilu je d&leny, takZe horizontal-
ni ¢ast (9) Stith (4) je odd&lena od Sikmych

Casti (10) Stith (4), kde ¥ikmé &4sti (10)

na spodni ploSe jsou opatfeny kiidélky (11)
osazenymi kolmo k vytvaiené plose dilce.

6. Zafizeni podle bodu 1 a 5, vyznadenéd
tim, Ze profllovany vibragni $tit (4) je sklo-
nén o 3 aZ 5° a jeho konec v délce jedné tte-
tiny aZ jedné &tvrtiny delky profilovaného
vibraéniho $titu (4) o 25 a% 40° vid&i vytva-
fené plo3e profilovaného dilce (15).

1 list vfkresd

¥

Severografis, m. p., zdvod. 7, Most
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